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[zum se nanaSa na sode, zlasti na one
iz jekla, ki ne rjavi in za tekocine, obcul-
liive glede okusa, in ima za namen e so-
de tako izoblikovali, da v notarnjosti soda
ni nobenih oglov, kjer bi se nabirala ne-
Cistoca.

Risba predslavlja izvedbeni primer izum-
lienega predmela in sicer kaze:

sl. 1 podlozni presek soda in

sl. 2 en del slike 1 v ve¢jem merilu.

Sod sestoji na znani nacin iz zunanjega
soda A, ki je smolreno napravljen iz plav-
nega Zeleza, in iz nolranjega soda iz jekla,
ki ne rjavi, kateri ima razmeroma tanke
stene in ki ga sCili zunanji sod. Plas¢ no-
franjega soda izkazuje kratek cilindricen
srednji del B in dva nanj prikljuCena dela
B!, ki se sltozcaslo zoZzujela, in na kalera
je zopet prikljuten po en kratek -cilindri-
¢en del B. V en del B® je vstavljena z na
znotraj uzmerjenim zarobkom ¢! Celna sle-
na C. Zarobek ¢! je na svojem prostem
koncu zvezan z delom B? potom tesnilne-
ga varjenja D, izvedbenega kot varjenja z
uporom, in za lem Se polom drugega var-
jenja E na isti nacin. Na isli naCin je v
drugi del B® vstavljena ¢&elna stena F z
zarobkom f!, kalera je islolako potom zvar-
jenj D in E zvezana z delom B2 Celna
stena F je v sredini opremljena z vecjo
kroZno odprtino f, kalera sluzi za vpeljavo
delov stroja za varjenje z uporom in bru-
silnega oroda in je obdana od na ven
usmerjenega in oslro napram celni steni F

nagnjenega zarobka f’. Odprlina { je za-
prta.s plo3¢o G, ki izkazuje navzven usmer-
ieni rarobek g'. Plo3ta G sirli na znotraj
tako dale¢ nad nolranjo povr§ino celne
stene F, da zaokroZenje, s kalerim preide
plosca G v zarobek g!, lezi od sitrani gle-
dano nad notranjo povrSino celne slene.
Zarobka f® in g' sta medseboj zvezana &im
blizje celni steni F, potom varjenja z upo-
rom H.

Izdelovanje soda se vrsi fako, da se v
plas¢ B, B', B’ najprej vstavi telna stena
F in se s plas¢em zveZe potom varjenj D
in E. Po varjenju se prosti konec zarobka
ft odbrusi in sicer lako dale¢, da prehaja
brez robu v sodov pla%é (sl. 2). Nalo se-
vstavi celna stena C in se na isti nacin
zvari in brusi, pri ¢emer se fozadevni deli.
varilnega slroja in brusilno orode spravijo
skozi odprtino f. Nato se vsltavi plosca G
v odpriino f?, nakar se rarobka f* in g’
medsebojno zvezela polom varjenja z upo-
rom H.

Opisani sod nudi ob pocetku omenjeno
prednost, Vsled opisanega oblikovanja za-
robka [* in namestilve plod¢e G gl in var-
jenja H se tudi na zveznih Sivih delov F
in G ne more nabirali nikak3na nesnaga.

Patentni zahtevi:

1. Sod, zlasti iz jekla, ki ne rjavi, in za
tekocine, ki so obcutljive glede okusa, o-
znacen s ¢elno steno (na pr. C) z na zno-
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traj usmerjenim zarobkom (c'), katera je
vstavljena v plas¢ (B, B?, B*) in z njim v
notranjosti zvarjena polom varjenja z upo-
rom (na pr. D) in s tako veliko odprtino
(i) v eni &elni steni, da se morejo uvesti
skozi njo v notranjost soda deli stroja za
varjenje z uporom.

2. Sod po zahtevu 1, oznalen z drugo
Zelno steno (F) z na znolraj usmerjenim
zarobkom (1), katera je vstavljena v plas¢
(B, B', B) in z njim v nolranjosti soda
zvezana islolako potom varjenja z uporom
‘{na pr. D).

3. Sod po zahtevu 1, oznaen s tem, da
je odprtina (f2) opremljena z na ven usmer-
_jenim in ostro od &elne stene (F) odklo-
“njenim zarobkom (f?) in je zapria s plosco
¢(G), katera na znotraj 3irli nad nofranjo

povriino &elne stene (F) In je istotako o-
premljena z na ven usmerjenim zarcbkom
(g"), kateri je zvezan s preje imenovanim
zarobkom (f?), ¢im blizje celni steni (F)
potom varjenja z uporom (H).

4. Sod po zahtevu 1, oznacen s tem, da
je zarobek (c') neposredno ma svojem pro-
stem koncu zvezan s sodovim plasem po-
tom tesnilnega varjenja (D), in da je za
vg;i]nim Sivom predvideo drugi varilni Siv
(E).

5. Postopek za izdelovanje sodov po
zahtevih 1, in 4, oznaCen stem, da se prosti
konec zarobka (c') po varjenju obrusi.

6. Postopek po zahtevu 5, oznalen s tem,
da se prosti konec zarobka (c¢') toliko o-
brusi, da prehaja brez robu v sodov plasc
(B, B, BY).
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