KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 7 (2)

INDUSTRISKE SVO]JINE!

lzdan 1. Maja 1931.

PATENTNI SPIS BR. 7923

Kozicz Johann, bravarski obrinik, Wien, Austrija.

Postupak i sprava za izradu oStrobridnih profila svake vrste na hladnom putu pomocu
savijanja limenih traka,

Dopunski patenl uz osnovni patent broj 5128.

Prijava od 20. marta 1930.

Vazi od 1. jula 1930..

Trazeno pravo prvenstva od 20. marta 1929. (Austrija).

Najduze vreme frajanja do 30. aprila 1942.

Pronalazak je dalnje usavrSenje u osnov-
nom patentu broj 5128 opisanog postupka
i sprave za izradu cijevi i profila te se od-
nosi na promjene u postupku i u spravi za
izradu profila svake vrste s oStrim brido-
vima na hladome putu. Postupak valjanja
i izrada valjaka razli¢iti su od onih opisa-
nih u osnovnom paleniu, jer medusobni
smjestaj valjaka svakog para valjaka, —
da skroz prolazeca limena traka biva fije-
Stena samo na rubovima, bez dalnjih mjera,
— dozvoljava samo izradu profila sa za-
obljenim bridovima.

U svrhu izrade oStrih bridova valja li-
menu traku na isti na¢in na rubovima sti-
jeStenu provesti kroz parove valjaka, pri
tom se ali okomito na uzduZne postrane
plohe limene trake pomocéu prikladnih ploha
gornjih valjaka vr§i prilisak u smjeru pre-
ma sredini pojasa, uslijed Cega biva traka
u tom smjeru splastena i oStri bridovi po-
stepeno se postizavaju. Pri tom se lraka
uzastopce probitatno provodi preko gor-
njih valjaka sa vazda umanjenim profilnim
kutom, pri €¢emu ali profilni kut zadnjeg
profilnog gornjeg valika odgovara konacno
pozelinom profilnom kutu. Gornji valjci po-
kazuju na oziljku, koji prilezi na stvorit se
imajuéi o3iri brid, zaobljenje sa polumje-
rom, koji biva sve to manji. Dolnji valjci
imadu kod parova profilnih valjaka u sre-

dini vazda jednu uduhinu u obliku vrece,
koja svrSava u Siljak. Uslijed toga ne na-
staje na dnu nikakav dodir sa polazeé¢om
limenom ftrakom,  kako se ne bi materijal
izobli¢io. Prikljuéno na zadnji par profilnih
valjaka sa konacno zeljenim profilnim ku-
tom smjesteno je joste jedan ili vise pari
kalibarskih valjaka, kod kojih gornji i dol-
nji valjei u svim dijelovima profila, koji
odgovara kona¢nom profilu, imadu medu- -
sobno isti razmak. Ovdje uslijedi konatno
obli¢cenje, nadalje glacanje, poliranje i t. d..
gotovog profila.

Bilnost pronalaska lezi dakle u tome, .
da se limene trake provode ponajprije kroz
redom slijedeée parove profilnih valjaka sa
uzastopce smanjenim profilnim kutlom samo -
na rubovima izmedu valjaka stijestene i od
uzduznih bridova prema sredini dolje dr-
Zane pomocu gornjih valjaka, te konaéno -
da se provode kroz jedan ili vie parova:
kalibarskih valjaka, u svom c¢&itavom pro-
filu potpuno prilezeée na gornjim i dolnjim
valjcima. Bilno je pri tome, da debljina:
trake za vrijeme inakon postupka valjanja
ostaje vazda jednaka kao na pocetku.

U primjeru izvedbe u nacrtu, koji prika-
zuje izradu jednog ostrobridnog, jednako- -
krakog uglatog Zeljeza po opisanom po-
stupku, prikazani su u Sl. 1—4 uzaslopce
slijede¢i parovi profilnih valjaka.. Razmak:
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gornjeg valjka a od dolnjeg valjka b u pro-
filu je kod svih Celiri para valjaka na rubu
manji nego li u sredini, tako da se limena
fraka lijeSli samo na oboslranim rubovima,
dok u sredini lezi 3uplje, po3to dolnji valjci
imadu u sredini jednu udubinu u obliku
vreée e, koja svriava u siljak. Profilni kut
valjaka uzaslopce je sve ‘fo manji i kod
para valjaka po Sl 3 maniji nego li konaéni
pravi kul uglatog zeljeza.

Gornji valjci imadu plohe ¢, koje se pri-
tisno nalijeZu spram rubnih ploha trake odn.
pojasa, tako, da se vrsi pritisak prema sre-
dini pojasa, nu istodobno da se i izbjegava
stvaranje oziljaka na postranim rubovima
pojasa.

Zaobljenja na oziljku d gornjlh valjaka
-a imadu redom sve to manji promjer, koji
kod zadnjeg profilnog gornjeg valjka (Sl
4) postaje gotovo jednak nistici, tako, da
tamo upravo ne naslupa joS nikakav oSiri
brid.

Posirani nasfavci g valjaka prikljuceni
su sa kosim plohama f na valjke, 3to
spram ravnih prikljucnih ploha imade tu
veliku precdnost, da je trenje gotovo pot-
puno onemoguceno, pa i oSlecenje valjaka
da je lskljuceno

Po opisanom poslupku izradeni  profili
pokazuju pofpuno ostre bridove, onakove,
kakovi se poslizavaju izradom nafoplom
putu, pri cemu ali postoje sve prednosti
hladno valjanih proizvoda. Pri svrsishodnoj
izradi yaljaka mogu se naravno izraditi i
profili sa .viSe -osirih bridova (U — zeljeza
i {..d). Za fabrikaciju dolaze u obzir Ze-
liezo,  Celik i kovine .syake.vrsti, takode i
platirani iligna drugi nacin,priugetovljen ma-
terijal, -primjerice i Celik, koji je prost od
rde.

Patenini zahtjevi:

1.,Postupak .za .izradu  ostrobridnih pro-
fila . s,vake wrsti pa qu,nmn putu pomocu
savijanja limenih traka prema -QsSnoynom
patentu ;broj 5128, naznacen-lime, Slo se
dimena .iraka -ponajprije provedi kroz niz

uzastopce slijedecih parova profilnih valja-
ka, stijeSiena samo na oboslranim uzduz-
vim rubovima i uz pridrzanje prvobitne
debljine pojasa, i da se pri tom u smjeru
okomito na uzduzne rubne plohe lijesti pre-
ma svojoj sredini pomocu gornjih valjaka
te Sto se zalim provodi kroz jedan ili vise
parova kalibarskih valjaka, sa u svim dije-
lovima profila jednakim medusobnim raz-
makom valjaka svakog para jednog od
drugog.

2. Poslupak po zahtjevu 1, naznaden ti-
me, Sto se limene frake u uzastopce siije-
de¢im parovima profilnih valjaka svijaju do
kuta, manjeg nego li je konaéni profilni i-ut.

3. Sprava za izvedbu postupka po za-
hijevu 1, naznacena time, 3to gornji valjci
(a) parova profilnih valjaka, koji u sredini
imadu veéi razmak jedan od drugog, sa po
jednom plohom (c) prileZe, prili§cuéi pre-
ma sredini pojasa, na obim uzduZnim po-
siranim plohama limene irake.

4. Sprava po zahljevu 3, naznaCena {i-
me, Sto gornji valjci (a) srednjih parova
profilnih valjaka na OZ!Iij (d) uzaalopce
slijedeci imadu sye to manji profilni kul,
kod predzadnjeg probita¢no manji nego h
je kut konacnog profila.

5. Sprava po zahljevima 3 i 4, naznace-
na time, $to polumjer zaobljenja na oZiljku

(d) gornjih valjaka uzastopce slijedeéih pa-

rova profilnih valjaka biva redom sve ma-
nji, a da ipak ne dobiva vrijednost nistice.

6. Spraya .po zahljevu 3, naznaepa fi-
me, élp dolnji valici (b) parova profdmh
valjaka imadu u sredini jednu na vreéu, na-
liku udubinu (), koja svr¥aya u sd;ak

7. Sprava ,po zahlieyu 3, naznacena fi-
me, $to je na,parove. prohlmh valjaka pri-
kljuéeno jos jedan ;ili viSe paroya kalibar-
skih valjaka (SI. 5) za, kalnbroyan}e, g]aca
nje, pnlaﬁme it d. pro ila, tako, d a je u
syim dijeloyima 1§l,oga guedusqu razmak
obih yaljaka ,svakoga para jednak.

8. Spraya po, Zaﬁqllj?vu 3, naznacena fi-
me, 5to su provodne plohe (i) smjestene
prikljuéno .na postrane naslavke (g), yaljaka
koso spram osovine .vrinje.



Adpafentbroj 7923.
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