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Pneumati¢no obtje¢no su3enje.

Prijava od 8. marta 1930.

Poznato je, da se u pneumalickim postro-
jima za meljavu sa razluCenim prosijava-
njem i opijecajem materijala istodobno sa
procesom meljave dade susiti, pri Cemu se
pusta, da sredstvo za suSenje (ogrevni pli-
novi, vrué¢i zrak) djeluje na meljivo samo
na putu izmedu predaje materijals i odva-
janja gotovog meljiva, dok je jedan mlin
tako smjeSten, da ogrevni plinovi kroza nj
ne prolaze. Sredstvo za su3enje pri tom se
istodobno upotrebljava za dopremu i pro-
sijavanje meljiva.

Predmet ove prijave je postupak za pneu-
maticko suSenje, koji predstavlja proSirenje
gore opisanog postupka, narolito za takove
slu¢ajeve, kod kojih usilnjavavje vise ili
manje zaostaje za su$enjem, kod kojih je
dakle usilnjavanje samo pomocno sredstvo
za pospje3enje postupka suSenja.

Bilnost pronalaska sastoji se u tome, da
se vlazni materijal osu&i samo na povrsini,
na 3to ti dijelovi mehani¢kim putem razdi-
jele se i patrag dovedu, tako, da ogrev-
nom plinu vazda bude izloZena opet svieza,
vlazna povrsina. Brzina svakog sudenja
ovisi od dva faklora, od razlike tempera-
lure i slobodne, vlazne povrine. Tako dugo,
dok materijal imade vlaznu povr3inu, moze
ga se izyréi nesumnjivo visokim tempera-
turama. Cim je ali povrSina osu%ena, moze
za suSenje zrnja potrebita toplina prodri-
jeti u nutrinu samo kroz provod. Posto
su brojevi provodivosti topline vrlo mnogih,
narocito organskih tvari, niski, to jednom
osulena povriina smije do¢i u doticaj samo

Vazi od 1. jula 1930.

sa niskim temperaturama, da se tako iz-
bjegne usporu topline na povrsini i time
pregrijavanju ili o3teéenju. Mjerodavni fak-
tori za brzinu suSenja postali su dakle vrlo
maleni, slobodna, vlazna povrdina nestala
je i razliku temperature valja nisko drzati.
Iz toga razloga postupak suSenja usporava
se sve to viSe te postaju potrebni veliki
aparali i visoki postrojni troSkovi.

Prema prijavljenom postupku vazda se
odsfrani suha povriina. Posto kod usitnja-
vanja suma svake novo sivorene vlazne po-
vriine rasle u razmjeru spram volumena
materijala, kojega valja osusiti, te se s druge
strane nepromijenjeno vlazna povrSina moze
dovesti u doticaj sa visokim temperaturama,
a da se ne prouzro¢i pregrijavanje, to se
postupak suSenja dade provesti u vanredno
kratkom vremenu i na dosad nepoznato
malenim i jeftinim aparatima. .

Postupak je osobito prikladan za suSenje
osjetljivih, organskih tvari, n. pr. visoko
vodnjikavih krumpira i repa, koje sadrze
80 i 90°, vode. On se primjerice dade isto
tako primijeniti za uglijen do najvidih sadr-
zina vlage te zamenjuje dosad upotreblja-
vano skupo suienje pomoéu pare ili va-
trenih plinova.

Prakticna izvedba postupka uslijedi pri-
mjerice ovako: Ogrevni plinovi proizvode
se u pe¢i @. Oni ulaze u aparaturu kroz
dovod ogrevnih plinova b, po potrebi sa
sviezim zrakom, koji biva usisan kroz za-
sunak za svjezi zrak c¢. Mokri materijal se
kroz maleni puZni vijak e dovodi do ol-
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premnika d i ubaci u struju plina. Za sve
tvari, koje u vlaznom stanju naginju tomu,
da se zapeku na vru¢im stijenama cijevi,
predviden je jedan mimoilazni prostor f.
Materijal biva sirujom ogrevnog plina po-
vuéen gore u teglicu g te pada dolje u
odvodnu cev h. Ova imade veéi presjek u
svrhu, da uspori brzinu transporta i da do-
bije na vremenu su$enja. lza krivka / mozZe
se plin kroz dovod zraka ili ogrevnog plina
k ili ohladiti ili ugrijati, Struia se visoko
dize u drugoj teglici / te slize do raslavne
naprave m, koja je u priloZzenom nacrtu
izradena kao vijcani prosija¢. U istomu usli-
jedi rastavljanje suhog, ‘inog materijala od
nesuSenog, grubljeg malterijala. Golovi ma-
terijal biva kroz cjevovod p usisan po eks-
haustoru g, koji dobavlja pokretnu energiju
za cCitavi sistem. Istjerni plinovi ekshaustora
bivaju u ciklonu r rastavljeni od gotovog
materijala, koji je zajedno doveden, te iz-
laze iz sistema kroz cijev s napolje. Ne-
zgotovljeni, samo na povrSini osuSeni, u
napravi za rastavljanje izluGeni materijal
pada kroz preskocne kliznice n do naprave
za usitnjavanje o, koja je u predlezecem
nacritu izradena kao udarni mlin. Isti od-
stranjuje suhu povrSinu, odgrée nove vlazne
povrSine i ubacuje materijal opet unutra u
podizni vod /. U njemu svjeZa, vlazna po-
vr§ina dolazi opet u doticaj sa vruéim pli-
novima le se osu$i. U napravi za rastavlja-
nje se pako izluduje gotovi materijal, dok
nezgolovljeni slize opet natrag u obfjek i
t. d. — lza ciklona gotovi se materijal ohladi
u puznom vijku £, u tresu¢em se situ u odi-
jeli u spremnike za fini materijal v, u sprem-
nike za grubi malerijal w i u spremnike za
ljuske x te se kroz odvojke y i z puni u
vrece.

Ovdje opisani postupak dopudta ¢&itavi
niz promjena ve¢ prema polrebi. Za mate-
rijal, koji kao primjerice krumpir, pokazuje
jaku naklonost za pripecenje kod promjene
smjera, moZe obtjek uslijediti od uzdiZzuéih
se u silazece cjevovode u prosirenim pro-
storima, u kojima okretanje i gibanjc pre-
ma dolje uslijedi uz smanjenu brzinu. Tvari
vise specificne teZine, kod kojih uslijed
smanjene nosivosti vrucih plinova postoji
opasnost ispadanja, mogu se unijeti iznad
jednog na difuzor nalikog suZenja sa prema
gore upravljenom strujom zraka event. uz
dodatak hladnog zraka.

Tacka, na kojoj uslijedi usitnjavanje i po-
novno uvadanje odboja u struji plina, mi-
jenja se ve¢ prema vrsti materija. U prilo-
zenom nacriu ta tacka leZi iza kolone pred-
hodnog suSenja. Kod neosjetljivih tvari moze
se ta tacka postaviti na pocetak ¢itavog si-
stema, a time se naprava za usiinjavanje
dade istodobno upotrebiti kao dopremna

naprava. Ulazno mjesto valja pre mjestiti na
mjesto, na kojem je temperatura pala vec
tako daleko, da je izbjegnuto Stetnom dje-
lovanju vruc¢ih plinova na predosuSeni ma-
terijal. Moguce je takoder, da se povratni
materijal sa svjeZim materijalom zajednicki
poji u struji vruceg plina time, Sto se isti
dakle uvodi u stroj, koji istodobno sluzi
kao naprava za usitnjavanje i primanje. Na-
dalje se pogon motze i tako udesiti, da kao
gotova roba vazi samo fini materijal, koji
je iz ciklona otocen, dok grubi dijelovi bi-
vaju ponovno od pneumalickog sistema na
bilo kojem mjestu usisani i do kraja osu-
Seni.

Do sada provedeni pokusi pokazali su,
da se postupak sa najboljim uspjehom moze
primijeniti na najrazlicitije tvari, posto pri-
mjerice polazi za rukom, krumpir, repu pa
i sirovi smedi ugalj u vremenu od nekoliko
sekunda potpuno osusili. Postupak je dakle
odreden za to, da nadomjesti do sada upo-
trebljavane, vrlo skupe i polagano radece
aparale za su$enje i sloga on predstavlja
vazni napredak tehnike.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za pneumalticko suenje, na-
znacen lime, Sto svjezi materijal kroz vruée
plinove visoke brzine na duljem putu biva
nosen do naprave za rastavljanje, u kojoj
joSte ne dostalno osuSeni dijelovi bivaju
izluceni i kroz napravu za usilnjavanje opet
privedeni struji ogrevnog plina u svrhu ot
krivanja novih povrSina.

2. Postupak po zahljevu 1, naznaGeu {i-
me, Sto suSenje uslijedi u stojeéim vodo-
vima, koji su smje$teni poput kolona.

3. Poslupik po zahljevu 12, naznatena
time, 3to prevodenje osusili s - imajuce tvari
od izdizu¢ih se kolona u silazeée kolone
uslijedi u proSirenim prostorima, u kojima
obrat i gibanje prema dolje osusili se ima-
juce lIvari naslsje uz smanjenu brzinu.

4. Postupak po zahljevu 1—3, naznaden
time, Sto predaja svjezeg malerijala uslijedi
iznad na difuzor nalikog suZenja kolone sa
prema gore upravljenim strujaniem zraka
uz istodobni pripust hladnog zraka.

5. Postupak po zahljevu 14, naznalen
time, 5to se svjeii malerijal predaje u na-
pravu za usilnjavanje,

6. Postupak po zahtjevu 1—5, naznaden
time, Sto utjecanje povralnog hoda uslijedi
na mjestu, na kojem je temperatura pala
ve¢ tako daleko, da je iskljuéeno S3tetno
djelovanje na osusili se imajuc¢i malerijal.

7. Postupak po zahtjevu 1—6, naznacen
time, $to se povraini m-lerijal zajedno sa
sviezim materijalom opet spaja u struji
ogrevnog plina.
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