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“Zdrava" raba lesa

Pojem se je mednarodno uveljavil (angl. sound use of wood) in pomeni trajnostno in
smiselno rabo lesa kot obnovljivega in CO, - nevtralnega ekoloskega materiala.
Trajnostna raba gozda in lesa sta pomemben del splosnega trajnostnega razvoja, kot
sta ga formulirala in mu dala globalni pomen Brundtlandova komisija z znamenitim
porocilom Our common future (1987) in Earth Summit (UNCED) v Riu 1992 s
svojo Deklaracijo in Agendo 21, z nizom zakonsko obvezujocih Konvencij in (zal) z
zakonsko neobvezujoco, vendar izjemno pomembno Izjavo o gozdnih nacelih. Slednja
so nasla svoje nadaljevanje v deklaracijah in resolucijah Stirih Ministrskih konferenc
o varovanju gozdov v Evropi (MCPFE), ki v smislu multifukcionalnosti govorijo tudi
o lesu ter organski povezavi med gozdarstvom in lesarstvom. Sicer pa je pojemtrajnosti
(nem. Nachhaltigkeit) nastal pred slabimi tristo leti na Saskem, ko so skusali zagotoviti
trajnostno pridelavo in dobavo rudniskega lesa in oglja za razvito rudarstvo in me-
talurgijo (Hans Carl von Carlowitz, Sylvicultura oeconomica 1713).

“Zdravo” je vsekakor nadomescanje neobnovljivih, energijsko intenzivnih materialov
in tehnik ter “fosilnih” energentov z lesom. Pridelava lesa v gozdovih zahteva le
pribl. 1 % energije, ki jo vsebuje les. Upostevaje celoten zivijenjski cikel, potrebujemo
za izdelavo lesenih hi§ in pohi$tva manj energije, kot jo vsebujejo lesni ostanki, nastali
med njihovo proizvodnjo ali kot jo vsebuje leseni izdelek na koncu Zivijenjskega cikla.
Poleg tega je les material z ve¢ uporabnostnimi cikli. Najprej ga lahko uporabimo kot
izdelek (pohistvo, plosce, gradbeni les), nato ga lahko vsaj delno recikliramo v lesna
tvoriva in slednji¢ ga lahko uporabimo kot gorivo.

Vsekakor je “zdravo” uporabiti za gorivo le manjvreden les in lesne ostanke, pri
¢emer je treba upostevati potrebe lesne industrije, Se posebej industrije lesnih tvoriv.
“Skladiscenje™ ogljika v lesnih izdelkih in nadomescanje nelesnih materialov z lesom
prispevata k blazenju podnebnih sprememb. Rusija je ravnokar podpisala Kjotski
protokol in bo slednji¢ zacel veljati. Z njim postaja aktualna tudi Bela knjiga EU, ki
predvideva podvojitev rabe obnovljivih virov (predvsem lesa) za energijo.

Kompeticijski materiali (PVC, aluminij, opeka, jeklo) sicer utegnejo imeti dolocene
tehni¢ne prednosti pred lesom, vendar je njihova energijska in ekoloska bilanca, kot
jo lahko dolo¢imo z oceno zivljenskega cikla (angl. life cycle assessment, LCA),
dramaticno slabSa od lesa. LCA uposteva okoljske ucinke pridobivanja materiala,
izdelave izdelka, transporta, rabe, vzdrzevanja, gretja (stavba) in slednji¢ unicenja oz.
recikliranja. Tako je razmerje porabe energije za pridobivanje, izdelavo in vgradnjo
med gradbenim lesom in aluminijem kar 1:126!

“Nezdravo” je tudi uporabljati les iz golosec¢nje (ki je pri nas k sreci ze dolgo prepove-
dana). Skovali so celo izraz, kot je “brezgolosec¢ni papir” (nem. Kahlschlagfreise
Papier) ali pa, misle¢ na unicevanje tropskih gozdov, “brezkonfliktni papir” (angl.
conflictfree paper).

Poraba papirja zelo avtenti¢no nakazuje razvitost (v ZDA Ze prek 300 kg na prebivalca,
v Sloveniji 140 kg). Napovedi, da bo racunalniska tehnologija zmanjSala porabo
papirja (brezpapirno poslovanje, paperless office), se ni uresnicila. Prav nasprotno!
Richard Brautigan se ¢udi (prosto): “Ali je to, kar danes piSemo, res vredno, da
sekamo drevje za papir?”

Vsekakor pa je zelo “zdrava” raba lesa za glasbila. Kaj je lepSega od “lesene” glasbe?
Te Vam zelim, drage bralke in bralci, v Bozicnem in Novoletnem casu, kar se da
veliko.

Srec¢no '05! Vas Niko Torelli
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Konferenca Wood
- The Key To
Sustaninable
Socio-economic
Developement

22.11.04 je v Bruslju potekala konfe-
renca Wood - The Key To Sustaninable
Socio-economic Developement, v
organizaciji krovnih organizacij evrop-
ske lesnopredelovalne industrije - CEI
BOIS in EPF. Srecanja sta se udeleZila
tudi predstavnika iz Slovenije dr. Sergej
Medved iz Oddelka za lesarstvo, Bio-
tehniSke fakultete v Ljubljani in Andrej
Lah iz Lesne Tovarne ivernih plos¢
Otiski Vrh.

Evropska lesnopredelovalna industrija
zajema zagarstvo, proizvodnjo lesnih
plos¢, tesarstvo, stavbno mizarstvo,
proizvodnjo palet, embalaZe in pohist-
va in v drzavah EU-25 zaposluje prek
2,6 milijona ljudi.

Na tem srecanju je bilo ponovno pou-
darjeno, da imajo lesni izdelki izvrstne
ekoloske prednosti, saj z uporabo,
ponovno uporabo in recikliranjem
ski cikel. Na koncu Zivljenjskega cikla
pase lahko uporabijo kot vir obnovlji-
ve energije.

V preteklem letu je Evropska komisija
prepoznala to dejstvo v svojem poro-
¢ilu: Les igra klju¢no vlogo pri blaZitvi
klimatskih sprememb; Vecja poraba
lesnih izdelkov bo povzrocila Siritev
evropskih gozdov in blaZila emisije to-
plogrednih plinov. Evropska komisija
iS¢e nacine za krepitev teh trendov.

Srecanje se je zakljucilo s slogani:
Graditi z lesom

Ziveti z lesom

Les v embalazi in transportu

Les v trajnostnem razvoju Evrope
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Lesarski kadrovski klub v LIKU Vrhnika

Ziveti.
Zmeraj do kraja
Preziveti.
Zaceti skraja

Pa kaj zato,
Ce svet ni raven!
Pa¢ bo kar bo
in nekaj zraven.

e |
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Pred koncem leto$njega leta se je v podjetju LIKO Vrhnika $e enkrat sestal tudi T Pavcek
Lesarski kadrovski klub. Aktualna poblematika je bilo predvsem izobrazevanje,

in sicer izmenjava izku$enj pri prijavah podjetij na razli¢ne nacionale in regionalne

razpise za izobrazevanje svojih zaposlenih.

V marcu 2004 se je na nacionalenem nivoju objavljen razpis za ohranjanje delovnih
mest prijavilo nekaj vecjih slovenskih lesnih podjetij, vendar s svojimi vlogami
niso prisli med izbrance prejemnikov sredstev. Pri prijavi na aprilski razpis za
dodelitev/povrnitev sredstev za izobrazevanje iz Evropskega socialnega sklada in
MZD je sodelovalo skoraj 40 odstokov podjetij ¢lanic LKK in so prejela razli¢ne
visine povracil sredstev za izobraZevanje, nekatere (glede na tovrstne izdatke) tudi
do 5 mio SIT. Nekaj podjetij se je ve¢ ali manj uspesno prijavilo tudi na tovrstne
regijske ali podobne razpise. Ve¢ kot 15 na tokratnem srecanju navzocih
kadrovnikopv je bilo odlo¢nih, da bodo ¢lani LKK v prihodnje na tem segmentu e

tesneje sodelovali in se o podobnih razpisih sprotno obvescali.

V tem sklopu je beseda nanesla tudi na “Usposabljanje za Lesarski grozd”, ki se je

Prezivite 2005 na konju!

za manegement so vsi sodelujoc¢i ocenili kot vsebinsko zelo dober, nekaj pripomb Urednistvo
paje padlo na razpored rokov in manjse Stevilo udeleZencev od pric¢akovanega. Da

odvijalo v septembru 2004. Projekt sedmih razlicnih usposabljanj in izobraZevanj

v prihodnje preprecimo ¢asovno stisko in iz nje porajajoce se nevse¢nosti, bodo
kadrovniki do konca letos$njega leta posredovali na Zvezo lesarjev Slovenije sugestije
oz. ideje za nove/dodatne teme svojih nacrtovanih izobrazevanj. Tako bo
enakomerno skozi vse leto 2005 dovolj ¢asa za organiziranje aktualnih izobraZevan;.

Tudi tokrat nismo zaobsli Zakona o zaposlitvi in rehabilitaciji invalidov. Po
nekoliko SirSem uvodu predsednika JoZeta Perka je v nadaljevanju dolocene dileme
in nereSena vprasanja v zvezi s tem podro¢jem podala Sonja Vovk, strokovnam

sodelavka kadrovske sluzbe v LIKU Vrnika. V diskusiji je (ponovno) ugotovljeno,

da zakon na tem podorcju glede na trende in aktivnosti (kvotni sistem

(de)stimuliranja zaposlovanja invalidov) ne prinaSa kakih posebnih novosti, «V\/\
obenem pa je gotovo, da zapisani in nacrtovani rok za izvedbo ne bo spostovan.

Za konec pa smo se s ¢estitkami, zahvalami in lepimi Zeljami poslovili od do sedaj

sluzbene, odslej pa privatne kolegice Majde Horvat, dolgoletne vodje kadrovske {: —
sluzbe iz LIKA Vrhnike, ki nam je usla v pokoj. Seveda v upanju, da bo Se napre;j ﬂa/«c ;

imela kaj ¢asa tudi za nas.

Les 56(2004) 12
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Spremljanje utrjevanja lepila z
dielektri¢no analizo

Dielectric monitoring of adhesive cure

avtor Milan SERNEK, Biotehniska fakulteta, Oddelek za lesarstvo, Rozna dolina c. VIII/34, SI-1001 Ljubljana,

milan.sernek @ bf.uni-lj.si

izvlecek/Abstract

Namen spremljanja utrjevanja lepila
je ugotoviti optimalen cas lepljenja.
Utrjevanje lepila je mogoce proucevati
z razli¢nimi analitskimi metodami (DSC,
DMA, DTA), vendar le v laboratorijskih
pogojih, tezje pa v realnih pogojih pri
visoki temperaturi in tlaku med leplje-
njem v stiskalnici. Razvitih je nekaj me-
tod za spremljanje utrjevanja lepila v
industrijski proizvodnji; najbolj obeta-
joca je dielektri¢na analiza, ki je pred-
stavljena v prispevku. Pojasnjen je na-
¢in merjenja in model za kinetiko utrje-
vanja lepila. Prikazani so rezultati dielek-
tricne analize pri lepljenju z urea-for-
maldehidnim lepilom.

Adhesive cure monitoring is carried
out for optimizing press schedule. Sev-
eral analytical techniques are available
for monitoring the cure of an adhesive
(DSC, DMA, DTA), but not many could
be successfully applied in industrial en-
vironment. A few methods have been
developed forin-process purpose and
most promising is dielectric analysis,
which allows continuous in situ mea-
surements. This article presents princip-
les of dielectric analysis and describes
a model for adhesive cure kinetics. The
results of monitoring the cure of urea-
formaldehyde adhesive are shown.

Klju¢ne besede: UF lepilo, utrjevanje
lepila, dielektri¢ne lastnosti, stopnja
utrjenosti

Key words: UF adhesive, adhesive
cure, dielectric properties, degree of
cure

Uvod

Hitrost utrjevanja lepila in zahtevana
stopnja utrjenosti sta relevantna dejav-
nika pri dolo¢anju ¢asa stiskanja ozi-
roma lepljenja v proizvodnji lesnih
kompozitov /5/. Lepilo namre¢ mora
v vroci stiskalnici utrditi do take stop-
nje, da ucinkovito kljubuje vsem nasta-
lim napetostim, ki bi lahko povzrocile
razslojitev lepljenca ob sprostitvi tlaka
po odprtju stiskalnice. Prav tako mora
lepilo doseci doloc¢eno stopnjo utrje-
nosti in zamreZenja za zadostno trdnost
in trpeznost lepilnega spoja v uporabi
/8/.

Utrjevanje polikondenzacijskih lepil
na vodni osnovi, ki se najpogosteje
uporabljajo privrocem lepljenju lesa,
je kombinacija kemijskega in fizikal-
nega procesa, ki sta odvisna od rele-
vantnih lastnosti lepila in lesa, kakor
tudi od pogojev okolja, v katerem pote-
kalepljenje /8/. Hitrost utrjevanja lepila
je odvisna od temperature stiskanja, saj
je kinetika kemijske reakcije odvisna
predvsem od viSine temperature /9/.
Problem pri definiranju optimalne
temperature stiskanja v vroci stiskal-
nici je vecplasten, saj je potrebno re-
Sitev iskati med ve¢ nasprotujocimi si
kriteriji: ¢im boljSimi mehanskimi last-
nostmi lepilnega spoja, ¢im krajSim ca-
som utrjevanja, ¢im racionalnej$o po-
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rabo toplotne energije in ¢im manjsimi
poskodbami lesa.

Nekatera lepila lahko utrdijo prisobni
temperaturi brez dovajanja dodatne
toplote, vendar tak proces obicajno tra-
javec ur ali dni, odvisno od dodanega
katalizatorja. Pri nizjih temperaturah
je zamrezenje slabse kot pri visjih tem-
peraturah, makromolekule lepila so
krajse, trdnost in trpeZnost spoja pa niz-
ja. Utrjevanje polikondenzacijskih le-
pil pri temperaturi nad 100 °Cje hitro,
¢as utrjevanja pa se bistveno skrajsa.
Trdnostne lastnosti tako utrjenega le-
pila sovisoke, vendar je poraba toplote
bistveno vedja. Ce je lepljenec predolgo
izpostavljen visoki temperaturi, se lah-
ko pojavijo tudi kemi¢ne spremembe
v lepilnem spoju in lesu, ki se izraZajo
v degradaciji lepilnega spoja in znize-
vanju mehanskih lastnosti lepila (zna-
¢ilno za urea-formaldehidno lepilo) in
lesa. Pere¢ stroskovni problem pri vro-
¢em lepljenju lesa je tudi ¢asovno slabo
kontroliran proces utrjevanja, posle-
dica katerega je bodisi prekratek ¢as
utrjevanja in odpiranje lepljenih spojev
ali predolg ¢as utrjevanja, ki pomeni
zmanjSanje proizvodnih kapacitet in
prekomerno porabo toplotne energije.

V lesni industriji pogosto ugotavljajo
¢as stiskanja na osnovi izku$enj ali z
empiricnimi enacbami, ki vkljucujejo
¢as za prehod toplote do najglobljega
lepilnega spoja, as Zeliranja lepila in
dodaten cas, ki je potreben za zadostno
utrjenost lepilnega spoja. Tako dolocen
¢asje lahko optimalen, predolg ali pre-
kratek. Optimalno kapaciteto vroce
stiskalnice in zahtevano trdnost lepil-
nega spoja lahko zato doseZemo le, ¢e
kontinuirano spremljamo potek utrje-
vanja lepila v odvisnosti od parametrov
lepljenja. Z razlicnimi racunalniSkimi
simulacijskimi modeli, ki so bili razviti
vzadnjem desetletju, lahko za razli¢ne
robne pogoje predvidimo temperaturo,
parni tlak, vlaznost, gostoto in stopnjo

utrjenosti lepila v odvisnosti od ¢asa
in mesta merjenja v lepljencu /12/, ven-
dar zanesljive rezultate simulacije do-
sezemo le, Ce razpolagamo z dovolj na-
tan¢nimi podatki o kinetiki utrjevanja
doloc¢enega lepila, ki jih dobimo s
spremljanjem utrjevanja.

Metode za spremljanje
utrjevanja lepila

Obstajajo Stevilne analitske metode za
spremljanje utrjevanja lepila, kot so di-
feren¢na dinamicna kalorimetrija (dif-
ferential scanning calorimetry - DSC),
dinami¢na mehanska analiza (dyna-
mic mechanical analysis - DMA), dina-
micna termi¢na analiza (dynamic ther-
mal analysis - DTA), dinamic¢na me-
hanska termic¢na analiza (dynamic
mechanical thermal analysis - DMTA)
in nuklearna magnetna resonanca (nuc-
lear magnetic resonance - NMR), ven-
dar so ve¢inoma namenjene za analizo
Cistega lepila brez lesa (razen DMA)
in potekajo pri kontroliranih labora-
torijskih pogojih /1, 2, 3/. Zato te me-
tode niso neposredno uporabne za
spremljanje utrjevanja lepila med pro-
cesom lepljenja v industrijski stiskal-
nici. Obstaja pa nekaj metod, ki so pri-
merne za kontinuiranoin sifu merjenje:
infrardeca spektroskopija z uporabo
opti¢nega vlakna (IR spectroscopy us-
ing optical fiber), akusti¢na spektro-
skopija (acoustics spectroscopy) in
dielektri¢na spektroskopija oz. analiza
(dielectric spectroscopy) /2/. Najbolj
pogosto uporabljena in obetajoca
metoda za kontinuirano spremljanje
utrjevanja v lepilnem spoju je dielek-
tri¢na analiza (dielectric analysis -
DEA) /2, 4/. Meritve namre¢ potekajo
s tankim in trpeZnim senzorjem, ki je
neposredno vstavljen v lepilni spoj med
lepljenjem v vroci stiskalnici.

Princip merjenja z DEA

Spremljanje utrjevanja z dielektri¢no
analizo temelji na merjenju sprememb

dielektri¢nih lastnosti polimernega
materiala - lepila. TakSna analiza raz-
kriva podrobnosti o pojavih, kot so in-
ter- in intramolekulske interakcije,
relaksacijski ¢as, temperatura stekla-
stega prehoda, prevodnost, ionska vis-
koznost ipd. /7/. Spremembe dielek-
tri¢nih lastnosti so povezane s spre-
membo viskoznosti in utrjenosti lepila,
zato je zmerjenjem sprememb dielek-
tri¢nih lastnosti lepila mogoce ugoto-
viti soodvisnost med stopnjo utrjenosti,
temperaturo stiskanja in casom stiska-
nja /4/. Lepilu se namre¢ med proce-
som lepljenja spreminjajo njegove ke-
micne in fizikalne lastnosti, s tem pa
tudi dielektri¢ne lastnosti. Na zacetku
lepljenja je lepilo tekoce in ima visoko
dielektricno vrednost. Ko lepilo utrju-
je, se Stevilo dipolov manj$a zaradi na-
stajanja makromolekul in difuzije vode
iz lepila v les. Manj kot je dipolov v
lepilu, niZja je njegova dielektri¢na
vrednost, zato se med utrjevanjem lepi-
la dielektri¢na vrednost zmanjSuje in
je na koncu lepljenja, ko ni ve¢ znacil-
nih kemicnih in fizikalnih sprememb,
konstantna /11/.

Dielektricne lastnosti merimo z impe-
dan¢nim analizatorjem pri razli¢nih
frekvencah elektromagnetnega polja na
podrocju od Hz do MHz/10/. V izme-
ni¢nem elektri¢nem polju material iz-
kazuje svoje dielektri¢ne lastnosti: die-
lektriéno vrednost (€') in tangens iz-
gubnega kota (tand). Dielektri¢na vred-
nost je mera za elektri¢no energijo, ki
se absorbira in shrani v obliki elektric-
ne polarizacije v snovi, ki je v elektro-
magnetnem polju. Definirana je kot
Stevilo, za katero se poveca kapaciteta
nekega kondenzatorja (C), ¢e vakuum
med njegovima elektrodama nadome-
stimo s to snovjo /6/:
C G

E'=—= »
C[J & -§ (1)
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kjer je ¢, influen¢na konstanta, d
razdalja med elektrodama in S povr-
Sina. Tangens izgubnega kota je mera
za del energije, ki se absorbira v dielek-
triku in se spremeni v toploto. Defini-
ran je kot razmerje med uporovnim
(I) in kapacitivnim (I.) tokom:

IR
tand = YC— . )
Zmnozek dielektricne vrednosti in tan-
gensa izgubnega kota imenujemo die-
lektri¢ni faktor izgub (g"):

g =¢ -tand . (3)

Prakti¢no vse dielektricne meritve te-
meljijo na merjenju napetosti in toka
med parom elektrod, s ¢imer je mogo-
¢e ugotoviti prevodnost in kapacitiv-
nost med elektrodama. Elektrode so
lahko vec vrst - za spremljanje utrjeva-
nja lepil se uporabljajo tanki in ravni
senzorji, ki jih lahko vstavimo v lepilni
spoj med dve povrsini, ki ju bomo lepili
/10/. Pogosto se za proucevanje utrje-
vanja lepil uporabljata dve vrsti senzor-
jev: "high conductivity" in "IDEX"
senzor /4.

Proucevanje kinetike
utrjevanja lepila

Modeliranje procesa utrjevanja lepila
zahteva poznavanje kinetike kemijske
reakcije in fizikalnih sprememb lepila
oziroma sistema lepilo - les. Splo$ni
model za hitrost utrjevanja lepila ima
obliko /3/:

e _k f(@), 4)
dt

kjer je o stopnja utrjenosti, t je ¢as, k je
reakcijska konstanta in f(ct) je doloc¢ena
funkcija utrjevanja lepila. Odvisnost
reakcijske konstante od temperature
najbolje opise Arrheniusova zveza /1/:

k=A-e kT, 5)

kjer je A konstanta oziroma Arrhe-
niusov frekvencni faktor, E je aktiva-

FURNIR

TULIPANOVCA R e R

— =

\ PLOSCI

‘/STISK:\INCE

2x0.9mm Pa——= = —
+ UF LEPILO y —
T
y _ .
SENZOR za DEA 77 TERMOCLEN ‘
> t
IMPEDANCNI T > = )
ANALIZATOR MULTIMETER RACUNALNIK

O Slika 1. Naprave in oprema za spremljanje utrjevanja lepila z DEA v

vroci stiskalnici

cijska energija, R je plinska konstanta
in T je absolutna temperatura. Funkcija
utrjevanja ima razli¢ne oblike glede na
vrsto lepila. Utrjevanje urea-formal-
dehidnih in fenol-formaldehidnih lepil
je najbolje opisano s funkcijo n-tega
reda /5/:

fl@)=(-a). (6)
Stopnjo utrjenosti ali indeks utrjevanja
lepila izracunamo z enacbo:

. (7)

kjer jeg," zacetni ali maksimalen die-
lektri¢ni faktor izgub, € kon¢ni die-
lektricni faktor izgub ing " dielektricni
faktor izgub ob Casu t /5/.

Eksperimentalni del

Material in metoda

V nadaljevanju je prikazan primer upo-
rabe DEA pri proucevanju utrjevanja
urea-formaldehidnega lepila (UF),
Chembond (YTT-149-03, proizvajalca
Dynea U.S.A.inc., ki ga uporabljajo za
lepljenje srednjegostih vlaknenih plos¢
(MDF). UF smola je imela 67 % suhe
snovi, pH vrednost 8 in gostoto 1,28 g/
cm’. Lepilna mesanica je bila sestav-

ljena iz 99 delov UF smole in 1 dela
katalizatorja NH,Cl.

Po nanosu 200 g/m?* UF lepilne mesa-
nice na spodnji list furnirja iz tulipa-
novca (Liriodendron tulipifera) z vlaz-
nostjo 8 %, sta bila v lepilni spoj vstav-
ljena senzor za DEA in termoclen za
merjenje porasta temperature. Nanju
je bil poloZen zgornji list furnirja, nakar
je bil lepljenec vstavljen v klasi¢no la-
boratorijsko vroco stiskalnico. Leplje-
nje je potekalo pri 5 razli¢nih tempe-
raturah stiskanja, in sicer pri 120, 140,
160, 180 in 200 °C. Temperature stis-
kanja so bile visje od obicajnih tempe-
ratur za UF lepila, ker je bilo prouce-
vano UF lepilo namenjeno za proiz-
vodnjo MDF plos¢. Tlak stiskanja je
bil 0,8 N/mm?. Dielektri¢ne lastnosti
v lepilnem spoju so bile merjene z im-
pedanénim analizatorjem HP 4191A
pri frekvenci 10 MHz in zabeleZene z
racunalnikom vsaki dve sekundi za
obdobje 10 minut (slika 1).

Rezultati in razprava

Utrjevanje UF lepila ni potekalo pri
izotermnih pogojih, kar bi bilo idealno
z vidika uporabljenega kineticnega
modela utrjevanja, ampak je tempera-
tura v lepilnem spoju najprej propor-
cionalno narascala s casom stiskanja
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O Slika 3. Vpliv ¢asa in temperature stiskanja na
dielektri¢ne lastnosti UF lepilnega spoja
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O Slika 4. Vpliv ¢asa in temperature stiskanja na
stopnjo utrjenosti UF lepilnega spoja

(slika 2). Nato se je temperatura za kraj-
§i ¢as ustalila pri 100 - 110 °C zaradi
porabe energije za izparevanje vode. Po
tej fazi je temperatura postopoma na-
ra$¢ala do nivoja temperature stiskanja
in se tam ustalila.

Vplivtemperature in ¢asa stiskanja na
dielektri¢ne lastnosti UF lepilnega
spoja je prikazan nasliki 3. Na zacetku
stiskanja je dielektri¢ni faktor izgub
(€") narascal zaradi narascanja tem-
perature in zniZzevanja viskoznosti le-
pila, kar si razlagamo z vecjo mobil-
nostjo dipolov. Nato je€" hitro dosegel
vrh in zacel padati, ker se je zacela in-
tenzivna kemijska reakcija - polikon-
denzacija UF lepila. Ko je potekel vedji

=——UF-120°C

1
i
1
1
1
"
i
i
1
1
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"
:
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"

1

del polikondenzacije, v lepilnem spoju
ni bilo vec znacilnih kemijsko-fizikal-
nih sprememb, zato se je vrednost €"
ustalila in postala konstantna. Pri viji
temperaturi stiskanja (200 °C) je bilo
spreminjanje vrednosti €" veliko bolj
izrazito kot pri nizji temperaturi (120
°C). Prav tako je pri vi§ji temperaturi
stiskanja UF lepilo prej preslo v fazo,
v kateri ni bilo ve¢ opaziti sprememb
dielektri¢nih lastnosti.

Na osnovi sprememb dielektri¢nih
lastnosti v lepilnem spoju je bila iz-
racunana stopnja utrjenosti UF lepila
(o) po enacbi 7. Rezultati so grafi¢cno
prikazani na sliki 4. Na zacetku stiska-

o & UF-140°C
o UF-160°C
— UF-180°C — UF-180°C
-5 UF-200°C -5~ UF-200°C

420 480 540 600 o 10 20 40 S0 60 70 80 %0 100 110 120

Cas stiskanja (s)

O Slika 5. Cas stiskanja za 80 % utrjenost UF
lepilnega spoja glede na temperaturo stiskanja

nja je bila o enaka 0, kar predstavlja
tekoce, neutrjeno lepilo. Ko se je lepilni
spoj dovolj segrel, da je lahko stekla
polikondenzacija UF lepila, je zacela
o strmo narascati. V tem casu je UF
lepilo zeliralo in postopoma utrjevalo.
Vrednostose je glede na temperaturo
stiskanja razli¢no hitro priblizala vred-
nosti 1, ki predstavlja popolnoma utrje-
no lepilo.

Podrobna ¢asovna odvisnost stopnje
utrjenosti UF lepila (prvi dve minuti
stiskanja) je prikazana na sliki 5. Z
grafa je razvidno, da je bila stopnja
utrjenosti UF lepila izrazito odvisna
od temperature stiskanja - visja ko je
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bila temperatura, hitreje je UF lepilo
utrdilo do dolocene stopnje. Z vzpored-
nim poskusom o trdnosti lepilnega
spoja je bilo ugotovljeno, daje prio. =
0,8 UF lepilo dovolj utrdilo, da je bilo
moc odpreti stiskalnico brez nevarno-
sti, da bi lepilni spoj popustil. Praktic-
no to pomeni, da je za lepljenje dveh
0,9 mm debelih furnirjev pri tempe-
raturi 120 °C znasal potreben cas sti-
skanja 104 s in le 13 s pri temperaturi
stiskanja 200 °C . Vpliv temperature
stiskanja T, (°C) na Cas stiskanja t_(s)
najbolje opise eksponentna funkcija (1>
= 0,94), ki ima za o, = 0,8 obliko:

[ = 14693 x 02 (8)
Sklep

Spremljanje utrjevanja UF lepila z die-
lektri¢no analizo je u¢inkovito in upo-
rabno v realnih tehnoloskih procesih
lepljenja lesa v vrodi stiskalnici. S to
metodo je mogoce posredno ugotoviti
stopnjo utrjenosti lepila v odvisnosti
od temperature in ¢asa stiskanja. V na-
daljevanju bo mogoce te rezultate upo-
rabiti za matemati¢no modeliranje
procesa utrjevanja lepila in razne simu-
lacije vrocega lepljenja lesnih kompo-
zitov (http://kansa.cs.vt.edu/~wbcsim/
). To je skupen raziskovalni cilj ene
slovenske in dveh ameriskih institucij:
Univerze v Ljubljani (Oddelek za le-
sarstvo), Univerze v Washingtonu
(Wood Materials and Engineering La-
boratory) in v Virginiji (Wood-Based
Composite Center).
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Weinigov Powermat 1000 postavlja nove
standarde na podroc¢ju skobljanja

Majhne uni-
katne serije in
kratki dobavni
rokiso del vsak-
danjika v skoraj
vseh lesnih
podjetjih.
Weinig odgo-
varja na potre-
be kupcev s po-
nudbo cenovno

ugodne in fle-

ksibilne tehno-
logije skobljanja. Resitev v srednjem razredu skobeljnikov je Powermat 1000.
Powermat 1000 je opremljen z novo revolucionarno Weinigovo tehnologijo
skobljanja in postavlja nov standard na podrocju skobljanja. Najbolj izstopajoca
novost je patentiran PowerLock sistem vpenjanja orodja. Vreteno in nosilec orodja
tvorita celoto brez toleranc. Ta design omogoca hitrosti do 12.000 vrt/min in
hkrati odli¢no povrSinsko obdelavo. Frekven¢no kontroliran pomik se giblje v
mejah od 6 do 36 m/min. Zahvaljujo¢ PowerCom nadzornemu sistemu je skobeljnik
pripravljen za delo v najkrajSem casu. EasySet pokrov se prilagaja premeru orodja
in skrbi za visoko kvaliteto obdelane povrSine obdelovanca. Razlicne opcije
programske opreme omogocajo prilagajanje skoraj vsem potrebam na podrocju
zbiranja podatkov in vodenja. Z ekranom na dotik je upravljanje Powermata 1000
skoraj brez moznosti napak. Opcija izbire med 5 ali 11 nosilci orodja omogoca
prilagajanje stroja vsakrSni uporabi. Posebno atraktivna moznost je, da se uporabnik
sam odlo¢i, v kaks$ni meri bo presel na novo PowerLock tehnologijo, saj Powermat
1000 omogoca uporabo tako klasi¢nih kot orodij Powerlock. Kromirane plosce
so znak za svetovno znano Weinigovo kvaliteto. Z razli¢nimi variantami je stroj
prilagodljiv skoraj vsakr§nim potrebam.
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strokovni Elanek (Professional Paper)

Ali so razstavljavci z nastopom na
Ljiubljanskem pohistvenem sejmu

zadovoljni?

avtoricaVida KOiAR, GZS-Zdruzenje lesarstva

Dinamika storitvenega sektorja je klju¢
zarazvoj narodnih gospodarstev. Delez
vlaganj v storitvene dejavnosti narasca,
ravno tako tudi delez storitev v medna-
rodni menjavi. Uspeh storitvenega
podjetja je odvisen od nakupnih odlo-
¢itev porabnikov storitev. Storitvena
podjetja si predvsem prizadevajo za-
dovoljiti porabnike tako, da bi ostali
zvesti podjetju in doloc¢eni storitvi.

Razlikovati moramo med kakovostjo
storitve in porabnikovim zadovoljst-
vom s storitvijo. Kakovost storitve po-
rabnik dojame oziroma zazna racio-
nalno, medtem ko je njegovo zadovolj-
stvo emocionalno. Ce temelji kakovost
storitve predvsem na zadovoljstvu po-
rabnikov, je zelo pomembno, da doseze
presenecenje, ki ga porabniki hitro
prenesejo na svoje znance in druge
mozne porabnike storitve (Potocnik,
2004, str.138).

Znano je, da pridobiti novega kupca
stane organizacijo petkrat vec¢ kot ob-
drzati starega kupca. Organizacije, ki
Zelijo kupce obdrzati, morajo posebej
posvecati skrb ravni kupcevega zado-
voljstva, saj internet danes ponuja kup-
cem orodje, s katerim zelo hitro §irijo
"slabo" besedo, seveda pa tudi "dobro"
besedo, povsod po svetu (Kotler, 2003,
str. 64).

Zadovoljstvo potrosnika je psiholosko
stanje, ki izhaja iz procesa nakupnega

odloc¢anja in se dokon¢no oblikuje v
ponakupni fazi. Na podlagi primerjave
med pri¢akovanji in dobljeno kako-
vostjo oz. vrednostjo se nato pri pot-
ro$niku pojavi zadovoljstvo ali nezado-
voljstvo. Za vsako sodobno, trZzenjsko
naravnano podjetje, ki se pri svojem
poslovanju srecuje s Stevilno konku-
renco, je zadovoljen potrosnik pomem-
ben kapital podjetja.

Podjetja so se na kupce osredotocila
predvsem iz treh razlogov: zaradi vse
vecje konkurencnosti podjetij, kako-
vostnejsih podatkov, pridobljenih z
raziskavami trga ter zaradi razvoja in-
terneta kot orodja trZzenja (Peter, Ol-
son, 2002, str.5).

Preucevanje procesa odloc¢anja porab-
nikov je eden izmed najpomembnejsih
vidikov vedenja porabnikov in pogoj
za razvoj ucinkovitih trzenjskih stra-
tegij. Podjetja lahko z dobrim pozna-
vanjem izdelka in vpletenosti ciljnih
porabnikov razvijejo uspesnejse strate-
gije. Za vsako organizacijo, ki organi-
zira sejemsko dejavnost, je takSna raz-
iskava koristna za oblikovanje trzenj-
ske strategije.

Bistvo osnovnega marketinSkega kon-
ceptaje, da podjetja obstajajo zato, da
zadovoljujejo potrosnikove potrebe
(Solomon et al., 2002, str. 7).

Pregled sejemske
dejavnosti

Sejem je prireditev, na kateri je razstav-
ljeno doloceno blago in se sklepajo po-
godbe o nakupu ter prodaji'. Sejmi so
posredniki med ponudbo in povprase-
vanjem. Sejem je "vzvod'" za prodajo iz-
delkov in storitev.

Ker je ljubljansko sejmiS¢e v primerjavi

zvelikimi zahodnoevropskimi majhno,

se Ljubljanski sejem usmerja predvsem

k specializiranim in strokovnim sej-

mom, kjer je velik poudarek na kakovosti

prireditve. "Dober strokovni sejem mora

imeti namre¢ naslednje znacilnosti

(Zupancic, 2002, str. 20-21):

® imeti mora poslovno naravo:
najprej poslovni namen - iskanje
poslovnih partnerjev, ogled novih
izdelkov ipd., praviloma Sele
drugotnega pomena so kon¢ni
potrosniki;

® gre za strokovni specializirani ali
ve¢panozni sejem zZ najmanj
mednarodno udelezbo;

® domacim proizvajalcem je treba
zagotoviti pomemben prostor
zato, da lahko poslovnim obisko-
valcem iz tujine ponudijo razloge
za partnerstva in nakupe; gledano
zvidika sposobnosti investirati v

1 Slovar slovenskega knjiznega jezika, 1994, str. 1204
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O Preglednica 1. Pregled druzb, ki se ukvarjajo s prirejanjem razstav, kongresov in sejmov v Sloveniji
(obdobje 1998-2003), v 000 SIT

Dejavnost  Stevilo Velike Srednje Male Prihodek Odhodek Stevilo Cisti Cista Neto Dodana
74871 druzb zaposlenih  dobicek izguba izguba vrednost
1998 20 / 2 18 2092405  2.149.205 12 11482 69444 -57962 890409
1999 24 / 2 22 2588383 2992572 19 24549 432243 -407694 906.849
2000 25 / 2 23 2607355 2.727833 113 16.890 142296 -125.406 862641
2001 28 / 1 26 2534418 2833896 m 52436 365412 -312976 750663
2002 28 1 / 27 2.299.103 2927871 92 16554 648315 -631.761 453.118
2003 36 1 / 35 1781615 2632034 104 31101 895784  -864.683 379.653

Vir: Finan¢ni kazalniki GZS (1998-2003), *dejavnost 74.871 prirejanje razstav, kongresov in sejmov

sejemski prostor, so namre¢
mednarodne znamke vsekakor v
prednosti in zmorejo povsem
izriniti domaco ponudbo;

® sejmi, ki jih ne bomo mogli
prodativ prostoru jugovzhodne
Evrope, nimajo posebno obetavne
prihodnosti;

@ imeti mora standardno revizijo
statisti¢nih podatkov (npr.
FKM?2), njegov organizator mora
biti ¢lan mednarodnega zdruZenja
sejmov - UFI3;

@ organizator mora zagotoviti
kakovostno storitveno ponudbo in
solidno raven razstavnih prostorov;

@ sodobni sejemski projekt ni ve¢
prodajanje sejemskega prostora za
Stiri dni, ampak "venue" vklju¢ene
industrije z vsemi podpornimi
dejavnostmi".

Medorganizacijski trzniki utegnejo po-
rabiti priblizno 35 % svojih sredstev,
namenjenih trzni komunikaciji za po-
slovne sejme. Pri tem se srecujejo s Ste-
vilnimi odlocitvami, kot so: koliko naj
porabijo za vsak posamezen sejem,
kako naj pripravijo odmevno razstavo,
ki bi pritegnila pozornost, in kako naj
potem ucinkovito sledijo prodajnim
pobudam. Od poslovnih sejmov je naj-
vel koristi, ¢e so strokovno vodeni

2 FKM (die Gesellschaft zur freiwilligen Kontrolle von
Messe - und Ausstellungszahlen) - Druzba za prever-
janje statisti¢nih podatkov strokovnih sejmov

3 UFI(Union des Foires Internationales) - Mednarodna
zveza sejmov

(Kotler, 1998, str. 673).

Medtem ko je slovenski trg doZivel
pravi razevet sejemske dejavnosti v
drugi polovici osemdesetih let in po
letu 1990 (osamosvojitev Slovenije,
razmah podjetnistva in trZznega gospo-
darstva), pa se je po letu 1995 zacelo
kr¢iti Stevilo sejemskih prireditev (Ste-
vilo na¢rtovanih sejemskih prireditev
je v letu 2001 v primerjavi z letom
1995 upadlo za 30 odstotkov), zmanj-
Salo se je Stevilo obiskovalcev domacih
sejmov, Cistih razstavnih povrsin, in
sicer lahko v enakem opazovanem ob-
dobju ugotovimo 16-odstotno zmanj-
Sanje Cistih razstavnih povrsin (Zupan-
¢i¢, 2002, str. 20).

Stevilo druzb (prevladujejo male
druzbe), ki se ukvarjajo s prirejanjem
razstav, kongresov in sejmov v Slove-
niji, je v obdobju 1998-2003 poraslo
za 80 %, dodana vrednost pa je v ena-
kem opazovanem obdobju padla za 57
%, kar dokazuje, da se v Sloveniji pri-
rejajo sejmi, ki zelo malo doprinesejo
k novoustvarjeni vrednosti.

Preglednica 1 prikazuje, da so prihodki
celotne sejemske dejavnosti padali vse
od leta 2000 dalje, in sicer so padli za 32
%. Kljub minimalnemu ¢istemu dobic-
ku, ki so ga druzbe v tej dejavnosti izka-
zovale, pa so vvsem obdobju izkazovale
neto izgubo, najvecjo ravno leta 2003,
in sicer v znesku 865 milijonov tolarjev.
Dodana vrednost na zaposlenega v tej
dejavnosti (DD 74.871) je v letu 2003

znaSala 3,7 milijona tolarjev in je bila za
34% pod povprecjem slovenskega go-
spodarstva (5,6 milijona tolarjev). Stevi-
lo zaposlenih leta 2003 v tej dejavnosti
je bilo 104, od tega 44 zaposlenih v
podjetju Ljubljanski sejem, kar pomeni
42 % vseh zaposlenih v tej dejavnosti.

Medtem ko je deleZ prodaje na tujih
trgih znasal Se v letu 2000 v tej dejav-
nosti 17 %, paje vletu 2003 znasal le
Se 6 %. Tujci se pri nas prakti¢no ne
vkljucujejo v sejemsko dejavnost, kar
pomeni, da gre za zaprto storitveno
panogo. Panoga znotraj slovenskega
prostora ni izpostavljena niti zmerni
konkurenci.

Medtem ko sejemska dejavnost v Slo-
veniji upada, pa rezultati nemske razis-
kave o trendih v sejemski dejavnosti v
obdobju 2004/2005 kazejo, da bo po-
men sejmov v prihodnosti enak, oziro-
ma bo celo narascal (kar potrjuje 70 %
anketiranih), kar 76 % vprasSanih pa
uvrsca sejme in razstave med pomemb-
ne oziroma zelo pomembne v komuni-
kacijskem spletu v njihovih podjetjih.
Delez sredstev, namenjenih za poslov-
ne sejme, znaSa med 35 in 40 odstotkov
celotnih sredstev za trZzno komuni-
ciranje (AUMA?, 2004, str. 12).

Namen analize zadovoljstva razstav-
ljaveev Ljubljanskega pohiStvenega
sejma je bil ugotoviti na eni strani, kako

4 AUMA (Ausstellungs-und Messe-Ausschuss der
Deutschen Wirtschaft eV) - Strokovno zdruzenje
nemske sejemske industrije
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zadovoljni so porabniki Ljubljanskega
pohiStvenega sejma, kar morda doka-
zuje tudi Stevilo ponovnih "nakupov"
razstavnega prostora, in na drugi strani,
kak3ni so razlogi, da razstavljavci, ki
so razstavljali na Ljubljanskem pohist-
venem sejmu, danes ne razstavljajo vec.

Cilji analize izhajajo iz opisane proble-
matike preucevanja v namenu magistr-
skega dela:

1. Preuciti dosedanje teoreti¢ne
prispevke o storitvah, sejemski
dejavnosti ter vedenju in zado-
voljstvu porabnikov.

2. Preuciti in predstaviti pomemb-
nejSe metode, s katerimi merimo
zadovoljstvo, s posebnim poudar-
kom na metodi merjenja zadovolj-
stva na podlagi vprasalnika.

3. Na Ljubljanskem pohiStvenem
sejmu raziskati zadovoljstvo
razstavljavcev (kako zadovoljni so
bili razstavljavci Ljubljanskega
pohiStvenega sejma v letu 2003 in
kaksni so razlogi, da razstavljavci,
kiso v letu 2003 razstavljali na
Ljubljanskem pohiStvenem sejmu,
vletu 2004 ne bodo vec) ter
opredeliti smernice za delo vseh
zainteresiranih organizacij.

Analiza Ljubljanskega
pohistvenega sejma

Namen Ljubljanskega pohiStvenega
sejma je predstavitev vrhunske tehno-
loSke in oblikovalske dosezke domace
in tuje proizvodnje pohiStva. Pohist-
veni sejem v Ljubljani obisce veliko
ljudi: strokovnjakov, poslovnezZev in
potencialnih kupcev, ki na novo
opremljajo ali obnavljajo stanovanje.

Stevilo obiskovalcev na Ljubljanskem
pohiStvenem sejmu je vse od leta 1994
dalje postopoma narascalo injel. 1997

5 Pripodatkih za leto 2001 je potrebno upostevati, da
gre za izlo¢itev segmenta razstavljavcev iz Ljubljan-
skega sejma pohistvo ter dejstva, da lastniki niso dali
vec LS na uporabo dvorano G za sejemsko dejavnost.

doseglovrh, t,j. 75.724 obiskovalcev. Po
tem letu je Stevilo obiskovalceviz letav
leto postopoma padalo in doseglo v L.
2001° "rekordno nizkih" 44.242 obis-
kovalcev, kar pomeni padec proti letu
1997 za 41,6 %. Ljubljanski pohiStveni
sejem je leta 2003 obiskalo 48.321
obiskovalcev (Petrov¢ic, 2003, str 5).

Ljubljanski sejem pohiStva je vse od L.
1997 deloval na priblizno 11.000 m?,
v letu 2001 pa je razstavna povrsina
padla na 8.900 m? (Ljubljanski sejem,
d.d.,je vrnil halo G nekdanjemu last-
niku, tik pred zacetkom sejma je odpo-
vedalo nekaj razstavljavcev, neclanov
GZS-Zdruzenja lesarstva).

Stevilo razstavljavcev se je v obdobju
1994-2001 postopoma povecevalo.
Ljubljanski sejem pohistva je vse od 1.
1997 deloval na okoli 11.000 m?, v letu
2001 pa je razstavna povrsina (gl.
priloga 9) padla na 8.900 m? (Ljub-
ljanski sejem, d.d., je vrnil halo G nek-
danjemu lastniku, tik pred zacetkom
sejma je odpovedalo nekaj razstavljav-
cev, neclanov GZS-ZdruZenja lesar-
stva). Vletu 2003 se je udelezilo Ljub-
ljanskega pohiStvenega sejma petnajst
drzav, tujih proizvajalcev je bilo 13, od
skupnih 291. Stevilo zastopanih pod-
jetij je padlo v letu 2003 za 48,3 % v
primerjavi z letom 2000.

Cena redne vstopnice (v EUR) je za
fizicne osebe vse od leta 1994 narascala
in dosegla najvi§jo ceno leta 2001 (6
EUR), cena vstopnice leta 2003 je
padlana3,9 EUR (-35 %). Cenam?je
podobno narascala, in sicer vse od leta
1994 in dosegla najvisjo ceno leta 2002
(EUR 79,57), leta 2003 se je znizala
na 77,02 EUR-a (-3,2 %).

Naloga pohiStvene industrije in posred-
nikov je, da ponudijo trgu izdelke, ki
bodo uresnicevali pricakovanja po var-
nem, udobnem in sodobnem bivanju
doma, kar jim udelezba na Ljubljanskem
pohiStvenem sejmu omogoca. Za raz-
stavljavce paje zelo pomembno, daso s

storitvami in obiskom na sejmu zado-
voljni, sicer bodo uporabljali druga
orodja trzenjskega spleta.

Analiza zadovoljstva
razstavljavcev na
Ljubljanskem
pohistvenem sejmu

Namen raziskave je bil analiza zado-
voljstva razstavljavcev na Ljubljanskem
pohistvenem sejmu v letu 2003. Doslej
taksna analiza, kjer bi se merilo zado-
voljstvo razstavljavcev na tem sejmu,
Se ni bila izvedena.

Ljubljanski pohiStveni sejem je najvecji
sejemv mestu Ljubljana, zato je potreb-
no sejem sproti spremljati, negovati in
analizirati; v ta namen sem se odlocila
za analizo zadovoljstva razstavljavcev
na Ljubljanskem pohiStvenem sejmu.
Stevilo sejemskih prireditev v Sloveniji
pada, kar bi lahko pomenilo v bodoce
lahko tudi konec Ljubljanskega pohist-
venega sejma.

Osnovni namen raziskave je bil preu-
¢iti zadovoljstvo razstavljavcev Ljub-
ljanskega pohiStvenega sejma 2003 ter
nakazati smer, kako naj te izsledke in
ugotovitve sejemska podjetja in druge
institucije koristno uporabijo za izbolj-
Sanje svojega dela. Cilj analize je bil na
Ljubljanskem pohiStvenem sejmu 2003
raziskati zadovoljstvo razstavljavcev
ter opredeliti smernice za delo vseh
zainteresiranih organizacij.

Ker sem z raziskavo Zelela ugotoviti,
kaksno je zadovoljstvo razstavljavcev
na Ljubljanskem pohiStvenem sejmu,
sem se odlocila, da bom kot vzoréno
populacijo anketirala razstavljavce 14.
Ljubljanskega pohiStvenega sejma
(november 2003), in sicer 224 pod-
jetij.

Ker je bil osnovni namen naloge pre-
uciti zadovoljstvo razstavljavcev Ljub-
ljanskega pohiStvenega sejma ter naka-
zati smer, kako naj te izsledke in ugo-
tovitve organizator sejma (Ljubljanski
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raziskave

O Preglednica 2. Pomembnost ciljev sejemske udelezbe na LPS 2003 (v % in rang)

CILJ NASTOPA Vsi razstavljavci Clani Zdruzenja lesarstva Drugi razstavljavci
% rang % rang % rang
Negovanje imidza podjetja 823 (1) 825 (1) 822 (1)
Iskanje novih kupcev 785 (2) 75,0 (4) 80,7 (2)
Predstavitev novih proizvodov 775 (3) 80,0 (2,3) 75,8 (3,4)
Predstavitev fizicnim osebam 72,6 (4) 675 (6.7) 75,8 (3.4)
Osvezitev kontaktov z obstoje¢imi kupci 706 (5) 70,0 (5) 710 (5)
Predstavitev pravnim osebam 676 (6) 80,0 (2,3) 5977 (7)
Opazovanje trga 63,7 (7) 675 (6.7) 613 (6)
Povezovanje z drugimi podjetji 294 (8) 20,0 (8) 355 (8)
Sklepanje pogodb s pravnimi osebami 216 (9) 15,0 9) 258 (9)

Vir: Vprasalnik o zadovoljstvu razstavljavcev na LPS, junij 2004 (priloga 1,11/1)

O Preglednica 3. Zadovoljstvo z dosezenimi cilji udelezbe na LPS 2003 (v % in rang)

CILJ NASTOPA Vsi razstavljavci Clani Zdruzenja lesarstva Drugi razstavljavci

v % rang v % rang v % rang
Negovanje imidza podjetja 73,5 (1) 75,0 (1,2) 726 (1)
Opazovanje trga 471 (5) 475 (5,6) 46,7 (6)
Osvezitev kontaktov z obstojec¢imi kupci 539 (4) 575 (3) 517 (4,5)
Iskanje novih kupcev 41,2 6,7) 25,0 (7) 51,7 (4,5)
Predstavitev fizicnim osebam 59,8 (3) 50,0 (4) 661 (2)
Predstavitev pravnim osebam 412 (6,7) 475 (5,6) 371 (7)
Predstavitev novih proizvodov 657 (2) 75,0 (1,2) 597 (3)
Povezovanje z drugimi podjetji 18,7 (8) 20,0 (8) 177 (8,9)
Sklepanje pogodb s pravnimi osebami 14,7 (9) 10,0 (9) 177 (8,9)

Vir: Vprasalnik o zadovoljstvu razstavljavcev na LPS, junij 2004 (priloga 1,11/2)

sejem, d.d.) in druge institucije (GZS-
ZdruZenje lesarstva) koristno upo-
rabijo za izboljSanje svojega dela, sem
razstavljavce na Ljubljanskem pohist-
venem sejmu razdelila na eno glavno
skupino in na dve podskupini:

1. vsirazstavljavci (glavna skupina),

2. razstavljavci, ¢lani GZS-Zdruze-
njalesarstva (podskupina) in

3. drugi razstavljavci (podskupina).

V raziskavi zadovoljstva razstavljavcev
na Ljubljanskem pohiStvenem sejmu
2003 (v nadaljevanju LPS) je bil upo-
rabljena metoda merjenja zadovoljstva
na podlagi vpraSalnika.

Struktura anketiranih razstav-
ljavcev na LPS 2003

V raziskavi je sodelovalo 102 razstav-
ljavcev, od tega 40 clanov GZS-Zdru-
Zenja lesarstva in 62 drugih razstav-

ljaveev. Clani GZS-ZdruZenja lesar-
stva, ki so sodelovali v raziskavi, so
pretezno proizvajalci pohistva, ki zaje-
majo kar 65 % vseh zaposlenih v slo-
venski pohiStveni industriji in so ustva-
rili 63 % cistih prihodkov od prodaje
v pohistveni industriji v letu 2003 (Fi-
nancni kazalniki GZS, 2004). 1z tega
razloga sem se odlocila, da v anketi
posebej prikazem, kako so biliz LPS v
letu 2003 zadovoljni ¢lani GZS-Zdru-
Zenja lesarstva.

Empiri¢na raziskava je pokazala, da so
si razstavljavci za cilj sejemskega na-
stopa na Ljubljanskem pohiStvenem
sejmu v letu 2003 postavili na prvo
mesto negovanje imidza podjetja (82
%), na drugo mesto so postavili iskanje
novih kupcev (79 %) in na tretje mesto
predstavitev novih proizvodov (78 %).
Clani GZS-ZdruZenja lesarstva so na

prvo mesto prav tako postavili kot cilj
nastopa negovanje imidZa podjetja (83
%), drugo in tretje mesto pa sta si delila
predstavitev novih proizvodov (80 %).
Tudi drugi razstavljavci so na prvo mes-
to postavili negovanje imidza podjetja
(82 %), na drugo mesto iskanje novih
kupcev (81 %), tretje in ¢etrto mesto
si delita predstavitev novih proizvodov
(76 %) in predstavitev fizicnim ose-
bam (76 %).

Pomembnost ciljev sejemske
udelezbe na LPS 2003

Pomembnost ciljev sejemske udelezbe
na LPS 2003 (v % in rang) je prikazana
v preglednici 2.

Razstavljavci so bili najbolj zadovoljni
s ciljem sejemskega nastopa negovanje
imidza podjetja (74 %). Na drugo mes-
to so postavili predstavitev novih proiz-

Les 56(2004) 12



raziskave in razvoj

O Preglednica 4. Povprec¢ne ocene pomembnosti ciljev sejemskega nastopa in zadovoljstva razstavljavcev z

dosezenimi cilji na LPS 2003

ClL Vsi razstavljavci Clani GZS-Zdruzenja lesarstva Drugi razstavljavci
NASTOPA ZADOVOL) POMEMB  +/- ZADOVOLJ POMEMB  +/- ZADOVOLJ POMEMB +/-
STVO NOST STVO NOST STVO NOST

Negovanje imidza podjetja 3,97 4,26 -030 393 4,20 -0,.28 4,00 430 -030
Opazovanije trga 3,50 3,73 -0.30 355 387 -0,32 3,46 376  -030
Osvezitev kontaktov z obstojec¢imi kupci 373 4,02 -030 373 BIo5 -0,23 3,76 407  -035
Iskanje novih kupcev 319 4,38 -1,.20 272 4,21 -149 349 449 100
Predstavitev fizicnim osebam 3,76 419 -044 3,49 392 -044 3,95 438 -044
Predstavitev pravnim osebam 334 398 -0,64 3.36 4,08 -0,72 332 391 -0,59
Predstavitev novih proizvodov 3,90 4,31 -042 4,00 444 -044 382 423  -040
Povezovanje z drugimi podjetji 287 322 -035 2,77 2,83 -0,07 295 353 -058
Sklepanje pogodb s pravnimi osebami 2,69 2,98 -030 2,41 2,59 -019 2,89 327 -038

Vir: Vprasalnik o zadovoljstvu razstavljavcev na LPS, junij 2004 (priloga 1,11/1 in 2)

vodov (66 %) in na tretje mesto pred-
stavitev fiziénim osebam (60 %). Clani
GZS-ZdruZenja lesarstva so na prvo in
drugo mesto postavili glede zadovolj-
stva s cilji sejemskega nastopa nego-
vanje imidZa podjetja in predstavitev
novih proizvodov (75 %) ter na tretje
mesto osveZitev kontaktov z obstoje-
¢imi kupci (58 %). Tudi drugi razstav-
ljavci so na prvo mesto postavili nego-
vanje imidza podjetja (73 %), na drugo
mesto predstavitev fizicnim osebam
(66 %) in na tretje mesto predstavitev
novih proizvodov (60 %).

Zadovoljstvo z dosezenimi cilji
sejemskega nastopa na LPS
2003

Preglednica 3 kaZe, da je zadovoljstvo
s cilji sejemskega nastopa povsod nizje
ocenjeno kot pomembnost. Najvecjo
vrzel med odgovori o pomembnosti
ciljev in zadovoljstvom sejemskega
nastopa opazimo v podskupini ¢lani
ZdruZenja lesarstva, in sicer pri cilju
sejemskega nastopa iskanje novih
kupcev (-1,5).

Povprecne ocene pomembnosti
in zadovoljstva

Povprecne ocene pomembnosti in za-
dovoljstva kaZe preglednica 4.

PrecejSnje Stevilo anketirancev ni od-
govorilo na obe vprasanji (pomemb-

nost-zadovoljstvo), zato sem vrzel med
zadovoljstvom in pomembnostjo ciljev
Se dodatno testirala.

Analiza rezultatov
statisticnega preizkusa
med zadovoljstvom in
pomembnostjo ciljev
sejemskega nastopa

Za dolocitev razlik med zadovoljstvom
in pomembnostjo s cilji sejemskega
nastopa na Ljubljanskem pohistvenem
sejmu 2003 posameznih razstavljavcev,
sem izvedla dva statisti¢na preizkusa:
a) preizkus dvojic in b) Wilcoxonov
preizkus predznacenih rangov.

Preizkusa temeljita na preizkuSanju
domneve H, da je povprecno zado-
voljstvo i enako povprecni pomemb-
nosti zastavljenih ciljev M, razstavljav-
cev

HO:ALLzanl‘p’

v kateri predpostavljamo, da je zado-
voljstvo in doseganje teh ciljev v ravno-
tezju. Alternativna domneva, ki je z
vidika raziskovanja zanimiva, je dom-
neva

Hl : ‘Ll’ z # ‘L" p?

in sicer, da je povprecno zadovoljstvo
razlicno (vecje ali manjse) od povprec-
ne pomembnosti ciljev sejemskega na-
stopa razstavljavcev.

Preizkus je dvostranski, kar pomeni,
da sem iskala pozitivno oziroma nega-
tivno vrzel med zadovoljstvom in po-
membnostjo doseganja ciljev razstav-
ljavcev na Ljubljanskem pohistvenem
sejmu 2003.

Zaradi izvedbe samega statisticnega
preizkusa, preizkusa dvojic (Paired
Samples T-test), (Rogelj, 2002, str. 79-
81) in Wilcoxonovega preizkusa pred-
znacenih rangov, sem uporabila stati-
sti¢ni paket SPSS (Rovan, Turk, 2001,
str. 157).

Preizkus dvojic je primeren za zvezne
(intervalne) spremenljivke, v mojem
vprasalniku pa sem uporabljala verjet-
nostne (ordinalne) spremenljivke s
stopnjami od 1-5. Za takSne spremen-
ljivke je bolj primeren Wilcoxonov
preizkus predznacenih rangov, ki je ne-
parametricni test. S tem preizkusom
rangiramo absolutne vrednosti razlik
od najmanjse, ki ima rang 1, potem
naslednje neposredno vecje, ki ima
rang 2, do najvecje absolutne razlike,
ki ima rang n. Razlike, ki so ni¢, pre-
prosto izpustimo (Jesenko, 2001, str.
365). Rezultati enega in drugega preiz-
kusa so zelo podobni (gl. prilogo 1 in
2). Ker je Wilcoxonov preizkus pred-
znacenih rangov v naSem primeru pri-
mernejsi, komentiram samo slednjega.

Program SPSS vsebuje proceduro
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izracuna® (Wilcoxon Matched Pairs
Signed - Rank Test), ki uporablja Wil-
coxonov obrazec (gl. prilogo 2),
(Campbell, Machin, 1999, str. 164-
165).

Glavne ugotovitve preizkusa so na-

slednje:

1. V povprecju je med vsemi cilji o
pomembnosti nastopa negativna
vrzel v razmerju do zadovoljstva.
Povpre¢na negativna vrzel znaSa
med (-0,1) do (-1,5).

2. Nicelno hipotezo, da je povprecno
zadovoljstvo enako pomembnosti
ciljev, lahko pri manjsi stopnji
tveganja od o.=0,05, lahko
zavrnemo za (podskupino) ¢lane
GZS-Zdruzenja lesarstva, le za
Stiri cilje: iskanje novih kupcev,
predstavitev fizi¢nim osebam,
predstavitev pravnim osebam in
predstavitev novih proizvodov.
Navedene Stiri cilje imenujem
kriticne. To pomeni, da morajo
¢lani Zdruzenja lesarstva najvec
naporov v pripravah na sejemski
nastop vloziti v smer izpolnitve
teh Stirih ciljev, vendar se morajo
zavedati, da pri oblikovanju teh
ciljev niso odvisni samo od sebe.
Pri tem ima pomembno vlogo
vodstvo Ljubljanskega sejma. Kar
pri petih ciljih (imidz podjetja,
opazovanje trga, osveZitev
kontaktov z obstojec¢imi kupci in
zlasti za povezovanje z drugimi
podjetji ter sklepanje pogodb s
pravnimi osebami) ne moremo
sprejeti alternativne hipoteze, da
je pri teh ciljih zadovoljstvo
razli¢no od pomembnosti.

3. Nicelno hipotezo, da je povpre¢no
zadovoljstvo enako pomembnosti
ciljev, lahko pri manjsi stopnji
tveganja od 0.=0,05, lahko

6 Izracun zje bil narejen po formuli SPSS 75 Statistical
Algorithms (str. 362).

zavrnemo za (podskupino) drugi
razstavljavci, razen pri cilju
opazovanje trga.

4. Nicelno hipotezo, da je povprecno
zadovoljstvo enako pomembnosti
ciljev, lahko pri manjsi stopnji
tveganja od a.=0,05, lahko
zavrnemo za skupino vsi raz-
stavljavci, za vse cilje, razen za
sklepanje pogodb s pravnimi
osebami. Iz tega lahko sklenemo
le, da je bila razdelitev celotnega
vzorca razstavljavcev na dve
podskupini smiselna.

Med glavna orodja promocijskega sple-
ta v obdobju 2004/2005 so vsi razstav-
ljavci na prvo mesto postavili internet-
no domaco stran (76 %), na drugo ka-
talog (71 %), reklamiranje v ¢asopisih
(64 %), sejem v tujini (56 %) in sejem
doma (55 %).

Clani ZdruzZenja lesarstva (v glavnem
pohistveniki) so postavili na prvo mes-
to kot orodje promocijskega spleta ka-
talog, in sicer tiskan ali e-katalog (83
%), sejem v tujini (78 %), internetno
domaco stran (73 %), reklamiranje v
¢asopisih (60 %) in sejem-doma (50
%). Hisni sejem se je uvrstil Sele na
osmo mesto (45 %), takoj za osebno
prodajo (48 %) in reklamo na radiu,
TV (48%). Drugi razstavljavci so po-
stavili na prvo mesto kot orodje promo-
cijskega spleta internetno domaco
stran (78 %), reklamiranje v ¢asopisih
(66 %), katalog (63 %), sejem-doma
(58 %) in internetno tujo stran (53 %).

Raziskava je pokazala, da obisk na sej-
mu-doma izgublja pomen za razstav-
ljavce na Ljubljanskem pohiStvenem
sejmu v primerjavi z drugimi oblikami
orodij promocijskega spleta (s pred-
stavitvijo na domaci internetni strani
in (e)-katalogom), saj so ga razstav-
ljavci postavili Sele na peto mesto.

Raziskava je pokazala, da so bili v pov-
precju razstavljavci najbolj zadovoljni

(povprecna ocena 3,0 in vec) z ogre-
vanjem na sejmu (3,05), s strokov-
nostjo (3,00) in prijaznostjo osebja na
sejmu (3,14), e-poslovanjem (3,05);
¢lani GZS-ZdruzZenja lesarstva z ogre-
vanjem sejmisca (3,08), prijaznostjo
osebja (3,1) in obsejemskimi dejav-
nostmiv Forumu (3,0), medtem ko so
drugi razstavljavci bili zadovoljni z
$¢a (3,03), s strokovnostjo (3,02), pri-
jaznostjo (3,16) in odzivnostjo (3,08)
osebja na sejmu ter e-poslovanjem
(3,04). Razstavljavci (vsiin drugi raz-
stavljavci) so bili na LPS 2003 neza-
dovoljni (povprecna ocena pod 2,5) s
ceno kvadratnega metra razstavnega
prostora (2,34), s ceno vstopnice
(2,39), parkiranjem (2,16) in gostinsko
ponudbo (2,15) na sejmu; ¢lani zdruze-
nja so bili poleg Ze nastetih dejavnikov
nezadovoljni $e z izborom nagrad
(2,43).

Empiric¢na raziskava je pokazala razlo-
ge, zakaj se nekateri razstavljavci ne
bodo udelezili Ljubljanskega pohiStve-
nega sejma 2004, in sicer zaradi previ-
soke cene kvadratnega metra razstav-
nega prostora, zaradi izbora drugega
nacina promocije in zaradi neustrez-
nega termina sejma.

Vkolikor bo Ljubljanski sejem zviSal
kakovost svojih storitev, ki se nanasajo
na zgoraj navedene cilje in predloge s
tem v zvezi, bo lahko pridobil nazaj
(nezadovoljne) razstavljavce, ki so ne-
koc razstavljali, Predvsem pa ne bo iz-
gubil razstavljavcev, ki bi iz podobnih
razlogov lahko odpovedovali nastop na
Ljubljanskem pohistvenem sejmu tudi
vbodoce. O
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slovarcek tujih izrazov in kratic m

backstage
podporno osebje

complaint management
sistemati¢no resevanje pritozb

customer satisfaction
porabnikovo zadovoljstvo

desired service
Zelena storitev

front stage
kontaktno osebje

gap analysis
preucevanje trzne vrzeli (v storitveni dejavnosti) med tistim, kar potrosnik pri¢akuje in kar s
storitvijo dobi

high tech
samopostrezna storitev

high touch
osebno opravljanje storitev

overall service satisfaction
splosno zadovoljstvo s storitvijo

overt consumer behaviour
opazne (merljive) reakcije ali dejanja potro3nikov

paired samples
t-test - preizkus dvojic
post-purchase satisfaction
zadovoljstvo porabnika po nakupu

predicted service
pri¢akovana storitev

service encounter
soocenje s storitvijo

sign test
znakovni test

word of mouth (WOM)
ustno sporocanje

AUMA (Ausstellungs- und Messe-Ausschuss der Deutschen Wirtschaft e.V.)
Strokovno zdruzenje nemske sejemske industrije

FKM (die Gesellschaft zur freiwilligen Kontrolle von Messe - und Ausstellungszahlen)
Druzba za preverjanje statisticnih podatkov strokovnih sejmov

UFI (Union des Foires Internationales)
Mednarodna zveza sejmov
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raziskave in razvoj

Zap. st. PARAMETRI TESTA DVOJIC (od zaporedne tevilke 1 do 8) Vsi ZDRUZENJE DRUGI
1 |Povpretna vrednost zadovoljstva razstavljaveev  (Z) 3,97 3,93 4,00
2 |Povpretna vred P bnosti cilja na sejmu (F) 4,26 4,20 4,30
IMIDZ PODJETIA 3 |Razlike v povpreénih odgovorih Z - P: (Mean) -0,30 -0,28 -0,30
4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 0,88 0,88 0,89
5 |Standardni pogredek od povpreéne (T+)-(T-): (Standard Error Me| 0,09 0,14 0,12
6=3/5|lzratunana t-vrednost iz testa | -3,24 -1,98 =2,55
7 |Stevilo dvojic (n), manj ena stopinja prostosti (m=n-1) 95 39,000 55
8 |Stopnja tveganja pri zavrnitvi Ho | 0,002 0,054 0,014
1 |Povpretna vrednost zadovoljstva razstavijaveev  (Z) 3,50 3,55 3,46
2 |Povpredna vrednost pomembnosti cilja na sejmu (P) 3,73 3,87 3,76
OPAZOVANJE 3 |Razlike v povpreénih odgovorih Z - P: (Mean) -0,30 -0,32 -0,30
TRGA 4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 1.09 1,07 1.11
5 |Standardni pogredek od povpreéne (T+)-(T-): (Standard Error Me| 0,11 0,17 0,15
6=3/5|lzratunana t-vrednost iz testa -2,69 -1,82 -1,96
7 |Stevilo dvojic (n), manj ena stopinja prostosti (m=n-1) 91 37 53
8 |Stopnj h.lcsanja pri zavrnitvi Ho | 0,009 0,076 0,055
1 |Povpreéna vrednost zadovoljstva razstavljaveev  (Z) 3,73 3,73 3,76
2 |Povpreena vrednost pomembnosti cilja na sejmu (P) 4,02 3,95 4,07
OSVEZITEV 3 |Razlike v povpreénih odgovorih Z - P: (Mean) -0,30 -0,23 -0,35
KONTAKTOV 4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 0,97 0,89 1,02
Z 0BSTOJECIMI 5 |Standardni pogredek od povpreene (T+)-(T-): (Standard Error Me 0,10 0,14 0,14
KUPCI 6=3/5|lzratunana t-vrednost iz testa ] -2,97 -1.60 -2,51
7 |Stevilo dvojic (n), manj ena stopinja prostosti ( m=n-1) 94 39 54
8 |Stopnja tveganja pri zavrnitvi Ho | 0,004 0,118 0,015
1 |Povpre¢na vrednost zadovoljstva razstavljaveev (Z) 3,19 2,72 3,49
2 |Povpreéna vrednost p ti cilja na sejmu (P) 4,38 4,21 4,49
ISKANJE 3 |Razlike v povpreénih odgovorih Z - P: (Mean) -1,20 -1,49 -1,00
NOVIH KUPCEV 4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 1,12 1,12 1,09
5 |Standardni pogresek od povpreéne (T+)-(T-): (Standard Error Me| 0,11 0,18 0,14
6=3/5lzra¢unan t-vrednosti iz testa -10,48 -8,29 -6,97
7 |Stevilo dvojic (n), manj ena stopinja prostosti ( m=n-1) 96 38 57
8 |Stopnja tveganja pri zavrnitvi Ho | 0,000 0,000 0,000
1 |Povpretna vrednost zadovoljstva razstavljaveey  (Z) 3,76 3,49 3,95
2 |Povpretna vrednost pomembnosti cilja na sejmu (P) 4,19 3,92 4,38
PREDSTAVITEV 3 |Razlike v povpreénih odgovorih Z = P: (Mean) -0,44 -0,44 ~-0,44
FIZICNIM OSEBAM 4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 1,04 0,91 1,14
5 |Standardni pogredek od povpreéne (T+)-(T-): (Standard Error Me| 0,11 0,15 0,15
6=3/5lzratunana t-vrednost iz testa | -4,06 -2,99 -2,85
7__|Stevilo dvojic (n). manj ena stopinja prostosti (m=n-1) 93 38 54
8_|Stopnja tveganja pri zavrnitvi Ho | 0,000 0,005 0,006
1 |Povpretna vrednost zadovoljstva razstavijaveev  (Z) 3,34 3,36 3,32
2 |Povpreena vrednost pomembnosti cilja na sejmu (P) 3,98 4,08 3.9
PREDSTAVITEV 3 |Razlike v povpreénih odgovorih Z - P: (Mean) -0,64 -0,72 -0,59
PRAVNIM OSEBAM 4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 1,16 0,94 1,31
5 |Standardni pogresek od povpreéne (T+)-(T-): (Standard Error Me| 0,12 0,15 0,18
6=3/5|lzratunana t-vrednost iz testa | -5,29 -4,75 -3,26
7 |Stevilo dvojic (n), manj ena stopinja prostosti (m=n-1) 91,000 38,000 52,000
8 [Stopnja tveganja pri zavrnitvi Ho | 0,000 0,000 0,002
1 |Povpreéna vrednost zadovoljstva razstavljaveev  (Z) 3,90 4,00 3,82
2 |Povpreéna vrednost pomembnosti cilja na sejmu (P) 4,31 4,44 4,23
PREDSTAVITEV 3 |Razlike v povpre¢nih odgovorih Z - P: (Mean) -0,42 -0,44 -0,40
NOVIH PROIZVODOV 4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 0,85 0,94 0,80
5 |Standardni pogresek od povpreéne (T+)-(T-): (Standard Error Me 0,87 0,15 0,11
6=3/5]lzracunana t-vrednost iz testa | -4,78 -2,90 -3,81
7 |Stevilo dvojic (n), manj ena stopinja prostosti (m=n-1) 95 38 56
8 _|Stopnja tveganja pri zavrnitvi Ho | 0,000 0,006 0,000
1__|Povpreéna vrednost zadovoljstva razstavijaveev (Z) 2,87 2,77 2,95
2 |Povpreéna vrednost pomembnosti cilja na sejmu (P) 3,22 2,83 3,53
POVEZOVANJE 3 |Razlike v povpreénih odgovorih Z - P: (Mean) -0,35 -0,07 -0,58
Z DRUGIMI PODJETI 4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 1,13 1,08 1,13
5 |Standardni pogresek od povpreéne (T+)-(T-): (Standard Error Me 0,14 0,20 0,18
6=3/5|lzratunana t-vrednost iz testa -2,58 -0,34 -3,16
7 |Stevilo dvojic (n), manj ena stopinja p i (m=n-1) 67 29 37
8__|Stopnja tveganja pri zavrnitvi Ho | 0,012 0738] 0,030
1 |Povpreéna vrednost zadovoljstva razstavijaveey  (Z) 2,69 2,41 2,89
2 |Povpreéna vrednost | i cilja na sejmu (P) 2,98 2,59 3.27
SKLEPANJE POGODE 3 |Razlike v povpreénih odgovorih Z - P: (Mean) -0,30 -0,19 -0,38
S PRAVNIMI OSEBAMI | 4 |Standardni odklon razlik med T+ in T-: (Standard Deviation) 1,15 1,24 1.09
5 |Standardni pogredek od povpreéne (T+)-(T-): (Standard Error Me 0,14 0,24 0,18
6=3/5|lzratunana t-vrednost iz testa -2,07 -0,78 -2,11
7__[Stevilo dvojic (n), manj ena stopinja p i (m=n-1) 63 26 36
8 |Stopnja tveganja pri zavrnitvi Ho | 0,043 0,445 0,042

Temneje so oznaceni testi, ko zavrnem Ho: povpredno vrednost Z enaka povpreéni vrednosti P.

Sprejetie H1 pomeni, da je povpreéno zadovoljstvo na sejmu (Z) manjse od pomembnosti cilja (P)
sejemskega nastopa, ob najved 5 % tveganju.

PRILOGA 1. Preizkus
dvojic (levo)

PRILOGA 2.
Wilcoxonov preizkus
predznacenih rangov
(desno)
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L Zap.it.  Parametri za Wilcoxon-ov znakovno ranirni test VSI ZDRUZENJE  DRUGI I
MIDZ PODJETJA 1 Stevilo negativnih raziik dvojic Z-P Nn- 39 16 23
2 [Stevilo pozitivnih razlik dvojic Z-P Np+ 19 8 11
3 Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 38 16 22
4= 1+2{Stevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 58 24 34
5=1+2+3|Stevilo anketiranih razstavijalcev | n 96 40 56|
7 |lzratunana vrednost (dvostranskega) testa po SPSS z -3,128 -1,930 -2,456||
8 |Stopnja tveganja za zavrnitev Ho | 0,002 0,054 0,014f
[OPAZOVANJE TRGA 1 Stevilo negativnin razlik dvojic Z-P Nn- 43 18 25|
2 |Stevilo pozitivnih razlik dvojic Z-P Np+ 18 8 10|
3 [Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 31 12 19|
4= 1+2Stevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 61 26 35|
5=142+3(Stevilo anketiranih razstavljalcev | n' 92 38 54ff
7 lzratunana vrednost (dvostranskega) testa po SPSS T -2,569 -1,697 -1,924
8 |Stopnja tveganja za zavrnitev Ho | 0,010 0,090 0,054
OSVEZITEV KONTAKTOV 1 Stevilo negativnin razlik dvojic Z-P Nn- 38 14 24
7 OBSTOJECIMI KUPCI 2 |Stevilo pozitivnih razlik dvojic Z-P Np+ 17 7 10|
3 [Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 40 19 21]f
4= 1+2|5tevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 55 21 34|
5=142+3[Stevilo anketiranih razstavijalcev | n' 95 40 55!'
7 lzratunana vrednost (dvostranskega) testa po SPSS z -2,810 -1,560 -2.345“
8  |Stopnja tveganja za zavmitev Ho | 0,005 0,119 0,019]|
ISKANJE NOVIH KUPCEV 1 |Stevilo negativnih razlik dvojic Z-P Nn- 68 32 36|
2 [Stevilo pozitivnih razlik dvojic Z-P Np+ 4 1 3f
3 [Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 25 6 19|
4= 1+2|Stevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 72 33 39“
5=14+2+3Stevilo anketiranih razstavijalcev | n 97 39 58|
7 |zraunana vrednost (dvostranskega) testa po SPSS z =-7,117 -4,947 -5,139||
8 [Stopnja tvegania za zavrnitev Ho | 0,000 0,000 0,000f
PREDSTAVITEV 1 Stevilo negativnih razlik dvojic Z-P Nn- 42 20 22
FIZICNIM OSEBAM 2 Stevilo pozitivnih razlik dvojic Z-P Np+ 14 7 7
3 |Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 38 12 26|
4= 142|Stevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 56 27 29|
5=1+2+3|Stevilo anketiranih razstavijalcev | n' 94 39 55|
7 |lzratunana vrednost (dvostranskega) testa po SPSS z -3,774 -2,731 -2,639)|
8 Stopnja tveganja za zavrnitev Ho | 0,000 0,006 0,008
PREDSTAVITEV 1 Stevilo negativnih razlik dvojic Z-P Nn- 55 24 £l
PRAVNIM OSEBAM 2 Stevilo pozitivnih razlik dvojic Z-P Np+ 16 4 12
3 Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 21 11 10|
4= 142|Stevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 71 28 43 |
5=1+2+3|Stevilo anketiranih razstavijalcev | n' 92 39 53I
7 |lzratunana vrednost (dvostranskeqa) testa po SPSS z -4,619 -3,821 -2,930||
8 |Stopnja tveganja za zavrnitev Ho | 0,000 0,000 0,003
PREDSTAVITEV 1 Stevilo negativnih razlik dvojic Z-P Nn- a1 18 23
NOVIH PROIZVODOV 2 Stevilo pozitivnih razlik dvojic Z-P Np+ 10 5 5|
3 [Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 45 16 29
4= 142|Stevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 51 23 28|
5=1+2+3|5tevilo anketiranih razstavijalcev | n' 96 39 57|
7 lzratunana vrednost (d kega) testa po SPSS z -4,447 -2,785 -3,469|
8 |Stopnja tveganja za zavrnitev Ho | 0,000 0@ 0,001
{POVEZOVANJE 1 Stevilo negativnih razlik dvojic Z-P Nn- 29 11 18
Z DRUGIMI PODJETHI 2 Stevilo pozitivnih razlik dvojic Z-P Np+ 15 9 6|
3 |Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 24 10 14|
4= 142|Stevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 44 20 24
5=1+2+3|Stevilo anketiranih razstavijalcev | n' 68 30 38|
7 |zratunana vrednost (dvostranskega) testa po SPSS z -2,570 -0,524 -3.123"
8__|Stopnja tveganja za zavrnitev Ho | 0,010 0,600 0,004}
ISKLEPANJE POGODB 1 Stevilo negativnih razlik dvojic Z-P Nn- 28 11 17
5 PRAVNIM OSEBAM 2 Stevilo pozitivnin razlik dvojic Z-P Np+ 15 7 8|
3 |Stevilo dvojic, ki imajo razliko Z-P=0 21 9 12
4= 1+2|Stevilo dvojic s pozitivnimi in negativnimi razlikami n 43 18 25
5=1+2+3[Stevilo anketiranih razstavijalcev | n' 64 27 37
7 |zratunana vrednost (dvostranskega) testa po SPSS z -1,915 -0,656 -3,128
8  [Stopnja tveganja za zavritev Ho | 0,055 0,512 0,045
~ Temneje 5o oznaceni testi, ko zavrnem Ho: povpre¢no vrednost Z enaka povpreéni vrednosti P.
Sprejetje H1 pomeni, da je povpreéno zadovoljstvo na sejmu (Z) manjse od pomembnosti cilja (P)
sejemskega nastopa, ob najvet 5 % tveganju.
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www.ditles-lj.bf.uni-lj.si Drustvo inZenirjev in tehnikov lesarstva Ljubljana

ANKETA

Drustvo inzenirjev in tehnikov lesarstva Ljubljana namerava v letu 2005 organizirati kar nekaj skupinskih ogledov za
lesno stroko zanimivih sejmov v tujini. Ce vas morda to zanima, vas prosimo, da izpolnite spodnjo anketo in pripisite
svoje podatke, da vam bomo lahko poslali vabilo in prijavnico za ogled izbranega sejma. Izpolnjeni anketni list posljite
na naslov DIT lesarstva Ljubljana, Karlovska cesta 3, 1000 Ljubljana ali fax. na $t. 01/257-22-97 ali na e-naslov
ditles.lj@bf.uni-ljsi Anketni list najdete tudina spletni strani http://www.ditles-lj.bf.uni-lj.si/

Hvala za sodelovanje! 10 DIT lesarstva Ljubljana

PROSIMO, PREKRIZAJTE KVADRATEK PRED SEJMOM, ZA KATEREGA SE ZANIMATE.

x KRAJ SEJEM DATUM KRATEK OPIS
O koLN IMM 17.- 23.01. 2005 pohistvo
O FRANKFURT AMBIENTE 11.-15.02. 2005 darila, nakit, notranja oprema, okrasni predmeti, luéi ..
O MUNCHEN IHM 10.-16.03.2005  materiali, oprema in organizacija za lahko industrijo in obrtnike
O SALZBURG BWS 06.-09.04.2005 lesnoobdelovalni stroji
0 HANNOVER HANNOVER MESSE 11.- 15.04.2005 najvecji industrijski sejem (Avtomatizacija delovnih procesov, industrijska
oprema in orodja, energija)
O mitano SALONE INTERNAZIONALE
DEL MOBILE 13.-18.04. 2005 pohistvo
O koLN INTERZUM 29.04.-03.05.2005 novosti na podro¢ju oblikovanja, tehnologije in novih trendov
O FRANKFURT TENDENCE 26.-30.08.2005 darila, nakit, notranja oprema, okrasni predmeti, luéi, oprema kuhinj ..
O koOLN SPOGA 04.-06.09.2005 3portna oprema, oprema za kampiranje, vrtno pohilltvo
0 PORDENONE ZOW 19.-22.10.2005  dodatki in polizdelki v pohistveni industriji
OO0 BEOGRAD SALON NAMESTAJA november 2005  pohistvo
O MUNCHEN HEIM + HANDWERK 03.-11.12.2005  gradnja in notranja oprema
Ime in priimek: , ¢lan DIT: ODA ONE
Naslov:
Tel.: e-mail:

Koliko udelezencev bi prijavili?

http://www.ditles-1j.bf.uni-lj.si/

Drustvo inZenirjev in tehnikov lesarstva Ljubljana
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zhanje za prakso

Proizvodni program lepil Nafte-

Petrochem

avtorja Mojca CATER, Otto MOCNEK

1. SPLOSNO

Nafta - Lendava se je v letu 2003 iz bivSe Nafte - Lendava
d.o.o. preoblikovala v holding s Sestimi h¢erinskimi druz-
bami. Nafta - Petrochem d.o.o. je tako po Stevilu zaposlenih
(vec kot 200), tako po obsegu proizvodnje ter po samem
poslovanju ena najvecjih druzb.

Nafta - Petrochem d.o.o. predstavlja pomembnega proiz-
vajalca osnovnih organskih kemikalij (predvsem UF lepil in
FF smol) v tem delu srednje Evrope. Nasa proizvodnja lepil
temelji na lastni proizvodnji surovin kot sta metanol in for-
maldehid, letna kapaciteta tovarne metanola je 160.000 ton
in kapaciteta tovarne formalina 120.000 ton 37 m/m % for-
maldehida. Tako proizvedemo letno okoli 150.000 ton se¢-
ninsko (urea) formaldehidnih in 14.000 ton fenolformalde-
hidnih smol razli¢nih tipov.

Analize zadnjih let kaZejo upad potreb lesne industrije v
Evropi po lepilih za iverne plo§¢e med tem, ko je povpra-
Sevanje po specialnih lepilih (s katerimi se proizvajajo MDF
plosce in impregnira papir) v zadnjih letih zelo naraslo. MDF
plosce v veliki meri in v mnogih primerih uporabe zame-
njujejo klasicne iverne plosce, predvsem zaradi lazje in cenej-
$e proizvodnje ob ohranitvi iste kakovosti.

Na sliki 1 in sliki 2 je grafi¢no prikazana poraba ivernih in
MDF plos¢ v letih od 1992 do leta 2001. Kot vidimo je res
razvidno, da je trend upadanja po proizvodnji ivernih plosc,
vzporedno pa narasc¢a zanimanje za MDF plosce.

2. PROIZVODNI PROGRAM

Sam proizvodni program smol oz. lepil Nafte-Petrochem
d.o.o.je vosnovirazdeljen na 5 skupin in sicer na glede na
namen uporabe lepil 0z. smol za nadaljnjo proizvodnjo:

1. Uporaba za izdelavo ivernih plo$¢
2. Zaizdelavo vezanih plos¢

3. Zaimpregnacijo

4. Zaproizvodnjo MDF plos¢

5.Zaizolacijske materiale

2.1. UPORABA ZA IZDELAVO IVERNIH PLOSC
Za izdelavo ivernih plos¢ uporabljamo predvsem secnin-
skoformaldehidne smole in najpomembnej$a med njimi so:

® L-111MP:je smolanamenjena za etazno stiskanje
ivernih plos¢, lepilo Zelira med 45-50 s; % m/m
prostega HCHO = 0,080-0,090;

® L-111FMIJ:je nadgradnja MP; je reaktivnejSa smola;

O Slika 1. Proizvodnja ivernih plos¢

O Slika 2. Proizvodnja MDF plos¢
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namenjena za contiroll sistem stiskanja ivernih plos¢,
Zelira med 43-45 s; % m/m prostega HCHO = 0,100;

® L-730F:je smola namenjena za contiroll sistem
stiskanja; Zelira med 38-42 s; % m/m prostega HCHO
= 0,100-0,120.

V tem sklopu imamo $e:

® [.M-217- je vodna suspenzija polikondenzata se¢nine,
formaldehida, melamina in fenola. Namenjena je za
proizvodnjo vodoodpornih ivernih plos¢ z nizko
emisijo prostega formaldehida, kar pomeni emisijo
formaldehida manjso ali enako 10 mg/100 g suhe
ploice. Zeliramed 55 in 75 s; vsebnost prostega HCHO
ima max. 0,3.

Izdelujemo pa tudi fenolformladehidno smolo za tovrstne

plosce in sicer:

® LF-270: fenolformaldehidna smola kot vezivo pri
proizvodnji vodoodpornih ivernih plos¢.

Prietaznem stiskanju je vecja poraba smole in zato je zahtevan
nizji odstotek prostega HCHO v lepilu. Pri contiroll sistemu
je skoraj polovi¢na poraba smole kot pri etaznem, zato je
vi§ji prosti HCHO v lepilu, kar pomeni, da je lepilo reak-
tivnejSe, vendar pa so plosce v emisijskem razredu E-I; kar
pomeni, da imajo emisijo prostega HCHO v plos¢i pod
6,5mg/100 g suhe plosce.

Ni dovolj, da je Zeliranje smole hitro, ampak mora biti teh-
nologija v proizvodnji za izdelavo ploS¢ temu prilagojena.
Zraven zgoraj opisanih tipov smol izdelujemo $e dodatno:
e L-12ME

e L-105

e L-111

fexo

W fo-ul
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__ METILERTOLEDO STAR' Syste

Lab: METTLER

O Slika 3. Primerjava reaktivnosti L-730 F, L-111
FMJ in L-111 MP.

e L-119
e L-731
V podjetju Nafta-Petrochem d.o.o. za analizo novejsih -

razvojno usmerjenih smol uporabljamo visokotla¢ni dife-
rencni dinamicni kalorimeter DSC.

Nasliki 3 je prikazana primerjava med smolami L-730 E L-
111MP ter L-111 FM1J.

2.2. ZA IZDELAVO VEZANIH PLOSC

Zaizdelavo smole uporabljamo vodno suspenzijo polikon-

denzata se¢nine in formaldehida. Najpomembnejsa med

njimi so:

® [-120in L-200: sta klasi¢ni smoli namenjeni za etazno
stiskanje vezanih plos¢,

® L-300: je mizarska smola, namenjena za lepljenje
kosovnega lesa.

Uporabljamo pa tudi vodno suspenzijo polikondenzata secni-

ne, formaldehida in melamina.

® [.M-206: je melaminska vodoodporna smola za hladno
predlepljenje vezanih plos¢ (furnir),

® [.M-281:je melaminska smola, namenjena za vodood-
porne vezane ploSce in furniranje.

V tem programu imamo $e dodatne se¢ninskoformaldehidne

in melaminsec¢ninskoformaldehidne smole in sicer:

e L-110

® [-251

® [M-220: uporaba tudi za izdelavo OSB plos¢

® L-208: uporaba tudi za izdelavo brusnih papirjev.

2.3.ZA IMPREGNACUJO

Proizvajamo impregnacijske smole za impregnacijo papirja
v kaskadnem sistemu, ki se uporablja za laminacijo ivernih
plos¢. Za to skupino uporabljamo prav tako kot pri smolah
za vezane ploSce, melaminska in navadne sec¢ninskofor-
maldehidne smole.

Najpomembne;jsi med njimi sta:
® L[ -401IP:sec¢ninska smola; nanese se na papir za

impregnacijo in se vodi preko suSilnega sistema, kjer se
posusi do doloc¢enega odstotka dovoljene vlaznosti.

® [.M-421 IP: je melaminska smola, katero nanesemo na
Ze posuseno se¢ninsko plast in le-ta poviSa povrSinsko
trdnostin vodoodpornost.

Druge smole v tej skupini:

e LF-2121P
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iz dela zdruZenja

Ekipa iz Zdruzenja vam zeli
USPESNO POSLOVNO LETO 2005 !

IZ DELA ZDRUZENJA

Sekcija proizvajalcev stavbnih
elementov, 30. november
2004

Dnevni red:
1. Sejem Dom 2005:

a) Sistem promocije na sejmu Dom
2005

b) Novelacija Pravil za ocenjevanje
izdelkov stavbnega pohistva na
sejmu Dom 2005 in dopolnitev
ocenjevalne komisije

0 Obsejemske prireditve ob sejmu
Dom 2005

2. Novosti v okviru Evropskega
zdruZenja stavbnega pohistva
FEMIB

3.Razno

* Clanarina FEMIB

Sklepi:

1. Sekcija potrjuje predlog Pravil-
nika za ocenjevanje izdelkov
stavbnega pohiStva na sejmu Dom,
ki ga lahko Komisija za ocenje-
vanje izdelkov stavbnega pohiStva
na sejmu Dom $e dodatno po
potrebi novelira.

2. Razpisno dokumentacijo naj
Ljubljanski sejem, d.d., vsem
kandidatom za ocenjevanje
izdelkov stavbnega pohistva na
sejmu Dom posreduje po posti, in
sicer najkasneje do 15. januarja
tekocega leta.

3. Podjetja, ki bi zelela obiskati
Japonsko v okviru EU Gateway
Japan, naj izpolnjeno prijavnico
posljejo na GZS-Zdruzenje
lesarstva, in sicer najkasneje do
ponedeljka, 20.12.2004.

Sestanek sekcije proizvajalcev
montaznih his, 2. december
2004

Dnevnired:
1. Pregled dela v letu 2004

2. Podatki za statistiko o proizvodniji
in gradnji montaznih his
3. Plan dela za leto 2005

4. Razno.

Sklepi:

1. Zapotrebe ¢lanic sekcije se na
GZS-Zdruzenju lesarstva (na
nivoju Slovenije) zbirajo dvakrat
letno (januar, julij) podatkio
proizvodnji, prodaji in izvozu
montaznih his (anketa).

2. Kot enkratno anketo se poslje vsem
¢lanicam sekcije vprasalnik, ki se
nanasa na Posocje (januar 2005).

3. Sekcija proizvajalcev montaznih hi§
sprejema Porocilo o delu sekcije
proizvajalcev montaznih hiSv letu
2004 in Plan dela sekcije za leto
2005.

4. Organizirala se bo spletna stran
sekcije kot podsistem L-portala, na
kateri se bo predstavila sekcija,
prednosti montazZne gradnje,
statistika ...

5. Sekcija bo organizirala promocijske
dejavnosti (novinarske konference,
in sicer Stirikrat letno) za
popularizacijo montazne gradnje, in
sicer obvezno v ¢asu sejma Dom in
Celjskega sejma. Za obsejemsko
dejavnost zavezani g. Iztok
Ribnikar (JELOVICA Skofja
Loka) se poveze z go. Sanjo Pirc
(Zvezalesarjev Slovenije).

G. Marko Jare (Oddelek za
mednarodno sodelovanje - GZS)

GZS - Zdruzenje lesarstva

GOSPODARSKA ZBORNICA
SLOVENIJE

ZDRUZENJE LESARSTVA

Dimiceva 13, 1504 Ljubljana
tel:+386 1 58 98 284, +386 1 58 98 000
fax: +386 1 58 98 200
http://www.gzs.si
http://www.gzs.si/lesarstvo

Informacije st. 10/2004
ISSN 1581-7717

december 2004

1z vsebine:
1Z DELA ZDRUZENJA
1Z DELA EVROPSKIH ZDRUZEN)J

EVROPSKI STANDARD ZA
LESNE PLOSCE ZA UPORABO V
GRADBENISTVU

IZVAJANJE STRATEGIJE
RAZVOJA SLOVENSKE LESNE
INDUSTRUJE

Informacije pripravlja in ureja:

O Vida Kozar, samostojna
svetovalka na GZS-ZdruZenje
lesarstva

Odgovorni urednik:

O dr.Joze Korber, sekretar GZS-
Zdruzenja lesarstva
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GZS - Zdruzenje lesarstva

je vnadaljevanju ¢lanom sekcije
predstavil moznost obiska ¢lanov
sekcije na Japonskem (12.-
16.9.2005) v okviru EU Gateway
to Japan (sofinansira EU), kjer
bodo udelezenci lahko spoznali
japonsko gradbeno industrijo, si
ogledali sejem in imeli individu-
alne razgovore z japonskimi
partnerji. Informacije o programu
si interesenti lahko sami pogleda-
jo na www.eugatewaytojapan.org.
Udelezenci morajo pokazati svoj
interes za obisk najkasneje do
25.2.2005.

6. Podjetja, ki bi zelela obiskati
Japonsko v okviru EU Gateway
Japan, naj izpolnjeno prijavnico
posljejo na GZS-Zdruzenje
lesarstva najkasneje do srede,
22.12.2004.

1Z DELA EVROPSKIH
ZDRUZEN)J

FEIC Board Meeting, Brussels,
19. oktober 2004

Na oktobrskem sestanku v Bruslju so
sprejeli kot novo redno ¢lanico eston-
sko organizacijo Estonian Forest Indu-
stries. Vsi ¢lani FEIC-a so bili pozvani,
da preucijo moZnost prekinitve proiz-
vodnje z E1 plo§¢ami in o tem porocajo
FEIC-u na naslednjem sre¢anju. Clana-
rina FEIC za leto 2005 ostaja enaka kot
vletu 2004 za “stare” ¢lanice (Slovenija
2.000 EUR). FEICni sprejel predloga
Nemcije, da bi bili vélanjeni brezpla¢no
oziroma placali solidaren prispevek v
znesku 1.000 EUR na leto.

Naslednje srec¢anje FEIC-a bo 16.
februarja 2005 v Bruslju.

Generalna skupsc¢ina CEl-Bois,
VAXJO (Svedska), 19.
november 2004

Generalna skups$¢ina CEI-Bois je
zasedala 19. novembra 2004 v Vixjo

in obravnavala naslednji dnevni red:

1. Otvoritev generalne skupsc¢ine
CEIl-Bois

2. Pregled zapisnika generalne
skupscine CEI-Bois, Brussels, 16.
marec 2004

3. Porocilo o CEI-Bois sre¢anju z
naslovom “Round table of
industrialists”

4. Roadmap 2010

5. Svetovalni odbor za Forest Based
Industries

6. Porocilo o aktivnostih delovnih
grup CEI-Bois in plan bodo¢ih
aktivnosti

7. Porocilo CEI-Bois sekretariata o
aktivnostih 2003/2004

8. Delovni plan CEI-Bois (prioritete)
9. Zadeve ¢lanic CEI-Bois
10. Finan¢ne zadeve
*Finan¢na situacija
*Proracun 2005
11. Volitve
12.Datum in kraj naslednjega
srecanja
13.Razno.

Generalne skupscine CEI-Bois sta se
udelezila dr. Korber (sekretar GZS-
Zdruzenjalesarstva) in g. Peter Tomsic¢
(Castni predsednik GZS-ZdruZenja
lesarstva). Na generalni skupscini je bil
ponovno izvoljen Bo Borgstrom za
predsednika CEI-Bois. Za Slovenijo bo
znaSala ¢lanarina v CEI-Bois za leto
2005 5.000 EUR (v letu 2004 je zna-
$ala 4.600 EUR). Clanarina se je po-
vecala zaradi vecjih aktivnosti pri pro-
jektu Roadmap 2010. Naslednje gene-
ralna skupsc¢ina bo 17. marca 2005 v
Bruslju.

Generalna skups¢ina CEI-Bois v Vix-
joje odlocila, da se poskusa najtiv ev-
ropskem prostoru primeren kandidat
zavodenje projektov Roadmap 2010.
Razpis je objavljen na L-portalu
www.gzs.si/lesarstvo pod Aktualno.

Spremljanje projekta pa si vsi Clani
lahko ogledate na portalu CEI-Bois
www.cei-bois.org.

EVROPSKI STANDARD
ZA LESNE PLOSCE ZA
UPORABO V
GRADBENISTVU

SIST EN 13986:2003 Lesne plosce za
uporabo v gradbeniStvu - Znacilnosti,
vrednotenje skladnosti in oznacevanje.
Splosno o standardu

Evropski standard EN 13986:2002
Wood-based panels for use in construc-
tion - Characteristics, evaluation of
conformity and marking, je izdelal
CEN-ov tehni¢ni odbor Lesne plosce
(CEN/TC 112 Wood-based panels),
katerega sekretariatima DIN. Ker pro-
izvod lesna plo$¢a gradbeni proizvod
in njegova vgradnja vpliva na bistvene
lastnosti objektov, je bilo zanj treba
izdelati harmonizirano tehni¢no speci-
fikacijo. Komisija je mandat za izde-
lavo harmoniziranega standarda dala
CEN-uleta 1997 (97/462/EC), kon¢na
verzija standarda pa je bil izdelana
julija 2001. Standard je bil objavljen v
Uradnem listu skupnosti leta 2002,
leta 2003 pa je Komisija sprejela Se
dodatek k mandatu (zadeva vsebnost
formaldehida v plo$¢ah za zunanjo
uporabo), ki bo verjetno zahteval tudi
objavo dopolnila k standardu.

V Sloveniji je za prevzem evropskih
standardov s podrocja lesnih plos¢
zavezan SIST-ov tehni¢ni odbor Lesna
tvoriva in lepljeni polizdelki (SIST/TC
LTV), ki je standard kot SIST EN
13986 Lesne plosce za uporabo v grad-
beniStvu - Znacilnosti, vrednotenje
skladnosti in oznacevanje sprejel leta
2003. Njegova uporaba je bila objav-
ljena 18. 6.2003, pri ¢emer je bilo stan-
dard mozno zaceti uporabljati 1. 4.
2003, njegova uporaba pa je postala
obvezna 1. 4. 2004.
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Vsebina standarda

Osnovne tocke standarda so obicajne:
nazacetku je podano podrocje uporabe,
naveden je seznam povezanih standar-
dov, razloZeni so izrazi in zapisane defi-
nicije. Podane so zahtevane lastnosti za
uporabo plos¢ v konstrukcijah in pred-
pisano ugotavljanje zahtevanih znacilnih
lastnosti. Sledita postopek za ocenjevanje
skladnosti in oznacevanje. Standard ima
tudi tri dodatke (Annexes): dodatek A
obravnava tehnicne razrede lesnih plosc,
dodatek B razrede ploS¢ glede vsebnosti
formaldehida in dodatek ZA obvezne
lastnosti plo$¢, povezane z izpolnjevanje
bistvenih zahtev Direktive o gradbenih
proizvodih.

Podrocje uporabe

Plosce so namenjene za notranjo in zu-
nanjo uporabo oziroma za uporabo v
suhem ali vlaZznem okolju. Lahko se upo-
rabljajo za nosilne ali nenosilne ele-
mente, za konstrukcije podov, streh in
sten. Standard obravnava prakticno vse
vrste lesnih plos¢: masivne lesene plo-
$¢e, LVL plosce, vezani les, OSB plosce,
iverne plosce (z lepili in cementno ve-
zavo), vlaknene plosce (izdelane po mo-
krem in suhem postopku). Plosc¢e imajo
lahko razli¢ne vrste povrSinske zascite -
lahko so neoblozZene (unfaced) aliz ob-
logami - oplemenitene (faced), lahko so
furnirane ali barvane.

Povezava z drugimi standardi

V seznamu povezanih standardov so za-
jetivsi standardi, ki obravnavajo posa-
mezne vrste plosc, standardi za vzorce-
nje in notranjo kontrolo proizvodnje,
standardi, ki obravnavajo odpornost lesa
proti bioloskim Skodljivcem, standardi
za lesene konstrukcije (projektiranje,
preskusanje), standardi za doloc¢anje
toplotno-izolacijskih lastnosti, prepu-
stnost za paro in zvo¢ne izolirnosti ter
standard za klasifikacijo glede obnaSanja
pri pozaru (odpornost proti ognju).

GZS - Zdruzenje lesarstva

Izrazi in definicije

V standardu je na sedmih straneh
zapisanih 66 izrazov z razloZzenimi po-
meni (opisane so vse vrste plos¢, pogoji
uporabe ter splosni izrazi).

Zahtevane lastnosti za uporabo
plos¢ v konstrukcijah

Lastnosti so zapisane lo¢eno po name-
nu uporabe (nosilne - nenosilne, za upo-
rabo zunaj - znotraj, vsuhem - vlaznem
okolju). Pri tem so najprej navedene:

@ splosne lastnosti: upogibna
trdnost, upogibna togost (modul
elasti¢nosti), kakovost zlepljenja,
natezna trdnost (notranja vezava),
trajnost (nabrekanje), odziv na
ogenj, prepustnost vodne pare,
izolirnost pred zvokom v zraku,
absorpcija zvoka, toplotna
prehodnost, trdnost in togost za
uporabo v konstrukcijah, odpor-
nost proti mehanskim in biolos-
kim vplivom, vsebnost pentaklor-
fenola;

@ dodatne lastnosti: za notranje
plosce sproscanje formaldehida
(po spremembi, ki jo je zahtevala
Avstrija, tudi za zunanje), za
zunanje odpornost na vlago, za
nenosilne odpornost proti
staranju, za stropne in stenske
obloge odpornost proti udarcem
in prebojna trdnost.

Ugotavljanje zahtevanih
znacdilnih lastnosti

V tej tocki so navedeni standardi za
preiskave, od katerih so nekatere enake
zavse tipe, druge - npr. odpornost proti
vlagi - paso odvisne od tipa plos¢e. Gre
za dolocevanje Ze navedenih mehanskih
trdnosti, nabrekanja in odpornosti proti
vlagi ter ugotavljanje koli¢ine sprosce-
nega formaldehida (postopki so podani
vdodatku B).

Nadalje je treba plos¢am dolociti ob-
nasanje glede odziva na ogen;j (razvr-

S¢eni morajo bitivrazrede po EN 13501-
1). Kar zadeva prepustnost vodne pare,
je treba upostevati faktorje po EN 12524.
Za dolocitev izolirnosti pred zvokom v
zraku sta podani dve moZnosti - izdelati
priblizni racun ali izvesti meritve. Za
dolocitev stopnje absorpcije zvoka je
prav tako mozZno upostevati koeficiente,
podane v tabeli, ali pa izvesti meritve.

Glede odpornosti proti bioloSkim
Skodljivcem je treba dolociti razred
ogrozenosti po EN 335. Ugotoviti je
treba $e vsebnost pentaklorfenola - biti
mora manj$a od 5 ppm.

Ocena skladnosti

V standardu so predpisani postopki
potrjevanja skladnosti, o katerih smo
Ze govorili, to so notranja kontrola pro-
izvodnje, prvi tipski preskus ter prvi
pregled tovarne in stalni nadzor (e jih
sistem potrjevanja skladnosti zahteva).

Ne glede na izbrani sistem potrjevanja
skladnosti je vedno treba vzpostaviti
notranjo kontrolo proizvodnje, ki mora
izpolnjevati zahteve standarda EN 326-
2 (vobravnavanem standardu je podana
preglednica z zahtevano pogostostjo
izvajanja preskusov). Tudi stalni nad-
zor mora biti opravljen skladno z za-
htevami istega standarda, pri cemer je
vazno, da zajamemo vse lastnosti, ki
so pomembne za uporabo.

Oznacevanje

Na plos¢i morajo biti vedno oznacene
lastnosti, ki so pomembne za predvi-
deni namen. Lahko so names¢ene na
proizvodu, na nalepki ali na embalazi,
lahko pa so tudi na spremni dokumen-
taciji. Standard predpisuje tudi vrstni
red oznak, saj ta nakazuje pomembnost
lastnosti. Potrebne oznake so:

@ tehnicnirazred - odvisen od vrste
plosce,

® razred glede odziva na ogenj (B,
CD,EaliF),

® razred glede vsebnosti
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formaldehida (E1 ali E2),

® vsebnost pentaklorfenola.

Dodatki k standardu - A, B in
ZA

Dodatek A: Tehnic¢ni razredi lesnih
plos¢

V dodatku so v preglednicah za vse
vrste ploS¢ zapisane oznake ter razredi
(na primer za masivne lesene plosce
oznake SWP/1, 2, 3), namen njihove
uporabe (nosilne, nenosilne) ter obvez-
ne lastnosti (kakovost zlepljenja, traj-
nost, upogibna togost in trdnost) ter
standard za razvr$Canje (za masivne
plosce je to EN 13353). Za iverne plo-
$¢e z lepilom kot vezivom (oznake P2
- P7) paje, na primer, razen mehanskih
trdosti predpisano $e ugotavljanje
nabrekanja ter preiskave notranje ve-
zave po testu s kuhanjem.

Dodatek B: Razredi glede vsebnosti
formaldehida

Lesne plosce so glede vsebnosti formal-
dehida razdeljene na dva razreda (E1
in E2), v preglednicah pa so za oba
razreda predvideni nacini preskusanja
(EN 120, ENV 717-1,2) ter zahteve
pri prvem tipskem preskusu in pri
notranji kontroli proizvodnje.

Dodatek ZA: harmonizirani del
standarda za CPD

Dodatek ZA obsega, kot smo Ze ome-
nili, tri bistvene tocke: v prvi so pred-
pisani obseg in zahtevane znacilne
lastnosti, v drugi postopek potrjevanja
skladnosti in v tretji oznacevanje s CE
znakom.

Ce podrobneje pogledamo postopek
potrjevanja skladnosti, vidimo, da je za
lesne plosce predpisanih vec sistemov,
ki so odvisni od namena uporabe. Na
kratko:

@ za plosce v nosilnih konstrukcijah
sta predpisana sistema 1 in 2+

glede na to, v kateri razred glede
odziva na ogenj razvrstimo plosco:
zaplosce izrazredov A2, Bin C,
ki so izdelane s posebnimi dodatki
za zagotavljanje izboljSanja odziva
na ogenj 0ziroma z omejeno
vsebnostjo organskih snovi -
imenovane tudi “poZarno
odporne” plosce, je predpisan
sistem 1, za vse druge (razredi A2
- F9) pa sistem 2+;

® zaplosce, ki so sestavni del
nenosilnih elementov, so predpi-
sani sistemi 1, 3 in 4: sistem 1 za
iste razrede kot pri nosilnih
ploscah, sistem 3 za plosce
razredov A2 - F, pri katerih je
treba dolociti odziv na ogenj, in
sistem 4 pri plos¢ah brez zahtev
glede obnasanja pri pozaru.

V nadaljevanju je za vse elemente za-

pisana razdelitev nalog med proizva-

jalca in priglaseni organ:

® zaproizvode, za katere je
predpisan sistem potrjevanja
skladnosti 1 (oz. sistem 3), mora v
okviru prvega tipskega preskusa
priglaseni laboratorij izvesti le
preiskave, ki so potrebne za
dolocitev znacilnosti, povezanih z
razvr§¢anjem glede odziva na
ogenj;

® vokviru stalnega nadzora ter
potrjevanja ustreznosti notranje
kontrole proizvodnje (sistema 1 in
2+), mora priglaseni organ izvesti
preiskave za dolocitev naslednjih
lastnosti:

- znacilnosti za razvrstitev plos¢e v
razred odziva na ogenj,

- trdnosti (natezna, tla¢na, upogibna
ali strizna, prebojna),

- upogibne togosti (modula
elasti¢nosti),

- odpornosti proti udarcem,
- trdnosti vezave,

-nabrekanja,

- pri ploscah, ki bodo sestavni del
nenosilnih elementov, mora
priglaseni organ za vse sisteme
potrjevanja skladnosti tako pri
prvem tipskem preskusu kot pri
preiskavah za potrjevanje ustrez-
nosti notranje kontrole proizvod-
nje izvesti le preiskave, ki so
potrebne za razvrstitev ploS¢v
razred glede odziva na ogen;.

Oznacevanje s CE znakom

Za oznacevanje s CE znakom veljajo
ista dolocila, kam namestiti oznako,
kot so zapisana v osnovnem standardu.
Posebej je poudarjeno, da je oznako
najustrezneje namestiti na proizvod,
vendar je zaradi velikega Stevila zahte-
vanih podatkov vcasih bolje najvaz-
nejse podatke zapisati na proizvodu,
druge pa v spremljajoci dokumentaciji.

V standardu je lo¢eno prikazano ozna-
cevanje plosc¢, ki se bodo uporabljale
za nenosilne in nosilne elemente. Pri
prvih so zahtevani podatki le tehnic¢ni
razred in deklarirane lastnosti (npr.
razred vsebnosti formaldehida), pri
drugih pa je treba ob tehni¢nih podat-
kih navesti tudi oznake priglaSenega
organa, ki sodeluje v postopkih potrje-
vanja skladnosti.

Vir: www.gzs.si/lesarstvo (avtor: mag.
Jelena Srp¢ic)

IZVAJANJE STRATEGLE
RAZVOJA SLOVENSKE
LESNE INDUSTRUE

V okviru Strategije razvoja slovenske
lesne industrije smo na GZS-Zdru-
Zenju lesarstva izdali dva CD-ja z na-
slovom: Izvajanje strategije - Analiza
slovenskega izvoza lesne in pohistvene
industrije 2004 (1.del) in Izvajanje stra-
tegije lesne panoge v letu 2003/04 in
skladnost s cilji Strategije razvoja Slo-
venije (IL.del). O
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Teznja pri proizvajalcih ivernih plos¢ je, da si sami impre-
gnirajo papir in laminirajo iverne ploSce in posledic¢no jih
lahko prodajajo kot produkt vi§jega cenovnega razreda.

2.4.ZA PROIZVODNJO MDF plos¢

Kot vezivo za proizvodnjo MDF plo$¢ uporabljamo fenolfor-

maldehidne smole. Najpomembnejsi med njimi sta:

® LF-210: kot vezivo pri proizvodnji MDF-plos¢ po
suhem postopku.

® LF-240: za proizvodnjo MDF-plo$¢ po mokrem
postopku.

Druge smole v tej skupini:
o L-1060MKK

2.5. ZA IZOLACIJSKE MATERIALE

Proizvajamo predvsem fenolformaldehidne smole kot veziva
pri proizvodnji vlaknastih izolacijskih materialov kot sta
steklena in mineralna volna.

Najpomembne;jsi med njimi sta:
® [F-200: je klasi¢na fenolformaldehidna smola, kateri

proizvajalec v fazi uporabe doda se¢nino za vezavo
prostih komponent.

® LF-201:je klasi¢na fenolformaldehidna smola, kateri je
Ze med sintezo dodana sec¢nina, ki se vgradi v lepilo.

3. EKOLOGIJA

Nafta Lendava je zaradi svoje dejavnosti t.i. IPPC zavezanec
(Integrated Pollution Prevention and Control), iz tega izhaja,
da bomo morali druzbo v skladu s to IPPC direktivo EU
(96/61/EC) iz ekoloskega zornega kota urediti tako, da bomo
lahko pridobili celovito integralno okoljsko dovoljenje za
opravljanje kemijske dejavnosti. Tako se Ze sedaj pripravljamo
in svoje proizvodne postopke usposabljamo v skladu z
zahtevami t.i. BAT tehnologij (Best Available Techniques).

4. SKLEP

Nafta - Petrochem d.o.0. je proizvajalec lepil oz. smol tako
za velike kot za majhne porabnike, vedno smo pripravljeni
in odprti za predloge, pripombe ter za nove ideje.

Zaradi zahtev trga in kupcev smo primorani v vsakodnevno
ukvarjanje z razvojem novih in z modifikacijo Ze obstojecih
lepil. Res da podjetje lezi visoko na severovzhodu drzave in
daje dalec od srediSca Slovenije, ampak zato nismo ni¢ slabsi
temvec Se boljsi. O

Nazaj k naravnim
materialom za
povrsinsko
obdelavo lesa

avtor Boris POTOCGNIK, SLS Maribor

Po mehanski obdelavi lesa sledi vrsta operacij, ki jih s skupno
besedo imenujemo povrSinska obdelava. Povrsinska ob-
delava lesa je nastala v Zelji, da se nekatere lastnosti lesa
poudarijo in izboljSajo, nekatere pa omilijo ali prekrijejo.

Po drugi svetovni vojni se je povrSinska obdelava lesa skupaj s
proizvajalci premaznih sredstev zelo hitro razvijala. S sodob-
nimi premaznimi sredstvi za les in lesna tvoriva smo poe-
nostavili tehnoloske postopke, zmanjSali operativne in vimesne
Case ter dosegli boljSe mehanske in fizikalne lastnosti obdelanih
povrsin. Posledi¢no se je tako zmanjsal tudi neposreden vpliv
delavca na kvaliteto povrSinske obdelave, hkrati pa se je
omogocila visoko produktivna tehnologija in uporaba vse ve¢
sinteticnih materialov, ki so za zdravje ¢loveka in okolje obre-
menjujoci. S tako hitrim tehnoloSkim razvojem in za zagotovitev
vse vedjih potreb trga, smo pozabili na naravo in zdravje cloveka.

PohiStvena industrija, tako kot vedno, poskusa prilagoditi
povrsinsko obdelavo Zeljam in okusom trga ali kupcev. Na
sreco je danes vse ve¢ potencialnih kupcev, ki jim ni vseeno, iz
kaksnega materiala je pohiStvo narejeno in s kak$nimi materiali
je oz. bo povrsinsko obdelano. Slednje ima Se posebej velik
pomen. Danes so vrednote ljudi drugacne, zaradi osveS¢enosti
vse bolj teZimo k zdravemu in Cistemu bivalnemu okolju.

PohiStvo, narejeno iz masivnega lesa, diha oz. u¢inkuje kot
klimatska naprava v bivalnem prostoru. Zato danes dajemo
velik poudarek na materiale, s katerimi bo pohistvo “bio”
povrsinsko obdelano. Kot “bio” izdelke oznacujemo naj-
veckrat naravne produkte, ki so le nekoliko modificirani.
Danes se za “bio” povrsinsko obdelavo $e najvec uporabljajo
vodni laki, ki vsebujejo sinteti¢ne smole in sikative. V¢asih
so za povrsinsko obdelavo pohiStva uporabljali le naravno
suseca se olja (laneno olje, firnez), voske in Selak. Ti materiali
imajo Se danes velik pomen, ali bolje re¢eno ponovno
pridobivajo pomen. Zadnjih nekaj let opaZzamo, da se uporaba
teh materialov zopet povecuje. To niso samo materiali, ki so
se uporabljali Ze v 16. stoletju pa vse do sredine 20. stoletja,
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znanje za prakso

temvec so naravni materiali, katerih ponovno uporabo opa-
zimo ne le na starem stilnem pohis$tvu ampak tudi na mo-
dernem, sodobnem pohistvu. Od teh materialov so danes
najvec¢ v uporabi Selak (restavriranje), ¢ebelji oz. drugi voski
in laneno olje. Kljub temu da so to naravni materiali, katerih
uporaba se zdi dokaj nezahtevna, enostavna, vseeno zahtevajo
veliko strokovnost uporabe in poznavanja teh materialov.

S pravilno izbiro materialov za povrsinsko obdelavo in pra-
vilno nacrtovano tehnologijo lahko doseZemo na izdelku
naslednje pozitivne ucinke:

@ poudarimo naravno lepoto, zlasti njegovo barvo in
teksturo,

® obdelano povrsino zas¢itimo pred zracno vlago,
mehansko obrabo, kemijskimi agensi,

Ve v

@ omogocimo lazje ¢is¢enje in vzdrZevanje in

@ tako povrsinsko obdelanemu pohistvu povecamo
ekonomsko vrednost.

V primeru, da si dovolimo nestrokovni nacin dela, uporabo in
izbiro neprimernih materialov, lahko izdelku moc¢no
zmanj$amo njegovo kvaliteto, prav tako njegovo trzno vrednost.

V zadnjem desetletju je moc¢no naraslo povprasevanje po
starinah, zlasti po starem stilnem pohis$tvu. Povprasevanje
narasca predvsem zaradi dragocenosti stilnega pohiStva, mo-
de, lepote ali zgolj prestiza, ki ga daje drago stilno pohiStvo.
Vso to stilno pohistvo je bilo po vecini povrsinsko obdelano
z raznimi politurami, kot npr. s Selak polituro.

Ta politura daje pohistvu dokaj dobro zas€ito pred zunanjimi
vplivi, lesu poveca lepoto in pohiStvu zagotovi vrednost. Vse
vec je posameznikov, ki se odlo¢ajo za ozivljanje stare ro-
kodelske umetnosti, bodisi z obnavljanjem starin ali za “sta-
rinsko” obnovo novega masivnega pohistva.

Politiranje s $elak polituro je posebna rokodelska umetnost in
spada med najtezjo in najzahtevnej$o povrsinsko obdelavo.
Politiranje je mazanje oz. vtiranje Selaka v povrsino s Stevil-
nimi zaporednimi ro¢nimi nanosi. Pri politiranju tvorimo film
tako, da s pritiskom na culo iztiskamo iz volnenega jedra
politurno tekocino in jo z enakomernimi kroZnimi gibi ali v
obliki Stevilke osem razprostiramo po povrsini. Ko Spirit izhlapi,
se tvori film. Z veckratnimi prehodi prek istega mesta nastane
lesketajoca se povrsina. Nova plast se naredi na tak nacin, da
nova nanesena politura natopi prejs$njo Ze skoraj suho politurno
kozico in se z njo spoji v enotno plast, ki se med ponavljajocim
se procesom odebeli v politurni film.

Zelo pomembna je priprava povrsine izdelka, ki ga bomo

politirali, izbira materialov s katerimi bomo politirali in
kako dobro so pripravljeni pripomocki ter raztopine. Pri

izbiri politure moramo upostevati tako stil, e seveda po-
vrSinsko obnavljamo stilno pohistvo, kot starost pohistva,
njegovo konstrukcijo in vrsto lesa. Politiranje s Selak polituro
ni najbolj primerno za mo¢no rezbarjeno pohistvo, za izdelke,
izdelane iz porozne;jSih in mehkih drevesnih vrst.

Na obstojnost politirane povrSine s Selak polituro vpliva ve¢
dejavnikov: od vlaznosti povrSine, ki jo politiramo, vlaZnosti
prostora, delovne temperature, prahu, do materialov, ki jih
pripravimo in shranimo do naslednje faze. Ne smemo pozabiti
tudi na ¢loveski dejavnik.

Vlaznost lesnih obdelovancev, Se posebej tistih iz masivnega
lesa, je za povrsinsko obdelavo zelo pomembna. Privlaznosti,
ki je vi§ja od ravnovesne vrednosti, se poslabsa omocenje
povrsine. Zaradi kasnejSega susenja oz. zmanjSevanja vlaznosti
se les krci, posebno $e v precni smeri glede na smer lesnih
vlaken, kar povzroca v Selaku napetosti. Prilesovih z velikimi
dilatacijami (bukev, hrast) pride lahko celo do gubanja filma
in razpok vzdolz smeri rasti. To napako ublazimo s povecanjem
elasti¢nosti. Najbolj Skoduje politirani povrsini vlaga. Zaradi
prevelikega odstotka vlage v povrSini ali slabo posuSene luZene
povrsine se lahko pojavijo sive pege ali plesni podobni madezi.
Prvi pogoj za politirane izdelke je upoStevanje ravnovesne
vlaZnosti prostora, v katerega bodo kasneje postavljeni. Tgj
moZznosti morajo ustrezati tudi pogoji v prostoru, kjer bomo
delali.

Prostor mora biti suh in dovolj topel. Za politiranje je naj-
primernejSa temperatura prostora okoli 20 °C z zra¢no
vlaZnostjo med 40 in 60 %. V vlaznem in hladnem prostoru
ni mogoce politirati, saj Spirit pri takSnih pogojih s povrsine
politirane ploskve zelo tezko izhlapi. Zaradi tega se ¢ez zadnjo
plast Selaka ne more narediti koZica, ki je nujno potrebna pri
delu s culo. Negativne u¢inke na polituri povzrocajo tudi
soli, prah, megla, kostni klej, ki razjedajo polituro in ne
nazadnje tudi sodobna Cistila. O

Hidria Perles, d.o.o.
Savska Loka 2
4000 Kranj

Tel.: 04 2076 429
Fax: 04 2076 428

Les 56(2004) 12



Ljubljanski pohistveni sejem je
zasluzil oceno odli¢no

avtorica Fani POTOCNIK, vir: GZS L-portal

Pohistvena industrija Slovenije se je
tokrat predstavila v vsem svojem sijaju
in odli¢nosti. Bil je “kolnski sejem” v
malem. Razstavni prostori so bili
sodobno zasnovani, niso prikazovali le
pohiStva, ampak so tvorili ambiente,
ki sijih je obiskovalec lahko predstav-
ljal v svojem domu, ali pa sije z malo
fantazije ustvarjal svoj lasten slog. Obi-
skovalcu se je ob tako dovr$eni pred-
stavitvi morala vzbuditi Zelja po novem
pohistvu ali po posodobitvi opreme
svojega doma.

Podjetja so prijetno presenetila z novi-
tetami in novimi trendi in s tem poka-
zala, da prav ni¢ ne zaostajajo za dru-
gimi vodilnimi proizvajalci v Evropi.
Tezko je kakSno podjetje pri tem pose-
bej imenovati, ker nehote s tem nare-
dimo krivico drugim. Vedno pa so oce-
ne vec ali manj subjektivne. Vendar
glede na to, da skoraj 30 let spremljam
dogajanje na domacem in evropskem
pohiStvenem trgu, si bom drznila ome-
niti nekaj primerov.

Na naSem trgu smo pogreSali kompa-
tibilni program za opremo spalnic in
drugih prostorov. Petdelna omara in
zakonska postelja v spalnici je Ze zdav-
naj prezivela zgodba. Sodobne spal-
nice niso vedno namenjene samo spa-
nju, v€asih so $e delovni prostor, pro-
stor za sprostitev in prostor za odlaga-
nje garderobe. Prav tako ne zadostuje
ena dimenzija postelj, ker so ljudje raz-
liéno veliki in potrebujejo z vidika

Voev v

zdravstvenih indikacij razli¢na lezis¢a

in razli¢ne visine lezis¢. Alples je letos
na sejmu pokazal, da lahko ustreze sko-
raj vsaki individualni Zelji posamez-
nika. Poleg mnogostevilnih kombi-
nacij omar po dizajnu, po dimenzijah -
prvi¢ v Sloveniji je proizvajalec pred-
stavil moznost izbire postelj razlicnih
visin, Sirin in dolZin, je pohistvo skrbno
izdelano, v sodobni izvedbi in dizajnu,
z dodatki v omarah in predalih za
funkcionalnejSo izkoris¢enost in eno-
stavnejSo uporabo prostora.

Tom d.d. iz Mokronoga se je predstavil
z ve¢ skupinami svojih tapeciranih
izdelkov. Zlasti z linijo Avantgard,
npr. News Caffe in z linijo Youngso se
priblizali evropskemu vi§jemu cenov-
nemu razredu. Poleg kvalitete uporab-
ljenih materialov je dokaz za to tudi
moderna in funkcionalna oblika ter
trendovske barve. Mislim da je Tom
na pravi poti.

Pri LIPU Bled, kjer smo navajeni, da
se predstavijo z novimi modeli notra-
njih vrat in s spalnicami iz masivnega
lesa, so letos opozorili nase z jedilnim
oziroma dnevnim prostorom, ki sta
posodobljena slika podezelskega stila
iz ¢asov nasih babic in dedkov. Pohist-
vo so torej prilagodili okusu sodob-
nega ¢loveka, ki ne Zeli popolnoma
pozabiti svojih korenin, zato mu je
lepo, kar je tradicionalno, vendar le s
pridihom modernega trenda. Tako je
tudi LIP Bled na tem segmentu pohist-
va dosegel svoje evropske tekmece.

V Nemciji so trgovci s pohiStvom
razglasili 11. september za Dan kuhi-
nje, da bi s Siroko oglasevalsko in trzno
akcijo seznanjali prebivalstvo o sodob-
ni kuhinji in o novitetah na tem pod-
ro¢ju. Sodobna kuhinja je zasnovana
tako, da je pohistvo v njej razporejeno
tako, da je delo ¢imbolj racionalno.
Kuhinja je postala prostor za druZenje
celotne druzine, zato brez “otoka” na
sredini ne gre vec. In prav take, najbolj
sodobne kuhinje, so imeli obiskovalci
moznost videti tudi pri nasih proiz-
vajalcih: LIPI iz Ajdovscine, Gorenju,
SVEI itd.

Se veliko novega, naprednega in lepega
je bilo videti, zal pa bi bil spisek raz-
stavljavcev predolg za ta ¢lanek.

Pohvaliti velja tudi forum oblikovanja
FORMA, ki je omogocil, da so se mla-
di, ambiciozni oblikovalci lahko pred-
stavili SirSe in je taka oblika predsta-
vitve izziv mnogim, da se preizkusijo
in “svojo podobo na ogled postavijo”.
O nekaterih izmed njih bomo gotovo
v prihodnosti Se slisali.

Podeljeno je bilo veliko nagrad in pri-
znanj, Zirije pa so ocenjevale pohistvo
s posameznih vidikov. Prav je, da se
opravlja izbor po razli¢nih kriterijih.

Imela sem obcutek, da je bilo vec kot
prejSnja leta sliSati tujo govorico, oziro-
ma da so sejem obiskali tudi inozemski
kupci. Nasi najpomembne;jsi izvozni
trgi so Nemcija, Italija, HrvaSka itd.
Uspesnost naSih podjetij je v veliki
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meri odvisna od dogajanj na teh trgih.
Zadnja leta je bil evropski pohiStveni
trg v stagnaciji, kar je zal prizadelo tudi
naso pohistveno panogo. Kaze pa, da
se je krivulja upadanja ustavila in se
usmerja navzgor.

Sejem so spremljale tudi obsejemske
dejavnosti z raznimi strokovnimi
posveti, predavanji itd. Tako se je raz-
pravljalo o grozdih v lesni industriji,
kajti povezovanje in zdruzevanje v
grozde postaja vse bolj nuja. Katedra
za organizacijo in ekonomiko lesar-
stva, Oddelka za lesarstvo pri Bioteh-
niski fakulteti v Ljubljani, je organizi-
rala predavanje o procesnem vodenju
in organiziranosti poslovanja. To je
eden od dokazov, da znanost in praksa
vse bolj medsebojno sodelujeta. Bilo
je Se nekaj drugih strokovnih debatnih
srecan;.

Letos je bilo zaznati $e en velik napre-
dek. O sejmu so pisali tudi tiskani
mediji. Lesarji si sicer Zelijo, dabise o
pohistvu in pohiStveni panogi govorilo
in pisalo Se ve¢, vendar je napredek
ociten Ze sedaj. Predvsem bi pohvalila
Delo - prilogo Deloindom, ki je korekt-
no, objektivno in pohvalno pisalo o

sejmu, panogi in omenilo njene teZave.
Bralec dobi spostovanje do lesarjev in
spozna, da je “slovensko pohistvo Ze v
Evropi”. Upajmo, da bo tako pisanje
nasim kupcem vlilo ve¢ zaupanja v
pohistvo slovenskega porekla in da
bodo raje posegali po njem.

Sam sejemski prostor je dobil lepSo
zunanjo podobo in ni ve¢ diSalo po
¢evapcicih, katerih duh je pred leti
motil celo novinarje. Opaziti je bilo
tudi druge spremembe, kot npr. regi-
striranje vstopnic. Glavni problem pa
ostaja prostorska utesnjenost in parki-
ranje. Se veliko dela in sredstev bo
moralo Gospodarsko razstavisce vlo-
Ziti, da bo dohitelo druge sejmarje v
Evropi.

Mislim, da so Stevilni obiskovalci, ki
so jih nasteli okoli 40.000, s sejma od-
hajali zadovoljni. Nekateri med njimi
pa so dobili idejo, da v svojem domu
zamenjajo pohistvo ali posamezni iz-
delek z novejsim ali funkcionalnejsim.
Tudi majhne spremembe lahko veliko
prispevajo k dobremu pocutju. Pohist-
vena industrija pa bo zato dobila ve¢
narocil. O
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Pot do zadovoljnega

kupca

avtor Stojan KOKOSAR, JAVOR d.d.

Uprava Javora Ze dve leti uporablja za
doseganje dolgorocne strateske usme-
ritve koncept uravnoteZenega sistema
kazalnikov (BSC). Definirana strategija
na finanénem podrocju, ki je v pretek-
losti zavzemala klju¢no mesto v siste-
mu strateSkega in operativnega plani-
ranja, danes ni ve¢ prioritetna strate-
gija. Planiranje in izvajanje te strategije
je rezultat vzroc¢no — posledi¢nih pove-
zav in izvajanja strategij na podrocju
ucenja in rasti, poslovnih procesov ter
kupcev. Znanje, sposobnost in zado-
voljstvo zaposlenih so namre¢ pogoj za
delovanje ucinkovitih in inovativnih
poslovnih procesov, ki so zopet pogoj,
da nudimo nasim kupcem pravo vred-
nost v obliki nasih izdelkov ter storitev.

Prav oblikovanju strategije na podrocju
kupcev bomo v tem prispevku name-
nili nekaj ve¢ pozornosti, saj smo o stra-
tegijah na podrocju u€enja in rasti ter
poslovnih procesov Ze pisali v nasi re-
viji. Oblikovanja strategije do nasih
kupcev smo se lotili na osnovi podrob-
no izdelanih analiz vseh nasih prodaj-
nih programov.

Analiza je bila opravljena z vseh vidi-
kov. Izdelana SWOT analiza je poka-
zala na osnovno slabost prepocasnega
reagiranja na zahteve kupcev. Iz port-
folio analize prodajnih programov je
bilo razvidno, da imajo nekateri nasi
prodajni programi presibko trzno moc
ter prenizko trzno privla¢nost. ABC
analiza kupcev je z vidika tveganja
pokazala v dolocenih segmentih

prodaje preveliko koncentracijo na
majhno Stevilo velikih kupcev. Podrob-
na analiza naSih konkurentov pa je
opredelila nase slabosti in prednosti v
primerjavi z njimi, kar je omogocilo
nacrtovanje aktivnosti za odpravo sla-
bosti ter na drugi strani boljse izko-
riS¢anje nasih prednosti, ki jih imamo
v primerjavi z njimi.

Pri oblikovanju strategije na podrocju
poslovnih procesov smo se predvsem
ukvarjali z vprasanjem ucinkovitosti
notranjih poslovnih procesov, in sicer
kako doseci optimalno razmerje med
poslovnim rezultatom, izdelanim pro-
izvodom in za njegovo izdelavo potreb-
nimi poslovnimi prvinami.

Pri oblikovanju strategije na podrocju
kupcev pa gre za vprasanje uspesnosti,
kije druzbeno ekonomsko dolocena.
Uspesnost podjetja potrjujejo kupcina
trgu. Pomembno je namrec dejstvo, da
je podjetje kljub svoji visoki ucinko-
vitosti le toliko uspes$no, kolikor zna
ponuditi svojim kupcem prave izdelke
ali storitve oziroma zna kupcem ponu-
diti pravo vrednost.

Zavedajoc se tega dejstva, tako vizija
kot poslanstvo Javora izraZata pred-
vsem usmerjenost v okolje oziromav
zadovoljevanje potreb kupcev. Vizija
Javora namrec poudarja doseganje od-
licnosti, poslanstvo Javora pa je osre-
dotoceno na snovanje, razvoj, proiz-
vodnjo in trzenje izdelkov iz masivnega
lesa in furnirja za industrijske kupce

ter trzne nise na finalnih trgih. Oba
“velika” cilja Javora sta torej osredo-
tocena na doseganje prave vrednosti za
kupca in s tem na doseganje ¢im bolj
uspesnega poslovanja.

Po vseh podrobno izvedenih predhod-
nih analizah ter izhajajoc¢ iz vizije ter
poslanstva Javora se je na podrocju
kupcev izoblikovala naslednja strate-
gija: “Zadovoljevanje potreb klju¢nih
kupcev in razvoj dolgoroc¢nih odno-
sov z njimi”. To pomeni, da morajo
vse aktivnosti te¢iv smer, da z najpo-
membne;jSimi kupci vzpostavimo take
odnose, ki bodo temeljili na medse-
bojnem zaupanju in obojestranskem
zadovoljstvu. Povedano drugace: kup-
cu moramo $e bolj prisluhniti, razu-
meti moramo njegove Zelje in potrebe
ter si prizadevati, da jih z obstojecimi
in novimi proizvodi ter storitvami ¢im
bolj uresni¢imo. Zadovoljstvo obsto-
jecih kupcev je namrec izjemno po-
membno, Se zlasti ob upostevanju dej-
stva, da je nenehno pridobivanje novih
v hiperkonkurencnih razmerah vse
tezje.

Zauveljavitev te strategije so bili dolo-
¢eni konkretni kljuéni dejavniki in
aktivnosti. S sodobnimi marketingki-
mi nacini raziskave trga in potrosnis-
kih preferenc stalno analiziramo ob-
stojece ter nove klju¢ne kupce ter us-
trezno reagiramo na njihove zahteve v
povezavi z razvojem novih izdelkov.
Prav tako na razli¢ne nacine ugotav-
ljamo kakovost nasih izdelkov in sto-
ritev z vidika kontrole kakovosti, opti-
mizacije procesov, analize konkurence
ter vrednostne analize. Za vzpostavitev
strateSkega in operativnega upravljanja
odnosov s kupci (CRM) se postopoma
izgrajuje baza podatkov, podprta z
lastno racunalniSko resitvijo. Ta baza
podatkov bo omogocala ucinkovito
negovanje strateskih odnosov s kljuc-
nimi kupci. Pomemben kljucni dejav-
nik je tudi nacrtno trZzno komuni-
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ciranje, v katerega sklop sodi graditev
korporacijske in blagovne znamke ter
s tem medijske prepoznavnosti pod-
jetja.

Osnovno nacelo in pogoj za uspesnost
metodologije BSC je, da se morajo
strategije dejansko udejaniti v praksi.
Zato morajo biti merljive oziroma mo-
rajo biti zanje oblikovana merila. V
procesu strateskega ter letnega plani-
ranja so tako za vsa podroc¢ja doloceni
srednjerocni in letni cilji BSC. V pro-
cesu letnega in srednjerocnega kontro-
linga izvajanja BSC pa se prek defini-
ranih meril izvaja kontrola udejanjanja
strategij.

Tako so tudi za podrocje kupcev obli-
kovana nekatera skupna merila, kot
tudi merila, ki so specificna za posa-
mezne programe. Na strateSkih delav-
nicah je sicer nastalo veliko Stevilo me-
ril, vendar je prevladalo dejstvo, da je
treba zaceti meriti udejanjanje strategij
z manjSim $tevilom meril, in sicer s
tistimi, ki imajo najvecji vpliv na poslo-
vanje. Naj navedemo samo nekatera
skupna merila: indeks zadovoljstva
kupcev, ki se meri tako z anketami kot
tudi s Stevilom reklamacij, rast prodaje,
prodaja novim kupcem ter izguba sta-
rih kupcev, delez vlaganj v trzno komu-
niciranje in podobno.

Enakopravno vkljucevanje podrocja
kupcev v strateSko planiranje poslo-
vanja in dosledno udejanjanje sprejete
strategije na tem podrocju je vsekakor
osnova za doseganje uspesnega poslo-
vanja, $e posebej danes, ko se tudi lesarji
sooc¢amo z globoko gospodarsko rece-
sijo, upadanjem kupne moci ter presez-
kom ponudbe nad povprasevanjem.
O

Jelovica v Posocju

Posocje je bilo ze veckrat prizadeto v
unicujocih potresih, najhuje leta 1972,
ko je bilo precej vasi in starih hi§ poru-
Senih. Jelovica in druga podjetja sov
blizini porusenih vasi tako rekoc prek
noci postavila ve¢ 100 objektov, v kate-
re so se ljudje lahko vselili Se pred zi-
mo. V teh hiSah, ki so se za bivanje
dobro obnesle, ljudje e danes Zivijo.

Po potresu leta 2000 smo se proizvajalci prizadevali, da bi bili z naSimi montaznimi
objekti intenzivno vkljuceni v kvalitetno popotresno obnovo, vendar so bili pristojni
takrat mnenja, ¢e§ da montazne hise arhitekturno niso primerne za Pososko krajino.
Ceprav je tehnologija izdelave montaznih hi v teh letih precej napredovala in
¢eprav smo pripravili nekaj projektov hi§ z upostevanjem vseh tipi¢nih lastnosti
bovske hiSe, ki bi bile prijazne krajini in stanovalcem, nismo uspeli prepricati
odgovornih za popotresno obnovo in smo zato takrat postavili le Stiri hiSe.

Ob leto$njem potresu v Posocju so bile ponovno vitalno poSkodovane Ze sanirane
stavbe. V obnovo in sanacijo teh stavb je bilo vloZenega precej denarja, ljudje pa so
se zadolzili s krediti. Drzava se je zato odlocila, da bo nadaljnja obnova potekala
bolj u¢inkovito in dolgoro¢no, zato so se na podlagi argumentov o potresni varnosti
in hitrosti gradnje montaznih hi§ in tudi na podlagi predlogov domacinov, ki so si
sami Zeleli montazne hiSe, odlocili, da vse zgradbe, ki so predvidene za rusenje,
nadomestijo s potresno varnimi montaznimi stavbami. Montazne hiSe, ki so bile
po potresu leta 2000 postavljene na tem podrocju, so zadnji potres namre¢ dobro
prestale.

Jelovica se je med prvimi odzvala na poziv drzave in DTP ter Ze v avgustu podpisala
pogodbo za izgradnjo hiSe v Vodenici pri Bovcu, kjer je bila stara hiSa v potresu
kljub sanaciji tako poskodovana, da jo je bilo treba porusiti.

Po dobrem mesecu od pri¢etka montaze je bila hisa v velikosti prek 200 m?
uporabne stanovanjske povrsine pripravljena za prevzem. To smo dosegli z dobro
usklajenim timskim delom skupaj s projektnim birojem AB Nadizar, z Lesnino
inZeniringom in Drzavno tehni¢no pisarno pod vodstvom g. Begusa.

Glede nadaljnjih poslov v Posocju imamo Ze podpisano pogodbo za naslednjo hiso
v Vodenici in pred podpisom 2 nadaljnji pogodbi za hisi v Cezsodi, ki ju bodo
financiral donatorji.

Seveda bi v Posocju Jelovica lahko izdelala tudi ve¢ hiS, vendar smo zaradi
zasedenosti proizvodnje z narocili, Stevilo hi§ morali omejiti.

Za izgradnjo nadaljnjih 50 hi§ ministrstvo za okolje in prostor pripravlja javni
razpis, na katerem bodo glede na izpolnjevanje razpisnih pogojev izbrani
usposobljeni izvajalci za montazno gradnjo v popotresni obnovi.

Jelovica se bo javila na razpis. Glede na Ze znane razpisne pogoje ocenjujemo, da
te pogoje izpolnjujemo in da bomo med izbranimi izvajalci. O
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Novi WEEKE BHP 520 - portalni
CNC veéstopenjski obdelovalni stroj
za obdelavo brez kompromisov

avtor Blaz KOCJANC, Lesnina inZeniring d.d.

Weeke Bohrsysteme GmBH, eden
najvecjih proizvajalcev CNC strojev na
svetu, je na sejmu Atlanta 2004 pred-
stavil nov model portalnega CNC vec-
stopenjskega obdelovalnega stroja
BHP 520. Stroj je odgovor na vprasa-
nje, kako zdruziti natan¢nost, visoko
hitrost obdelave, velike obdelovalne

povrsine in prilagodljiv podajalni sis-
tem na razmeroma majhnem prostoru.

O Novi WEEKE BHP 520 vecéstopenjski obdelovalni stroj o
Obdelava poteka vz vseh Stirih straneh

zaprti kabini z okni. To pomeni;
O-Trix vacuum cups ® varnost za delavca pri stroju,

® minimalne emisije hrupa in
prahu,

® optimalni vizualni nadzor nad
obdelavo skozi okna v kabini.

Novi sistem uporabe “Shuttle” z dvema
mizama velikosti 3050 mm x 1525 mm

omogoca uporabo v dveh nivojih.
O O-Trix sistem vakuumskega vpenjanja obdelovancev Med nakladanjem ene mize z obdelo-

vanci, je druga v obdelovalni kabini,
 StuittoxBysion nato pa se izmenjata. Prednost je tudi
rocd : i T dostopnost z vseh treh strani pri na-
kladanju. Posebno zanimiv je O-trix
sistem vpenjanja, ki omogoca veliko
prilagodljivost in na isti mizi uporabo
vakuumskih prijemal, matri¢nega ali
pa “nesting” sistema vpenjanja. To pa
pomeni zanesljivo in trdno vpenjanje
tako majhnih kakor tudi vecjih
obdelovancev. BHP 520 omogoca

obdelavo kosov do viSine 100 mm s
“Shuttle” sistemom oziroma do 320

O Shuttle sistem z dvema podajalnima mizama
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mm pri nakladanju delovne mize v
kabini.

Mocna in stabilna mostna konstrukcija
omogoca opremljenost z razlicnimi
vrstami agregatov do moci motorja 15
kW in stevila vrtljajev do 30.000 min*!,
razlicno velikimi vrtalnimi enotami z
brezstopenjsko regulacijo Stevila vrt-
ljajev do 7.500 in mehanskim zaklepa-
njem vreten v koncni poziciji. 8- ali 18-
mestni izmenjevalec je ob glavnem vre-
tenu, menjava orodij pa lahko poteka
med vrtanjem, kar dodatno skrajSa ¢as
obdelave. Hlajenje motorja je tekocin-
sko, zaprta — za prah neobcutljiva vo-
dila, HSK vpenjanje, pa so standardna
oprema od katere Weeke ne odstopa niti
primanjsih modelih.

Skupaj s sinhroniziranim digitalnim
servopogonom to omogoca izjemne
hitrosti pomika: do 150 m/min v X
smeri, 100 m/min v Y smeri, 30 m/min
v Z smeri in pospesek 9,8 m/s?.

V standard je vklju¢ena bogata program-
ska oprema za pripravo programov
WoodWop, modem za povezavo stroja
s servisno sluzbo, statistika strojnih po-
datkov in programski paket WOOD
DESIGN PACKAGE. Ta omogoca
enostavno programiranje pohistvav 3D
tehnologiji, kar mo¢no skrajSa cas
priprave.

Glede na prilagodljivost stroj omogoca
uporabo proizvajalcem “korpusov”,
kuhinj, pisarniSkega pohistva, pri ob-
delavi posebnih MDF front, vezanih
plos¢, in zahtevnih izdelkov iz masiv-
nega lesa. BHP 520 je stroj, ki bo kos
razli¢nim nalogam pri obdelavi lesa, Cas
nakladanja in razkladanja obdelovancev
paje skrajSan na minimum. Posebej raz-
veseljivo pa je tudi, da so vse prednosti
stroja WEEKE BHP 520 prepoznali
tudi slovenski kupci. Tako ima Weeke
med prvimi v izdelavi dva stroja tipa
BHP 520 za slovenskega naro¢nika, kar
ponovno dokazuje, da imamo v Sloveniji
lesna podjetja, ki so korak pred evropsko
konkurenco.

Za vse informacije se lahko obrnete
na generalnega zastopnika za firmo
Weeke za podrocje Slovenije, Hrva-
ke, BIH, SCG, Makedonije:

Lesnina inZzeniring d.d.

Parmova 53

1000 Ljubljana

O tel.:(01) 472 0631, 472 0667

MIT uvaja novo resitev medpodjetniske
izmenjave dokumentov

V sodelovanju z agencijo EBA MIT uvaja brezpapirno izmenjavo dokumentov v
informacijski sistem in tako uporabnikom omogoca, da izkoristijo prednosti
elektronskega poslovanja

MIT Zeli med prvimi v Sloveniji ponuditi uporabnikom najsodobnejso reSitev,
torej brezpapirno izmenjavo dokumentov med razli¢nimi sistemi in to za
sprejemljivo ceno. Zato so se odlocili za sodelovanje z agencijo EBA, Agencijo za
elektronsko poslovanje, kjer s skupnim projektom v Sloveniji uvajajo
standard elektronske izmenjave dokumentov v informacijski sistem MIT. Na ta
nacin Zelijo uporabnikom omogociti, da ¢im bolj izkoristijo prednosti
elektronskega poslovanja s svojimi partnerji.

V vsakem podjetju se porabi veliko denarja in ¢asa za vnasanje podatkov v poslovni
informacijski sistem. Veckrat pa gre za iste podatke, ki jih je partner v svoj
informacijski sistem Ze vnesel, dokument pa izpisal in poslal po posti. Vsako
podjetje se Zeli takemu nacinu dela izogniti in s tem prihraniti tako ¢as kot denar.

Z vpeljavo modernih razvojnih orodij in reSitev so v kranjskem podjetju MIT
inZeniring Zeleli uporabnikom ponuditi tudi prednosti elektronske izmenjave
podatkov. Tako so Ze v zacetni fazi priceli sodelovati v projektu e-slog GZS, kjer so
delovali kot pridruzeni ¢lan. Ze leta so MIT-ove resitve zagotavljale vse ko-
munikacije z institucijami, po katerih se je pojavila potreba (kot na primer prenos
placilnih nalogov na APP in kasneje na banke, RIP z vecjimi trgovskimi hiSami).

Vec informacij:

Marjeta Povalej, vodja trzenja
MIT inZeniring, Kranj, d.o.o.
Smledniska cesta 140, 4000 Kranj
O http://www.mit-ing.si
GSM: 031/376-950
E-posta: marjeta.povalej @ mit-ing.si
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Velika prelomnica v razvoju Lesne
TIP Otiski Vrh iz Skupine PREVENT

Pomocnik generalnega direktorja Pre-
vent, d.d., Gorazd Fale in direktor
Lesne TIP Otiski Vrh, d.d., Danilo
Anton Ranc, sta konec oktobra na no-
vinarski konferenci predstavila uspes-
no zakljucen drugi del obSirnega inve-
sticijskega ciklusa, ki so si ga v Tovarni
ivernih plo$¢ Otiski Vrh zastaviliv letu
2001 z vstopom v Skupino Prevent.
“Investicija v linijo za oplemenitenje
plos¢ in razsiritev skladi$¢nih prosto-
rov s sodobnim odpremnim ekspedi-
tom pomeni pomembno prelomnico
v razvoju tovarne in hkrati temelj za
nadaljevanje investicijskega ciklusa, v
okviru katerega je v naslednjem letu
predviden pri¢etek vgradnje kontinu-
irane stiskalnice. Le s popolno tehno-
losko modernizacijo in racionalizacijo
proizvodnje bodo zagotovljeni pogoji
za obstanek na trzi¢u in za zagotovitev
konkuren¢nosti velikim evropskim
proizvajalcem”, je povedal direktor
Lesne TIP Danilo A. Ranc.

Poleg tehnoloskih posodobitev so iz-
rednega pomena tudi prizadevanja za
okoljevarstveno naravnanost, kar doka-
zujejo s pridobljenim okoljskim certifi-
katom ISO 14001.

Linija za oplemenitenje in novo
skladisce z odpremnim
ekspeditom

V Lesni TIP Otiski Vrh so v lanskem
letu kupili opremo Mebla Iverke v Novi
Gorici. Po polletni poizkusni proiz-
vodnji so zaradi visokih prevoznih

stroskov in racionalnejse organizacije
dela priceli s projektom prestavitve
linije oplemenitenja na lokacijo OtiSki
Vrh. V treh mesecih so razsirili proiz-
vodne in skladiS¢ne prostore za okoli
5.800 m? in predali namenu linijo za
oplemenitenje ivernih plos¢. Od pod-
pisa pogodbe za izgradnjo hale do pri-
¢etka poizkusne proizvodnje je pretek-
lo samo 120 dni, demontaZo in monta-
7o opreme v obsegu 20 kamionov pa
so realizirali v pi¢lih treh mesecih in
skrajsali obi¢ajni rok montaze za dva-
krat. Projekt so realizirali z lastnim
inZeniringom in ekipo pod vodstvom
namestnika direktorja JoZeta Priker-
Znika in ekipo v sestavi Marjan Meh,
Simon Gerdej in Marjan Zabukovec.
V projekt je bilo posredno in neposred-
no vkljuéenih okrog 50 izvajalcev s ko-
roske regije, tako daje na projektu dnev-
no delalo tudi do 60 delavcev. Investi-
cijaje ena najvecjih v regiji vletu 2004.

S sodobno, rac¢unalni$ko vodeno in
avtomatizirano linijo so pridobili do-
datne kapacitete, ki omogocajo proiz-
vodnjo 5.000.000 m? oplemenitenih
ploS¢ naleto, proizvodnjo plos¢ velike-
ga formata, kot tudi razsiritev ponudbe
asortimana plo$¢. Nova linija pomeni
tudi dodatno povecanje kvalitete,
zmanj$anje proizvodnih stroskov in
hkrati izhodi$ce za nadaljevanje inve-
sticijskega ciklusa, ki bo zaokrozen z
nalozbo v kontinuirano stiskalnico v
vi§ini 20 mio EUR.

Z razsiritvijo skladi$¢nih prostorovin
posodobitvijo odpremnega ekspedita
so zagotovljeni pogoji za hitrejsi in bolj-
§i servis kupcu in hkrati vecje zado-
voljstvo.

Investicija v viSini prek milijarde to-
larjev predstavlja vloZek v ekonomsko
smiselno in strateSko pomembno in-
vesticijo tako za korosko regijo kot tudi
za slovensko lesno industrijo ter hkrati
alternativo nacrtom seZiganja lesne
biomase v velikih energetskih porab-
nikih. Tretjina vrednosti investicije je
financirane iz lastnih virov, drugo
predstavljajo krediti Ekolosko razvoj-
nega sklada in Probanke. Investicija
pomeni predelavo manj kakovostnega
lesa v koristen in uporaben izdelek,
oplemenitenje vrednosti lesa, ohranja-
nje gozdov in s tem pridobivanje kisika,
skladiSc¢enje CO,, kot tudi ustvarjanje
dodane vrednosti, ohranjanje delovnih
mest itd.

OKOLJSKI CERTIFIKAT ISO
14001

V Lesni TIP Otiski Vrh so v jesenskih
mesecih lanskega leta priceli z uvaja-
njem sistema ravnanja z okoljem po
standardu ISO 14001. V juniju in juliju
letos je bila s strani SIQ izvedena certi-
fikacijska presoja in podjetju podeljen
okoljski certifikat ISO 14001.

Ekologijo so postavili na prvo mesto,
saj se zavedajo pomena ohranjanja in
varovanja narave. V zadnjih letih so s
tehnoloskimi posodobitvami, kot so
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mokri elektro filter, rotacijski susilnik
iverja, posodobitev iverilnikov, itd.
stopili med okolju prijazne tovarne
oziroma postali celo edina ekolosko
sanirana tovarna ivernih plos¢ v JV
Evropi. V tridesetih letih poslovanja
so s predelavo manj kakovostnega lesa
viverne plosc¢e ohranili ve¢ kot 11.000
ha gozdov in racionalizirali tudi pora-
bo energentov (zemeljski plin, kurilno
olje, elektri¢na energija) in reproma-
terialov. S predelavo lesnih ostankov
zagotavljajo visoko dodano vrednost in
s kon¢nim produktom - iverno plos¢o
predstavljajo kvalitetno osnovo za
razvoj lesne industrije v Sloveniji s
preko 25.000 delovnimi mesti.

Osnovno poslanstvo proizvodnje iver-
nih plos¢ je predelava manj kakovost-
negalesa, lesne biomase v kakovosten,
vsestransko uporaben izdelek. Da je
tovarna ivernih plos¢ Otiski Vrh res
okoljsko naravnana tovarna, ki izpol-
njuje zahtevne mednarodne standarde,
dokazuje tudi pridobljeni okoljski
certifikat ISO 14001.

Poslovanje v prvih treh
kvartalih 2004

Prvih trije kvartali leto$njega leta so za
Lesno TIP vzpodbudni, saj uspesno
uresnicujejo poslovni nacrt za leto
2004. V prvih treh kvartalih so dosegli
3,2 milijardi tolarjev realizacije in
povecanje prihodkov od prodaje tako
na izvozu kot tudi na domacem trgu.
V prvih treh kvartalih so proizvedli
92.000 m?® surovih ivernih plos¢ in
2.400.000 m? oplemenitenih ivernih
plos¢, kar je za 4 % vec glede na isto
lansko obdobje. V duhu ekoloske
osvescenosti so oblikovali tudi blagov-
no znamko okoljsko prijaznega pro-
dukta.

"Ob nadaljevanju dosedanjih trendov,
bomo poslovni nacrt za letoSnje leto
uspeli izpolniti v celoti", je Se dodal
direktor tovarne ivernih plosc.

Odnos drzave in politike do
lesne industrije

Slovenija je ena najbolj gozdnatih drzav
v Evropi. Strategija razvoja Slovenije
bi morala lesno industrijo postaviti na
mesto, ki ji pripada, in ta bogat naravni
potencial izkoristiti. Zal je realnost
drugacna - drzava subvencionira kur-
jenje lesa, kar ima desetkrat niZjo do-
dano vrednost in dvajsetkrat niZje Ste-
vilo zaposlenih kot predelava v lesni
industriji. "Drzavnim uradnikom in
snovalcem gospodarske strategije je
treba dopovedati, da je les plemenit
produkt narave, ki zasluzi vecjo pozor-
nost kot strateSki surovinski vir za
razvoj lesne industrije in gospodarstva
Slovenije. Les moramo kot naravno
danost izkoristiti kot razvojni poten-
cial za lesno industrijo. Postanimo torej
paradni konj lesne industrije v tem delu
Evrope in ne energetski potencial za
potratne industrijske panoge in najvec-
jakurilnica v Evropi. Ne dovolimo, da
bi se ponovila slaba zgodovinska izkus-
nja s Krasa, ko so nasi sosedje izsekali
gozdove na Krasu, ¢esar negativne po-
sledice so vidne $e danes. Najdimo to-
liko razuma in les izkoristimo v in-
dustrijske namene v lesni industriji.
Tudi v koro$ki regiji moramo les kot
naravni surovinski potencial izkoristiti
in predelati v izdelke z vi§jo dodano
vrednostjo in zagotoviti delovna mesta,
nikakor pa postati regija za eksploata-
cijo lesa. V Lesni TIP Otiski Vrh iz
skupine Prevent vztrajamo na tej poti
in jo bomo nadaljevali", je $e poudaril
direktor Danilo Ranc.

Direktor je opozoril tudi na moznost,
da v kolikor drzava ne bo v stanju za-
gotoviti lesni industriji bolj naklonjenih
pogojev gospodarjenja in prepreciti
zmanjSevanja konkurencnosti lesne
industrije s preusmerjanjem kvalitetnega
lesa v energetske gigante, ni izkljucena
selitev proizvodnih kapacitet v okolja,
ki so lesni industriji bolj naklonjena.

Vizija LESNE TIP Otiski Vrh

Vizija Lesne TIP Otiski Vrh je postati
vodilni proizvajalec ivernih plos¢ z
ekoloSko naravnano proizvodnjo na
obmocju jugovzhodne Evrope.

Vizijo uresnicujejo postopoma, s po-
sodobitvijo tovarne z vpeljavo najno-
vejSe tehnologije, s strateSkim povezo-
vanjem in vzpostavitvijo primarnega
kompleksa predelave lesa na lokaciji
Otiski Vrh, z ekolosko naravnanostjo
proizvodnje in stalno skrbjo za okolje.
Investicijski ciklus so do sedaj uspesno
uresnicevali, zavedajo pa se, da je naj-
tezji del Sele pred njimi. V naslednjem
letu namre¢ nameravajo priceti z inve-
sticijo v kontinuirano stiskalnico v
vrednosti 20 mio EUR.

S sodelovanjem in podpiranjem razvoja
kraja in tudi regionalnega razvoja si
prizadevajo za razvoj tako bliznje oko-
lice kot tudi celotne koroske regije.

V Skupini PREVENT se zavzemajo
tudi za ohranitev delovnih mest. Zave-
dajo se dragocenosti domacih ljudi,
njihovega znanja, prizadevnosti, vztraj-
nosti in koroske trme. S sodelovanjem
s fakultetami, Studentskimi organiza-
cijami, z zaposlovanjem domacih,
visoko izobrazenih ljudi Zelijo prispe-
vati svoj delez k preprecitvi t. i. “bega
mozganov”.

S sloganom “Prijazni do narave in
okolja” si prizadevajo za vi§jo dodano
vrednost in ohranjanje slovenskega
naravnega bogastva - lesa s predelavo
manjvredne lesne biomase v kvalitetne
produkte.

Dodatne informacije:

Lesna TIP Otigki Vrh, Sentjanz 133,
Sentjanz pri Dravogradu

Danilo Anton Ranc, direktor
Telefon: 02/878 75 00

Telefax: 02/878 75 10
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Smo res cez les, ce

kurimo les?

avtor Andrej LAH

Les od nekdaj pomeni neko skladnost,
red, harmonijo. Ce kdo v glavi nima
kajvredu, je - cezles!

Nekdaj so ¢loveka, ki je bil cez les,
zdravili tako, da so ga trikrat peljali
okoli leskovega grma in potem naj ne
bi bil vec ez les.

Skratka, les je za Slovenijo tako po-
membna snov, da bi jo morali pisati
kar z veliko zacetnico. V pogovoru bi
morali pred izreko te besede pomemb-
no premolkniti, ali pa jo izgovarjati
¢isto potiho in Sepetaje.

Smisel lesa zacutimo takrat, ko se iz te
snovi nekaj naredi, kar ima v sebi du-
hovno dimenzijo in civilizacijski smisel
po najvisjih moznih kriterijih. Skulpture,
rezbarije, glasbeni inStrumenti, pohistvo,
stavbno pohistvo, mostovi, igrace,
gradbeniske konstrukcije ...so pojmi, ki
mi ob tem prihajajo na misel.

Najprej nekaj misli o lesu iz sloven-
skega ljudskega izrocila, ki vsekakor
odseva nacin Zivljenja in miSljenja ter
odnos do Zive in nezive narave okoli
¢loveka.

Ljudska modrost in ljudsko izrocilo je
najboljsi kazalec odnosa nasega naroda
dolesav preteklosti. Ze od nekdaj smo
les znali ceniti predvsem po lastnostih,
ki jih ima kot material.

Nismo ¢ez les, ¢e kurimo les. Mogoce je
premalo poznano dejstvo, da
lesnopredelovalna industrija preko 70
% energetskih potreb pokrije z upora-

bo lesne biomase, tiste lesne biomase,
ki ni primerna za nadaljnjo predelavo.
Lesarjiimamo torej lasten energetski vir
in ponujamo model, po katerem se naj
les izkoriSca: les se naj pokuri Sele tedaj,
ko so izérpane vse druge mozZnosti
uporabe. Uporaba lesa vizdelkih iz lesa
mora imeti prednost.

1z dejstva, da lesnopredelovalna indu-
strija 70 % energetskih potreb pokrije
z uporabo lesne biomase, sledi tudi
prispevek te industrije k blazitvi kli-
matskih sprememb, saj na ta nacin ve¢
kot u¢inkovito nadomes¢amo fosilna
goriva z obnovljivimi viri energije. In
spet klju¢ do uspeha: vecja poraba
lesenih izdelkov pomeni zmanjSevanje
emisij toplogrednih plinov.

V povezavi s tem ne smemo pozabiti,
da za proizvodnjo Zaganega lesa po-
trebujemo le 30-40kWh/m?, za vezan
les 60-80kWh/m?®, za iverne plosce
120-160kWh/m?, za vlaknene plosce
(MDF) 200kWh/m?, za papir 500-
1000kWh/m?, za jeklo 3000kWh/t in
za aluminij kar 70.000kWh/m?, kar
govori o tem, da ni smiselno uporab-
ljati lesa za energetske namene, na drugi
strani pa investirati v energetsko po-
tratno industrijo. V tem primeru bi
imeli namrec ukrepi za zmanjSevanje
emisij toplogrednih plinov celo nega-
tivne posledice.

Po drugi strani je znanstveno dokazano

dejstvo, da leseni izdelki pomenijo po-
nor ogljikovega dioksida in bi morala

drzava za doseganje kjotskega protokola
finan¢no vzpodbujati predelavo lesa v
izdelke na tak nacin, kot sedaj poskusa
vzpodbujati energetsko izrabo.

Ko se odlo¢amo o razli¢nih moznostih
uporabe lesa, predvsem ko se odloca-
mo med uporabo lesa v izdelkih in
energetsko uporabo lesa v velikih ener-
getskih sistemih za proizvodnjo elek-
tricne energije (toplarne ...) je prav tako
potrebno upostevati dodano vrednost,
ki je prienergetski izrabi lesne biomase
118 EUR/tlesne biomase, pri predelavi
vizdelke pa 1044 EUR/t lesne biomase.
Zaposlenost je pri energetski izrabi 2
del. uri/t lesne biomase, pri predelaviv
izdelke pa 54 del. ur/t lesne biomase.
Oba dejavnika kaZeta na to, da je iz
gospodarskega vidika veliko bolj smisel-
na pri predelavi lesa vlesene izdelke.

Ce se oprem na $tudijo z naslovom EU
ENERGY POLICY IMPACTS ON
THE FOREST-BASED INDUSTRI-
ES (SUMMARY REPORT, 2000), je
imela drzava na voljo 4 mozne scenarije
za zmanjSanje emisij toplogrednih
plinov, pa vendar je v svoji nepremis-
ljenosti izbrala najslabsega.

1. scenarij PO STAREM

V tem primeru drZava iS¢e druge poti
za zmanjSevanje emisij, kot so drugi
obnovljivi viri (sonce, veter, voda) ter
energetska ucinkovitost. “Umetna
poraba” lesa se ne poveca. Vlada prosti
trg zlesom in lesno biomaso.

2. scenarij “BELE KNJIGE"

V tem primeru se poveca poraba lesa
za energetske namene po nacrtu ener-
getikov. Posek se ne poveca. Bilanca
med potencialom lesne surovine in po-
rabo je negativna. Ta scenarij ne dopu-
$¢a razvoja in ogroza konkurencno
sposobnost lesnopredelovalne indu-
strije. Glavni igralec na trgu lesa po-
stane energetski sektor. Drzava financ-
no vzpodbuja proizvodnjo energije iz
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lesa in s tem preusmeri tok lesne suro-
vine iz lesne industrije v energetiko.

3. scenarij VKLJUCITVE
GOZDARIJEV

Ta scenarij predvideva, da se za zago-
tavljanje dodatnih virov lesne surovine
iz gozda pocisti krosnje, veje, iglice, kar
se do sedaj ni delalo zaradi ekonomike
in zaradi siromasSenja gozdnih tal.

4. scenarij NAJMANJSE
BOLECINE

V tem primeru se posek poveca, koli-
¢ina lesnih ostankov se poveca. Akti-
vira se potencial odpadnega lesa (od-
sluzeni leseni izdelki).

Kot Ze receno, se je slovenska politika
pod vplivom nekaterih interesnih sku-
pin nepremisljeno odlocila za najslabsi
scenarij “Bele knjige”, pri ¢emer je po-
rabo lesa in lesne biomase povecala,
ne da bi poprej povecala potencial le-
te. Dejstvo je, da je bila bilanca med
potencialom in porabo lesne biomase
7e pred temi ukrepi negativna. V to nas
mora prepricati Ze dejstvo, da proiz-
vajalka ivernih plos¢ uvaza do 40 %
lesne surovine, tovarna celuloze pa po
neuradnih podatkih celo preko 50 %.

Ce se v povezavi s tem vprasamo: ener-
getska izraba lesne biomase v trenutni
situaciji? Da, to pomeni groznjo konku-
rencni sposobnosti lesnopredelovalne
industrije Slovenije.

Lesno biomaso lahko delimo na:
1. gozdne ostanke,
2. industrijske lesne ostanke,

3. odpadni les.

Glede na tako nepremisljeno politiko
in prehitevanje dogodkov je energetski
sektor z drzavnimi subvencijami izmed
gozdnih ostankov, industrijskih lesnih
ostankov ter odpadnega lesa posegel
predvsem po industrijskih lesnih ostan-
kih, ki pa so strateska surovina za proiz-
vajalce plos¢ in druge obstojece porab-

nike. Gozdni ostanki ter odpadni les pa
sta kljub velikemu potencialu ostala
nedotaknjena.

Prav tako je potrebno vedeti, da ener-
getski program za povecanje rabe lesne
biomase predvideva konkretne inve-
sticije:

® 1500 kotlov v gospodinjstvih,

@ 50vecjih kotlov,

® 3-5 daljinskih sistemov,

@ clektrarne nalesno biomaso.

'To pomeni, da je tradicionalno ogreva-
nje slovenskih domov le eden od pred-
videnih nacinov izrabe lesa in lesne
biomase, ki z zamenjavo zastarelih ko-
tlov niti ni tako sporen. Poleg tega se
predvideva Se instalacija novih kapa-
citet z ve¢jimi mo¢mi, ki bi konzumi-
rale ogromne koli¢ine lesne biomase.
Z drzavnimi subvencijami bi se tokovi
lesne biomase popolnoma preusme-
rili. Lesna biomasa iz lesnopredelo-
valne industrije bi se preusmerila v
energetska postrojenja.

V prihodnje je potrebno vprasanje lesa
in lesne biomase resevati celovito, z
upostevanjem vloge lesa in lesenih iz-
delkov pri blazitvi klimatskih spre-
memb, izrazite ekoloSke funkcije lese-
nih izdelkov, vseh obstojecih porab-
nikov lesa in lesne biomase, dejanskega
potenciala itn. in pri tem upoStevati
tudi naslednje:

@ Izkusnje evropske lesne industrije
ter tudi lesnopredelovalne
industrije Slovenije kazejo, da
sedanja politika na podrocju
izrabe lesne biomase zaradi
enostranskih subvencij za proiz-
vodnjo “zelene energije” iz lesne
biomase negativno vpliva na
konkuren¢no sposobnost
lesnopredelovalnih podjetij.

® Lesnabiomasa je strateskega
pomena za slovensko lesno
industrijo z ekonomskega in
socialno-ekonomskega vidika,

zato je potrebno ponovno preuciti
ucinke povecane izrabe lesne
biomase za energetske namene z
upostevanjem SirSega spektra
vidikov (ne samo energetskega).
Upostevati je treba, da je lesnopre-
delovalna industrija klju¢ni
partner privzpostavitvi trajnost-
nega gospodarjenja z gozdovi ter
pri maksimiranju dodane vredno-
sti in pri maksimiranju zaposle-
nostiv predelavi lesa.

Lesin lesne proizvode je v okviru
kjotskega protokola treba obrav-
navati kot CO, ponor in tako
upostevati prispevek lesnoprede-
lovalne industrije k zmanjSanju
sprememb klimatskih razmer ter k
ciklu CO, ter sprevideti izrazito
ekolosko funkcijo lesenih izdelkov
nasproti izdelkom iz drugih
materialov ter moznost recikliranja
lesa zminimalno porabo energije.

Upostevati moramo, da lesnopre-
delovalna industrija prek 70 %
lastnih energetskih potreb pokrije z
uporabo lesne biomase, nastale
med mehansko predelavo lesa in ki
niuporabna za nadaljnjo indu-
strijsko predelavo.

Razviti je treba jasno strategijo za
za§¢ito in razsiritev dostopnosti
lesa kot osnovne surovine kakor
tudi za energetski vir tako, da se
zagotovi nujno enakovreden
polozaj vseh uporabnikov
obnovljive lesne surovine po
nacelih prostega trgovanja.

Pospesiti moramo reciklazo
lesnih ostankov in tako podpreti
raziskave na podroc¢ju tehnologij
za zbiranje, sortiranje in ¢iS¢enja
ter izboljSati regulative na
podrocju odpadkov (kvalitetni

lesni ostanki niso odpadek).

Pripraviti je treba programe za
izrabo potenciala lesne biomase,
ki je Se neuporabljena, vendar na

Les 56(2004) 12



ekonomicen in trajnosten nacin.

® Formulirati moramo iz¢rpno
definicijo lesne in nelesne biomase,
vkljucno z lesnim ostanki in gorivi
(skorja, biodiesel ...).

@ Podpretije treba aktivnosti za
ucinkovito izrabo gozdnih
ostankov in razvoj virov biomase
iz energetskih rastlin.

® Preprecitimoramo, da bi finan¢ne
vzpodbude sistemom za proiz-
vodnjo “zelene” elektrike povzro-
¢ile neuravnoveseno porabo lesne
biomase izklju¢no za proizvodnjo
elektri¢ne energije.

® Zagotovitije treba ¢im boljsi
pretok informacij in “dobrih
praks” med porabniki lesne
biomase z namenom optimizacije
in nadgradnje sistemov za upora-
bo lesne biomase kot osnovne
surovine ali kot energetskega vira
v celotni lesnopredelovalni verigi.

Lesarji ne nasprotujemo rabi lesa za kur-
javo pri manjsih individualnih porab-
nikih, saj je to vendarle bilo in bo tradi-
cionalno kurivo v slovenskih domovih,
predvsem na podezelju. Odlo¢no pa smo
proti trenutni nepremisljeni politiki, ki
vodivmasovno kurjenje edinega sloven-
skega naravnega bogastva-lesa v elek-
trarnah na les in enostranskih financnim
spodbudam za tovrstno uporabo lesa,
kar vodiv propad tradicionalne sloven-
ske lesne industrije s 25.000 zaposle-
nimi. O

Viri:

1. Kunaver, D.: Slovenske recenice-za uho si jih zapi3i,
Ljubljana, 1999

2. Kunaver, D.; Torelli, N.: Car lesa v slovenskem
ljudskem izrocilu, Ljubljana, 1996

3. Riet, C. V.: EPF, Sustainable use of Wood for Products
and Energy: Conflict or Opportunity? The situation of
the European Wood-Based Panel Industry,

4. www.europanels.org Biomass combustion beyond
reasonable limits

5. Humar, M\, Pohleven, F.: Les za pohistvo ali kurjavo?,
Delo, 4.november, 2004

6. Republika Slovenija, Drzavni zbor, Resolucija o
nacionalnem energetskem programu, Ljubljana,
2003

7 Lah, A.:: Dobra praksa v industrijski predelavi lesne
biomase, Posvet Les za izdelek ali kurjavo?, Ljubljana,
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Diplomant Blaz Demsar,
univ. dipl. ing. lesarstva,
PreSernov nagrajenec
Biotehniske fakultete v
letu 2004

avtor doc. dr. Primoz OVEN

Blaz DemsSar, rojen 15. 05. 1980 v
Ljubljani, je obiskoval osnovno $olo
Valentina Vodnika v Ljubljani. Leta
1995 se je vpisal na Srednjo lesarsko
Solo v Ljubljani, kjer je leta 1999
maturiral na smeri Lesarski tehnik ter
se istega leta vpisal na Biotehnisko fa-
kulteto, Oddelek za lesarstvo. V ¢asu
Studija je aktivno deloval v Drustvu
Studentov lesarstva. Septembra 2004
je zagovarjal diplomsko delo z naslo-
vom Nastanek lesa pri smreki (Picea
abies (L.) Karst.) iz avstrijskih Alp in
prejel odliéno oceno. Delo je nastalov
okviru evropskega raziskovalnega pro-
jekta PINE (Predicting Imapacts on
Natural Ecotones) pod mentorstvom
doc. dr. Primoza Ovna.

Blaz Demsar je v nagrajenem diplom-
skem delu raziskoval trajanje kambi-
jeve aktivnosti in nastajanje ksilemske
branike pri petih smrekah (Picea abies)
z raziskovalne ploskve Flaschberg (n.v.
1160 m), v avstrijskih Alpah. V ¢asu
med 19. majem. in 8. septembrom
2003 so bila drevesa tedensko posko-
dovana z iglo, s ¢imer je bil oznacen
ksilemski prirastek, ki je nastal do da-
tuma ranitve. Po poseku dreves je
Demsar izzagal vzorce poskodovanega
tkiva ter pripravil trajne ksilotomske
preparate, ki jih je prouceval s svetlob-
nim mikroskopom in s programom za
analizo slike Lucija G. Ugotovil je, da
so ranitve z iglo povzrocile nekrozo
kambija in nediferenciranih traheid,

nastanek kalusa, ranitvenega lesa in
travmatskih smolnih kanalov. Zane-
sljiv znak za dolocitev realiziranega
ksilemskega prirastka je bila meja med
ohranjenimi mrtvimi celicami v fazi
radialne postkambialne rasti in odmr-
limi kambijevimi celicami, ki so se
praviloma ohranile v kalusu. DemSar
je ugotovil, da je pri preiskovanih smre-
kah delitvena aktivnost kambija trajala
od 11 do 13 tednov, zacela se je med
19.in 26. majem, koncala pa med 4. in
18. avgustom 2003. Pri preiskovanih
drevesih je zacel kasni les nastajati v
prvem tednu julija, do takrat je privseh
drevesih nastalo manj kot 50 % celicv
braniki 2003. Njegova raziskava je po-
kazala, daje z ranitveno metodo “pin-
ning” mogoce dolociti debelino nasta-
lega ksilemskega prirastka v poljub-
nem ¢asovnem intervalu na celico na-
tancno. Ugotovitve Blaza Demsarja so
pomemben prispevek k razumevanju
sezonske dinamike nastajanja ksilem-
ske branike pri smreki z alpskih rastisc,
kar bo mogoce izkoristiti v nadaljnjih
raziskavah, ki potekajo v okviru evrop-
skega projekta PINE. Izsledke svojih
raziskav je DemsSar v soavtorstvu z raz-
iskovalci Katedre za tehnologijo lesa v
posterski obliki predstavil na medna-
rodni konferenci Eurodendro 2004 v
Nemcdiji. O
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Decimirnica vrhunske tehnologije
skupine Weinig

Najhitrejsi optimirni celilnik na svetu

avtor Ciril MRAK

V Novigradu na Dobri blizu Karlovca
so postavili trenutno najmodernej$o
tehnologijo za krojenje Zaganega lesa
listavcev v Evropi. Svecana otvoritev
decimirnice podjetja PM Lignum je
bila 19. novembra ob navzocnosti naj-
vi§jih politi¢nih predstavnikov hrvaske
vlade, obc¢ine Karlovac, bank, gozdar-
stva, Biotehniske fakultete, proizvaja-
Icev tehnoloSke opreme, medijev in
mnogih drugih vabljenih gostov. Pod-
jetje PM (Pavao Miljavac) Lignum
upravljajo stirje ¢lani druzine Miljavac
zaposluje skupaj 21 delavcev, od tega
8 v novozgrajeni decimirnici. Leta
1984 so zgradili Zagarski obrat za li-
stavce s tra¢nimi Zagalnimi stroji, lani
so zgradili susilnice zmogljivosti 300
m?, parilnice velikosti 60 m? in kotlov-
nico in letos novo decimirnico zmog-
ljivosti 40 m3 do 90 m? Zaganega lesa
dnevno. Vrednost investicije je 2,5 mio
EUR. Od celotne proizvodnje izvozijo
90 %. V uvodnih govorih je med dru-
gimi predstavnik obc¢ine Karlovac iz-
razil Zeljo in potrebo po izgradnji obra-
ta za finalno proizvodnjo v vrednosti 7
milijonov evrov, v katerem bi zaposlili
70 novih delavcev.

Pri decimirnici je treba posebej pouda-
riti zmogljivost vrhunske tehnologije
v primerjavi s pokrito povrsino veliko-
sti 36 x 15 metrov. Majhna proizvodna
hala ne pomeni samo nizke investi-
cijske vrednosti v izgradnji ampak tudi
nizke stroSke obratovanja in vzdrze-
vanja.

Vrhunska tehnologija dobaviteljev
opreme omogoca optimalno koli¢insko
izkoriS¢anje Zaganega lesa z upoSteva-
njem maksimalne vrednosti nazaganih
decimiranih elementov. Tehnologijo so
izdelali strokovnjaki skupine Weinig v
sodelovanju predstavnikov podjetja In-
tercet iz Kranja pod vodstvom Vinka
Golmajerja, v kateri so vkljuceni proiz-
vajalec Raimann z ve¢listnim kroznim
zagalnim strojem ProfiRip KR 310 s
softwareom za Sirinsko optimiranje
Timbermax in podjetje Dimter v skupini
Weinig s trenutno najhitrej$im optimir-
nim celilnikom na svetu OptiCut 450
Quantum z racunalnikim programom
za dolzinsko optimiranje OptiCom. Ce-
lotna linija je avtomatizirana.

Podatki o obdelovancih:

@ vrsta lesa: trdi listavci, moker ali
suh les,

@ najvecja prepustna Sirina: 800
mm,

@ najviSja visina Zaganja: 120 mm,

® dolzina lesa: 800-6000 mm.

Tehni¢ne karakteristike optimirnega

veclistnega kroZnega Zagalnega stroja:

@ vleka obdelovancev: z verigo iz
litine, ¢leni spojeni s sorniki, z
Zeblji (spikesi) na verigi;

@ pritisni valji: pnevmatski, gnani;

@ hitrost pomika: do 80 m/min;

@ mazanje verige: avtomatsko,
sinhrono s hitrostjo;

@ najvecjaSirina ene lamele: 310

O Vinko Golmajer — direktor
Intercet, Pavao Miljavac -
lastnik podjetja PM Lignum

O Slika 59. Pogled na
decimirnico

O Najhitrejsi optimirni ¢elilnik na
svetu Dimter OptiCut 450
Quantum
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mm;
@ Stevilo premicnih listov: 1-4.
Karakteristike za optimirni celilnik:
® maksimalni pomik: 380 m/min,

@ Stevilo Zagov: maksimalno 320/
min,

@ Stevilo sortirnih boksov: po
narocilu.

Tehnologija krojenja zaganega
lesa listavcev

Paket posuSenega Zaganega lesa dosta-
vivili¢ar na vstopni transporter, sledi
razletvi¢enje, osamitev in poravnava-
nje desk na ¢elo, oznacevanje kvalitete
razZagovanja z laserskim Zarkom za
optimalno razzagovanje na Sirino, roc-
no oznacevanje napak in programsko
optimiranje na dolZino, razZzagovanje
na dolzino, sortiranje in zlaganje na pa-
lete po dimenzijah in kvaliteti.

Pred vzdolznim Zagom na veclistnem
kroznem Zagalnem stroju ProfiRip
KR 310 oznaci upravljalec stroja z
laserskim zarkom $irine elementov in
doloci kakovostne razrede posameznih
Sirin. Pri tem racunalniski program
uposteva tudi mozno odstopanje od
oznacene Sirine elementov z uposte-
vanjem maksimalnega vrednostnega
izkoristka v okviru zahtevanega naro-
¢ila. Deli $irSih desk od moZnega vz-
dolZznega razzagovanja v enem pre-
hodu se vrnejo po povratnem trans-
porterju, vzdolZno razZzagane elemente
pa oznacijo delavci s kredo za Zag na
dolzino. Natan¢no optimiranje razza-
govanja na dolZino izvede program
pred optimirnim Celilnikom, ki doloci
tudi mesto izmeta posameznih elemen-
tov z vzdolZnega transporterja. Pro-
grama za vzdolZno in pre¢no razzago-
vanje delujeta vedno na principu ma-
ksimalnega vrednostnega izkoristka.

Kapaciteta linije:

Zmogljivost linije je odvisna predvsem
od mehaniziranosti linije in spretnosti

O Veclistni krozni zagalni stroj
Reimann ProfiRip KR 310 M s
komandnim pultom za
optimiranje vzdolznega
razzagovanja

O Oznacevanje napak za
krojenje

operaterja, nadalje od dolzine desk in
povprecne Sirine desk; znasa pa od 6-
10 desk na minuto. Zmogljivost te linije
je pri efektivnem izkori$canju delov-
nega ¢asa 360 min in povprecno Siroki
deski 250 mm, povprec¢no dolgi 3 min
debeli 25 do 50 mm kapaciteto 40 —
90 m? vhodnega materiala na izmeno.

Stevilo zaposlenih je odvisno pred-

vsem od kvalitete lesa (odlocujoce mar-

kiranje pred dolzinskim razzagova-

njem) in znasa 8-10 ljudi. Seveda se

taka produktivnost dosega ob optimal-

no urejeni tehnologiji in organizaciji

delovnega procesa.

Pomembno je $e Sirinsko optimiranje,

kiima lahko prioritete:

® cim vedjiizkoristek lesne surovine,

@ cim vedji denarni izkoristek lesne
surovine,

® cim vedjiizkoristek kvalitetnih
skupin,

® Cim vedjiizkoristek 0z. nazaganje
dolocenih Sirin.

Krojenje iglavcev

Tehnologija za razzagovanje iglavcev
bazira na skeniranju povrSine desk
pred vzdolznim razzagom, pri cemer
se uposteva optimiranje tako vzdolz-
nega in precnega razzagovanja kot tudi
maksimalni vrednostni izkoristek deci-
miranega lesa. Pri listavcih je namrec
natan¢nost skeniranja manj zanesljiva
zaradi diskoloracije lesa in napak, ki
jih pri teh drevesnih vrstah s skenira-
njem ni mozno dovolj zanesljivo defi-
nirati.

Vzporedne zanimivosti

Poleg drugih dogodkov je bilo zame
zanimivo srecanje s prof. dr. Mlade-
nom Figuricem, mojim predavateljem
na magisteriju pri prof. dr. Jozetu Ko-
vacu. Narocil je prav lepe pozdrave slo-
venskim lesarjem, predavateljem na
Biotehniski fakulteti v Ljubljani in Se
posebej prof. dr. JoZetu Kovacu. Od
Figurica sem tudi zvedel, da nekdanje
podjetje Lipa Slavonska Pozega z nek-
daj 470 zaposlenimi posluje uspesno
pod imenom Spinvales. Tega sem bil
posebej vesel, saj sem kot direktor te-
danjega podjetja leta 1969 izdelal nacrt
za decimirnico na temeljih starega
Zagarskega obrata povrSine 1.100 m? z
zmogljivostjo 860 m? decimiranih ele-
mentov mese¢no (enkrat vecja povr-
Sina ob manjsi zmogljivosti) in Ze tedaj
predvidel najprej vzdolZzno razzago-
vanje desk, pred takrat ute¢enim prec-
nim razzagovanjem. Seveda danasnja
tehnologija ni primerljiva s tedanjo niti
po strukturi investicijskih stroSkov niti
po zmogljivosti in optimiranju kako-
vostnega, kaj Sele vrednostnega izko-
ristka, vendar spomini ostajajo in jih je
ob takih srecanjih prijetno obujati. Iz
primerjave je razvidno, da je tehnolo-
gija obdelave lesa na tem podrocju
izredno napredovala. O
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Pogozdovanje Islandije
in Se kaj o Icelandu

avtor Stojan ULCAR, LIP Bled

Nekje med 63,5°n 66,5° N (severne
dolzine) ter med 14°in 24° W (zahodne
Sirine) se je na stiku ali bolje razmiku
evropske in severnoameriske celinske
plosce relativno pred kratkim, to je Sele
pred kakimi 25 milijoni let, pojavil
vulkanski otok Islandija.

Glavne geografske znacilnosti so poleg
polozaja Se povrsina (ki jo s priblizno
103.000 km? naredi priblizno 5-krat
vecjo od Slovenije), velika razgibanost
obale, Stevilne rodovitne re¢ne doline
in mnoga jezera ter v glavnem nena-
seljena viSavja, kjer dominirajo vulkan-
ske gore (najvisji vrh je Hvannadals-
hnjukur z 2.119 metri) in mogo¢ni
ledeniki (najvecji je Vatnajokull z8.300
km? kar pomeni kar 2/5 nase drzave).
Posebne znacilnosti so Ze ugasli krater-
jiin Se Zivi vulkani (najvedji, ki so e
bruhali v zadnjih 100 letih so Hekla,
Katla in Krafla) ter geotermalne aktiv-
nosti kot gejzirji (ki so dali temu pojavu
tudi strokovno, po vsem svetu sprejeto
ime), vrocivrelci in izhajajoca para (ki
jih spremlja ve¢inoma duh po zveplu)
ter obcasni potresi. Povprecno vsakih
5 let otok dozivi en vulkanski izbruh,
polja lave pa pokrivajo okrog 11%
povrsine.

Prebivalstvo je pretezno staroskandi-
navskega izvora in Steje danes okrog
290.000 ljudi, kar pomeni gostoto manj
kot 3 prebivalci/km? (in kar je nepri-
merljivo s Slovenijo, kjer imamo skoraj
100 prebivalcev/km?). Slika pa se radi-
kalno spremeni s podatkom o §tevilu

prebivalcev (v vsem) glavnega mesta
Reykjavik z okrog 115.000 (v oZjem
delu) oziroma z okrog 185.000 pre-
bivalci (z okolico). Seveda to pomeni
tudi koncentracijo vsakr$nekoli moci,
tudi tiste z negativnimi ucinki.

Naseljevanje otoka se je pricelo po letu
870, ko ga je Viking Naddodthur na-
klju¢no odkril in imenoval Snaeland
(Dezela snega), oziroma ko se je na
njem leta 874 za stalno naselil Ingolfur
Arnarson, ter se nekako koncalo leta
930, ko je prvi¢ zasedal prvi (tudi ev-
ropski) parlament Althingi in s tem oz-
nacil zacetek neodvisne nacionalne
drzave Iceland ter Stevilnih sag.

Kakorkoli, prvi naseljenci so na otoku
nasli kar (ali najmanj) 25 % povrsine
pokrite z brezovimi gozdovi in v 1.100
letih so jih neusmiljeno skr¢ili na prak-
ti¢no 1% (in s tem povzrocili zmanj-
Sanje zarastlinjenih povrsin za 50 %).
To jim je uspelo z divjim izsekovanjem
za gradbeni les in drva, s pozigi za pri-
dobivanje poljedelskih povrsin in s pa-
$o domacih Zivali, ki so jih pripeljali s
sabo.

Vse to je skupaj z ostro klimo, vulkan-
skimi aktivnostmi in mehko prstjo pov-
zro€ilo najhujse uni¢enje gozdov in
najvecjo erozijo tal v Evropi. In to je
tudi tisto, kar na pohajanju po dezeli
najprej opazis in ¢esar se po njem naj-
bolj bolece spominjas. Sploh ¢e priha-
ja8 iz Slovenije, kjer imamo v prek 50
% gozdnatih povrSinah pravo bogastvo,

verjetno edino narodno, ¢esar pa se

nekateri od najbolj pristojnih zal ne
zavedajo (ali pavimenu politike noce-
jozavedati).

Zadnjih nekaj generacij Islandcev (ali
najbolj osvesceni od njih) je prepoznalo
svojo odgovornost do sebe in do pri-
hodnjih rodov (in prevzelo krivdo vseh
prejsnjih) ter pricelo s programom in
aktivnostmi za promoviranje pogozdo-
vanja in gozdarstva oziroma za delo-
vanje s ciljem varovanja rastlinstva in
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zemlje. Ze leta 1930 so se organizirali
v Islandsko pogozdovalno zvezo, ne-
vladno (kako znano) in neprofitno (ka-
ko zgovorno) organizacijo s 59 podroc-
nimi drustvi po vsem otoku in (trenut-
no) s priblizno 8.000 aktivnimi ¢lani.
Ti si (skupaj s somisljeniki iz sorodnih
organizacij s podobnimi cilji) mo¢no
prizadevajo zaustaviti ter tudi s po-
mocjo mednardone skupnosti in posa-
meznikov obrniti potek dogodkov, ki
so pripeljali do stanja, kot je. Pri tem

so si izbrali pogozdovanje z ustreznimi
drevesnimi vrstami kot najbolj koristno
strategijo v boju proti eroziji in efektom
tople grede oziroma za bolj zeleno in
prijazno Islandijo za bodoce genera-
cije. Ne nazadnje so izdali tudi manjSo
brosuro z naslovom Zakaj saditi dreve-
sa na Islandiji, s katero prosijo za dona-
cije po letali$cih in avtobusnih postajah
ter iz katere so tudi nekateri podatkiv
tem sestavku. Tudi to kaze, da pri pro-
jektu zaenkrat niso najbolj uspesni.

In ¢e smo s tem Ze omenili najhujsi
obstojeci okoljevarstveni problem
Islandije, naj na kratko omenimo Se dva
prihajajoca, to je multinacionalni pro-
jekt Karahnjukar (za katerim stoji vla-
da) in povodenj iz ledenika Myrdal-
sjokull (za katerega lahko poskrbi na-
rava).

Pri mega projektu Karahnjukar se je
vlada vimenu 690 MW moci za novo
topilnico aluminija (pri ¢emer boksit
uvazajo celo iz Avstralije) ter novih 15
direktnih in 750 indirektnih delovnih
mest, mirne duse odlocila zajeziti in
spremeniti tok ve¢ bolj ali manj vodna-
tih rek na severu najvecjega (tudi evrop-
skega ledenika Vatnajokull in s tem za
vedno iznakaziti tudi preko 2.900 km?
ali okrog 3% povrsine. Angleski THE
GUARDIAN WEEKEND je raziskal
ozadje in ugotovil, da je reykjaviska
vlada, ki jo podpira 63-¢lanski island-
ski parlament (katerega pescica prevec
vplivnih posameznikov in njihovih
druzin je znana pod vzdevkom oktopus
—hobotnica), najvedji del posla zaupala
italijanski zdruzbi IMPREGLIO (ki
je bila vkljuc¢ena v financni Skandal pri
jezu Yacyreta v Argentini in ki je skupaj
z dvema britanskima izvajalcema pred
obtozbo korupcije pri pridobitvi posla
na projektu Lesotho Highlands Water
Project v Juzni Afriki) ter dala vso
elektri¢no energijo naslednjih 50 let v
zakup ameriSki multinacionalki AL-
COA za eno samo novo topilnico (pri

¢emer bo zaprla dve obstojeCiv ZDA
ter proizvodnjo in seveda vzporedno
onesnazevanje okolja prenesla v Islan-
dijo). Zdi se, da se gradnje ne da ve¢
ustaviti, kljub protestom nekaterih za-
vednih okoljevarstvenikov in osvesce-
nih domacinov ter kljub tudi precej po-
manjkljivim mednarodnim komentar-
jem, “da povezave med vlado in poslov-
nim svetom generirajo moznosti za ko-
rupcijo in povzrocajo zaskrbljenosti v
zvezi z naravo islandske demokracije”.

Drug potencialni mega problem je le-
denik Myrdalsjokull (s 596 km? éetrti
najvecji na Islandiji) oziroma vulkan,
v katerega ogromnem kraterju lezi. Po
ugotovitvah strokovnjakov (oziroma
po informacijah lokalnega vodica) se
vulkan reaktivira vsakih 80 let, od zad-
njega izbruha pa je minilo Ze 100 let.
Ob izbruhu bo razbeljena lava razto-
pilaled oziroma ledenik spremenila v
velikansko jezero, ki bo na ve¢ krajih
prestopilo robove kraterja, voda pa
povzrocila opustoSenje na svojih poteh
do morja. In na eni od teh poti je tudi
mestece Vik z nekaj sto prebivalci, ki
jim drugi Islandci ter $e kdo pri tem v
ni¢emer ne zavidajo. O

PS. V slovarju tujk F. Verbinc beseda polucija
pomeni ponesnazenje in/ali oskrunitev
necesa, torej lahko tudi jezika. V boju proti
oskrunitvam svojega jezika so Islandci zelo
dosledni in tudi uspesni (Ceprav z nekaj porazi
in tudi vdajami). Poleg tega da morajo firme
nositi domaca imena (tu so Islandci popustili
raznim multinacionalkam kot MC'DONALDS
in KFJ)) in da bi vsi tuji priseljenci morali
spremeniti svoje priimke v islandsko verzijo
(torej s konc¢nico “son" za moske in "dottir* za
zenske, pri ¢emer si ne morem predstavljati,
kako bi bili videti kaksni tipi¢ni priimki Poljakov),
imajo postavljen odbor za domace nazive
novih predmetov in pojmov (na primer
telefon, radio, televizija etc). Ce odbor ne more
najti primernega izraza, potem za problema-
ti¢en primer enostavno naredijo javni razpis in
avtorja nove besede nagradijo. Da gre pri tem
tudi za res svojevrstno ljubezen do jezika,
kazejo tudi nekateri ze stari in uveljavljeni izrazi.
Tako na primer za obcestne kamne (mejnike)
uporabljajo staro ime za obpotne piramide, ki
so v megli vodila popotnike prek polj lave. Tem
so enostavno rekli duhovniki, ker kazejo pot,
samim pa po njej ni treba iti.
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Harmonija svetlobe in barv jeseni na
pohistvenem sejmu

Ljiubljanskem

avtorica Mirjam ZALOZNIK

Ljubljanski pohiStveni sejem je tudi le-
tos ponudil priloZnost predstavitvi
oblikovalskih dosezkov mladih. Dijaki
Srednje lesarske Sole Ljubljana so se
sejma tudi letos udelezili in med deve-
timi prijavljenimi SolamiZe cetrtic za-
sluzeno prejeli priznanje revije LES
za celovito predstavitev Sole, ki jo po-
deljuje Ze 12 let. Nagrado sta prevzela
ravnateljica Sole mag. Majda Kanop ter
dijak AljaZ Vidmar.

Pod mentorstvom Aste Mramor, Mir-
jam Zaloznik in Staneta Lemuta se je
Sola predstavila z avtorsko postavitvijo
Aljaza Vidmarja, dijaka 3. letnika: v
harmoniji svetlobe in barv jeseni. Na
sejmu ste si lahko ogledali izbrane iz-
delke dijakov zakljucnih letnikov
2004: pocivalnik, CD stojalo, omarico,
AZ panj, ¢ajno mizo ter stol. S pono-
som lahko poudarimo, da so ti dijaki
leto$nji Studentje Visoke in univerzi-
tetne Sole za lesarstvo Ljubljana. Iz-
delki so bili v $irsi predstavitvi Ze vidni
na leto$nji Solski razstavi SLS Ljub-
ljana, na Ljubljanskem pohiStvenem
sejmu pa so naravnost blesteli ob ce-
lostni predstavitvi Sole. Kratka pred-
stavitev izdelkov, ki so nastali pri pred-
metu projektiranje in bili izdelani v Sol-
skih delavnicah pod budnimi o¢mi uci-
teljev prakticnega pouka:

Stojalo za shranjevanje zgoscenk z
izvirno obliko in izbiro naravnih ma-
terialov polepsSa sobo vsakega ustvar-
jalnega mladostnika. Izdelala sta ga
Gregor Lenarsic in Klemen Urbanci¢

pod mentorstvom Mirjam ZaloZnik in
Vinka Lozarja.

Pocivalnik, izdelan po skandinavskem
vzoru, nas z obliko, kvaliteto izdelave
in naravnimi materiali vabi, da se po
napornem delovnem dnevu na njem
odpocijemo in si privos¢imo psihi¢no
ugodie. Pocivalnik je izdelal Jure Stebe
pod mentorstvom Florjana Stigla.

Trietazni AZ panj s sistemom dvo-
maticnega ¢ebelarjenja za hitrejSo rast
¢ebelje druzine omogoca ¢ebelam pri-
meren razvoj in bogat pridelek z najbolj
znanim naravnim sladilom - medom.
Slovenski ¢ebelarji in oblikovalci pa-
njev imajo tudi med mladimi svoje na-
vdusence, med njimi je Janez Rot.
Prednosti AZ panja je povecal z izvir-
nim dodatkom, to je vgrajenim preda-
lom za zbiranje cvetnega prahu. Janeza
Rota je vodil mentor Ales Likar.

Tridelna omarica je nekaj posebnega:
izvirna in neobicajna kombinacija ob-
lik z razli¢nimi materiali in iznajdljivo
povezavo treh sestavnih delov. Izdelek
je ponos Jerneja Gerdena in mentor-
jev Mirjam ZalozZnik in Vinka LoZarja.

Cajna miza je plod izredno zahtevne
izdelave, odlikuje jo estetska dovrse-
nost, zato je lahko okras vsakega dru-
Zabnega ali poslovnega prostora. Ta bi-
ser dijaka Jureta Stareta pod mentor-
stvom Mirjam Zaloznik in Vinka Loza-
rja, je bil vreden ogleda.

Stol je rezultat samostojnega ergonom-
skega raziskovanja Roka Glavi¢a pod
mentorstvom Jerneja Grma. Kar vabi
vas, da preizkusite njegovo ergonom-
sko dovrsenost.

Ob enkratnih izdelkih smo se mentorji
razstave pravilno odlo¢ili, da bo pravi
navdih razstavi dodal Aljaz Vidmar, di-
jak 3. letnika, ki nas je Ze nekajkrat opo-
zoril na svojo oblikovalsko Zilico. Po
koncu $olanja na SLS Ljubljana Zeli na-
daljevati Solanje na Instituti Callegari,
$oli za notranje opremljanje. Zelimo mu
uspesno kariero, prav tako pa smo pre-
pricani, da je pred dijaki, ki so ustvarili
in predstavili svoje izdelke, Se lepa kari-
era, v katero ne dvomimo. Povejmo Se
to, da so vsi izdelki vidni na spletni strani
Srednje lesarske Sole Ljubljana, prav
tako pa tudi na spletni strani DIT
lesarstva Ljubljana. O
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Gradivo za tehniski
slovar lesarstva

Podrocje: mizarstvo - 11. del

Zbral: Ales$ LIKAR 3
Recenzent: Andrej GROSELJ

Ureja: Andrej CESEN

Vabimo lesarske strokovnjake, da sodelujejo pri pripravi slovarja in nam
posiljajo svoje pripombe, popravke in dopolnila.

LEGENDA:
Slovensko (sinonim)
Opis (definicija)
Nemsko

Anglesko

smolni zép —ega —épa m

s smolo napolnjeni prostor med branikami
Harzgalle f, Harztasche f

resin gall, resin pocket

sod —a m

velika valjasta, navadno trebusasta posoda z
dnom na obeh straneh za skladis¢enje in
transport

FaBl n

barrel, cask, vat

sodar —ja m

eden najstarejsih rokodelcev (poklicev v obrti),
ki izdeluje sode, vedra, cebre, kadi ipd. iz lesa
Bottcher m, Kiifer m, Binder m

cooper

spah —a m (vez)

spoj, stik lesnih elementov

Fuge f

joint

spahadlnik —a m

vrsta skoblji¢a z lomilcem za skobljanje Ze z
licnikom poskobljanega lesa; znacilen zaradi
svoje dolZine

Rauhbank m, Langhobel m

fore plane, jointer[plane], try[ing] plane

spiralni svéder —ega —dra m
sveder za izvrtavanje globljih lukenj, zlasti za

moznike; deli spiralnega svedra za les: 1 rezilo,

2. predrezilo, 3. vodilna konica, 4. spirala
(navojnica) za odvajanje odrezkov
Holzspiralbohrer m, Spiralbohrer m: 1.
Schneide f, 2. Vorschneider m, 3.
Zentrierspitze f, 4. Gewinde n
brad-point bits, twist dril: 1. cutter, 2.
spur, 3. feed or lead -screw, 4. twist

sponka -e 2

dvokraki Zi¢nik ; konica je lahko posevna,
simetricna, posevno dletasta; v les prodira
ravno, vzdolzno ali pre¢no razkre¢eno
Klammer f, Runddrahtklammer f,
Flachdrahtklammer f

cramp, dog

Urednistvo

sprédnje klésée —ih — 2 (mn)

del skobeljnika za pritrjevanje obdelovancev
Vorderzange f

woodworker's vice

srédstvo za pritrjevanje —a - - n

sredstvo za vezavo delov obdelovancev, pri
montazi na steno ali strop; vezava je locljiva ali
nelocljiva

Befestigungsmittel n

fixing, fastening [device]

standard -a m

enotna (ustaljena, uzakonjena, obic¢ajna) mera
ali norma.obvezen, splosno uveljavijen tip ali
vzorec (npr. DIN, SIST); dogovor o obliki
velikosti, kakovosti, metodi preizkusanja,
poimenovanja in podobnih dogovorjenih
znakih (npr. za strojne dele)

Standard m

standard

stavbno pohistvo —ega -a s

izdelki industrijske ali obrtniske proizvodnje, s
katerimi v koncnih fazah gradnje opremimo
stavbe s pribijanjem, privijanjem, lepljenjern in
vzidavanjem (vrata, okna, obloge tal, sten in
stropov, stopnice)

Baukastenmdébel n

modular [constructed] furniture

stékelska précka-e —e 2

ozka, pogosto profilirana letev za vodoravno,
navpicno ali diagonalno porazdelitev steklenih
povrsin oken ali vrat

Fenstersprosse f, Tiirsprosse f

mullion, glazing bar

stekléna vrata —ih — (mn) s

vrata, izdelana v celoti iz — praviloma —
kaljenega stekla

Glastiir f

glass door, glazed door

stelit -a m

lita karbidna trdina (kobaltova zlitina) za
oplemenitenje (stelitiranje) zob Zaginih listov in
drugih rezil

Stellit m

stelit

stilno pohistvo —ega -a s
ponaredek pohistva iz preteklih obdobij
Stilmobel n

period furniture

stiskalni tlak —ega —a m

tlak na stiskani povrsini leplienca
Pressdruck m

pressure

stiskalnica za “kérpuse” -e - - 2z
mehanska ali pnevmatska stiskalnica za
sestavijanje in stiskanje obodov omarnega
pohistva pri lepljenju

Korpuspresse f

carcase clamp

stiskalnica za iverne plésce —e - -2
specialna stiskalnica za stiskanje olepljenega
iverja v iverne plosce; del proizvodne linije za
iverne plosce

Spanplattenpresse f

chip and particle board pressing
machine

stiskdlnica za oblépljanje robov —e = = - 2
mehanska ali pnevmatska stiskalnica za
stiskanje pri leplienju robnih nalepkov
Kantenverleimmaschine f

edge lipping and bonding machine

stiskalnica za okvire —e - - 2

mehanska ali hidraviicna stiskalnica za
sestavijanje in siskanje okvirnih konstrukcij pri
leplienju

Rahmenpresse f

frame clamp

stiskalnica za vézan lés —e - - 2
specialna stiskalnica za stiskanje slojev
vezanega lesa pri leplienju; del proizvodne
linije za vezan les

Sperrholzpresse f

plywood press

stiskalnica za vlaknéne plosce —e — 2
specialna stiskalnica za stiskanje lesnih viaken v
viaknene plosce; del proizvodne linije za
vlaknene plosce

Faserplattenpresse f

fibre press

stopnice — (mn) z

stavbna konstrukcija, ki povezuje vise leZece
prostore z nize leZze¢imi in omogoca normalno
hojo

Treppe f

staircase, stairway, stair

stranica —e 2

del oboda omarnega pohistva, predalov ...
Hauptseite f

side panel

stranica predala -e - 2
del oboda predala
Schubkastenseite f
drawer side

strgalnik —a m

skoblji¢ s tankim, okoli 52 mm Sirokim rezilom,
za skobljanje vboknjenih robov in podobno
oblikovanih obdelovancev

Schabhobel m, Schinder m, Stuhlhobel m,
Kantenhobel m

spokeshave

strgulja —e 2

plosca iz orodnega jekla (pribl. 150 mm x 70
mm x 2 mm), s katero dokonc¢no ocistimo
masivne ali furnirane ravne, uslocene, obokane
ali zaokrozene lesne povrsine listavcev,
odstranjujeno crte, madeZe; tudi po zaobljeni
povrsini

Ziehklinge f

scraper, scraping tool
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strokovne vesti

strguljnik —a m

orodje (skobljic), v katerega je vpeta (s krilnim
vijakom) strgulja; z njim postrgamo vecje
povrsine in odstranimo ostanke lepil in papirja,
izravnavamo in cistimo krivine, strgamo parket

Eiehklingenhobel m
scraper plane, handred scraper

stroj za délbenje -6ja = - m

stroj z nihalnim dolbilnim orodjem za dolbenje
ostrorobih izdolbitev

Stemmaschine f

mortising machine

stroj za izvrtavanje gr¢ —6ja — - - m
vrtalni stroj za izvrtavanju gr¢ in cilindri¢nih
viozkov za "krpanje” gr¢
Astlochbohrmaschine f

knot hole boring machine

stroj za moznicenje —6ja = - m

tudi vecvretenski vrtalni stroj za vrtanje lukenj v
ploskovne elemente za moznicne obodne
vezi

Diibellochbohrmaschine f

dowel hole boring machine

stroj za nanasanje lakov -6ja = - m
s polivanjem, brizganjem, potapljanjem ...
Maschine zum Auftragen von Lacken
machine for application of lacquer

stroj za nanasanje lepila -6ja = = m
zvalji, brizganjem ..

Maschine zum Beleimen f

coating machine

stroj za spdjanje furnirja —6ja = - m

za sirinsko spajanje furnimnih listov s plasteno
nitko ali z leplienjem njihovih spahov (spojev)
Furnierzusammensetzmaschine f

veneer splicer, veneer splicing machine

struzenje -a s

rocno ali strojno izdelovanje valjastih, stoZ¢astih,
kroglastih, ovalnih ipd. izdelkov pri zunanjem
struZenju in podobnih izvrtin pri notranjem
Drechseln n

turning, wood turning

struznica -e z
stroj za struzenje
Drehmaschine f
turning

striznica za vzdélzno struzenje —e = — - 2
rezalno orodje (struzni noz, struzno dleto) se pri
odrezovanju pomika vzdol? vrtecega se
obdelovanca

Langdrehmaschine f

turning lathes

svéder za poglabljanje —dra - - m

sveder, s katerim povrtamo luknje, namenjne
za privitje lesnih vijakov z ravno ali lec¢asto glavo
Ausreiber m, Krauskopf m

countersink bit (drill), countersinker, rose
countersink (bit)

svetlébnik —a m

okence na zgornjem delu vrat (npr. sobnih,
garaznih)

Oberlicht[fenster] n

ceiling light, lay-light, upper light

svinénica —e Z (ne: °lot) (grezilo)
pripomocek za kontrolo navpicne lege
Senkblei n, Senklot n

plumb bob

svora —e

pripomocek za vpenjanje in stiskanje
obdelovancev

Schraubzwinge f, Schraubknecht m
screw clamp, joiner's clamp, bar cramp

svora s stranskim vpénjanjem -e - 2
vrsta svore

Kantenzwinge

edge clamp

svéra z ekscéntrom —-e - - Z
vrsta svore

Exzenterzwinge f,

cam clamp

sabléna -e 2

kalup, model, ploscati vzorec
Schablone f

template, templat, mould

sarnir —ja m

vitljiivo okovje za pohistvena vrata in lopute,
pokrove skrinj in klavirjev, za okna in sobna
vrata itd, izdelano iz Zeleza ali nerjavecih kovin,
ravno ali zavito, z zakovic¢enim ali izvle¢enim
trnom ...

Scharnier m

hinge

$¢itnik —a m

vrsta vratnega okovja

Schild n

blade

Sestilo -a s

orodje za zarisovanje krogov, elips in drugih
ovalnih crt; posebna zvrst je ti. ovalno Sestilo
(leseni kriz s pravokotno vrezanimi utori) za
risanje elipse

Zirkel m, Stechzirkel m, Bleistiftzirkel m
compass

Silo —-am

ro¢ni, konicasti sveder za razsiritev vijacnih
lukenj (robno), za zarisovanje (okroglo), trikotno
Spitzbohrer m

brad awl, marking awl (sqare-blade,
roud-blade)

Sirina —e 2
razseznost ob dolzini in visini (debelini)

Breite f
width

Sirinska lésna véz —e —e -i z

vez, s katero spajamo vzdolZni les z vzdolznim
(lepliene - jih se obdelujemo, npr. kompaktne
vecje plosce; nelepljene — razstavijivi sestavi, jih
ne obdelujemo vec; npr. obloge sten in
stropov)

Breitenverbindung f

width joint

taburét —a m (juréek)

nizek, oblazinjen stol¢ek brez naslonila
Tabouret n, Taburett n

tabouret; taboret

tapeciran —a -o (oblazinjen)

prevlecen s sukneno ali kako drugo previeko
(blagom, imitacijami blaga, usnjem itd)
tapeziert

tapestried

tecaj—am

vrtljivo okovje, ki nosi vratno krilo in omogoci
njihovo vrtenje, odpiranje in zapiranje (nasadila,
samnirji)

Band n, Angel f, Tuirangel f

pivot, hinge pivot, buckle

tekstira -e z

videz lesa v prerezu zaradi anizotropije,
specificne anatomske zgradbe, prirastnih
znacilnosti, rasti (potek ak-sialnih elementov),
obarvanosti tkiva, rastnih anomalij, poskodb in
opticnih ucinkov

Zeichnung f, Holz-bild n, Maserung f (=
ikrasta tekstura) (Maser f = lisa, pega,
maroga, zila; npr. gréast izrastek pri
javoru)

grain-figure-texture-complex

tesar —ja m

kdor se poklicno ukvarja z izdelovanjem
ostresij, opaZev ipd.

Zimmermann m, Zimmerer m
carpenter, house-wright

tesarska lésna véz —e —e —i

spoj med deli gradbenih lesnih konstrukcij;
obi¢ajna lesna zveza brez vijakov, moznikov in
skob

Holzverband m

carpentry joint, timber joint,

tesnilo —a m

profiliran sinteticni trak za tesnjenje oken in
vrat; obicajno je vioZeno v utor pripirne brazde
podboja ali krila

Dichtungsprofil n

weatherstripping

toleranca —e 2

dopusten odstopek od predpisane mere;
razlika med zgornjo in spodnjo dopustno mero
Toleranz f

tolerance

topa véz —e -i z

sirinska vez za sestavo vec¢ delov po sirini
stumpfe Fuge f

butt joint

tracni brusilni stroj —ega —ega —6ja m
brusilni stroj, ki brusi z brezkonc¢nim brusilnim
trakom, napetim med najmanj dva koluta —
valja; gibanji traku in obdelovanca sta
praviloma protismerni

Bandschleifer m, Bandschleifmachine f
belt sander, belt sanding machine,
abrasive belt sanding machine

tadnost lepilega spéja —i = -
sestevek vezivnih sil na enoto povrsine
lepilnega spoja; natezna, tlacna, upogibna ..
trdnost

Fugenfestigkeit f

strengh

unikatno pohistvo — ega -a s
pohistvo, oblikovano za en izdelek po narocilu
Unikatmébel n

ureaformaldehidno lepilo -ega -a s
vrsta polikondezacijskega lepila
Harnstoffkleber m

urea-formaldehyde adhesive, urea glue

utor - éra m

vecinoma strojno izdelana Zlebasta poglobitev
z navpi¢nima in vzporedno potekajoc¢ima
stenama in s praviloma ravnim dnom; stene so
lahko tudi koni¢ne in s prerezom v obliki
lastovicjega repa (greben)

Nut f

groove, channel

utor za klinasti spoj —6ra - --m

vzdolzno ali pre¢no izdelan utor Klinaste oblike
Keilschlitz m

tapered slip joint
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