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Postupak i sprava za izradu disperzija.

Prijava od 25. oktobra 1929,

Pronalazak se odnosi na postupak i apa-
rat za izradu disperzije, narocito disperzije
u vrlo koncenirisanom stanju, koje se ne
mogu ili se jedva mogu dobili dispergira-
njem u jednom stupnju.

Pronalazak se naroéitlo odnosi na dis-
persije kod kojih se fino usitnjene, prven-
slveno mineralne ¢&vrste materije, nera-
stvorljive u sredini dispersije, upolrebljuju
kao emulsifikalori, ali se pronalazak nipo-
3to ne ogranicave samo na njih.

Pronalazak ¢e specijalno biti opisan u
odnosu na dispersije, gde se dispergira-
juéa faza sasloji iz biluminoznih materiala
kao na pr. asfalta, tera, (kalrana) smole
i t.d., ali se ovim ogranicava pronalazak
na jednu od ovih materija, poslo se pro-
nalazak mozZe upolrebiti korisno i za iz-
radu dispersija, koje u dispergirajucoj fazi
sadrze druge neke materije, a ne bitumi-
nozni materijal.

Poznato je, da vodene dispersije na pr.
asfalta, koje se mogu dobili u aparatu za
medanje pomocu fino usitnjenih &vrstih ma-
terija, na pr. sa koloidalnom glinom, obig-
no ne sadrzi vise od 50—55%, u disper-
giranoj fazi. Ako se pokusa poveéanje pro-
centa dispergirane faze dodavanjem — za
vreme dispergiranja — vece koli¢ine ma-
terije, koja ¢ini dispergiraju¢u fazu, onda
viskozilet ubrzo postane nepodesno visok
i nastaje opasnost usled konversije faze.

Postupak po pronajasku pruZa sredsivo
za izradu dispersije, koja sadrZi maksimal-

Vaii od 1. aprila 1930.

nu koli¢inu dispergovane faze sa najma-
njom koii¢inom dispergujuceg agensa, bez
gore pomenutih nezgoda.

Nadeno je i postupak bazira na principu
da je moguéno povecali procenal disper-
govanja faze jedne dispersije time, Slo se
ista posle, posto se data koli¢ina malerijala
dispergira, podvrgava mehani¢koj cbradi,
koja redukuje viskozitet prvobilne disper-
sije, 1. j. obradi, koja dispersiju €ini tec-
nijom.

Zato se postupak po pronalasku i prin-
cipu sastoji u dispersiji, koja je spremlje-
na u poznalom tipu aparata za me3anje,
koja se podvrgava mehanickoj obradi, na
pr. u poznalim aparatima za lupanje, u ko-
jima se intenzivno lupa, pa se tek posle
toga dispergira sveZa koli¢ina materijala.

Pri izvodenju postupka po pronalasku
izgleda ¢udnovalo, $to pod opisanim okol-
noslima, dalje dodavanje materijala za dis-
pergiranje nuzno ne uslovljava dodavanje
odgovarajuce koli¢ine emulsifikatora. Bas
na suprof, sa ovim postupkom moguéno
je dispergirati ve¢u koli¢inu malerijala sa
istom koli¢inom emulsifikatora, na pr. dva
puta vecu koli¢inu od pocetne, nego u slu-
¢aju dispergiranja bez mehanicke medu-
obrade. Dakle usled meduobrade t.j. dej-
stva lupanja, koli¢ina vode za dodavanje
za vreme dispergiranja novih sveZih koli-
Cina mora da je znalno manja u srazmeri
prema dispergiranoj fazi nego u pocelnoj
fazi. Posledica loga je, da je sadriina vode
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krajnje diSpersije manja nego $to bi u dru-
gom slucaju bilo,

Zatim je nadeno, da je u nekim sluca-
jevima korisno regulisati, osim viskoziteta,
fako isto i koncenlraciju vodoni¢nih jona
pre nego 5to s. materijal dispergira u po-
celnoj dispersiji. Prema tome s jedne stra-
ne, kad dispersija ima jaku kiselu reakciju,
na pr. izmedu 3 i 3.5/, §lo zavisi od do-
dira materijala za dispergiranje, onda se
moze uzeli vise od ovog poslednjeg nego
kad je slaba kiselina, neutralna ili ¢ak al-
kalna reakcija, a s druge slrane jako ki-
selo reagirajuce dispersije teze da povise
viskozitel, usled Cega poslaje tesko efi-
kasno i brzo dispergovali nove koli¢ine
malerijala. Jasno je, da se regulisanjem
procenta u svakom stupnju dispersije mogu
slobodno birati najpovoljniji uslovi za na-
meravane svrhe u pogledu koli¢ine i ste-
pene dispersije materijala.

Sprava za izradu dispersija po opisanom
postupku sastoji se principielno iz aparata
za meSanje (meS3alice), iz sredstva za do-
vodenje materijala za dispergiranje za do-
vodenje sredine dispersije i dispergiraju-
¢eg agensa aparatu, koji se moze, ako
freba, snabdeli napravama za lupanje i
hladenje, koji je dalje vezan pozadi sa
jednim ili vise brzohodnim horizontalnim
aparatlima za lupanje, sa ravnim linijama
na dvema osovinama, sa orudima za do-
vodenje malerijala tim napravama kao i
sredine za dispersiju, a tako isto i elek-
trolita.

Na priloZzenom nacrtu je pokazan, kao
primer, jedan aparat, sa kojim se mozZe iz-
vesti postupak po pronalasku i koji ¢e se
nacrl detaljno objasniti.

U nacrtu su 1 i 2 rezezvoari, dok je 3
aparat za me3anje, koji se sastoji iz rezer-
voara 4 sa verlikalnim osovinama 5, koje
imaju propelere 6 i cilindriéni omot 7.
Propeleri su nacinjeni i postavljeni i po-
kreé¢u se tako, da se material u spravi
kreée na dole u omolu cilindra i onda na
gore van omola. 12 je cev sa slavinom 8,
koja vodi ka spravi 14 za lupanje, koja
ima jedno ili vise vralila 27, na kome su
postavljene ravne lopatice 15, koje kod
viSe vralilnih sprava zalaze jedna u drugu.
Ova sprava vezana je preko cevi 16 —
koja ima slavinu 28, i preko granale cevi
29 sa slavinama 30 i 31, sa rezervoarima
17 i 41, koji su dalje vezani granatom cevi
29 i slavinama 34 i 35 i crpkom za drugi
aparat za lupanje sa jednim ili vise vra-
tila 37, koja nose ravne lopatice 22.

Oblik izvodenja sastoji se u suspensiji
koja se pravi od materijala uzelog kao dis-
pergirajuéi agens, na pr. ilovaca, betonil,
koloidalni melalni oksidi, silikali il. d. Ova

se suspensija vrSi u rezervoaru 1 na po-
kazani nacin, dok se materijal za disper-
giranje lera crpkom u rezervoar 2. Ako je
ovaj malerial viskozan na obi¢noj tempe-
raturi, kakav je slucaj sa asfaliom, onda
ga Ireba zagrejali tako, da se moze crpeti,
da se ne bi tako povisila temperalura u
me3alici, te se preporucuje da se isla
hladi, $to biva u spravi 4, ¢iji se rad vidi
iz nacrta. Potom se malerijal za dispergi-
ranje i suspensija agensa dovode zajedno
u aparal 3, gde se dispergira, posle ¢ega
se vrsi razredivanje t. j. smanjivanje visko-
ziteta lupanjem u aparatu 14. Najzad se
kroz cev 24 dovodi sveZ malerijal za dis-
persiju razblazenoj dispersiji u spravi 21,
i ako treba, dodaje se kroz cev malerijal
koji menja procenal dispersije do Zeljenog
slepena, na pr. sumporna kiselina, hromna
kiselina, oksalna kiselina, aluminium sulfat
bihromatna kiselina i natrium fosfat; i to
ako se Zeli povidenje kiselosti, ili pak ba-
ze, ako se Zeli poviSenje alkalnosti.

Jasno je, da su mogucne varijacije po-
stupka sa gornjim aparalom u pogledu
dovedenog materijala i mesta gde se do-
daje.

Opisani postupak nam dalje omogucuje
dispersiju raznog malerijala, na pr. raznih
vrsta asfalla, pod vrlo povoljnim uslovima
za svaku vrstu naro&ito u pogledu visko-
zilela dispersije, u kojima se vrsi dalja
dispersija u pogledu vodoni¢no-jonske
koncentracije, kao i meduvremenog pode-
Savanja procenta a nezavisno od visko-
zileta.

Velika dobit posltupka lezi dalje u ¢i-
njenici, $lo se relalivno malim dodavanjem
aparatu i sa malim naknadnim ulroskom
energije postupak moZe izvesti bez posto
jecih aparala za meSanje.

Kao &lo je vec¢ refeno, postupak po pro-
nalasku omoguéava da procenat dispergi-
ranog malerijala povisi u odnosu na iz-
veslan deo dispergiraju¢eg agensa i to
iznad procenla, koji se dobija jedno-faznim
procesom. Na pr. kad se po&ne sa disper-
sijom koja sadrzi 55°/, asfalla, 4°/, disper-
girajuceg agensa i 41°/, vode, mogucno je,
posle dovolinog lupanja ove dispersije, do-
davanjem asfalla i vode u srazmerama od
66 do 34, dobili krajnji proizvod, koji sadrZi
oko 619/, asfalta, 2°/, dispergirajuceg agensa
i 36’/0 vode, drugim rec¢ima, kolicina dis-
pergiranog asfalla u odnosu na dispergi-
rani agens udvosiru¢ena je ianalogo sadr-
#ina vode znalno smanjena, ali ne na rafun
znalnog poviSenja viskoziteta.

Najzad mogucno je pravili dispersije sa
visokim procentom dispersoida i visoke
vodoni¢no-jonske koncenlracije bez uslov-
lienja visokog viskozileta. Ako na pr. poé-



nemo izradu dispersije sa procentom od
oko 6,2 i ovu masu podvrgnemo lupanju,
onda se hidrogensko-jonska koncentracija
moze podici izmedu 3 i 3,5 i posle daljeg
lupanja moZe se dodati isti ili koji drugi
asfalt.

Ocevidno je, ovaj se postupak moZe pri-
meniti na jednu i istu dispersiju jednom
ili viSe puta uzastopce, po volji dodajuci
svez materijal i ako treba elektrolit.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu dispersija, nazna-

¢en lime, Slo se spremljena dispersija pod-
vrgava mehanickoj obradi, na pr. dejstvu
lupanja i polom dodaje sveZz malerijal za
dispergiranje mes3alici ili spravi za lupanje.

2. Postupak po zahtevu 1 naznalen time,
Sto se dodavanje vr3i pre, za vreme ili
posle mehanic¢ke obrade, i to jedne ili vie
materija podesnih za pode%avanje hidro-
gensko-jonske koncentracije.

3. Aparat za izvodenje postupka po za-
htevu 1 naznacen lime, $to se sasloji iz
mesalice, iza koje sloje sa istom u vezi
jedan ili viSe brzohodnih lupalica i ako
treba jedna ili vise meSZalica.
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