KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 72 (5)

INDUSTRISKE SVOJINE

Izdan 1 oktobra 1932,

Brandt Edgar William, Paris, Francuska.

Poboljsanja koja se odnose na projektile sa perajima.

Prijava od 7 oktobra 1930,

Vazi od 1 novembra 1931.

Trazeno pravo prvensiva od 9 novembra 1929 (Francuska).

Ovaj se pronalazak odnosi na poboljsa-
nja u projektilima sa perajima i to naro-
¢ito na projektile onog tipa, koji se izba-
cuju iz oruda sa glatkom duSom na taj
nacin, $lo se potrebno punjenje pali kapi-
slom i iglom, pri €emu je udeZeno da se
kapisla i punjenje nalazi na samom pro-
jektilu, a igla u unutradnjosti oruda.

Poznato je da je se u cilju poveéavanja
dometa tih projektila, dodavalo nekoliko
novih punjenja na samom projektilu, koji
su obi¢no bili postavljani izmecu peraja
njegovih i bili su paljeni plamenom iz
srediSneg punjenja, koji je prodirao kroz
rupe pripremljene u repu (zadnjem kraju)
projektila. Ali, ubrzo se nailazilo na tesko-
¢e u lom prevcu, jer je broj prostora iz-
meéu peraja ogranicen, Pored loga, ne-
jednakost u jaCini punjenja izmedu raznih
peraja, moZe dovesti i do njihove deforma-
cije, a uz to.se nije moglo i¢i daleko ni
u jacini tih punjenja, jer se moglo desiti
da pod silinom razvijenih gasova, peraja
izgube svoj pravilan oblik i da tim uticu
na skretanje projeklila sa pravilne puta-
nje.

Ovaj pronalazak omoguc¢ava da se fe
nezgode otklone i da se poveéa domet
putem narocitih peraja, koji se odlikuju u
sledecem:

Jedan ili viSe prolaza ili olvora naéinje-
nja su u zidovima lih peraja, koji su ravno-
merno rasporedeni oko zadnjeg dela pro-
jektila (na primer, Sest peraja postavljenih
na razmacima od po 60° jedan od dru-
gog).

Ivice ovih peraja imaju dva ili vise za-
Siljena ispusla koji su previjeni sa jedne
i sa druge sirane pera, da bi se time po-
vecala stabilnost projeklila za vreme puto-
vanja kroz vazduh, a i da bi se omoguéilo
lako stavljanje punjenja izmedu tih pe-
raja.

U jednom drugom nacinu izvodenja ovog
pronalaska, koji se naroc¢ito primenjuje na
projektile malih kalibra i male brzine, u
perajima se nacline odgovarajuci otvori koji
¢e istovremeno sluziti i da sadrie i pri-
drzavaju punjenja, jer usled male brzine.
previjeni ispuslti na ivicama peraja ne bi
imali velikog uticaja u pogledu slabilnosti
projektila.

Takvim se rasporedom poslize vrlo brzo
i efikasno izjednacenje napora razvijenog
na obema siranama peraja od upalienog
punjenja, te se tlime sprecava svako deformi-
sanje peraja, Sto znali da se mogu upo-
trebljavati mnogo jaca punjenja, pa prema
tome, postizati i veci dometi.

Pored toga, ovim se prenalaskom omo-
gucCava smesStanje veceg broja punjenja na
samom projekltilu te da se lime jo$ i vise
poveca domet istih, Najzad, gornjim se
rasporedom osigurava jednovremeno pa-
lienje i sagorevanje celokupnog punjenija
uopste, te se time dobija i mnogo pre-
ciznije gadanje. Oblik i nadin rasporeda
peraja omogucava da se njihov broj sma-
nji i time uprosti fabrikacija, pa ipak da
se saCuva potpuna stabilnost projektila.

Druga preimuéstva i pojedinosti ovog
pronalaska videée se iz daljeg opisa, koji
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je dat u vezi sa priloZenim crtezima koji u
Semalickom obliku ilustruju dva oblika iz-
vodenja ovog pronalaska radi konkrelnog
primera.

U crieZima:

Slika 1 prikazuje polovinu boénog iz
gleda projeklila i jednu polovinu njego-
vog preseka po liniji 1—1 na slici 2,

Slika 2 prikazuje popreéni presek zad-
njeg dela projektila sa perajima, uzetog po
liniji 2—2 na slici 1.

Slika 3 prikazuje jedan drugi nacin iz-
rade peraja za projeklile male brzine.

Slike 4 do 7 prikazuju rezne nacine za
utvrdivanje punjenja.

Projeklili izradeni prema ovom prona-
lasku (slika 1 i 2) imaju na svome zadnjem
kraju peraja naéinjena od izvesnog broja
krutik ivica — pera — 1, 2, 3, 4 (u datom
primeru ima ih 6) koji su ravnomerno ras-
poredeni oko zadnjeg dela projektila, i na
poznati nadin utvrdena su na izbuSeni zad-
nji kraj 5 koji je utvrden za trup projeklila
pomodéu zavojnica 6 ili na ma koji bilo
drugi nacin,

Otvori ili rupe 7,8 nacinjene u perajima
pruzaju slododan prolaz gasovima koje u-
paljeno punjenje proizvodi, sprecavaju da
nejednak prilisak sa jedne i druge strane
pera deformise isto. S druge sirane, palje-
nje se prenosi frenutno na sve komore iz
medu peraja, Cime se osigurava polpuno
sagorevanje punjenja a time i velika pre-
ciznost pri gadanju.

Ocevidna je stvar da se mesto jednog
mogu poslavili nekoliko prolaza. Ipak, po-
7elino je da se njihov broj smanji na mi-
nimum, u cilju izbegavanja stvaranja bez
vazdudnog prostora izmedu ivica otvora,
jer takvi bezvazdu3ni prostori stvaraju veliki
otpor napredovanju projeklila kroz vazduh.

Kao 3to je pretstavljeno na slikama 1 i
2, svako pero sadrzi na svojoj spoljnoj
ivici izvesan broj previjenih ispusta na je-
dnu i drugu stranu pera (9,10 za pero 1,i
11 i 12 za pero 4). Ti previjeni ispusti
imaju zaSiljeni oblik i izradeni su tako da
se izbegava svako stvaranje bezvazdusnog
prostora iza tih prevoja.

Ovi prevoji omoguéavaju dalje, da se
sa smanjenim brojem peraja, s obzirom na
raniju praksu, a time dakle sa smanjenom
bo¢nom i uzduznom povrSinom za stabili-
ziranje, postigne ista stabilnost, jer buduci
da se previjeni ispusli nalaze u periferijal-
noj zoni projektila i njegove pulanje, sta-
biliziraju¢e dejstvo vazduha u toj je zoni
vrlo veliko.

Moze se primeliti da previjeni ispusli 9,
10, 11, 12, nalezeéi se na periferiji peraja
deluju stabiliziraju¢e bez prouzrokovanja
prekomernog kocenja projektila pri njego-
vom putovanju kroz vazduh, kao Sto je lto
sluéaj kada bi se radi stabilizovanja upo-
frebio polpun obruc ili prsien oko peraja,
kao Sto je to veé bilo predloZzeno za neke

tipove peraslih projeklila. Pored loga, li
previjeni ispusti 9, 10, 11, 12 sluze za
pridrZavanje punjenja 13, 14, 15 koji se

stavljavu sa obe sirane peraja te se sa
minimalnim brojem peraja, moZe utvrdili
maksimalna koli¢ina punjenja, Na taj se
nacin moZze da stavi 6 punjenja izmedu
peraja u mesto 4, kao $lo je u nekim ra-
nijim modelima bilo, koji su imali i po 8
peraja. Pored toge, jako se poveéava do-
mel, a pri fom se pera mogu naciniti mno-
go jatim, radi uspeSnog odupiranja defor-
maciji, a da se teZzina projektila ni malo
ne uveca.

U jednom drugom obliku izvodenja (sli-
ka 3) u perajima 16 nacine se olvori 18
koji imaju neki pogodan oblik da bi se
lako moglo pritvrditi punjenje, koje je o-
znaleno tackastom linijom. Ovaj nacin iz-
vodenja peraja namenjen je poglavilo pro-
jeklilima malih kalibra i malih brzina, kod
kojih se stabiliziraju¢e povrSine mogu iz-
ostaviti bez Stetnih posledica, poSto se u
ovom slucaju cela povrSina peraja nalezi u
zoni vrlo velikog dejstva.

Slobodne ivice peraja zaokruglene su
kao $to je predstavljeno pod 20, i 21, (sl. 1)
ili 22 (sl. 3) da bi se sa projektilom lakse
rukovalo pa Cak da se i prenose u dZepo-
vima posluge oko oruda.

Preinacenje oblika olvora, kao Slo je
predstavljeno sa 18’ na slici 4, omogucava
da se punjenje 25, 24 moze stavili u jed-
nom ili drugom od dva poloZaja oznacCena
tackastim linijama 23 (sl. 5) i 24 (sl. 6).

~ Isto tako, punjenja se mogu postavili i
popreko na pero, kao 3to se vidi pod 25,
26 na slici 7.

Samo se po sebi razume da su izloZeni
raspored i opis dali Cisto u cilju objasnje-
nja i ni u koliko ne ograniavaju¢i se na
njih smatramo da se mnoga preinacenja u
pogledu konstrukeije i sastava mogu uciniti
a da se pri tome ne odstupi od duha ovog
pronalaska.

Patentni zahtevi:

1. Projektil sa perajima, naznacen lime,
$lo je naéinjen jedan ili vise otvora (7, 18)
na perajima (1, 16).



2. Projektil prema zahtevu 1 naznacen
time, 5to se na spoljnim ivicama peraja
nalaze mnogi zaSiljeni ispusti (9, 10, 11)
koji su previjeni na jednu i drugu stranu
peraja.

3. Projekiil prtema zahtevima 1 ili 2, na-

znacen time, Sto su peraja (16) snabde-
vena otvorima (18, 18’) ¢iji je oblik jednak
obliku popre€nog preseka pogonskog pu-
njenjenja (25), ¢ime se omoguéuje lako
uglavljivanje pogonskog punjenja u te o-
tvore,
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