KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 3 (5)

PATENTNI SPIS

INDUSTRISKE SVOIJINE

lzdan 1 Marta 1932.

BR. 8719

Romane Georges, inZenjer, Seint-Mande, Francuska.

Postupak i masine za fabrikaciju imilacija krzna i za druge primene.

Prijava od 13 maja 1929.

Vazi od 1 juna 1931.

Trazeno pravo prvensiva od 30 juna 1928 (Francuska).

U prethodnim patentima, pronalazac je
opisao veslacka krzna, narocilo imilacije
aslrahana, koja se dobijaju fiksiranjem ¢u-
pavih konaca zvani ,,Gibus“, na osnove od
tkanine ili druge podesne malerije.

»,Gibus® je proizvod sastavljen iz jedne
osnove od ma kakvog tekslilnog vlakna,
na pr. od pamuks, oko kojeg su raspore-
dens, lransverzalno, vlakna od isto lako
makakvog tekslila (svila, vuna, i td.).

»Oibusaza“ je operacija koja se sastoji
u poslavljanju kruzno lransverzalnih viaka-
na zibusa oko njihove osnove, prepuslaju-
¢i ih kroz obrine cevi, koje se pogodno
Zagrevaju.

Sada3nji pronalazak ima za predmel je-
dan postupak za fabrikaciju krzna koja i-
miliraju asfrahan, koji se bilno sastoji u
lome, Sto se Cupavi konac ili sliéni proiz-
vod, koji je podesno zibusovan, prethodno
iseku u delove ma kakovih oblika i dimen-
zija 1 Sto se ovi delovi prilepe na osnovu
od tkanine, koze ili druge materije, koja
je neotopljena slojem lepka, kao slo je
na pr. rastvor kaucuka, bacanjem, aspi-
riranjem ili kojim bilo podesnim nacinom
tako da se ovi [ragmenli cupavog konca
postave u ma koji red i raspored, sto €i-
ni da se dobije proizvod koji li¢i koliko
je moguce viSe pravom krznu.

Upotrebljeni ¢upavi konac mocéi ¢e se
izloziti viSe ili manje Zibusazi. Radije ce
se poci, da bi se dao definitivnom proiz-
vodu 3to savrSeniji izgled astrahana, a na-

rocito da bi se povecala njegova solidnost,
od Cupavog konca preseka od 21 milime-
tra i vise pre ZibusaZe, koji ¢e se svesli
zibusazom, na 7 mm, ovaj odnos dat je
samo radi primera, a moze da varira pre-
ma stepenu namotavanja, koji se daju vlak-
nima oko njihove osnove. Ovo namolava-
nje, kad prede polpun krug koji prave
konci oko njihove osnove, predslavlja oz
biljna preimuéstva prema slabom Zibuso-
vanju,

Pronalazak obuhvata isto tako jednu ma-
Sinu, kojom se izvodi u praksi gornji po-
stupak; ova se masina mozZe, 3to je do-
bro razumljivo, upotrebiti za fabrikaciju
imitacija drugih krzna sem asirahana
i svih artikala, koja ima veze ili ne sa
krznom.

PriloZeni crtez predstavlja, primera radi,
jedan oblik izvodenja maSine.

SI. 1 je njen celokupan izgled preseka
sa sfrane.

Sl 2 je izgled u delalju, u vecoj sraz-
meri, koja pokazuje uredaj za isecanje ¢u-
pavog konca.

Sl. 3 je izgled u defalju, isto tako u u-
velanoj razmeri, koja pokazuje uredaj za
pomeranje i transport delova ¢upavog kon-
ca, za njihovo slaganje iracionalno raspo-
redivanje pre njihove definitivne aplikacije
na snovi.

Sl 4 je izgled u defalju, koja pokazuje
uredaj za premazivanje lepkom i uredaj za:
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refusiranje delova ¢upavog konca na njiho-
voj osnovi pre njihovog namotavanja.

Masina sadrzi u glavnom telo 1, koje
drzi, na jednom kraju, apara! odreden za
secenje cupavog konca. Ovaj aparat ima
pantljiku za transporl 2, koja prolazi pre-
ko donjeg valjka 3 i preko valjka 4 i 5.
Kod O predviden je jedan cilinder koji
dopusta umetanje konca izmedu pantljika
2 i staklene ploce, koja je opisana doc-
nije.

Pomicanje pomenute panlljike 2 osigu-
rano je jednim od valjaka 3, 4 ili 5, koji
se pokrece ma kakvom transmisijom. lznad
i sa svake strane pantljike 2 postavljene
su ploce 6 sa razmakom koji mozZe da
se reguliSse. Na ovim plocama lezi provid-
na ploca 7, najbolie od stakla, koju drii,
na primer karika 8.

Pomenula pantljika 2 kombinovana je sa
drugom paniljikom 9, koja prelazi preko
valjaka 10 i 11 koje nosi lelo 1. Ova panl-
lilka 9 pokrivena je, na duZini a—b, stak-
lenom plocom 7 a posle ove ploce, povr-
Sinom za zagrevanje 12, koju drZi na pri-
mer karika 13. Pantljika 9 pomice se na
primer pomocu ftransmisije 14, brzinom
koja je manja od one za pantljiku 2.

Ispred ove pantljike 9 predvidena je
kruzna plocica 15, koju stavlja u obrino
kretanje podesan motor, koji nije predstav-
lijen, ova plocica odredena je za secenje
konca, kao 5lo je docnije objaSnjeno.

Iznad ove plocice postavljen je olucié
16, koji dopire do obrinog valjka 17, &iji
je zid snnbdeven resetkom 18. Posle sku-
pa koji je opisan postavljena je pantljika
19 koja se pomera na dvama cilndrima 20
i 21, koja se drZzi u Zeljenoj zategnutosti
podesnim uredajem 22. Pomeranje ovog
zastiraca 19 osigurano je pomocu cilindra
20 koji dobija svoja kretanje {ransmisijom
25. Sa suprolne strane cilindra za pome-
ranje 20 predviden je iznad pantljike 19,
jedan cilinder za prilisak 24, ¢iji krajevi
leze slobodno na podesnim nosaéima 25,
koje nosi telo 1. Pantljika 19 prekrivena
je sa sitrane, kao panlljike za transport
masine za seCenje, delovima za vodenje
6. Odmah posle valjka 34 postavljena je
ploca od stakla ili neke druge providne
materije 77 koju drzi organ isto lako, i na
celoj njenoj. duzini, drugu pantljiku 28, ko-
ja prelazi preko cilindra 27 koji je para-
lelan sa cilindrom 21 a poslavljen je na
izvesnoj duljini od njega. Pantljika 28 snab-
devena je kao prethodna, organi za vode-
nje 6. Ona prelazi preko drugog cilindra
29 i preko cilindra zatezaca 30 (sl. 1). Ci-
lindri 21 i 26 montirani su na nosaéima
31 i 32, koji mogu da se reguliSu po vi-

sini, u odnosu na felo, svakim podesnim
nacinom, na primer pomocu navriki 33.

Pantlika 28 dobija svoje krelanje od
cilindra 29, koji se pokreée upravlja-
cem 43.

Masina je kompletirana uredajem koji
dopusta odvijanje osnove na kojoj treba
da se aplicira iseCeni ¢upavi konac. Ova
osnova, od tkanine ili druge materije na-
znatena je sa 34. Ona se moze postavili
na svako podesno mesto madine. Ona je
vodena serijom delova 35, zatim prelazi
krcz podesan uredaj za podmazivanje 36
i ide zalim preko vsljka 37, odakle pre-
lazi na valjak 37. Sa valjka 38, ona ide
preke drugog valjka 39 koji je snabdeven
lopaticama na svoj periferiji. Zatim prelazi
kroz podesan uredaj koji je namenjen da
pokrije prahom od ma kakve tkanine, in-
tervale izmedu zalepljenih fragmenta Cupa-
vog konca. Ovaj uredai za pudrovanje stav-
lijen u omot 40, sastavljen je od valjka sa
reselkaslim zidom, i sadrzi prah o kome
je re¢; ovaj valjak stavlja se u obrino kre-
tanje podesnom [ransmisijom 42, koji do-
bija svoje kretanje od kolura 43. Nosaé
34, pri svome izlazu iz omota 40, doseZe
do uredaja za némotavanje 45 koji se stav-
lia u abrino krelanje transmisijom 45 koja
dopire do 43.

Ima da se primeli da pri svom prolazu
kroz omot 40, osnova 34, snabdevena cu-
pavim koncem, izlozena je najpre dejstvu
mlataca 46 koji olak8ava prodiranje praha
na dno tkiva namazano lepkom, izmedu
delova Cupavog konca. Ona prelazi zatim
na drugi mlata¢ 47 odreden da skine vi-
Sak praha, koji je mogao primili. Isto tako
nolirate se da pre njenog ulaska u ode-
lijenje za pudrazu 40, pomenufa osnova
prolazi n nagnutom polozaju, Slo se vidi
jasno na slikama 1 i 4, poloZzaj na kome
je moguce reluSirati. rukom, ako je polreb-
no, raspored delova cupavog konca na
povrSini, namazanoj lepkom koja nije jo$
suva.

Jedan uredaj cevi za aspiraciju 48 pred-
viden je za evakuaciju koje smefaju i koje
proizlaze od rastvora upotrebljenog za pod-
mazivanje osnove.

Funkcionisanje masine je sledece:

Cupavi konac 50 postavljen je jednim
od svojih krajeva pod valjak o aparata za
seCenje. Prilisak ovog valjka o slavlja ga
u dodir sa paniljikom 2 koja ga povlaci na
staklenu plo¢u 7, gde se malo komprimuje.
Dolazi pred drugu paunlliiku 9, koja se po-
mera sa manjom brzinom, nego Sto je br-
zina pantljike 2. Usled svog usporenog
kretanjs, ona pravi niz sinusoida i u onoj
sinusoidnoj formi, ona je pomerana pomo-
¢u druge pantliike 9 ispod povrSine ze za-



«grevanje 12; ¢&ija toplota ima za posiedicu
odrzavanje Cupavog konca u njegovom si-
nusoidnom obliku posle izlaza iz secice.
Zalim dolazi u konlakl sa oSlricom 15 koja
ga sece i tako dobijeni fragmeniti padaju
u oludi¢ 16 a odatle u dobo3 17 18. Ovaj
dobos rasporeduje fragmente, oslobodene
od njihovih necistoca, na pantljici 18. Ovi
se fragmenti zalim podesno rasporede na
celoj povrsini pantliike 19, bilo rukom,
bilo mehanicki, izbegavajuci njihovo nasla-
ganje. Tako rasporedeni na pantljici 19,
oni idu do cilindra 24, koji ih primorava
da predu ispod providne ploce 7', dok ne
udare u pantliiku 28 koja se pomera pre-
ko cilindra 27 i 29 i koja je malo izdignu-
tija od paniljike 19. Pantljika 28 pomera
se brzinom manjom od brzine pantljike 19.
Tako se proizvede nagomilanje fragmenata
c¢upavog konca oko kraja 10 pantljike 19.
Ovi fragmenti, tako zbijeni, dolaze u do-
dir pantljike 28 gde se aulomalski raspo-
rede na jedan racionalan necin. Oni su-
srecu u 28" osnovu 34 namazanu lepkom
u 36, na koju prianjaju. Tako snabdevena
osnova sleduje pravcem koji je prethodno
opisan da bi dospela u uredaj za pudro-
vanje a zalim u mehanizam za navijanje 45.
Retusiranje fragmensta Cupavog konca vrsi
se na nagnulom delu, pre ulaska u aparat
40, kao Sto je gore objasnjeno.

Treba primeliti da pomicanje osnove 34

paniljike 28 treba da se vrsi istom br-
zinom. Ovo pomicanje vr3i se pomocu to-
ckica 43" utvrdenog na vrhu cilindra 29.
pantljike 28, i koji zahvata u drugi zupca-
sti tocki¢ 43“ na vrhu cilindra 37 osno-
ve 34.

Sasvim je razumljivo da oblik izvodenja
koji je opisan ne predslavlja nikakav ogra-
nicavajué¢i karakter, i moci ¢e primiti se
konstruktivne modilikacije koje se mogu
pozeliti, a da se zbog toga ne izade iz
-okvira pronalaska.

Patentini zahtevi:

1. Postupak za fabrikaciju krzna, koja
imitiraju asirehan, naznacen time 3lo se
sasfoji u prethodnom isecanju cupavog
konca ili sli¢nog proizvoda, podesno Zibu-
sovanog, u [ragmente oblika i dimenzija
ma kakvih i u aplikaciji ovih fragmenata
svakim podesnim nacinom, na osnovi od
tkanine, koze ili druge materije, koja je
namazana slojem lepka, tako da [ragmenli
Cupavog konca budu postavljeni u ma koji
raspored, da bi proizveli izgled koji se,
sto je moguce vise priblizava izgledu pra-
vog asltrahana.

2. Masina za izvodenje poslupka prema
zahtevu 1 naznacCena time, Sto se Cupav
konac pomocu jedne franspcrine panlljike
ili drugog slicnog uredaja skida sa druge
transportne panlljike, koja se brie krece,
a zatim nosi u jednu napravu za odabira-
nje; Slo se iza te naprave za odabiranje
nalazi uredaj, pomocu koga se kreée osno-
va, koja prima delove ¢upavog konca i
drugi uredaj, koji skuplja delove &upavog
konca, odabira ih i dovodi ih do osnove.

3. MaSina prema zahlevu 2, naznacena
time, $to ima uredaj, koji popravlja raspo-
red delova cupavog konca koji dolaze na
osnovu.

4, MaSina prema zahlevu 2, naznacena
time Sto ima uredaj za pudrazu, kada je
osnova pokrivena delovima cupavog konca.

5. Masina prema zahtevima 2 do 4 na-
znacena lime, §to ima uredaj za aspiraciju,
koji dejstvuje na osnovu pokrivenu delo-
vima ¢upavog konca, da bi udaljila emana-
cije lepka, ili druge slicne malerije upo-
trebljene za pricvrdc¢ivanje delova konca.

6. Postupak prema zahtevu 1 naznacen
time, 8to se vlakna Cupavog konca uvijaju
oko svoje osnove tako, da grade polpun
krug ili ¢ak da predu pofpun krug.
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