5. Konvencija uporabnikov CONCAST-ovih licenc

Ziirich (Svica) 30. in 31. marca 1978

V. Prefern, Metalurski institut Ljubljana

1. UVOD

Firma CONCAST je 7ze peti¢ sklicala konvencijo upo-
rabnikov njihovih licenc. Te konvencije so praviloma vsaka
tri leta. Njihov glavni cilj pa je, da uporabnike CONCAST
kontilivnih naprav obveséajo o najnovejsih dosezkih kon-
ti-litja, po drugi strani pa je omogocena Siroka izmenjava
mnenj in idej med uporabniki CONCAST naprav iz vsega
sveta. Konvencije se je letos udelezZilo preko 400 predstav-
nikov razii¢énih Zelezarn iz preko 40 drZav in med njimi
tudi 6 udeleZencev iz Jugoslavije, kKjer Ze delujeta dve
CONCAST kontilivni napravi (zelezarna Storc in Jadran-
ska zeljezara Split), v Zelezarni Boris Kidri¢ Nik3i¢ pa
bo taka naprava pri¢ela obratovati leta 1979,

Konvencija je trajala 2 dni. Bili smo seznanjeni s sed-
mimi plenarnimi predavanji, v okviru 4 sckcij (Gredice,
Bloomi, Slabi in VzdrZevanje) pa je bilo Se 28 predavanj.
Glavne probleme, oziroma teme predavanj bi lahko raz
delili v naslednja podrocja:

1. Razvoj naprav za konti-litje jekla

2. Sekventno litje

3. Zas¢ita curka med litjem

4. Metaluriki problemi pri
bloomov

5. Cistost jekla, izdelanega na konti napravah

6. Avtomatizacija kontilivnega postopka

7. Ekonomi¢nost postopka glede na stroske, izkoristek

in kvaliteto

8. Predvideni razvoj do leta 2000

Da bi lahko scznanili SirSi krog nasih metalurgov z
najvaznejSimi dognanji, bomo v nadaljevanju najprej po-
ro¢ali o plenarih predavanjih, nato pa o predavanjih iz
dveh sekeij, ki sem jima lahko sledil — Metalurgija gredic
in VzdrZevanje,

2. PLENARNA PREDAVANJA

H. Weiss (predsednik firme CONCAST AG) je podal
splo$no sliko trenda razvoja kontilivnih naprav in kot
najuspe$nejse dosezke razvoja zadnjih let je omenil: —
prvo sjumbo« konti napravo za odlivanje slabov v Na-
tional Steel Corporation (ZDA) za dimenzije do 2640 x
% 240 mm; — povelan izkoristek na konti napravah za
litje gredic kot posledico uporabe MS-smulti-stage« kokile;
— boljSo kvaliteto jekla zaradi zasS¢ite curka (CONSPAL
tehnika); — izboljdanje kvalitete z uporabo elektro-
magnetnih me3alcev (CONROTEL tehnika).

J. D. Young (British Steel Corporation, Workington
and Barrow Works, Great Britain) je porocal o izdelavi
tra¢nic iz konti odlitih bloomov. Pri tem je opisal mehan-
ske in metalurike zahteve za jeklo, iz katerega izdelujejo
tra¢nice in dal napotke za doseganje primerne metalurske
strukture jekla, potrebne ¢&istosti, kemi¢ne homogenosti,
kvalitete povrsine in potrebnih mehanskih lastnosti jekla.

K. Tasaka in K. Ushijima (Research and Development
Department, Sumitomo Metal Industries Ltd,, Osaka, Ja-
pan) sta v svojem zanimivem predavanju o izkuinjah
svoje firme, ki ima Ze 6 CONCAST konti naprav, poroc¢ala
o metalur$kih doseczkih na tem podrocju. Pri tem sta se
omejila predvsem na kvaliteto jekel in ekonomske efckte
v zvezi z uporabo konti naprav. Trdita, da bo njuna
firma Ze kmalu odlila veé kot 50% jekel na konti na-
pravah.

S. Senti¢ (podpredsednik Zelezarne Store) je v svojem
zelo zanimivem in moéno opaznem predavanju orisal do-

litju gredic, slabov in

sedanji razvoj Storske jeklarne ter opisal doseike pri
izdelavi razli¢nih vrst jekel na konti napravi. Zelo zanimi-
vi so bili predvsem podatki o izdelavi vzmetnih jekel in
splofno mnenje je bilo, da je Zelezarna Store glede na
kvaliteto gredic, in predvsem dosezeni izkoristek, med
vodilnimi firmami na svetu, ki uporabljajo CONCAST
konti naprave v lta namen.

D. Mc. Bride (predsednik Great Lakes Steel Division,
National Steel Corporation, Ecorse, Michigan, U.S.A) je
podal natanten opis, delovanje in rezultate, doseZene pri
odlivanju slabov na »jumbos konti napravi, ki je trenutno
najvedja na svetu. Predavanje je posvetil predvsem tehno-
loskim ukrepom za fimvecje Stevilo zaporednih (sekvend-
nih) odlivanj. Orisal nam je tudi princip in razlozil delo-
vanje sistema avtomatskega vodenja, oziroma kontrole
celotnega procesa ulivanja.

Zanimivo predavanje o stanju jeklarske industrije na
svetu danes in o njenem razvoju do leta 2000 nam je po-
dal C, B. Baker (glavni direktor International Iron and
Steel Institute, Brussels). Po njegovem je jeklarska indu-
strija $e vedno v krizi in recesiji. Prihodnost je zato ne-
gotova, feprav moramo vsi vedeti, da bo svet rabil vel
in ve¢ jekla. Ze danes je namre¢ ofitno, da se gradijo
nove kapacitete, predvsem v razvijajotih se dezZelah, in
da se vedno vedji del proizvodnje odlije po konti postop-
ku, Ratunajo, da bi leta 2000 odlili na ta nadin Ze ca.

40 do 50 % jekla, oz. 600 do 700 milj. ton.

Povzetke plenarnih predavanj in njihov komentar je
podal H. Heck (CONCAST AG). Poudaril je predvsem tri
glavna podrodja iz plenarnih predavanj, in sicer: — kvali-
tete konti odlitega jekla s poudarkom na tekofem jeklu,
-~ kvaliteto konti odlitega jekla s poudarkom na strjeva-
nju (kristalizaciji) in konéno kvaliteto konti izdelanih
gredic, slabov ali bloomov.

3. METALURGIJA GREDIC

P. M. Rich (G. K. N TREMORFA WORKS) je v svojem
predavanju opisal 4 razlitne naline pricetka litja na
6-ilni kontivilni napravi za gredice in z neogrevano vmes-
no ponovco: a) predgrevanje izlivkov, opremljenih
z azbestno vrvico in kromovim peskom, b) za-
prtje izlivka z debelim jeklenim valjékom, c¢) bakreni
¢ep z dodatkom kromovega peska, d) kombinirani naéin
— 2 7ili priéneta s 3—10mm ferosilicijem, ostale 4 Zile
pa po metodi a). Stevilni poskusi so potrdili uspefnost
variante d).

O dclovanju naprave in kvaliteti konti gredic na 2
CONCAST - Kkontilivnih napravah sta porolala K. Kino-
shita in H. Okawa (Nakayama Steel, Punamachi Works,
Japan). Za zmanjsanje Stevila velikih nekovinskih vkljué-
kov sta predlagala: 1. rafinacijo v elektrié¢ni oblo¢ni pedi
z dvo Zlindernim postopkom, 2, za&fito curka med vmes-
no ponovco in kokilo, 3. za$éito curka med glavno in
vmesno ponovco, V primerjavi z dosedanjo prakso so na
;S na¢in dosegli zmanj$anje Stevila vkljuckov za skoraj

%.

S stali¥¢a teorije procesa je bilo zclo zanimivo preda-
vanje T. Jarvisa in B. S. Ramsdala (Sheerness Steel). V
prvem delu ¢lanka sta poroala o tehnologiji dezoksida-
cije in premes$avanja jekla v ponvi, da se dobi dobra
kvaliteta specialnih Zic in okroglih gredic. V drugem delu
sta opisala kontrolo temperature jekla v ponvi, optimiza-
cijo geometrije kokile, da bi se zmanjlalo vzdolino po-
kanje po robovih, in enotno hlajenje, da se zmanjsa rom-
boidnost gredic.
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O razli¢nih postopkih rafinacije za dosego kvalitetnej-
sih gredic je poro¢al D. Reiber (Von Roll AG). Opisal je
poskuse zastite curka s tekolim dudikom, dodajanje alu-
minija v curek, vpliv vakuumiranja in vpihovanja kalcija.
Po njegovem se dobi najboljsa kvaliteta pri litju jekel
z visoko vsebnostjo aluminija z vpihovanjem Kkalcija, za-
§¢ito curka, neogrevano baziéno obzidavo v vmesni ponov-
ci in cirkonijevimi izlivki.

E. Ristimiiki (Ovako, Finland) je svoje predavanje
usmeril na izkudnje pri metodah za preprelevanje reoksi-
dacije, metalurgije v kokilah in kontroli strievanja. Poro-
¢al je o rezultatih dodajanja Al-Zice v ponev, o zasiti
curka s tekofim dudikom ter o vplivu elektromagnetnih
medalcev na kvaliteto gredic v pogledu usmerjenega
strjevanja.

3. VZDRZEVANIJE

V sckeiji o vzdrZevanju konti naprav so bila 4 pre-
davanja.

H. Marti (CONCAST AG, Ziirich) je poro¢al o najnovej-
sih dosezkih pri konstrukciji, vzdrZevanju in obratovanju
razli¢nih delov konti livnega procesa: vmesna ponev, obzi-
dave te ponve, voz za premikanje vmesne ponve, kokile
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(za gredice, slabe in bloome), o sistemih vibriranja kokil,
o sistemih hlajenja, ravnanja in rezanja gredic ter avto-
matizacije procesa.

D. Ameling in K. Walden (Hamburger Stahlwerke —
HSW) sta porocala o dveh &tirizilnih konti napravah za
litje gredic. Opisala sta razli¢ne tchnoloske podatke kot
hitrost litja, livne parametre in doseZene izkoristke.

O problemih vzdrZevanja in obratovanja treh ZestZil-
nih kontilivnih naprav za bloome in ene dvozilne naprave
za slabe sta porocala G. A. Eggers in R. L. Newton (ISCOR,
Newcastle).

Zakljuéno predavanje v tej sekciji pa je imel G. Deh-
men (Hoesch Hiittenwerke - Dortmund). Temo svojega na-
stopa je posvetil predvsem kontroli celotnega livnega pro-
cesa s poudarkom na konéni kontroli odlitih slabov.

Kratko porocilo o udelezbi na 5. konvenciji uporabni-
kov CONCAST-ovih licenc naj zaklju¢im s skupno ugoto-
vitvijo udeleZencev, da pomenijo taka sreanja dejanske
moZnosti za mnoge nove ideje in da zato pomenijo veliko
pomo¢ za boljde poznavanje procesa konti-litja jekla. Obe-
nem pa pomenijo tudi moéan zagon oziroma podporo pri
uvajanju razli¢nih novosti v metalur$kem in tehnoloskem
pogledu — v proces konti-litja jekel.



