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|. maj - praznik delovnih ljud

Po vsem svetu praznujejo delov-
ne mnozice ta veliki praznik., V
drzavah. v katerih druzben; red
krati pravice delovnih ljudi, delay-
ai praznujejo ta praznik z mogoé-
nimi manifestacijami, s katerimi
zahtevajo priznanje pravic delov-
nim mnozicam. Zalosino je. da v tej
napredni atomski dobi e obstojajo
drzave, ki z vsemi sredstvi zabra-
njujejo praznovanje tega velicasi-
nega praznika delovnih mnoZic.

\jihl)\ druzbeni sistem ne priz-
nava delaveem niti najmanjsih pra-
vic, posluzuje se vseh mogodih ob-
lik zatiranja svobodne miselnosti,
¢e treba tudi z zapiranjem in mu-
¢enjem napredno misle¢ih vodite-
Ijev delovnih mnozic.

Veli¢astno pa je praznovanje v
drzavah s sodialistiéno druZzbeno
ureditvijo. V teh drzavah vlada in
ustvarja delovni ¢lovek. Praznova-
.l]j[‘ 1. maja je povezano z mogod-
nimi paradami, s katerimi proslay-
ljajo delovni ljudje svoje uspehe na
znanstvenem in kuliurnem podroé-
ju. Te mogoéne manifestacije so
dokaz, da so delovni ljudje sposob-
ni nstvarjati novo napredno druzbo,
v kateri ni brezpravnosti.

Z weliko revoluaijo narodov Ju-
goslavije so tudi nasdi delovni ljud-
je vzeli oblast v svoje roke. Ogrom-

ni so uspehi dela v ustvarjanju so-
cialisti¢ne druzbe, Zgrajeno je ne-
Steto novih industrijskih objekiov,
novih elekirarn, socialisti¢ni sek-
tor kmetijstva se nenehno izpopol-
njuje, gradijo se ceste in moderni-
zira ostali promet, gradijo se nova
stanovanja. Vsi ti dosezki so porok
izboljSanja nasega zivljenja. V po-
litiénem fI\"l]l.z’Il_[Il se z novimi ustav-
nimi dolo¢bami daje vedno veé pra-
vic delovnim mnozicam v neposred-
nem upravljanjn z druzbenimi sred-
stvi.

Nafe praznovanje maja je v
znamenju jasne p(‘rspckhvc v bo-
doénost. Nasi oblastveni organi, na-
Ze druzbene organizacije si neneh-
no prizadevajo izboljfati ekonom-
ske |)u"‘u;(‘ ki naj dajo naSemu ¢lo-
veku visyi /I\ljl'ﬂllhl\l standard.

Jasno pa je, da moramo todi md
v tem procesu ckonomskega doga-
janja prispevati svoj delez dela in
ustvarjanja.

Celotnemu kolektiva Zelimo, da
zadovoljno proslavijo naf praznik
dela.

1. maju
cestita

K prazniku dela

Centralni DS 1n uprava
Tovarniski komite
Sindikalna podruZnica
Mladinska organizacija
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1aéeli smo obratovati }

V primerjavi s prejSnjimi leti
smo letos $e kar zgodaj zaceli obra-
tovati in sicer 19. 3. 1964. Tako lah-
ko trdimo, da so stroji stali le pri-
blizno 3 mesece, medtem je peé dela-
la Se do polovice januarja.

/ neobratovalnem &asu, to je v
zimskilh mesecih, smo med remon-
tom temel jito popraviil celoten po-
gon nase tovarne in obnovili twdi
del peci. Tako ob ponovnem pogo-
nu nismo imeli kdo ve kaksnih te-
zav. Priceli smo izdelovati zidak
n. f., votlak 1/1. nekaj votlaka BH
4/1 in nekaj Rp. polnil 18. Ostalih
artiklov e za enkrat ne moremo
izdelovati, ker za njih Se ni primer-
na glina v glinokopu, kjer pa nale-
timo tudi ma prve tezave zaradi sla-
bega vremena. Glina je tako razmo-
cena, da delavei v glinokopu delajo
zares pod tezkimi pogoji, ker mora-
jo vedino materiala naloziti in tudi
nakopati rocno, kajti bager Se mi
prifel toliko v steno, da bi lahko
nakopaval in matovarjal vagondke
s polno zmogljivostjo.

Nadalje naletimo v glinokopu na
tezave ze zaradi premikanja tirov
na katerem stoji bager, kar je mna
tako razmoCenem terenu zelo otei-
ko¢eno delo. Med tem premikanjem
moramo seveda ustaviti tudi stroje,
ker ne moremo dovaZati materiala
in s tem izgubimo takoj nekaj tisod
enot proizvodn je.

Razveseljivo je pa, da smo zadeli
obnavljati nafo kuhinjo in jedilni-
co, ki bo preurejena res higieniéna
in lepa.

S kurjenjem pedi smo letos zadeli
28. 3. 1964 in ze prihajajo iz nje pr-
vi komadi nase proizvodnje. Mora-
mo pa pripomniti, da je med prvo
proizvodnjo Ze gotovih izdelkov pre-
cej loma, kar pa je popolnoma
upravicljivo, ze zaradi same surove
proizvodnje (surovina) in zateinega
zganja (dokler se pe¢ ne segreje).

Ceravno plan proizvodnje predvi-
deva zadetek Sele 1. 4. 1964 smo ime-
li v I. tromeseéju ze 238.373 enot in
4,671.160 din realizacije, kar pa se
v glavnem nanasa na prodajo zalo-
ge iz leta 1903.

Povprecna cena na enoto je v tem
casu 19.5 din na realizacijo s prevo-
zi in 19,3 din na realizacijo brez
Prevozoy.

Indeks realizacije prikazuje, da
smo v letu 1963 imeli 6,363.712 din
realizacije, dotim smo v I. trome-
se¢ju letos zabelezili 4,671.160 din
1'('i1-1i7.ut'.ij<t ali le 735 9%, kar pa ne
smemo jJemati za negativno, kajti
iz leta 1962 je ostalo na zalogi pre-
cej ve¢ opecnih enot za prodajo v
letu 1963, kot pa iz leta 1963 za pro-
dajo v letoinjem letu.

Povprafevanje po opecnih izdel-
kih za letoSnje leto, je zelo veliko
in upamo, da bomo postavljeni plan
lahko dosegli, oziroma presegli, v
kolikor nam ho pa¢ naklonjeno vre-
me, od katerega je naSa proizvod-
nja precej odvisna.

Ce seStejemo vse potrebe gradbe-
nih podjetij, ki smo jih do dames
sprejeli, znafajo te preko 16 milijo-
nov enot, na§ plan pa le 55 milijo-

Oba posnetka sta iz naSe tovarne

nov enot. PovpraSevanje je torej
veliko.

Tako upamo, da bomo letos lahko
zopet dokazali, da znamo in hode-
mo dobro gospodariti s sredstvi, ki
s0 nam zaupana in to v dobro nas
vseh in skupnosti.

e za

(Nadaljevamje)

Za dvig proizvodnje je nujno po-
trebno spremljati vsak izdelek od
njegovega osnutka skozi vse faze
dela do opreme in ugotoviti, ¢e je
vsklajen s pogoji in moznosti dela.

Predno so koncani, delajo marsi-
kateri izdelki precejinje teZave v
procesu dela, posebno zaradi oblike.
Pri izdelkih kot so sklede. vaze,
solnice in podobno. imamo najraz-
liénejse variante oblikovanja in de-
koriranja. Pri pripravi novih oblik
je treba upoStevati posamezne stan-
darde, ki Ze obstojajo. Ti standardi
so v velikosti modelov, moZnost
transportiranja (transporter, plan-
ke, zaboji, prevoz ali prenos), veli-
kost kapic, moznost nakladanja na
vozitke, v pe¢i volumen kapice na
m?® zasedenosti peéi (proces Zzanja
je najdrazji v lastni ceni izdelka)
in podglazurno oziroma nadglazurno
slikanje, UpoStevafi je treba pro-
stornino nadglazurne peéi. Pri vsem
tem so najbolj neprimerne oblike z
veliko vogalov, trebuSaste oblike z
dolgimi vratovi ali volumnostni kosi
z velikimi odpriinami.



St. 2 — marec, april 1964

»LIBOJSKI KERAMIK «

STRAN 3

IZVOLILI SMO NOVE SVETE EKONOMSKIH ENO

Na podlagi sprejetega statuta pod-
jetja. se je dtevilo ekonomskih enot
zmanj$alo od 11 na 5.

Centralni delavski svet je razpi-
sal volitve v svete EE na dan 15. 2.
1964,

V novo osnovane ekonomske eno-
te so bili izvoljeni:

I. Svet EE keramika
Svet EE keramika Steje 25 Elanov
in so bili izvoljeni naslednji:

. Godler Manija
. Pajk Albina

. Dosedla Anica
Holcer Marija
Vas Stane
Polane Ernest

. Gol¢ar Franc

. Krk Jerica

. Higrpenger Emil
10. Golaviak Rudi
11. Gominsek Joze
12. Brglez Julijana
15. Mac¢ek Martina
15. Cilensek Berta
14. Valoh Marija
16. Avgusti¢ Ljubica
17. Lednik JoZe
18. Novak Terezija
19. Rom Maks

20. Juricki Drago
21. Lukez Maks
22. Jagni¢ Rajko
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23. Krosl Anica

24, Pinter Marija

25. Planindek Lizika,

Na prvi seji je bil izvoljen za
predsednika tov, Polanc Ernesi. od-
delkovodja strugamne.

II. Svet EE uprava

1. Gorenjak Milan

2. Praznikar Angela

5. Bizjak Rudi

4. Stanter Lojzka

5. Drnovsek Elizabeta

6. Kos Marija

7. Suler Jozica.

Na prvi seji je bila izvoljena za
predsednico tov. Kos Marija, obra-
tovna knjigovodkinja.

I1l. Svet EE Opekarna LoZnica
. Kurei Srecko
. Tomsi¢ Matija
. Jurgee Ferdo
. Nedeljko Rozina
. Gatnik JoZe
. Mirnik Cilka
Hudovernik Joze.

Na prvi seji je bil izvoljen za
predsednika tov. Kuret Srecko.

IV. Svet EE usluge
. Rotar Alojz
. Draksi¢ Vlado
. HirSperger Dusan
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4. Novak Drago '

5. Zagar Miro.

Na prvi seji je bil izvoljen za
predsednika tov. Zagar Miro.

V. Svet EE grafitni lonci

V tej enoti se niso vrsile volitve,
ker &e oddalek ne obstoja. Ta od-
delek bo formiran predvidoma v
drugi polovici letosnjega leta in se
bodo valitve izvirsile naknadno.

ostajajo osebni dohodki

Poglejmo samo solnfice: kaksna
je velikost modela napram konéni
obliki, koliko se mora gmote po me-
potrebnem odvreéi zaradi vogalov,
kakSen je immecek pri susSenju in
zgamju in kon¢éno $e dodatno delo
& pokrovom. vse to za zelo mizko
ceno v prodaji, Takfne in podobne
izdelke moramo zamenjati z novimi,
sodobnejSimi oblikami. Ravne tako
so tezave z reliefnimi oblikami, po-
sebno z drobnim reliefom, ki zaradi
slabe kakovosti mavea, zelo hitro
izgine iz modela. Ce je pa Ze nujna
taka oblika, je v 'ku{ku.laciji treba
upoStevati vse te elemente, ki ovi-
rajo normalni proces dela.

'mi izdelavi modelov ni vseeno ali
so za isti artikel ti modeli ve&ji ali
manjsi, koliko prostora zavzemajo,
kako jih je mogofe zloZiti na de-
lovno mizo ali v suSilnico. Zakaj je
vetina nasih modelov prevelika?

Odgovor ma to je zelo kratek.
Norma je doloena za kg izdelanega
mavénega modela. Pri izdelavi mo-
delov pa ne raéunajo s tezavami, ki
se porajajo na delovnem mestu
kjer se mavéni modeli uporabljajo,
ne pomislijo kakSme operacije se

vrdijo z mjimi, kak$ne tezave ima
delavece z prestavljanjem, sestav]ja-
njem, obraanjem in razstavlja-
njem teh modelov, koliko odvisne
gmote mora odstranjevati. Livar
mora odliti odviino gmoto in Se dvi-
gati zelo tezke modele. Znagilmi pri-
mer je model za okrasno skledo &t.
1414. Sedaj, ko je modelarna kon-
centrirana na enem mestu, moramo
upostevati te momente, da bo storil-
nost vetja. Kvalitetno izdelan model
bo tudi dal kvaliteten izdelek.
Velik problem imajo Cistilke iz-
delkov v livarni dn strugarni zaradi
nekvalitetne izdelave modelov, po-
sebno spojnih povrsin (primer: mo-
deli za rocke, zaradi debelih robov,
luknji¢avosti modela, neravnega
dna posode in podobno. Ali ni mo¢
dose¢i takSno storilnost, kot je v
inozemstvu, to je 25-krat ve¢jo od
nasih postavljenih norm za d&sce-
nje izdelkov? Goba bi morala biti
skrajno sredstvo samo za zglajeva-
mje Tobov. ne pa kot pri nas za pra-
nje izdelkoy. Treba je ve® pozorno-
sti pri dzbiri mavea, skladiS¢enju,
pri dologanju tezingkih odnosov in
mavea, pri vakuwmiranju mavéne

gmote ter pri suSenju modelow.

Priprava Samotnih kapic. ki je
ze dolotena s standardnimi merami,
ne poteka vedno po potrebi in pla-
nu. Koliinsko jih je dovolj, asorti-
ment pa je pomanjkljiv. Ali ni tudi
tukaj vzrok norma, da se izogiblje-
mo posameznih vrst kapic? Sedaj
ko je Ze nmekoliko ustaljen program
dela in dolo¢en asortiment osnovnih
izdelkoy kot so: krozniki, rebraste
sklede in skodelice, pa %e vedno pri-
manjkuje vrsio kapic ravno za te
izdelke.

Pri nakladanju kroznikov za bis-
kvitno Zganje v kapice, ki so nepri-
merne zaradi premera, se mnogo
kroznikov okrusi. Za kroznike $t. 5
in 4 sploh nimamo kapice, temveé
jih nakladamo v kapice za kro7nike
st. 3, posebno pri drugem Zganju.

Se en primer: priprava kapic za
drugo Zgamje suvenirjev. To so
manjsi izdelki in éeravno jih dela-
mo od januarja meseca tega leta,
e sedaj ni kapic za te izdelke. Vla-
gajo se celo v Stirioglate kapice za
kroznike &t. 3.

(Se nadaljuje)
Bauer ing. V.
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1964 1.066.000
1965 1,206,000
1966 1,300.000
1967 1.5306.000
1968 1,706,000
1969 1,987.000
1970 2,122.000

2. Predvidena investicijska vlaganja

UspeSne izpolnjevanje programa
razvoja podjetja bo tudi v bodole
zahtevalo znatna investicijska vla-
ganja.

Tabela na naslednji strani prika-
zuje zamisljeni obseg in vire finan-
ciranja investicij.

Po posameznih letih bodo pred-
vidoma izvriene naslednje investici-

e:

1964 — gradnja skladiS¢ za gotove
kerami¢ne izdelke in skladisé za
grafitne lonce ter tehni®ni material,
dopolnilne gradnje sanitarij. naba-
va pe¢i za taljenje loSta, ureditev
vodovoda in nabava stroja za vacu-
nmiranje mavea.

1965 — gradnja skladis¢ za suro-
vine, ureditev garderobnih prosto-
rov, zabetek gradbenih del ma re-
konstrukeiji tovarne opeke. nabava
suSilnice gradbenih del na rekon-
strukeiji tovarne opeke, nabava su-
Silnice za glino, povedanje trafo po-
staje, nabava oblikovalnih strojev
za ploStice, glaziranega stroja za
plodcéice, nabava pedi za zganje plo-
S¢ic z ureditvijo enecrgetskega vira
ter mabava razne manjSe opreme,
nabava tovornih avtomobilov s pri-
kolicami.

1966 — povetanje transformator-
ske postaje (Loznica), nadaljevanje
del pri gradbeni preureditvi tovar-
ne opeke, nabava membranske &r-
palke in zamenjava predorne pedi
st. I1. in IIT. (delno v tem letu).

1967 — povetanje oddelka livar-
ne, rusenje okroglih peéi $t. I in
II. in adaptacija teh prostorov. ob-
nova bobnov za mletje, nabava dveh
sudilnic, gradnja silosov za surovi-
ne. nabava kotla za ogrevanje, na-
bava filter stiskalnic, avtomatov za
skodelice, avtomatoy za sklede. av-
tomatoy za kroznike, stroja za sti-
skanje rodk, dekorne peéi in na-
daljevanje del pri zamenjavi pre-
dornih pedi I1. in III

1968 — nabava dveh suiilnic, na-
daljevanje z obnovo bobnov za mlet-
je, mabava glazirnega stroja, naba-
va novega parnega kotla dn razne
manjSe opreme.

1969 — povecanje pisarniSkih pro-
storoy z vzorénim prostorom, grad-

(Nadaljevanje)

nja voda za daljinski plin in naba-
va razne manjie opreme.

1970 — gradnja jedilnice, nabava
tovornih avtomobilov, gradnja nove

peci za grafitne lonce, nabava treh
suSilnic in razne druge opreme za
livarno ter zamenjava dotrajane
opreme.

1’-[xlj-eije:- Keramicna industrija Liboje — Celje
INVESTICIJSKA VLAGANJA V LETIH 1964—1970

(v milijonih din)

Predradunska vrednost investicij

Viri financiranja

Oprema
3 = = 2 E o =
n g A% ’g R4 s 9% g = E
e - - p e __—__.ﬂ N =
5 S ey 2 = 7 & B 2 -z
S ¥ &3 <& 5 - per A 2 e
1964 59 54 12 3 20 50 — 25 14
1965 253 47 18 185 3 145 3 50 10
1966 135,5 30 - 1025 5 o o 40 40 —
1967 2745 50 = i AN I 10 1545 40 40 10
1968 1805 — 80,5 100 = 805 — = b
1969 97,5 25 60 25 10 97.5 — — —
1970 73 10 33 10 (o] - — -—
Sku-
paj 1,103 196 281 580 % 784 130 155 34
Porcelan in keramika
3 : . 2 Sl s
= £ £ g it
2 s=8 2, e 2 22z
= o = -9 = =7
1964 89% 100 2.000 100 23
1965 11.015 1232 2.000 100 18.1
1966 11.630 130,3 2.000 100 171
1967 11.750 1515 2.200 110 18,8
1968 14.150 138,35 2.200 110 15,5
1969 15.250 170,6 2500 125 16,3
197 15.250 170,6 2500 125 16,3
5. REALIZACIJA PROIZVODNIJE  java s predvidenim povecamjem v
NA TRGU okviiru panoge. Podajamo primerja-

A. Gospodinjska keramika

Vse drzave z razvito keramitno
industrijo imajo poleg porcelanske
proizvodnje tudi moéno razvito pro-
izvodnjo iz bele londevine — fajan-
se, to je proizvodnjo izdelkov v pri-
blizno tak$ni kvaliteti, kot jo ima
KIL. Normalni izdelki iz fajanse
so precej cenejSi od porcelanskih
in so zato mnoZiden artikel za Siro-
ko potrosnjo. lzvedba rekomstruk-
cije. ki je v teku, bo omogotila se-
rijsko proizvodnjo masovnih artik-
lov kot so to krozniki, skodelice in
fe nekateri drugi izdelki ter dolo-
&eno znizanje cen tem izdellkom.
Prodajna cena je bila doslej ravno
pri teh izdelkih v mesorazmerju s
cenami porcelanskih izdelkov. Po
korigiranju teh cen in z izboljsa-
njem kvalitete izdelkov bodo izdel-
ki iz fajanse dobili na trzi$én tisto
mesto, ki ga imajo v drugih drza-
viah.

Realnost planiranega obsega pro-
izvodnje mam potrjuje tudi primer-

vo med predvidenim obsegom pro-
izvodnje v SFR] in KII

Dejstvo, da je podjetju uspelo
plasirati dosedanjo proizvodnjo in
da podjetje uspesSno prilagaja asor-
timan svoje proizvodnje potrebam
trga, (kar je potrebno tudi v bodo-
¢e), je jamstvo, da bo tudi povecana
proizvodnja uspesno realizirana.

Ta ugatovitev je tembolj zaneslji-
va, ¢e uposStevamo, da se je podjetje
v letih 1962-1965 Ze wspesno afirmi-
ralo na Zunanjem trgu. Dajemo pri-
kaz realiziranega izvoza v zadnjih
treh letih:

Leto Izvoz tomn Izvoz
1961 29 24458
1962 458 13500 8
1963 117 37.000 §

Ra¢unamo, da bo podjetje v ma-
slednjem obdobju doseglo v izvozu
gospodinjske keramike vsaj take
rezultate:
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1964 125 40.000 §
1965 134 43,000 §
1966 140 45.000 §
1967 150 48.000 $
1968 159 51.000 8§
1969 165 55.000 8
197008 ¢ B8t 58.000 §

B. Fasadne ploidice

Po predvidevanjih strokovnjakov
bodo v letu 1970 znaSale skpne po-
trebe v podnih in fasadnih plosci-
cah 54500 ton. Od te koli¢ine maj
bi odpadli vsaj ena tretjina na fa-
sadne ploséice. Ta predvidevanja
bodo v letu 1970 znaSale skupne po-
bodo verjeino realna. saj se ti izdel-
ki v vedno vec¢jem obsegu uporab-
ljujo in to ne samo za fasade, tem
ved tudi za oblaganje notramjih zi-
dov, predvsem v javnih, kulturnih,
industrijskih in trgovskih objektih,
Predvideno koli¢ino te proizvodnje
bo torej mogode uspe$no plasirati
na trgu.

Z ozirom ma to, da se po progra-
mu obseg proizvodnje opekarskih
izdelkov iz leta v leto manjSa, z
realizacijo predvidene proizvodnje
ma trgu ne bo teZav.

C. Grafitni lonci in livarski pribor
Grafitni lonei in livarski pribor
je bil doslej izkljuéno predmet uvo-
za.
V preteklih petih letih je bilo v
naso drzavo uvoZenih samo grafit-
nih loncev mnaslednje kolicine:

1961 544 ton
1960 391 ton
1959 508 ton
1958 223 tom
1957 255 ton
1956 124 ton

Predvideni obseg proizvodnje v
KIL ne bo v celoti poknil vseh po-
treb domadega trga im je zato plas-
man te proizvodnje zasiguran.

4. PRESKRBA S SUROVINAMI IN
POMOZNIM MATERIALOM

V prejsnjih poglavjih predvidene
spremembe v kvaliteti izdelkov, bo-
do imele za posledico dologéeno spre-
membo v potrofnji surovin in po-
moznih materialov. Te spremembe
trenuino mi mogode oceniti. Zato
navajamo materialno bilanco samo
za 0SnOvne surovine in majvaznejSe
pomoZne materiale in to na osnovi
obstojede recepture.

2% 25

& [
Glina Govee 500
Glina Dubraba 200
Glina Blatusa 140
Glina mazalica 120
Glina uvozna 100
Kaalin uvozni 640
Krementev pesek 1.200
Zivec natrijev 300
Boraks 40
Cirkon silikat 40

PomoZni material

Ognjestalne gline 1200
Gips 160
Premog lignmit 8.600
Premog rujavi 800
Eletri¢na energija KwH 1,260.000

Veéji del osnovnih surovin je na
razpolago v zadosinih koli¢inah pri
domatih dobaviteljih. Med uvozeni-
mi materiali je ve¢ja postavka kao-
kn. specialne wvrsie gline, boraks,
cirkon, kobald oksid in sulfat. Po-
sebno poglavje predstavljajo deko-
rativii materiali, kot so to barve,
odlepki itd., ki se danes v celoti uva-
zajo. Potrognja teh materialov je v
okviru celotne panoge tako nizka.
da skoraj ni radunafi na njihovo
domato proizvodnjo. Izjema je le
telkota zlata barva. katero trodi tudi
steklarska industrija in lindustrija
cmajlirane posode. Zafo se je za
predelavo zlata v zlato tekoto bar-
vo angaziral Zavod za izradu nov-
Canica v Beogradu. Prvi rezultati so
ohrabrujoéi, tako da wpravi¢eno ra-
¢unamo, da predelava zlata v ino-
zemstvu ne bo ved potrebma. Prav
tako obstajajo realni izgledi, da bo
rudnik kaolina v Bratuncu v kralt-
kem povecal proizvodnjo kaolina,
tako da se¢ bo uwoz labhko znatno
zman jsal.

PotroSnja elektricne energije je
relativno mizka, ker se welik del
delovnih operacij opravlja Se rocno.
Zato v perspektivi ra¢unamo na po-
vecanje elekirié¢ne energije po enoti
proizvoda.

Potrognja toplotne energije je so-
razmerno visoka, To je rezultat sta-
rih zastarelih predornih peéi in Zga-
nja v okroglih peceh. Na vecjo po-
trofnjo toplotne energije vpliva tu-
di sedanji nacin zganja izdelkov v
samotnih kapicah. S prehodom Zgza-
naj v predornih peteh na ploSée
in s postopno zamenjavo starih ti-
pov pedi, se bo potroSnja toplotne
energije po enoti proizvoda zmanj-
Sala!

5. ZAPOSLENOST

Uvajanje move mechanizacije v
proizvodni proces ter zamenjavanje
c¢loveske sile z mehaniéno silo, bo
omogotilo predvideni porast proiz-
vodnje brez bistvenega povefanja
stevila zaposlenih. Ta proces pa bo
zahteval bistyeno spreminjanje no-
tranje strukture zaposlenih an ob-
sezmo delo ma podro¢ju izobraze-
vanja kadrov za konkretne naloge
na posameznih delovnih mestih.

Ce upostevamo vse te momente
in prehod na 42-urni teden, bo v na-
sledinjih letih Stevilo povpre¢no za-
poslenih predvidoma naslednje:

1 'E!
o8 wn =
= =
— 08 A =2
1965 575 100
1964 590 102,61
1965 590 102,61
1966 590 102.61
1967 600 104,55
1968 600 104,55
1969 600 104.55
1970 600 104,35
ZAKLJUCEK

Predvideni gospodarski razvoj bo
poleg predvidenih, sorazmerno ob
seznih investicijskih vlaganj, zahte-
val predvsem:

— da bodo imvesticijska vlaganja
¢imbolj vsklajena in uéinkowvita. je
nujno, da takoj pristopimo k dopol-
njevanju obstojecih natrtov in pro-
gramov. Za tiste dejavnosti, za ka-
tere programi Se me obstajajo jih
moramo takoj sestaviti;

- pryenstvena naloga celolnega
kolektiva maj bo: nenehno dviganje
produkitivnosti dela;

— stalno mnaj se krepijo sociali-
stiéni proizvodni odnosi in oblike
gospodarjen ja.
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Okrogle peéi

Uporabljajo se lahko za Zarenje,
zganje in taljenje. So razliénih iz-
vedDb oziraje se na njihovio osnovno
funkeijo. Ogrevajo se lahko s ka-
krinim koli gorivom, trdim teko-
¢im ali plinastim, kar e odvisno od
visine temperature in materiala.

Toploto prenasamo na material:

Kondukdijsko — z molekule na
molekulo, konvekcijsko — s preno-
som toplote celega telesa (plini, te-
kodgine ali pa z obsevanjem).

Komorne peéi

Ce material -ne sme priti nepo-
spedno v stik z dimnimi plini, se
uporabljajo okrogle komorne pedi.
Ogreti ‘malerial zaS¢itimo pred vpli-
viomn dimnih plinoy z ognjevarnimi
posodami ali Samotnimi kapicami.
Pri tem razlikujemo polnjenje
hladne pedi, pregrevanje, segre-
vanje na «<oloteno temperaturo in

drzanje na doloceni temperatbri, na-
o pa postopno hlajenje in izpraz-
njevanje peci. Pri ponovnem pol-
njenju peci se ves proces ponovi.

Tloris komore je lahko okrogel
ali Stirioglat. Kuris¢a pri okmgllh
peeh na trdo gorivo so razmesce-
na enakomerno po obodu peéi, pri
stirioglatih pefeh pa so kurii¢éa sa-
mo na kratkih ali pa na obeh dalj-
sih straneh. Pri okroglih pedeh na
tndo gormivo so kuriSéa vgrajena
pred stenami pedi (plinasta ali pa
tekoCa goriva pa vbrizgamo v pedi).
Stewvilo kuriS¢ je odvisno od veliko-
sti peti ter njenega namena. Kadar
v obratu dela ve¢ pedi naenkrat,
lahko del toplote izgorelih plinov
uporabimo za segrevanje materia-
la v drugi peci. Te pedi so med se-
bolj povezane s kanali. Navadno se-
stoje iz dveh etaz ali komor, ki sta
ena nad drugo. Tu se v zgornji eta-
zi, ki jo ogrevajo dimni plini spod-

e e e T e S e e

Gentralni delavski svet je sklenil!

Na 22, rednem zasedanju delav-
skega sveta so bili sprejeti vazni
sklepi, ki jih posredujemo naSim
¢lanom kolektiva:

1. Centralnemu delavskemu svetu
je bil predloZen statut podjetja. Os-
nutek statuta se je predhodno ob-
ravnaval po posameznih ekonom-
skih enotah. na sestankih osnovnih
partijskih organizacij in na seji iz-
vrinega odbora sindikalne podruz-
nice, kjer so imeli ¢lani kolektiva
moznost izraziti svoje pripombe in
mnenja pri posameznih dolo¢bah
Statuta. Na delavskem svetu so bile
podane vazne doloc¢be statuta. Po
zivahni razpravi je bil statut kot
vazen akt p-odjctja soglasno spre-
Jet.

2, T-zv.mnemu odboru sindikalne
podruZnice je bila odobrena dota-
cija iz sklada skupne porabe. Ta
sredsiva bo sindikalna podruZznica
¢rpala za oddih in kulturno dejav-
nost ¢lanov kolektiva.

3. Iz podro€ja HTV sluzbe je bil
sprejet predlog HTV komisije glede
nabave zaSéitnih sredstev., Predlog
je bil sestavljen v okviru finanénih
moZnosti podjetja. Sprejet je bil
tudi predvideni plan dela HTV sluz-
be v podjetju za tekode leto 1964.

4. Razprava o predlogu za odsto-
pitev dela sklada za kadre okraj-
nemu skladu za Solstve je bila zelo
zivahna, DS je sklenil, da se odsto-
pi okrajnemu skladu za Solstvo 19/,
sredstev za kadre, 1,5 % sklada pa
naj bi se uporabilo za m%ngablj-a—
nje kadrov v podjetju. lavski

sV vt smatra, da naj bi se ta prispe-
vek odvajal v drugi polovici leta,
to je po zakljuc¢ku poizkusne pro-
izvodnje.

5. DS se strinja s preureditvijo
obcasnega kredita v visini 153,000,000
din v kredit za trajna obratna sred-
stva, z odplad¢ilno dobo 10 let in
odobri zadolZitey pri KB Celje.
Skusajo naj doseéi daljfo dobo od-
placila.

6. Delavski svet odobri koriséenje
rezervnega sklada, oziroma zadcasni
premos sredstev, zaradi izplagila OD
s tem, da se izposojena sredstva vr-
nejo skladu, éim je na Ziro radunu
dovolj skladov.

7. DS je Pnstw!, da podjetje vlozi
najve¢ 209, obveznega rezervnega
sklada po 7R za leto 1963 v vezane
depozite pri Splodni gospodarski
banki v Ljubljani za dobo 5 let.

9. Delavski svet je sklepal o do-
polnitvah finansiranja osnovnih
sredstev, o dopelnitvi ustanovne po
godbe poslovnega zdruzenja — Teh-
no-Impeks. o raznih izpla¢ilih ter o
reSitvah nekaterih profenj in pri-
tozh.

10. Ze ma 21. rednem zasedanju
DS je bila razprava glede ukinitve
toplega obroka. Anketa je jasno po-
kazala, da <¢&lani kolektiva Zelijo.
da se topli obrok malice ukine. in
da se ponovno ustanovi tovarniski
bife. Sprejeli smo sklep, da se s 1.
V. 1964 ukine topli obrok. Komisija
za druzbeno pre.gllramo naj uredi vse
potrebno glede organizacije v po-
slovanju hifeja.

(Nadaljevanje)

nje etaze, Zge porcelan brez glazure

j. biskviitno. V zgornji etazi je
temperatura vedno znatno nizja kot
v spodnji (okrog 960° C). V spodnji
etazi pa dosezemo znatno visjo tem-
peraturo: od 1300—1500° C.

Dno peé je grajeno reSetasto
(majhne odprtine), spojeno s hori-
zontalnim (vodoravnim) kanalom,
ki preide v steni pedi v, vertikalni
kanal, ki vodi dimne pline iz spod-
nje etaze v zgornjo. Iz kuris¢ potu-
je plamen v pe¢ med prepreko in
zidom. potuje do stropa peéi. se vra-
c¢a med Samotnimi Kapicami nazaj
do dna pedi in prehaja skozi kanal
v vertikalni kanal. Od tu pa potuje
v zgornjo etazo, nato pa skozi dim-
nik v zrak.

YV spodnji komori ali etazi se iz-
delki glazurno Zzgejo. V zgornji eta-
zi se opravlja prvo ali biskvitno
zacmje izdelkov, pni peci z ved eta-
Zami pa se blago delno odZge ali
samo  posusi. Kur]en]e pecl, oz
zganje blaga. se odvija tako. da na-
polnjenio _peé z izdelki zazidamo
(vhodna vrata) 'z dvojnim zidom im
zaZgemo kurisfa. V zafetku moramo
podasi nalagati na kuriia, ker iz-
delki Se vsebujejo doloden odsto-
tek vlage, ki se mora odstramiti le
pocasi. tako da izdelki ne popokajo.
Pazljivo je treba kuriti do 900°C.
Material je sedaj izgubil vse meha-
nitno in kemijsko vezano vodo, kon-
¢ani so v glavnem kemijski procesi,
ki se odvijajo v kerami¢énem mate-
rialu in i ve¢ nevarnosti deforma-
cij. Potek kurjenja oz. Zganja blaga
pa kontroliramo z Segerjevimi stoZ-
ci ali pa pirometri. To so dinstrumen-
ti, s katerimi merimo temperaturo.
Segerjeve stoZce damo v pe& na ved
mestih in jih med kurjenjem opa-
zujemo skozi odprtine, ki so v ta
namen vgrajene v peci. Uporablja-
mo vedno veé stoZcev, majmanj po
3 pri eni odprtini, po katerih se ori-
entiramo, ¢e pravilno kurimo. Prvi
svarilni stoZec nas opozarja, da se
blizamo zaZelemi temperaturi. Tem-
peraturo. ki je poirebna, da so iz-
delki dobro odZgani (uporabni), nam
pokaze drugi, glavni stozec. Tretji.
svarilni stoZec nas opozarja na stop-
njo temperature, pri kateri se blago
prezge,

Ko pade glavmi stoZec, to tempe-
raturo S¢ nekaj Casa zadrZimo, da
se izenadi po vsej pedi. Nato pre-
nehamo kuriti in pustimo, da se pet
podasi ohlaja. Pred tem zapremo vse
dovode hladnega zraka. Sele po
dveh ali ve¢ dneh, kar je odvisno
od Zganega materiala, zopet pocmsl
odpiramo dovode zraka. Ko se pet
zadosti ohladi je odpremo in iz-
praznemo. Pri ponovnem polnjenju
se postopek ponovi.
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OCGN]JESTALNO GRADIVO Talisée SK
Za izdelavo metalurskih pedi, ke- ~ = = :
rami¢énih pec¢i in vseh tistith naprav. St. ¢ - s °C P% °C St. °C
ki wvzdrze visoke temperature in .
razne obtezitve pri teh temperatu- Qe 690 078, 260 9 il 29 1[’30
s ; : 021 650 0ba 980 10 1300 50 1670
rah, uporabljamo ognjestalno ali b - <3
s IS - 020 670 05a 1000 11 1320 31 1690
ognje odporno gradivo. Ogn jeodpor- s 2
2 = p . 019 690 0da 1020 12 1350 32 1710
no gradivo je naravno ali umetno 018 710 = 1040 = 330 < i
gradivo. ki pod dolofenimi pogoji 017 i')() 0;;“1 1060 13 1 L 1730
kot: pri udinkovanju moénih tem- 4 2 i : 1% 1420 =% 1730
: : e . 016 750 0la 1050 15 1435 35 1770
peraturnih sprememb, vroéih pli- 015 0 6 460 6
nov, razstopin kovin, zlinder, stek- % 0 e 1100 1o 1 < i
o s s . Olda 845 2a 1120 17 1450 37 1825
la itd., ohrani v glavnem svoje os- 013 835 = = = o
novne Jlastmosti. TaliSée oziroma Olga o o 1140 18 L0 38 1850
zmehéisde, to je tisti temperaturni Oila g da 1160 P 220 B 1880
interval, pri katerem se pritne gra- 010‘1 e 1180 = 1530 40 1920
divo mehéati in postane neuporab- sy 200 ba 13?0 26 1580 4 1960
no, ne sme biti pod 15800C. 0% i Y 1230 A 1610 42 2000
X ¥ LN 08a 940 8 1250 28 1650
1. ne sme se taliit ali mehdati;
2. ne sme se kruditi ali pokati: " e e
3. raztezanje ali kréemje materia- 2, Zmehé&iste pod pritiskom spremembam zelo vazna lastnost

la mora biit minimalno;

4. ne sme prevajati toplote;

5. ne sme propuséati plinov in te-
kodin;

6. biti mora odporen proti meha-
niénemu drgnjenju;

7. ne sme kemi¢no udinkovati na
snov, s Katerimi prihaja v dotiko.

Takega materiala, ki bi stoodstot-
no ustrezal na%im zahtevam, seveda
$e nimamo. Imamo pa precej suro-
vin, ki nas zadovoljujejo v prvih
Sestih totkah. Sedma totka pa je v
glavnem odvisna od kemi¢ne sesta-
ve in narave, s katerimi prihaja
ognjestalno gradivo v dotik.

OCENITEV OGN]JESTALNEGA
GRADIVA IN GLAVNE NJEGOVE
LASTNOSTI
1. Zmehéisée

Ognjestalno gradivo je zmes raz-
nih snovi, ki se tale pri razliénih
temperaturah in pravzaprav nima-
jo ostrega zmehéiséa, ampak tako
talilno obmoé&je. v katerem se iprié-
ne masa mehdéati. :

Zmehd¢i&fe pri nekaterih vzorcih
je odvisno od hitrosti segrevanja,
atmosfere v peéi, velikosti in oblike
telesa. Zato se zmeh&Sée snovi da
najbolje meriti s primerjalnimi Se-
gerjevimi  stozel, uﬁi 80 narejeni iz
kerami¢ne mase kot material, ki ga
preizkuSamo,

Kako dolofimo zmehé&iste s Seger-
jevimi stoZzei?

Iz materniala, ki ga hofemo preiz-
kusiti, naredimo majhne stoZce ali
prizme, podobne Segerjevim stog-
cem. Nato tak stoZec obemem s pri-
merjalnimi (Segerjevimi) stoZci, se-
grevamo <o razliénih temperatur.
Ognjestalnost materiala, ki ga pre-
izkuSamo, velja za tisto temperatu-
ro, pri kateni je oblika preizkusne-
ga stoZca majbolj podobna primer-
jalnemu Segerjevemu stozeu. StoZzec
je raztaljen, ko se mu vrh povesi
tako dale¢, da se ostri robovi stoz-
ca zabrifejo. Tedaj se stoZec tudi
vidno sesede. Segerjev stoZec ozna-
¢ujemo s SK ali PCE (Pyrometric
Cone Eguivalent).

Opeka v peteh je vedno tudi me-
hansko obremnjena, ker morajo
zidovi nositi teZzo. Zmeh&idde pod pri
tiskom dolo¢imo mna ta nadin, da
v poskusni pedi poskus obremenimo
(navadno s teZo 2 kg/em?) in opazu-
jemo, kdaj se bo vzorec deformiral
za 209, t. j. sesedel za eno petino
svoje viSine. Zmeh¢isée pod pritis-
kom je moéno odvisno od velikosii
zrn v opeki, od poroznosti in gosto-
te ter od stopnje zganja opeke. Gli-
na in S8amotni material sta zelo ob-
cutljiva in se jima pod pritiskom
taliSte zniza za 100° in ve&. Pri sili-
kat opeki pa pritisk nima vpliva na
talisée.

3. Stalnost prostornine

Ognjestalni material se pri viso-
kih temperaturah kréi ali pa razte-
za. Ti dve lastnosti imata lahko za
material, ¢e mnastopa v wvelikih ko-
li¢ginah, razne meugodnosti. Tako na-
stajajo pri premoénem kréemju v
zidovju Spranje. moéno raztezanje
pa povzroéa med kosi opeke pritisk,
zaradi katerega se npr. oboki lahko
Zrusijo.

Stalnost prostornine dolo¢amo ta-
ko, da vzorec segrevamo do visoke
temperature in z dilatometrom me-
nimo, kako se spreminjajo razse?-
nosti vzorca. Veéina ognjestalnesa
materiala se v vrodini kréi. Stopnja
kréenja je v glavnem odvisna od
priprave dn stopnje Zganja materi-
ala. PoroznejSe gradivo se mocneje
kréi kot jedrnat material. Od dobre
Samotne opeke se zahteva, da se
po dvournem segrevanju pri 14000 C
ne skréi ved kot za 1 9.

4. Odpornost proti naglim

temperaturnim spremembam
Ognjestalni material je izpostav-
ljen naglim temperaturnim spre-
membam (predvsem v fuZzinarstvu).
Pri takih maglih menjavah tempe-
rature obstoja nevarnost, da ognje-
stalni materal razpoka. Zato je od-
pornost proti naglim temperaturnim

ognjestalnega mateniala.

Odpornost preizkusamo na dva
nadina:

a) Opeko segrevamo npr.: na
$00C in jo za nekaj minut potopi-
mo v vodo. Nato pogledamo, ée so
v njej nastale razpoke. Ce jih mi,
opeko ponovno segrevamo in zopet
pomiotimo v vado. To delamo toliko
tasa, dokler se opeka sama ali pa
med prsti me zdrobi. Dobra vrsta
opeke mora zdrzati precej takih se-
grevanj,

b) Iz ognjestalnega materiala na-
redimo kocke in jih segrevamo na
1200°C. Nato jih vzamemo iz pediin
jih postavimo na-hladuo podlago.

Odpornost je v glavnem odvisna
od toplotnega razteznega koeficien-
ta dn od stalnosti prostornine.

M. M
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NAS' KALKULANT
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Lovec na podatke



STRAN 6

>LIBOJSKI KERAMIK«

St. 2 — marec, april 1964
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Okrogle peci

Uporabljajo se lahko za zarenje,
zganje in taljenje. So razlicnih iz-
vedb oziraje se na njihovo osnovno
funkecijo. Ogrevajo se lahko s ka-
krinim koli gorivom, trdim teko-
¢im ali plinastim, kar e odvisno od
vi§ine temperature in materiala.

Toploto prenasamo na material:

Kondukaijsko — z molekule na
molekulo, konvekcijsko — s preno-
som toplote celega telesa (plini, te-
kodgine ali pa z obsevanjem).

Komorne peci

Ce material -ne sme priti nepo-
svedno v stik z dimnimi plini, se
uporabljajo okrogle komorne pedi.
Ogreti ‘material ZaSCiimo pred vpli-
viom dimnih plinov z ognjevarnimi
osodami ali Samoinimi kapicami.
ri tem razlikujemo polnjenje
hladne pedi, pregrevanje, segre-
vanje na dolofeno temperaturo in

drzanje na doloteni temperatbri, na-
to pa postopno hlajenje in izpraz-
njevanje pec¢i. Pri ponovnem pol-
njenju peci se Ves proces ponovi.

Tloris komore je lahko okrogel
ali Stirioglat. KuriSéa pri okroglih
peéeh ma trdo gorivo so razmesce-
na enakomerno po obodu peéi, pri
stirioglatih peéeh pa so kumséa sa-
mo na kratkih ali pa na obeh dalj-
&ih siraneh. Pri okroglih pecdeh na
tndo goniveo so kuriféa vgrajena
pred stenami pedi (plinasta ali pa
tekoca goriva pa vhrizgamo v pedi).
Stevilo kurisé je odvisno od veliko-
sti pe€i ter njenega namena. Kadar
v obratu dela vec¢ peci naenkrat,
lahko del toplote izgorelih plinov
uporabimo za segrevanje materia-
la v drugi peci. Te pedi so med se-
bolj povezane s kanali. Navadno se-
stoje iz dveh etaz ali komor, ki sta
ena nad drugo. Tu se v zgomji eta-
zi, ki jo ogrevajo dimni plini spod-
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Gentralni delavski svet je sklenil!

Na 22. rednem zasedanju delav-
skega sveta so bili sprejeti vaZni
sklepi, ki jih posredujemo naSim
¢lanom kolektiva:

1. Centralnemu delavskemu svetn
je bil predloZen statut podjetja. Os-
nutek statuta se je predhodno ob-
ravnaval po posameznih ekonom-
skih enotah, na sestankih osnovnih
partijskih organizacij in na seji iz-
virinega odbora sindikalne podruz-
nice, kJer so imeli ¢lani kolektiva
moznost izraziti svoje pripombe in
mnenja pri posameznih dolocbah
Statuta. Na delavskem svetu so bile
podane vazne doloche statuta. Po
mvuhm razpravi je bil statut kot
vazen akt po-dJ(,tJ&. soglasno spre-
Jet.

2, lz\rmnemu odboru sindikalne
podruZnice je bila odobrena dota-
cija iz sklada skupnme porabe. Ta
sredstva bo sindikalna podruZnica
Erpala za oddih in kulturno dejav-
nost Elanov kolektiva.

3. Iz podro¢ja HTV sluzbe je bil
sprejet predlog HTV komisije glede
nabave zasS¢itnih sredstev. Predlog
je bil sestavljen v okviru finanénih
m-wn.o»ll podjetja, Sprejet je bil
tudi predvideni plan dela HTV sluz-
be v podjetju za tekode leto 1964

4. Razprava o predlogu za odsio-
pitev dela sklada za kadre okraj-
nemu skladu za Solstvo je bila zelo
zivahna, DS je sklenil, da se odsto-
pi okrajnemu skladu za Solstvo 19,
sredstev za kadre, 1,5 %, sklada pa
naj bi se uporabilo za ws ablja-
nje kadrov v podjetju. Delavski

svet smatra, da naj bi se ta prispe-
vek odvajal v drugi polovici leta.
to je po zakljuckn poizkusne pro-
izvodn je,

5. DS se strinja s preureditvijo
vbéasnega kredita v viSini 155.000.000
din v kredit za trajna obratna sred-
stva, z odpladilno dobo 10 let in
odobri zadolZitev pri KB Celje.
Skusajo naj dose¢i daljfo dobo od-
plagila.

6. Delavski svet odobri rkorifi(:t: nje
rezervnega sklada, oziroma zacCasni
prenos sredstev. zaradi izpla¢ila OD
s tem, da se izposojena sredstva vr-
nejo skladu, &im je na Ziro ra¢unu
dovolj skladov.

7. DS je pristal, da podjetje vlozi
najvec¢ 209, obveznega rezervnega
sklada po ZR za leto 1963 v vezane
depozite pri Splosni gmpodarski
banki v Ljubljani za dobo 3 let.

9. Delavski svet je sklepal o do-
polnitvah  finansiranja  osnovnih
sredstev, o dopolnitvi ustanovne po
godbe pmlnvnog'a zdruzenja — Teh-
no-Impeks, o raznih izplacilih ter o
refitvah nekaterih profenj in pri-
to7b.

10. Ze na 21. rednem zasedanju
DS je bila razprava glede ukinitve
toplega obroka. Anketa je jasno po-
kazala, da <&lani kolektiva Zelijo,
da se topli obrok malice ukine, in
da se ponovno ustanovi tovarniSki
bife. Sprejeli smo sklep, da se s 1.
V. 1964 ukine topli obrok, Komisija
za druZbeno prehrano naj uredi vse
potrebno glede organizacije v po-
slovanju hifeja.

(Nadaljevanje)

nje etaze, zge porcelan brez glazure
t. j. biskvitno. V zgornji etazi je
temperatura vedno znatno nizja kot
v spodnji (okrog 960° C). V spodnji
etazi pa dosezemo znatno visjo tem-
peraturo: od 1300—1500° C.

Dno pe¢i je grajeno resetasto
(majhne odpriine), spojeno s hori-
zontalnim (vodoravnim) kanalom,
ki preide v steni pe¢i v vurt'lkalrm
kanal, ki vodi dimne pline iz spod-
nje etaze v zgornjo. Iz kurisé¢ potu-
je plamen v pe¢ med prepreko in
zidom, potuje do stropa pedi. se vra-
¢a med Samotnimi kapicami nazaj
do dna pedi in prehaja skozi kanal
v vertikalni kanal. Od tu pa potuje
v zgornjo etazo, nato pa skozi dim-
nik v zrak.

Y spodnji komori ali etazi se iz-
delki glazurno zgejo. V zgornji eta-
Zi se opravlja prve ali biskvitno
7ganje izdelkov, pri pedi z ved eta-
zami pa se blago delno odzge ali
samo posusi. Kurjenje peéi, oz.
Zganje blaga, se odvija tako. da na-
polujeno peé¢ z izdelki zazidamo
(vhodna vrata) z dvojnim zidom in
zazgemo kuriséa. V zac¢etku moramo
podasi nalagati na kuriséa, ker iz-
delki Se vsebujejo doloCen
tek vlage, ki se mora odstramiti le
pocasi, tako da izdelki ne popokajo.
Pazljivo je treba kuriti do 900°C.
Material je sedaj izgubil vse meha-
ni¢no in kemijsko vezano vodo. kon-
¢ani so v glavnem kemijski procesi,
ki se odvijajo v keramiénem mate-
rialu in mi ve¢ nevarmosti deforma-
cij. Potek kurjenja oz. Zganja blaga
pa kontroliramo z Segerjevimi stoZ-
ci ali pa pirometri. To so instrumen-
ti, s katerimi mcrlmo temperaturo,
Segerjeve stozee 0 v pe¢ na ved
mestih in jih .med .kurjen jem opa-
zujemo skozi odprtine, ki so v fa
namen vgnajenr-' v pedi. TTpormb]}a-
mo vedno ve¢ sfoZcey, najmanj po
3 pri eni odprtimi. po katerih se ori-
entiramo, & pravilno kurimo. Prvi
svanilmi stoZec nas opozarja, da se
blizamo zaZeleni temperaturi. Tem-
peraturo, ki je potrebna, da so iz-
delki dobro odzgani (uporabni), nam
pokaze drugi, glavni stozec. Tretji.
svarilni stoZec nas opozarja na stop-
njo temperature, pri kater: se blago
prezge,

Ko pade glavni stozec, to tempe-
raturo Se nekaj fasa zadrZimo, da
se izenadi po vsej pedi. Nato pre-
nehamo kuriti in pustimo, da se peé
podasi ohlaja. Pred tem zapremo vse
dovode hladnega zraka. Sele po
dveh ali ve¢ dneh, kar je odvisno
od Zzanega materiala, zopet podasi
odpiramo dovode zraka. Ko se peé
zadosti ohladi je odpremo in iz-
praznemo. Pri ponovnem polnjenju

se postopek ponovi.
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OGNJESTALNO GRADIVO Taliste SK

Za izdelavo metalurskih pedi, ke- = = =
rami¢nih pe¢i in vseh tistih napray, _ St. °«C - St °C St °C St. °C
ki vzdrze visoke temperature in = 3
razne obtezitve pri teh temperatu- s G0 07a 200 2 1260 ad 1650
e : . 021 630 0ba 980 10 1300 30 1670
rah, uporabljamo ognjestalno ali b . &

e cat . ) 020 670 05a 1000 11 1320 51 1690
ognje odporno gradivo. Ognjeodpor- 019 690 04 5 e =
no gradivio je naravno ali umetno 018 710 O_u 18;8 12 1350 i 1710
gradivo. ki pod dolodenimi pogoji OIS o AR 13 Ao % 1730
kot: pri udinkovanju moc¢nih tem- 016 750 i lggg 1':!' 1420 Ei’ 1720
peraturnih sprememb, vrodih pli- 5 t j= A = s e 12290
nov, razstopin kovin, zlinder, stek- 0134 Al },ﬂ “20 19 A0 3‘.3 1?99
la itd., ohrani v glavnem svoje os- Olda s = 1120 1z 1450 =5 1925
novne lastmosti. TaliS¢e woziroma 013a 835 L 1140 18 1500 38 1850
zmeh&isée, to je tisti temperaturmi 012a 03 da 1160 })9 1520 59 1880
interval, pri katerem se priéne gra- Olta 880 20 1180 ;0 1330 40 1920
divo mehéati in postane neuporab- 010a 900 Era 1?90 26 1580 41 1960
no, ne sme biti pod 1580°C. %: gﬁ e iéﬁg 3" 16_10 42 2000

1. ne sme se taliif ali mehéati; ' : J % e
2. ne sme se kruditi ali pokati; i
5. raztezanje ali kréenje materia- 2, Zmehé&isce pod pritiskom spremembam zelo vaZna lastnost

la mora biit minimalno;

4. ne sme prevajati toplote;

5. ne sme propuscati plinov in te-
kodin;

6. biti mora odporen proti meha-
niénemu drgnjenju;

7. ne sme kemi¢no uc¢inkovati na
snov, s katerimi prihaja v dotiko.

Takega materiala, ki bi stoodstot-
no ustrezal naSim zahtevam. seveda
e nimamo. lmamo pa precej suro-
vin, ki nas zadovoljujejo v prvih
Sestih totkah. Sedma totka pa je v
glavnem odvisna od kemitne sesta-
ve in narave, s katerimi prihaja
ognjestalno gradivo v dotik.

OCENITEV OGNJESTALNEGA
GRADIVA IN GLAVNE NJEGOVE
LASTNOSTI
1. Zmeh¢isce
Ognjestalno gradivo je zmes raz-
nih snovi, ki se tale pri razliénih
temperaturah in pravzaprav nima-
jo ostrega zmehdiséa, ampak tako
talilno obmodje. v katerem se Ipri¢-
ne masa mehéati. ;
Zmehé&iste pri nekaterih vzorcih
je odvisno od hitrosti segrevanja,
atmosfere v peéi, velikosti in oblike
telesa. Zato se zmeh@iSée snovi da
najbolje meriti s primerjalnimi Se-
gerjevimi stoZel, ki so narejeni iz
kerami¢ne mase kot material, ki ga

preizkuSamo,

Kako dolo&imo zmehé&iste s Seger-
jevimi stozei?

Iz materiala, ki ga hofemo preiz-
kusiti, naredimo majhne stozce ali
prizme, podobne Segerjevim stoZ-
cem. Nato tak stoZec obenem s pri-
merjalnimi (Segerjevimi) stoZci, se-
grevamo do razliénih temperatur.
Ognjestalnost materiala, ki ga pre-
izkuSamo, velja za tisto temperatu-
ro. pri kateni je oblika preizkusne-
ga sloZzca majbolj podobna primer-
Jalnemu Segerjevemu stozcu. Stozec
Jje raztaljen, ko se mu vrh povesi
tako dale¢, da se ostri robovi stoz-
ca zabrifejo. Tedaj se stozec tudi
vidno sesede. Segerjev stoZzec ozna-
¢ujemo s SK ali PCE (Pyrometric
Cone Eguivalent).

Opeka v peceh je vedno tudi me-
hansko obremnjena, ker morajo
zidovi nositi te%o. Zmehéisée pod pri
tiskom dolo¢imo mna ta naéin, da
v poskusni pedi poskus obremenimo
(navadno s teZo 2 kg/am?) in opazu-
Jemo. kdaj se bo vzorec deformiral
za 209 t. j. sesedel za eno petino
svioje viSine. Zmeh¢isée pod pritis-
kom je mo¢no odvisno od velikosti
zrn v opeki, od poroznosti in gosto-
te ter od stopnje Zganja opeke. Gli-
na in Samotni material sta zelo ob-
cutljiva in se jima pod pritiskom
taliSée zniza za 100° in vet. Pri sili-
kat opeki pa pritisk nima vpliva na
talisée.

3. Stalnost prostornine

Ognjestalni material se pri viso-
kih temperaturah kré ali pa razte-
za. Ti dve lastnosti imata lahko za
material. ¢e nastopa v wvelikih ko-
li¢inah, razne meugodnosti. Tako na-
stajajo pri premoénem kréenju v
zidovju $pranje. modéno raztezanje
pa povzroda med kosi opeke pritisk,
zaradi katerega se npr. oboki lahko
ZTuSifo.

Stalnost prostornine dolofamo ta-
ko, da vzorec segrevamo do visoke
temperature in z dilatometrom me-
rimo, kako se spreminjajo razsej-
nosti vzorea. Vedina oenjestalnega
materiala se v vrodini kréi. Stopnja
knéenja je v glavnem odvisna
priprave in stopnje Zganja materi-
ala. PoroznejSe gradivo se moéneje
kréi kot jedrnat material. Od dobre
famotne opeke se zahteva. da se
po dvournem segrevanju pri 1400° C
ne skréi veé kot za 19,

4. Odpornost proti naglim

temperaturnim spremembam
Ognjestalni material je izpostawy-
ljen naglim temperaturnim spre-
membam (predvsem v fuZinarstvu).
Pri takih maglih menjavah tempe-
rature obstoja nevarnost, da ognje-
stalni material razpoka. Zato je od-
pornost proti naglim temperaturnim

ognjestalnega mateniala.

Odpornost preizkusamo na dva
nac¢ina:

a) Opeko segrevamo npr.: na
850°C in jo za nekaj minut potopi-
mo v wodo. Nato pogledamo, &e so
v njej nastale razpoke. Ce jih ni,
opeko ponovno segrevamo in zopet
pomocimo v vodo. To delamo toliko
casa, dokler se opeka sama ali pa
med prsti ne zdrobi, Dobra vrsta
opeke mora zdrzati precej takih se-
grevamnj.

b) Iz ognjestalnega materiala na-
redimo kocke in jih segrevamo na
1200°C. Nato jih vzamemo iz pediin
jih postavimo na-hladno podlago.

Odpornost je v glavnem odvisna
od toplotnega razieznega koeficien-
ta in od stalnosti prostornine.

M. M
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NAS KALKULANT

Lovec na podatke
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Problemi

Predno bomo po objavi »Strokov-
na ekskurzijac po KIL presli na de-
lo slikarje, je prav, da se seznani-
mo s problemi dzdelave pigmentov
(barv).

Zia domado proizvodnjo pigmentov,
za potrebe proizvodnje FAP in prob-
lemi s to proizvodnjo.

1. SPLOSNO O IZDELAVI PIGMEN-
TOV

Barvni pigmenti so koncentrat vec

kovinskih oksidov. medsebojno me-
gani v razliénih odnosih. Pigmenti
so osnova za izdelovanje podglazur-
mih barv, barvnih glazur. barvnih
mas in nadglazunrnih barv. Posto-
pek za proizvodnjo teh pigmentov
je nacelno v maslednjem: Splosna
natela maj se pridrzujejo. :

a) Prvi pogoj je, da so surovine
popolnoma &iste, oziroma kvaliteta
osnovnih komponent (Se posebej
SuQe, Zu0. Fes:s So0)) mora bitl
prvovrsina, ker od kvalitete osnov-
nih komponent zavisi kvaliteta pig-
mentov, seveda natanénost in Eisto-
éa dela v procesu proizvodnje ne
sme biti zanemarjena.

b) Vse surovine morajo biti suhe
in fino milete.

¢) Suho meSanje fino mletih kom-
ponent mora biti najboljSe (v bob-
nih za suho mefanje).

d) Kalcinacija meSanice kompo-
ment na tofno dolofeni temperaturi

e)Drobljenje, potem pa mletje
kalcinirane medanice do najfinejse
granulacije.

f) Pranje pigmenta do popolnoma
Ciste vode, nato pa suSenje in pul-
variziran je.

2. PROBLEMI ZA OSTVARITEV
DOMACE PROI%%(&DN]E PIGMEN-

Kot je razvidno iz to€. 1 T)del)]
¢) in ) je najved problemov, k ibi se
pojavili v mletju in susenju bodisi
surovin za pripravo pigmentov ali
pa surovih pigmentov.

Kljub temu, da podjetje razpola-
ga z vetjim Stevilom bobnov za
mletje, se ti bobmi velikokrat kori-
stijo kot rezervoarji. Zaenkrat je
ge vedno mereSen problem mletja,
ki pa je reljiv vsaj za prvo fazo v
tej proizvodnji, t. j., mletja surovin
7z bolj§im koriséenjem bobnov, da,
ne recemo maksimalnim.

Drugi del v tej fazi je filtriranje
in sudenje mletih surovin. Kje izva-
jati to delo (brez vlagamja financ-
nih sredstev) je za zdaj problem.

Tretja faza je meSanje suhih su-
rovin, To delo bi se lahko avlja-
lo (za zatetek) ro&no z yedkratnim

‘sejanjem meSanice. Zganje (kalci-
nacija) pigmentov bi se wnn%_mlo v pﬂb-
stoje¢ih peceh.’ Problem je edino

izdelave pigmentov

pri pigmentih, ki se morajo Zgati
na visji demperaturi, kakor je naSa
zgalna temperatura. Mletje kolcini-
rancga pigmenta na kolodrobu, kot
predpriprava za mletje v bobnih, ki
50 se s kalcinacijo toliko sirdili. da
Jjih mi mogo¢e mleti v bobnih brez
predhodnega drobljenja. Drobljenje
kot problem navajam samo radi te-
ga, ker bi drobilec moral biti iz
kamna ne pa Zeleza.

Problem mletja pripravljenega
piementa v bobnih, je problem samo
v toliko, ker ni mogode v istih bob-
nih mleti surovino in gofov pig-
ment.

Po mletju je treba pigment prati
do popolnoma &iste vode (? pitna
voda) in ponovno se srecaumo s fe-

400.000 kg X 05

zavo filtriranja in suSenja opranega
pigmenta.

Manjse tezave so: posoda za pra-
nje pigmentov, skladisSée pripravlje-
nih surovin, Tudi prostor za toza-
devno proizvodnjo je problem, ki
ga bo treba resiti, e mislimo osvo-
Jiti to prozvodnjo.

3. Zadeva postaja toliko bolj res-
na, ¢e pogledamo vsaj orientacijsko
letno potrebo pigmentov samo za
proizvodnjo planiranih 400 ton fa-
sadnih ploscic za 1964 leto. Izhaja-
mo iz normativa da 1 kg fasadnih
ploséic rabi 0.5 9, pigmenta.

Celo zadevo je treba -tudi pregle-
dati z ekonomskega staliséa.

Izra¢un potreb je potem nasled-
nji:

100

Cena za 1 kg

a) Rumen od 950 do 20,25
b) Zelen od 5,30 do 17.00
¢) Siv od 545 do 12.20
d) Rjav od 600 do 7.75
e) Crn od 10.25 do 11.50
f) Drap od 850 do 11.50

Povpreéna cena za 1 kg pigmenta
znasa 10,5 DM,

Omenjeni pigmenti so predvideni
za wporabo pri proizvodnji fasad-
nih plodéic po informacijah dne

1963.

Ce izhajamo s potrebo za ca. 2.000
kilogramov pigmentov s povpredno
ceno od 105 DM/kg je skupni zne-
sek

21.000 DM ali 5,250 §
ali 3.937.500 obra¢. dinarjev

kar znafa za 1kg 1.968 obrad. di-
narjev.

Tej vsoti je treba Se dodati sprem-
ljajoce strodke, carino, promefni da-
vek ter ostale mamipulativne stros-
56,5 %), kar je odvisno od koli¢ine).

Potem je ra¢un naslednji:

Vrednost 2.000 kg

pigmentov 3,937.500 dev. din
Carina. prometni
davek ter ostali

1.417.500 dinarjev

strodki 36 9/,

5.355.000 dinarjev

ali za 1 kg 2.677.5 dinarjev
od ¢esar je za 1 kg pigmenta 1968,75
obra¢. din ali 73.6 Y.

4. Ce upoStevamo, da je potroSnja
podglazurnih barv ali pigmentov
letno 1z uvoza (podatek za 1. 1963)

ca. 1425 kg

2.000 kg

1Z uvoza znasa:

DM/kg povpretje 148 DM/kg
DM/kg  povpretje 11,1 DM/kg
DM/kg  povprectje 8.8 DM/kg
DM/kg  povpreéje 6.9 DM/kg
DM/kg povpredje 10.8 DM/kg
DM/kge povpredje 10,0 DM/kg

in dosedanja domaca proizvodnja
za podglazurno slikanje kamenine
in izdelava kovinske glazure za ka-
menino

ca. 400 kg

so skupne potrebe za leto 1964 na-
slednje:

a) Za fasadme plos€ice ca. 2.000 kg
b) Dosedanja potrosnja iz

uvoza 1.425 kg
¢) Dosedanja lastna

proizvodnja ca. 400 kg

Skupaj

5.825 kg

iz Cesar zakljuéujemo, da je za leto
1964 potrebno iz nuvoza ca. 4.000 kg
pigmentov ali podglazurnih barv.
Po Z#e prikazanih podatkih, bi za
uvoz 4.000 kg pigmenta bila potreb-
na priblizno naslednja finanéna
sredstva:

4.000 kg X 26775 din
— 10,710.000 din
od Cesar je obraé. din  7,875.000 din

ali za 1 kg 26775 dinarjev
od &esar za 1kg 1.986,7 obraé di-
narjev ali 73.6 9.

5. Interesantno je wideti rafuni-
co, &e bi pigmente izdelovali sami,
seveda pod pogojem, da se reSijo
problemi, navedeni v tod. 2 tega
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pregleda, kakor tudi  kadrovski
problem iz zakljuéka tega porodila.

Za domado izdelavo 4.000 kg pig-
mentov potrebujemo iz uvoza suro-

vine, ki so po barvi pigmenia raz-
deljene po maslednjih vrednostih in
odstotku uvoZenega materiala:

a) Za rumen 92 DM/kg uviozeni material 87%
b) Za zelen 56 DM/ikg uvozeni material 609/,
¢) Za siv 46 DM/kg uvozeni material 20%,
d) Za rujav 2,6 DM/kg uviozeni material 159/,
e) Za érn 54 DM/kg uvozeni material 30%,
) Za drap 3.6 DM/kg uvozeni maternial 320/,
Povpredéna cena uvozene Z cenej8imi surovinami pada tudi
materiala za izdelavo 1 kg povpredéna cena uvoZenega materia-
pigmenta znasa 45%, la, ravno tako je moZno znizanje
Povprecna cena uvozenega odstotka uvoZzenih surovin, zaradi
surovine za izdelavo 1 kg trenutnega mepoznavanja situacije
pigmenta znasa 58 DM na .domadem trgu, s tozadevnim ma-

Pripominjam, da so cene in odsio-
tek uvoZzene surovine vzeti za naj-
boljSo sestavo pigmentov, Obstajajo
pa tudi realne moZnosti za cenejSo
sestavo pigmentov, seveda s tem pa
tudi pigment ali slabSc intenzitete
ali pa za lIl/J‘!} temperaturo. Vsi
predvideni pigmenti so uporabni za
temperaturo do 1.230° C.

terialom, oziroma potrebnimi suro-
vinami,

Za koli¢ino od ca. 4000 kg pig-
mentov in podglazurnih barv so po-
trebne iz uvoza mnaslednje koli¢ine
materialov, ki niso (vsaj mi miso
znani proizvajalei) ma razpolago na
domadem trgu.

Sn: 735 kg a
*CrOs 832 kg A
CoO 81 kg A
*NiO 54 ke a
*Sh=03 14 kg a
MnO: 80 kg a
TiO: 20 kg a
V05 14 kg i

1.830 kg a

10,99 DM 8.077,75 DM
5.00 DM 416,00 DM
1250 DM 1.012,50 DM
10,00 DM 540,00 DM
5,00 DM 70.00 DM
1,60 DM 128,00 DM
1,70 DM 34,00 DM

27.00 DM 378,00 DM

10.656,00 DM

* Cene so samo priblizne.

Predvidene kioli¢ine uvoznih suro-
vin se nanaSajo na predvideni asor-
timent pigmentov pod pogojem, da
se vsak pigment izdeluje v enaki
kolidini, 4. j. ca. 670 kg.

Povipretna cena 1 kg
surovin 3.8 DM,

Ce uvazamo pokazano potrebo od
1.850 kg surovin, potrebnih za izde-
lavo 4.000 kg pigmentov ali podgla-
zurnih barv, je finanéni izra¢un opi-
entacijsko naslednji:

uvozenih

Uvozna surovina
1830 kg kovinskih oksidov
a 5.8DM = 10.614 DM
ali 2.65335 § obraé. din 1,990.125
Carina, prom.
devak ter ostali

strodki 36 9, din 716.449
2,706.574
Domace surovine
2.170 kg + 109, (GZ)
= 2,400 kg a din 220 528.000 din
Osebni dohodki
1 strokovni delavec
OD letno 633,628 din
1 mozni delavec
OD letno 300.744 din
Skupaj 936.572 din

055 46{) din

1,591 832 din

Prispeviki
Skupaj

Pogonska energija
5 kw/hpo 1 kg a 22din  440.000 din
Skupaj 5,260,506 «lin
ali za 1 kg 1.316,6 dinarjev
od desar je za 1 kg 497,53 obrad.
dinarjev ali 37.8 9,

Rekapitulacija

1 kg pigmenta iz uvoza
1 kg pignienta domace proizv,

BOJ PROTI
ALKOHOLIZMU

‘teduo ZOovorimo o (LurchIu.ml ki jo
v na$i tovarni zelo [mvms&mo To
omenjam radi tega, ker se e vedno
pogosto najdejo tovarisi, ki pozab-
ljajo, da v vinjenem stanju ne sme-
jo prihajati na delo, Se manj pa.

a se med delovnim dasom mapije-
jo in tudi med delom hodijo po al-
koholne pijace. Zalostno je, da ofet-
je, v@asih tudi matere ne vedo, da
je mesec dolg in da druZina rabi
hrano, obleko in drugo. Ze tako so
zelo skromni meseéni dohodki in
Se ta potrosijo za alkohol. Vsak &lo-
velk se mora zavedati, da prekomer-
no uzivanje alkohola Skoduje zdray-
ju. Najveckrat se opaza pri mladi-
ni, ki uziva preve¢ alkohola, da je
slabo razvita in Zzivéna. Ce mlad
bI'UIVEik zalne piti, se kasneje njego-
vo pijanéevanje stopnjuje. S tem
gkoduje sebi. kakor celotni druzbi.

Socialno zdravstyvena ustanovo je
ustanovila komisijo, katera ima na-
logo, da obiskuje na domovih tiste
druzine. od Lutenh pijeta oba modi-
telaj ali le ofe. Imamo tudi ljudi,
ki «i Zelijo. da bi se odvadili vda-
janju pijac¢am. Tem svetujemo, da
se prijavijo zdravnikn, saj jim bo
rad pomagal in poskrbel za zdrav-
Ijenje. DruZba Zeli, da bi se odpra-
vilo pijandevanje.

Zelim, da bi ta ¢lanek vplival na
vse tiste, ki prekomerno popivajo.
Naj si poizkusijo urediti lepo in za-
dovoljno zivljenje doma in pni delu.

Golavsek Rudi

1.968,7 obrac¢. din
4975 obrat. din

26775 «in oz
1.516.6 «in oz,

Razlika

Pripominjam, da v_obratunu za
primer domafe proizyodnje miso
upostevani drugi manjsi stroski, Ll
vsi skupaj me morejo imeti vedji
vpliv na dinarsko vrednost oz. ceno
za 1kg. Neglede na viSino nepred-
videnih man }rﬁlh stroSkov, isti sploh
ne vplivajo na vrednost v obracun-
skih dinarjih po 1 kg,

Tudi t postani
NAS DOPISNIK

1.360.9 din oz. 1.471.2 obraé. din

Zakljuéek

6. V primeru, da prikazani podat-
ki onientirajo na zakljuctek, da se
potrebe v pigmentih krijejo iz last-
ne proizvodnje, predlagam, da se
pri reSevanju tega problema upo-
Stevajo faktorji, in sicer:

a) problemi, navedeni v to¢ki 2 te-
ga osnutka;

b) kadroyski problem;:

¢) finanéni problemi za ustvarja-
nje te proizvodnje.

Verli¢ Konrad
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Program dela HTV komisije za leto 1964

V podjetju je mmogo problemov
glede varnosti pri delu. Komisija je
nanizala samo tiste probleme, za ka-
tere so predvidena finanéna sred-
stva in bodo v letoSnjem letu od-
pravljeni:

Rekonstrukcija strugarne je v
konéni fazi. Tehnolodki proces dela
se ho bistveno spremenil. Najve&ja
moZznost poklicnega obolenja pri
¢isfenju kroznikov, bo z montazo
ventilatorjev in usposobitvijo kroZ-
ne mize, zniZzana na minimum, K
temu bo prispevala svoj delez tudi
poostrena skrb za red in €isto¢o na
delovnih mestih,

Izdelava profilov za move stroje
je v teku in bo v doglednem d&asn
kondana. Pereé je problem tehniéne
dokumentacije, ki jo je treba pre-
vajati. PoGasno prevajanje doku-

mentacije predstavlja najvedje za-
Fr&kc za pravocasno izdelavo profi-
oV,

Ze dotrajana osebna zaS¢itna sred-
stva delaveev v strugarni se bodo
postopoma nadomeséala, To so zas-
agitne obleke, gumi rokavice in pred-
pasniki. Na predlog HTV komisije
Jje v letoSnjem leiu DS odobril de-
lavkam, ki opravljajo delo pri su-
silnicah, mineralno vodo. Pripomni-
ti je treba, da je vpraSanje pitne

e v podjetju zelo perece in da
v letoinjem letu Se ne bo reSeno.

V strugarni bo montiran transpor-
ter. Za zensko prenaporno delo je
nuﬁcnj]c letev z izdelki in bo tako

padlo.

Vsi delavei iz strugarne bodo
zdravniSko pregledani v ZD Celje.
V proizvodnji gmote se bodo zaséi-

Varuymo ¢loveka
vV prometu

Razvoj prometnih sredstev in
prometa kot vazna panoga nadega
gospodarstva hitro napreduje. Tudi
modernizaciji cestnega omreZja se
v zadnjih letih posveéa vedjo pozor-
nost. Stalno mnarasSéanje prometa
cestnih motornih in drugih vozil,
predstavlja kompleksni druZzbeni
pmblem., ki zahteva sistematiéno re-
"\(‘Vﬂlnjc

Kako nara€a uporaba motornih
vozil v SR Sloveniji, nam kazZejo
naslednji podatki:

Leto: 1954 1959 1962 1963
Stev.
vozil: 8.000 38857 067.494 76.942

Poleg navedenega &tevila motor-
nih vozil je v SRS po pribliZzni oce-
ni okrog 55.000 mopedov (voznikov
mopedov je 61.118), ki niso registri-
rani im nad pol milijona koles.

V tranzitnem, turisti¢nem in ma-
Joobmejnem prometu so v 11 mese-
cih lanskega leta nasteli na mejnih
prehodih v Sloveniji 979.826 vstopov
voznikov {ujih motornih vozil.

Nenchno naraséanje sStevila mo-
tornih in drugih vozil pa ne bi sme-
lo biti Ze tudi vzrok stalnemu na-
raé¢anju Stevila prometnih nesrec.
ki imajo, kot vemo, zelo hude posle-
dice. Razumljivo je, da si vsi Zeli-
mo hitrega prometa po masih cestah.
Vendar pri tem ne smemo pozabiti
majvaznejsih diniteljev, ki so twdi
porok varni voZnji, ti pa so: pozna-
vanje in spoStovanje promeinih

predpisoy, previdnost, obzirnost in
treznost. Vsc'ga. tega pa na Zzalost
pri nas Se ni toliko, kot bi &lovek
pri¢akoval.

Iz statistiénih podatkov o promet-
nih nesrecah za leto 1963 v SR Slo-
veniji je razvidno, da je bilo lani
5591 prometnih nesre¢. Pri teh je
245 oseb izgubilo Zivljenje, 4.018 je
bilo teZje in lazje telesno pou]\.odo-
vanih, 1.530 nesre¢ pa je bilo samo
z materialno Skodo. V celjskem o-
kraju je bilo 662 promeinih me-
sre¢, pri katerih je bilo 27 mritvih,
502 telesno poSkodovanih in 113 ne-
sre¢ samo z materialno dkodo.

Po mesecih so se nesrece v okraju
Celje dogajale po naslednjem raz-
poredu:

b=
o Bt o2
7 B iboe g0
(5} < = %
= e = -
januar 31 - 17
februar 14" — 8
marec 25 1 22
april 47 20w 50
ma j 68 1 7
JII i J 52 4 58
Julij 76 7 58
avgust 92 2 88
sepiember 71 1 80
oktober 82 5 125
november 63 2 68
december 4 2 32

Pri prometnih nesrecah so bili naj-
bolj prizadeti peSci, kolesarji, mo-
pedisti in motoristi, kar dzkazuje
naslednja razpredelnica:

tili vrteéi bobni in uredil se bo od-
delek.

Pri predornih pec¢eh se bo ob so-
delovanju z Zavodom za proudeva-
nje organizacije dela in varnosti, re-
%l problem sedecega dela. Z njiho-
vo pomodjo se bo sedanja konstruk-
cija stola nadomestila z prikladnej-
S0. To velja za razvricevalke izdel-
kov. Z montaZno ograditvijo prosto-
nov za razvrscanje in glaziranje bo
tudi zadovoljivo reSen problem o-
grevanja. Popravile se bodo vse
transporine poti. Njihovo slabo sta-
nje je imelo S\'Oj delez pn razmh
manjSih poskodb

Program dela, .kl jc skupen za vse
oddelke:

— dosed z vzgojnimi prijemi. da
bodo zaposleni uporabljali za3titna
sredstva, ki jih imajo na razpolago:

— ustanavljanju in odpravljanju
nepravilnosti pri delu;

— onganiziratr tetaj prve pomo-
di. Obiskovala naj bi ga vsaj dva
¢lana iz vsakega oddelka:

— obnavljati in menjavati svaril-
ne plakate na delovnih mestih;

— zaSCita strojev naj bo v dob-
rem stanju in maj se izpopolnjuje:

— pregledi garderobnih omaric
naj spodbujajo delavee na boljso
osebno higieno;

— z rednimi pregledi sanitarnih
prostorov dosedi, da bo njihoveo sta-
nje zadovoljivo;

— izdelki za montirane sirojne
profile in pripraviti dokumentacijo.
ki je nepopolna ali je pa sploh ni:

— zavarovati vse sklopke monti-
ranih strojev, ki lahko ogroZajo
varnost zaposlenih;

— vzdrZevati prehode in poti za
notranji transport;

— wvse provizornicne elektriéne na-
peljave so lahko pod napetostjo =a-
mo v prisotnosti strokovnjaka —
elektriéarja, kasneje pa se morajo
odk]npltl

vsi delovni prostori. ki se pra-
Sijo in maZejo, bodo v letoSnjem
letu prebeljeni;

— izmeriti in izboljSati osvetlje-
nost na delovnih mestih;

— stalno kontrolirati stanje oken-
skih &ip in preprecevati prepih;

— poucevati delavee na delovnih
mesith in opozarjati na nevarnost,
ki jim preti;

— s pomofjo zdravnika dokazati
delavkam, da je njihova neprimer-
na obutev vzrok nezgodam in da
kvarno vpliva na stopalo:

— dela HTV Lomlmje je razsirje-
no tudi na podro¢je poZarne varno-
sti.

Predvideni program HTV bo moz-
no popolnoma realizirati samo pod
pogojem, da ‘bodo pri izvedbi pro-
grama sodelovali vsi &lani kolekti-
V.
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Nesreca je zahtevala ogromno Skodo
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Pelai 5 8 5

Kolesarji 8 60

Mopedisti =Rl O

Motonisti f SRS 67

Pri prometnih nesre¢ah je bilo

v lanskem letu udeleZenih 51 otrok
od 1 do 14 let starosti. Dva oiroka
sta izgubila Zivljenje in sicer v
enem primeru kot peSec brez mad-
zorstva na cesti, v druogem pa kot
kolesar, ki ni upoSteval prednosti.
Najve¢ promeinih mesred¢ je bilo
lani v celjski in zalski obCini, za
ostale obéine pa statisticni pregled
izkazuje naslednje podatke:

g —E 0 bk Ts =

2 52 © & EE
Brezice il st TR
Celje 1687 0 1390 20
Luasko Pl T T
Mozirje SO NN05 SN 6
Sevnica 24 — 20 4
Slov. Konjice B i g OB e B
Sentjur 2RO 6B
Smarje pri Jel. D71 O 7
Velenje 55. — " 52 3
Videm-Kriko 5i0 = 1540910
Zalec 1210 7R I0n

Med najbolj pogoste vzroke ne-
sre¢ je v statistiki zabeleZeno, da
se je zaradi nepazljivosti, razirese-

nosti in izgube oblasti nad vozilom
pripetilo 185 mnesred, na drugem
mestu je vpliv alkoholnih pija¢, za-
radi katere je prislo do 89 promet-
nih nesre¢. Drugi vzroki so nepri-
merna hitrost na pogoje ceste, ne-
upoStevanje prednosti v kriziscih,
pri zavijanju v Jlevo, nepravilno
prehitevanje itd, V dlustracijo naj
navedemo. da je bilo v letu 1963
odvzetih 365 vozniskih dovoljenj in
potrdil o znanju promeinih predpi-
sov voznikom, ki so bili na voZnji
zaloteni v vinjenem stamju. Ta ugo-
tovitev kaze, da je & wedno veliko
Stevilo voznikov motornih vozil, ki
se ne zavedajo, da je voZnja v vi-

njenem stanju skrajno nevarna in

kazniva.

Poklicni vozniki so v lanskem le-
tn povzroCili 128 prometnih nesreé,
vozniki amaterji pa 202 nesredi.

Materialna Skoda na wvozilih, ob-
jektih in ma tovoru je v letu 1963
znasala preko 95 milijonov za celj-
sikii okraj in nad 740 milijonov v re-
publiskem menilu.

Stanje v letosSnjem letu v prvih
75 dneh mi razveseljivo. ¢e ugotav-
ljamo. da je v tem ¢asu bilo v okra-
ju Celje ze 6 smrinih primerov in
Sestdeset oseb telesno poskodovanih.
V primerjavi z lanskim letom znafa
porast smrtnih primerov za ome-
njeni c¢as 6009, poskodovanih pa
za okoli 83 9%,

Naloga vseh sluzb, ki skrbijo za
varstvo in preventivo je, da kar naj-
vedlje Stevilo uporabnikov cest zez-
nanijo z osnovnimi predpisi o pro-
mefu na javnih cestah, sicer ne bo
mogode v doglednem &asu zajeziti
tega problema, ki nam iz dneva v
dan povzrota veliko gospodarsko
skodo.

V Libojah analiza
zborov obcanov

Zbor ohéanov, ki je bil 51. L
1964, je bil Se dokaj dobro obiskan,
Tudi razprava je bila zivahna,

Ce natanéneje proucimo predlo-
ge in zelje, ki so jih predlagali po-
samezmiki, lahko sklepamo, da se
ob¢ani zanimajo predvsem za ko-
munalno ureditev kraja. Ker so Li-
boje izven zazidalnega okolifa. spa-
da zanimanje tudi za to vprasamje.

Mnogo je bilo zadnje &ase govora
o ustanavljanju krajevnih skupno-
sti v vseh vedjih krajih. Tudi v Li-
bojah se vriijo priprave za ustano-
vitev tak&ne skupnosti. Sklep o usta-
noviitvi krajevne skupnosti je bil
sprejet ma zadnjem zboru obéanov.
Krajevni odbor SZDL Liboje bo pri-
pravil seznam ¢lanov novega odbo-
ra, oz. sveta krajevne skupnosti.
Krajevna skupnost bi lahko odigra-
la pomembno vlogo pri komunalni
ureditvi, kakor tudi na podro&ju
drugih dejavnosti. npr.: socialno
skrbstvo, otrofko varstvo. obnini
servisi. razne usluge. skrb za dobro
in hitro nabavo Zivljenjskih potreb-
$¢in na svojem obmoéjn, Zelo vagz-
no je, da bomo zbrali res dobre in
razeledane drzavljane v svet krajev-
ne skupnosti, ki bodo voljni delati.
Ni vse, ¢e ¢lovek pride na sejo. po-
sluSa razne probleme, jih vzame na
zwu-u[ic: ko pa pride do konkretnih
zadolZitev, se marsikdo izmika. Ni-
s0 vazne samo. seje, ampak delo,
ki ga morajo odborniki opraviti v
¢asu med eno in drugo sejo. Toliko
mimogrede! Dober odbor lahko
marsikaj napravi. Vsak odbornik bi
se moral resno zavedati dolZnosti,
ki jo je prevzel z izvolitvijo. Ko
¢lovek malo globlje razmisli o prob-
lemih, ki se iz dneva v dan pojav-
ljajo v nafem Zivljenju spri¢o ne-
nehnega dn hitrega razvoja, si mo-
ramo biti na jasnem, da izboljSanje,
ki si ga Zelimo, ne bo prislo samo
od sebe. Vse to delo bo odvisno od
nas samih, od lastne dnciative. Ne-
kateri nergajo to in ono bi se mo-
ralo urediti., zakaj Se tega mi itd.
Drugi zopet: &es bodo Ze sami nare-
dili, kaj nas to briga! Pri tem pa po-
zabljajo, da smo to mi vsi skupaj,
da je 10 od mas odvisno, kako bo
izgledal nas kraj.

Krajevna skupnost bo morala skr-
beti, da bo vedno imela dobre stike
s podjetji, ki so na nasem obmotju.
Za ¢imboljSo povezavo bo vsaka de-
lovna organizacija izvolila po enega
¢lana iz svojega kolektiva v svet
krajevne skupnosti. Ta ¢lan bo ved-
no vabljen na seje sveta krajevne
supnosti. Tako bodo podjetje in ¢la-
ni kolektiva seznanjeni z delom na
terenu. Namn vsem je dobro znano,
da podjetja nimajo razpoloZljivih
finanCnih sredstev, vendar se da
veasih z malimi uslugami veliko
pomagaiti,
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Nesrece v podjetju

S Stevilom nesre¢ v nafem pod-
jetju nikakor ne moremo biti zado-
voljni. Preve¢ jih je. Vzroki so ve-
¢inoma taksni, da bi se dali ob upo-
Stevanju osnovnih pravil za varno
delo. odpraviti. Res je. da vzroki
nesre¢ lahko tice tudi v druzinskem
doma¢em okolju, V takem trenutku
se delavec slabo pofuti. Misli mu
samo za hip uidejo drugam in Ze je
poskodba tu. Zelimo, da bi wvsak
pri izpolnitvi prijave o nesreéi na-
vedel tudi vzroke, morebitne tez-
kote doma, ki so lahko prispevale
svoj delez k nesredi.

Nesreta na pobi v sluzbo se je
zgodila Krajne Angeli. Vzrok je bi-
la slaba in zaledenela cesta. V sluz-
bo se je peljala s kolesom. Na za-
ledeneli cesti je padla. Poskodovala
si je levo roko in desno nogo. Ne-
sreca se jJe zgodila 28. 1. 1963,
Krajnc Angela se $e mahaja v bol-
nigkem stalezu.

V oddelku predorne peti se je
poskodovala Krofli¢ Valentina. Da-
tum nesrece je 30, 1. 1964, Poglejmo,
kako je prislo do nesrede, ki je ter-
jala 12 dni bolnigkega staleza. S so-
delavko sta vlekli vozicek s Samot-
nimi kapicami. Medtem ko je Krof-
liceva klicala Se tretjo sodelavko ma
pomod. ji je wvozitek pritisnil na
nogi. Padla je in si ju poSkodovala.

Ze majhna mepazljivost pri vle-
¢enju vozitka je lahko usodna. Vo-

zitek je treba potiskati. Sama po-
nesrecenka prizna, da bi v primeru
potiskanja vozitka do nesre¢e me
priSlo, Samo priznanje ni dovolj.
lahko pa je opomin ostalim, da pri
nepravilnem in nedovoljenem naéi-
nu dela mesreda ni daleé.

Slaba in zaledenela cesta je bila

vzrok za poSkodbo tudi GreSak Jo- °

zice. Na pofi v sluZzbo je v zgodnjih
jutranjih urah padla. Poskodovala
si je glezenj desne moge. Nesreca
se je pripetila 24. 2. 1964, Ponesre-

DVE 7A SMEH

Srecata se plesec in ndecelasec.
Rdetelasee hoce biti zbadljiv, zato
rece pleScu:

»Bog ja mi bil ravno dareZljiv pri
vas, ko je delil lasee.

Plesec mo¢e ostati dolzam, zato mu
odgovori:

»Kaj morem, imel je samo rdede,
pa jih nisem hotel vzetie. :

*

V Soli je uditeljica razlagala o
Matiji Gubcu. Povedala je, da so ga
v Zagrebu kronali in razéetverili.

Naslednji dan je vprasala Mojco,
naj ji pove kaj so napravili z Mati-
jo Gubcem v Z‘agﬂ.m’bu.

Mojca hitro odgovori: >Matijo
Gubeca so v Zagrebu scvrlic.

¢enka se 3¢ nahaja v bolniskem
stalezu.

Precej nesre¢ se pripeti v stru-
garni. Presodimo., ¢ bi se katera
med njimi dala odpraviti. Pri avto-
matu za oblikovanje kroZnikov je
Pilih Marija. Bilo je 26. 2. 1964. Na
oblikovalni glavi avtomata ja kroz-
nike ostajajo ostanki mas. Maso je
treba odstraniti, ker ti ostanki lah-
ko vplivajo na kvaliteto. CiS¢enje
glave, odnosno odstranjevanje ma-
sc¢ je treba izvrsiti, ko stroj miruje.
Pilihova je to delala med pogonom.
Kaj lahko sledi iz tega? Vprasanje
mam #e daje jasen odgovor — pos-
kodba. Pilihova je vedela, da se med
obratovanjem stroja ne sme vrsiti
didtenje.

Pravi, da tako dela sodelavka.
Upamo, da bo primer Pilihove opo-
min vsem ostalim pri avtomatn,

V bolniskem stalezu je bila 10 dni.

V prostoru stare livarne pri mo-
delarni se je 9. 3. 1964 ponesredil
Goléar Frane. Oblikoval je pladnje
za servise. Ko je hotel iz mase nare-
zati plasti za oblikovanje na stari
odrezni mizi, mu je pri vrtenju
kroznega dela. mize stisnilo prst
med mizo in osjo regalnega meha-
mizma. Poskodoval si je prst na de-
sni roki. Do poskodbe je priSlo ra-
di slabega stanja odrezalne mize.
ki se uporablja samo obcasno. V
bolniskem stalezu je bil 12 dni.
Vse stroje, ki ne omogo¢ajo varnega
dela, bi bilo treba odstraniti iz de-
lovnih prostorov ali pa jih primer-
no popraviti. Povsod je treba paziti.
Nesreda se lahko dogodi tudi tam,
kjer se sploh ne nadejamo. Med
te lahko &tejemo tudi nesredo Grm
Marije 13. 3. 1964, S sodelaviko sta
nadli prazen zaboj. Hoteli sta v pro-
stor za skladiséa. Pred vrati v skla-
disde je ca. 0.7 m visok betonski
podstavek za laZje nalaganje na
avtomobile. Ko je Grmova stopila
na beton je izgubila ravmotezje.
omahnila nazaj in z levo roko uda-
rila po zaboju ter si jo poSkodovala
Povsod in na vsakem mestu je tre-
ba paziti!

Zagar Jozefa se je poSkodovala
15. 3. 1964. Oblikovala je sklede na
struznici. Masa se mora prilegati
dnu in jo je treba z udarci roke

ri¢vrstiti na dno modela. Ko je
Zagarjeva udarjala po masi je ma-
lenkostno zgredila, udarila po dnu
mavénega modela in si poskodovala
roko. Se vedno se nahaja v bolnis-
kem stalezu.

Dowisuit

v nas list

Kadrovske
vesti

PPrigli v mesecn februarju:

Cede Ivanka. Strkonji¢ Ibrahim,
Strhonjié Salih, Trbojevié Mane,
Guéek Nada, Zupanc Veronika, Fel-
din Ivieca, Zore Milica, Jegrisnik
Marija. PraZnikar Zdenka., Gresak
Jozica, Urankar Frane., Cretnik Leo-
pold. Oblak Joze, Golobi¢ Stefan.

Odsli v ‘mesecu februarju:

Jagarinee Stefan, samovoljmo; Ha
brun Josip. na lasino Zeljo: Cilen-
Sek Cvetka. na lastno zeljo: Breznik
Stanko, sporazumno: Berlizg Karla,
samovoljno; Kolar Tomo. sporazum-
no: Levec Karolina, starostno upo-
kojena; Gril Bozidara, sporazumno:
Loc¢nikar Ana, samovoljno; Goléar
Pavla, sporazomno; Rehar Marta,
na lastno zeljo: Breznik Teodora,
samovoljno; OgrajSek Danica, sa-
movaol jno,

Prisli v mesecu marcu:

Babi¢ Matevz Koné¢nik Joze. Do-
brajc Anton. Stefan@ié Milena, Raji-
majer Ivanka, Derked Marija. Cilen-
Sek Kristina, Vidic Terezija. Cokan
Konrad, Turin Milan, Germ Marija,
DerSek Hilda, Gselman Amtonija,
Perger Kristina. Zupand&ié Cilka,
Sencar Amalija, Uranjek Silva, Zu-
panc Albin, Mihajlovi¢ Suzana, Vra-
bec Marija, JegriSnik Jozefa. Para-
diz Karel. CuSevi¢ Jefto, Tkave Hil-
da. Sturm Alojz, Veber Stefka.

Odsli v mesecu marcu:

Pohole Angela, sporazumno: Naj-
denik Ivan, sporazumno; Rojnik
Zinka, sporazummo: Potoénik Mar-
tin. na lastno Zeljo: Strkonjié Thra-
him, v JLA; Grobelnik Elza, na last-
no zeljo: Derkes Marija, po pogodbis:

Kelner Edo, v JLA: Hudonovee Cvet-

ko, v JLA; Privosnik Boris, v JLA;
Petaner Stanko, na lastno zeljo; Po-
lak Slavica, sporazumno: Zupanc
Terezija, na lastno zeljo: Jelen
Stanko, sporazumno; Goléar Franc,
na lastno Zeljo: Zbela Martin, na
lastno zeljo; Pere Adelbert, na last-
no zeljo; Peénik Martin, samovoljno,
Golavsek Ivan, sporazumno; Germ
Marija, samovoljno.

RESITEV KRIZANKE

Vodoravmno: 1. U; 2. ALT; 3. AL-
TAN: 6. AT;: 8. 1G; 10. OD; 11. KAO-
LIN: 14, MERIMA; 16. RH; 17. TA;
19. BL: 20. TOR-EK; 23. SIN; 24. N.

Navpi¢no: 1. ULTRAMARIN;: 2.
AL; 3. TA; 4. AT; 5. NIL; 6. ADET;
9. GIRL; 10. OM; 13. NA: 15. RAT;
19.- BK; 21, OS; 22. EN.



