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Ovaj se pronalazak odnosi na nova i
korisna poboljSanja kod masina za kalupo-
vanje kaSe ili utrljanice i njegov cilj sasto-
ji se u tome da se pruzi nova naprava za
izradu predmeta od kaSe velikom brzinom
i sa jednakom kakvocom.

MasSina prema ovom pronalasku izra-
duje odvojene predmete od kaSe ili vlaka-
na, kojima se pomoc¢u kalupovanja daje
unapred odredeni oblik i veli¢ina. Svakome
se predmetu daje potreban oblik na jed-
nom izbuSenom kalupu koji se potapa u
smesu tecne kaSe posle ¢ega se upotrebom
sisanja kroz kalup izvlati teCnost dok sloj
kaSe ostaje da lezi na izbuSenoj povrSini
kojoj je dat potreban oblik. Zatim se ka-
lup uklanja iz smeSe kaSe i veliki deo teé-
nosti zaostale u natalozenom sloju kase u-
klanja se na taj nadin $to se nastavlja sa
usisavanjem koje provlaci vazduh kroz sloj
kaSe i Sto se kalup prevrne da bi se otica-
nje tecnosti potpomoglo.

Predmet se zatim sabija pomoéu izbu-
Senog kalupa za sabijanje, kojem je dat ta-
kav oblik da izmedu njega i kalupa za da-
vanje potrebnog oblika ostane unapred od-
redeni meduprostor. Ovi se kalupi dovedu u
takve poloZaje da se tatno poklapaju i bu-
du tatno paralelni jedan sa drugim, pa se
pritiskuju jedan uz drugi za vreme dok
kalupi prelaze izvesno otstojanje u potpu-
nom skladu jedan sa drugim pri ¢emu se
njihovo poklapanje i paralelnost strogo o-
drzavaju. Posto se na ovakav nacin sabije
predmet se prenosi u kalup za sabijanje na
taj nadin Sto se na taj kalup deluje usisa-
vanjem, dok se u isto vreme na kalup za
davanje potrebnog oblika, ili kalup za u-

oblitavanje, deluje pritiskom vazduha. Po-
§to se kalupi razdvoje, ali se jo$ uvek odr-
Zzavaju u tatnom poklapanju i strogoj pa-
ralelnosti, predmet se iz kalupa za uoblica-
vanje prenosi u kalup za sabijanje bez ika-
kve Stete po sam predmet koji je jos vla-
zan i lako lomljiv.

Jod dok se zadrZava na kalupu za sabi.-
Janje predmet se joS moZe zbiti a njegovoj
se povrSini moZe dati zavrSna obrada ako
se dovede u dodir sa kalupom za dovrsa-
vanje. Kalupi se sastave tako da se pred-
met nade medu njima i za sve vreme pre,
za vreme i posle sabijanja odrZzavaju u ta-
kvim polozajima da se tatno poklapaju i
budu strogo paralelni. ZavrSni kalup moZze
da se zagreva a moZe da ima kakvo upre-
dajuce, odnosno obrutno ili kalandersko
delovanje koje bi ispoljavao za vreme dok
se kalupi u potpunom skladu krecu duz za-
jednidkog dela mjihovih putanja ili kreta-
nja.

Predmeti se vade iz kalupa za sabijanje
pomocu primajuceg kalupa koji je izbuen
i poklapa se sa celom povrSinom predmeta.
Kalup za sabijanje dovede se u takav polo-
Zaj da se taéno poklapa i bude strogo pa-
ralelan sa primajué¢im kalupom i premesta-
nje predmeta izvrSuje se na taj nadin Sto
se na prijemni kalup deluje usisavanjem a
na kalup za sabijanje deluje pritiskom vaz-
duha. Vazno je da se tatno poklapanje i
paralelnost odrzavaju prilikom razdvajanja
kalupa da se predmet ne bi ostetio ili da
mu se ne bi sluajno pokvario oblik.

U najradije prihva¢enom obliku maSine
kalupi za uoblicavanje, sabijanje, dovrSa-
vanje i prijem names$teni su na odgovara-
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juce obrtne konstrukcije koje se nalaze
na razmaknutim, paralelnim vratilima, koji
dobijaju pogon neposredno jedan od dru-
gog pomocu teSkih zuptanika da bi se u
pogonskom mehanizmu izbegla svaka igra
ili mrtvi hod, Zupcanici i svi drugi radni
delovi mehanizma nalaze se izvan Cabra sa
kaSom 1 nikada ne dolaze u dodir sa ka-
Sastom smeSom. Na taj se nacin izbegava-
ju ozbiljne teSkoce na koje se nailazi u o-
nim masinama u kojima su zupcanici, sa-
stavci, valjei ili drugi radni delovi izloZeni
dejstvu ili pristupacni te¢noj kasi i podvrg-
nuti kvarenju i nagrizanju koji otuda pro-
izlaze.

Medu najvaznijim odlikama koje se po-
stizavaju pomoéu ovog pronalaska nalaze
se kalupi za sabijanje, koji se mogu tako
pomeriti ili premestiti da se poklope u ak-
sialnom praveu i budu paralelni sa drugim
kalupima pre no Sto zapolne sabijejuce
delovanje na sloj kaSe ili predmet i koji
se t takvom paralelnom poloZaju odrZa-
vaju za vreme jednakog kretanja kalupa
na znatnoj duzini njihovog puta i za vre-
me prenosenja predmeta iz kalupa za koji
je utvrséen u kalup koji mu sluzi kao do-
puna ili drugi nosac kalupa, zatim preno-
Senje predmeta iz jednog kalupa u drugi
ili iz kalupa u prenose¢i deo u praveu up-
ravnom na ravan kalupa, pri ¢emu se izbe-
gava svako klacenje ili uvijanje predmeta,
sto bi moglo imati za posledicu njegovo
izobli¢avanje; zatim veci broj kalupa za u-
oblicavanje nego li kalupa za sabijanje u-
sled ¢ega ostaje vise vremena da se pred-
met ocedi na kalupu za uobli¢avanje i da
se na taj nacin proizvodnja ubrza; zatim Gi-
njenica da su kalupi za uoblitavanje i sabi-
janje namesteni na odvojenim tockovima
ili vratilima, koji se obréu sa raznim bro-
jevima obrta u minutu, zajedno sa meha-
nizmom koji primorava kalupe da za vre-
me njihovog zajednickog rada idu istom
linearnom brzinom; zatim kalupi za sabija-
nje koji se potiskuju prema uoblitavajuéim
zavrsavajucim i primajuc¢im kalupima, koji
im sluze kao dopuna, pomocu elastitnog
kolenastog mehanizma kombinovanog sa
sredstvima pomoéu kojih se kalupi pri pri-
blizavanju i udaljavanju od polozaja u ko-
jem se vrdi sabijanje odrZavaju tako da se
poklapaju svojim osama i budu strogo pa-
ralelni.

U priloZzenim crteZima sl. 1 pretstavlja
vertikalnu boénu projekciju masine za ka-
lupovanje, sagradene prema ovom prona-
lasku.

Slika 2 pretstavlja veéim delom verti-
kalni presek naprave sa sl. 1 preseteno po
liniji 2—2 na sl. 1.

Slika 3 je povelani presek vertikalne

projekcije izvesnih delova iste naprave, u
izgledu spreda, a

slike 4, 5 i 6 pretstavljaju delom prese-
Cene vertikalne projekcije izvesnih delova
iste naprave, na kojima su delovi takode
pretstavljeni u nesto povedéanoj razmeri i
raznim medusobnim radnim poloZajima.

Iste brojke ili oznake obeleZavaju od-
govarajuée delove na svim slikama ovih
crieza,

Broj 10 obeleZzava osnovu koja drzi raz-
ne delove naprave. 11 i 12 su postoljni o-
kviri, koji su ucvriéeni za osnovu. 13 je
¢abar u kojem se tetna kaSa odrZava na
potrebnoj visini. 14 je vratilo nameSteno
na leZziSta u okvirima 11 i 12 a 15 je glav-
¢ina koja je namestena na vratilo i tako
udesena da mora da se obrée zajedno sa
njim. Na glavéini 15 nalazi se veéi broj Su-
pljih radialnih paoka 16. Na spoljnom kra-
ju svakoga od ovih paoka nalazi-se kalup
za uoblicavanje 17 cije je lice ili prednja
povrSina izbuSena i pokrivena Zi¢anom
mreZom. Glavéina 15 ima otvore 18 i 19
koji stoje u vezi sa Supljim paocima 16.

20 je nepomicna ogrlica koja okruZuje
vratilo 14 i upire se u jednu stranu glaydi-
ne 15 koja se pomodéu opruge 21 odrZzava
u dodiru sa njom, Ova je ogrlica tako sa-
gradena da se u njoj nalaze komore i o-
tvori koji su spojeni sa cevi za razrediva-
nje vazduha 22 i sa cevi 23 koja dolazi od
kakvog izvora sabijenog vazduha. Otvori
u glavéini 15 poklapaju se sa otvorima u
ogrlici 20 u potrebnim delovima ciklusa
rada masine da bi se u izvesnim delovima
rada iza kalupa za uoblicavanje 17 stvarala
razredenost dok bi se u drugim delovima
rada kroz kalup za uobli¢avanje proteri-
vao vazduh pod pritiskom, na dobro po-
znati nacin.

24 je poklopac koji se pruZa od Cabra
13 ali ne dodiruje kalupe za uobli¢avanje.
Ovaj poklopac ima bo&ne obode 25 koji se
pruzaju unutra sa strana kalupa za uobli-
Savanje. 26 je kruZni prsten koji je ucvrs-
¢en za Suplje paoke 16 i krece se izmedu
bo¢nih oboda 25. 27 je dovod toplog su-
vog vazduha koji prolazi kroz komoru 0-
brazovanu izmedu prstena 26 i poklopca
24 sa njegovim bocnim obodima 25.

Vratilo 30 lezi u leziStima koja se na-
laze u postolinim okvirima 11 i 12 i nosi
glavéinu 31 sa koje se pruza vedi broj ra-
dialnih paoka 32. Na spoljnom Kkraju sva-
kog od ovih paoka napravljen je prorez 33
u kojem se nalazi rukavac ili osovinica 34,
koja sluzi kao zglob za kraj kolena 35 ko-
ie nosi kalup za sabijanje 36, kome je dat
takav oblik da moZe da saraduje sa kalu-
pom za uobli¢avanje 17. Ovi su kalupi za
sabijanje izbuSeni i mogu se na uobicajeni



nadin pokriti ZiCanom mrezom. S jedne
strane svakog kraja kolena 35 pruza se
konzola 37 na kojoj se nalazi par tockica
38. Ovi tocki¢i kotrljaju se po suprotnim
stranama bregaste trake 39.

Na svakoj osovinici 34 uévrSéena je
plota pritiskivaca 40. Svaki od radialnih
paoka 32 ima zavojno narezani zavoranj 41
na kojem se nalazi udesiva ogrljica 42, a
izmedu svake ploce pritiskivacta i ogrlice
koja njoj odgovara nalazi se sabijena o-
pruga 43.

Glavtina 31 pritisnuta je uz nepokretnu
ogrlicu 44 na vratilu 30, koja ima komore
i otvore za razredeni i za sabijeni vazduh,
Koiji su spojeni sa odgovarajuéim cevima
22A i 23A. Otvori sa strane glavéine 31 po-
Klapaju s¢ u potrebnim delovima radnog
ciklusa sa otvorima u ogrlici 44 i preko sa-
vitljivih vodova 45 uspostavljaju vezu iz-
medu Komora 46 iza kalupa za sabijanje i
cevi za razredeni i za sabijeni vazduh 22A
i 23A.

Zuplanici 47 i 48 na odgovarajucim
vratilima 14 i 30 primoravaju ova vratila
da se obréu potrebnim medusobnim brzi-
nama,

Dva druga wvratila 50 i 60, koja su na-
mestena u klizeéim leziStima 51 i 61 na
konzolama pri¢vrSéenim za postoljne okvi-
re 111 12, udeSena su tako da ih gone zup-
Canici 52 i 62, koji se pomodcu ruénih toé-
kova 53 i 63 imogu spregnuti ili raspregnu-
ti sa zupcanikom 48. 54 i 64 su glavéine u-
¢vrSéene na vratilima 50 i 60. Ove glavéine
nose obrtna radialna vratila 55, 65 i na sva-
kom od ovih vratila nalazi se zavrSni ka-
lup 56, 66 i konusni zupcanik 57, 67. Ovi
su zup&anici spregnuti sa nepokretnim ko-
nusnim zupcanicima 58, 68, utvriéenim za
jedno od klizeéih leZiSta za svako od vra-
tila 50 i 60, naprimer za levo leZiSte 61 po-
kazano na sl. 2. Ovo je ustrojstvo takvo
da ako je zupcCanik 52 ili 62 spregnut Sa
zuptanikom 48 zavrs$ni kalupi obrtace se o-
ko osa wvratila 50 ili 60 kao i oko osa vra-
tila 55 ili 65.

70 je vratilo koga pokrecée zuptanik 71
spregnut sa zuptanikom 48. Ono nosi glav-
¢inu 72 sa koje se pruzaju radialni Suplji
paoci 73 na Cijim se krajevima nalaze pri-
jemni kalupi 74. Jedna strana glavéine 72
lezi uz ogrlicu koja na crteZu nije pokaza-
na i koja je spojena sa cevi za razredenost
i cevi za vazduh pod pritiskom a glavcina
i ogrlica imaju otvore, udeSene kao Sto je
ve¢ bilo opisano, tako da u potrebnim de-
lovima radnog ciklusa prijemni kalupi 74
mogu da budu spojeni sa cevi za stvaranje
razredenosti ili sa cevi za vazduh pod priti-
skom.

80 je vratilo koga pokrece zupcanik 81

spregnut sa zupcCanikom 47. Oveo vratilo
nosi kai$nik 82 preko kojeg je prebaden
prenoseci kai§ 83.

90 ie prskalica, koja je namestena na
konzoli 91 udvricenoj za postoljni okvir 11
i snabrevena mlaznicom 92,

MozZe da se predvidi uredaj za broje-
nje 93, koii bi dobijao pogon recimo od
zupcanika 71 pomoéu zuplanika 94.

Rad ove naprave tece ovako: Vratilo 14
obrée se u pravcu strelice. Kada kalupi za
uoblicavanje 17 ulaze u tecnu kaSu u Cab-
ru 13 iza njih se preko opisanih otvora
i kanala stvara razredenost i ova se veza
odrzava za sve vreme dok kalupi za uobli-
Cavanje prolaze kroz komoru vrelog vaz-
duha obrazovanu izmedu poklopca 24, nje-
govih bocnih oboda 25 i prstena 26. Na
kalupima 17 obrazuje se telo od mokre ka-
Se ali se veliki deo vlage isisava kroz Sup-
lje paoke. Kroz dovod 27 poéinje da se do-
vodi suv vreo vazduh. Ovaj se vazduh iz-
vla¢i kroz nepokrivene predmete obrazo-
vane na kalupima 17, da bi se time potpo-
moglo uklanjanje vlage. PoSto se veza sa
razredenoséu odrzava i posto paoci 16 pro-
du horizontalan poloZaj i u stvari sve dot-
le dok ne dodu u vertikalni poloZaj ukla-
njanjie vode potpomaZe se delovanjem ze-
mljine teze. Ovo je ustrojstvo takvo da se
predmeti, koji je dat potreban oblik, do-
vode kalupima za sabijanje u mnogo suv-
ljem stanju nego Sto je to do sada bilo
mogucde.

Sada pri izlasku kalupa iz komore vre-
log vazduha njemu se priblizava kalup za
sabijanje 36. Bregasta traka ili tracnica 39
tako vodi pomoc¢u tockica 38 kraj njego-
vog Kolena 36 da se ose kalupa koji se pri-
bliZavaju jedan drugome poklapaju a pred-
nje povriine stoje medusobno paralelno.
Ovi delovi sacinjavaju sobom sredstvo ko-
je je nezavisno od veze kojeg bilo kalupa
sa drugim kojim bilo kalupom i koje sluZi
zato da se kalup za sabijanje redom dovo-
di u osu i u paralelan poloZaj sa drugim
kalupima prilikom priblizavanja ili udalja-
vanja tog kalupa za sabijanje od drugih
kalupa. Na taj se natin izbegava kvarenje
samih kalupa i oStecenje izradenih predme-
ta koji se na njima nalaze. Mehanizam koji
dovodi kalupe u takav poloZzaj da se nji-
hove ose poklapaju pre no S$to se Kkalupi
medusobno dodirnu udaljen je od kaSaste
smeSe i nema sa njom nikakvog dodira i
moze dobro da se podmazuje da bi se izbe-
glo habanje. Posto se sami kalupi potapaju
ili dolaze u dodir sa kaSastom smeSom —
ne mogu da se podmazuju i ako bi se sami
kalupi iskoriScavali da jedan drugi vode u
medusobnu vezu u kojoj treba da saraduju



medusobno sami bi se kalupi habali i pro-
izvodili bi loSe proizvode.

Sl. 4 prikazuje relativni poloZaj ovih
kalupa kada se oni sastanu. Cim kalup za
sabijanje potpuno sedne na kaSu koja se
nalazi na kalupu za uoblitavanje uloga toc-
kica 38 nije viSe potrebna tako da je deo
39A bregaste tracnice suZen da bi se tod-
ki¢i mogli odvojiti od tracnice. Na taj na-
¢in kada tocki¢i 38 dodu do dela 39 na
tracnici ovi toCki¢i i koleno viSe ne uprav-
ljaju kalupima koji se sada odrZavaju ta-
ko da se tatno poklapaju i da se sabijaju
pomocu opruga 43. Kada delovi zauzmu
poloZaje pokazane na sl. 4 koleno 35, oso-
vinice 34 i ploca pritiskivaca 40 spremaju
se da se kreéu prema osi vratila 30, pri
cemu osovinice 34 napustaju krajeve izre-
za 33 i klize u njima pod dejstvom opru-
ge 43. Ovo se kretanje nastavlja sve dotle
dok delovi ne zauzmu poloZaje pokazane
na sl. 5 pri kojem je opruga 43 sabijena do
krajnje granice, koja je unapred odredena
poloZzajem udesive ogrlice 42 na nareza-
nom zavornju 41,

Veza sa usisavanjem preko paoka 16 o-
drZava se sve do ove tacke. Zatim se u ko-
moru 46 puSta vazduh pod pritiskom. Re-
zultat velikog pritiska koji se dobija opi-
sanim delovanjem kolena sastoji se u tome
§to se predmet od kaSe potpuno uoblici i
vecéi deo vlage istisne iz njega i ukloni kroz
vezu sa usisavanjem. Uklanjanje vode pot-
pomaze se strujanjem vazduha koje se us-
postavlja kroz kalupe i kroz predmet od
kaSe. Posto se kalup za uobli¢avanje nala-
zi skoro u vodoravnom poloZaju voda ko-
ia se istisne kroz njegove otvore kaplje bez
ikakvih smetnji dole usled sopstvene te-
Zine.

Odmah posle ovoga veza sa usisava-
njem iza kalupa za uoblitavanje zatvorice
se i vazduh pod pritiskom pustie se kroz
paoke 16. U isto vreme komora 46 iza ka-
lupa za sabijanje dobite preko savitljive
cevi 45 i ranije opisanih otvora i kanala
vezu potrebnu za usisavanje tako da ¢e ove
veze potrebne za pritisak i usisavanje bi-
ti potpuno uspostavljene kada delovi do-
du u poloZaje u kojima su pretstavljeni na
sl. 6.

Treba napomenuti da kada delovi dodu
u poloZaje u kojima su pretstavljeni na sl.
6, kalupi se jo§ nalaze u istom medusob-
nom polozaju u kojem se nalazili za vreme
stupnja sabijanja i da tockici 38 tada do-
laze na deo 39 bregaste tratnice, koji ¢e
ih primorati da se oslone na suprotne stra-
ne ove tracnice. Tra¢nica ima takav oblik
da ¢ée se koleno 35 tako voditi da e se nje-
gova osa i dalje poklapati sa osom paoka
16 sa koima ono saraduje i kada se kalupi

budu razdvajali. Kada se kalupi razdvajaju
pritisak iza kalupa za uobliavanje i usisa-
vanje iza kalupa za sabijanje primorace
predmet koji je dobio svoj oblik da prade
u kalup za sabijanje.

Kada predmet bude na ovaj nacin pot-
puno «dobio svoj oblik i bude se nalazio u
suvljem stanju od slicnih predmeta koji su
se izradivali pomocu naprava kakve su do
sada bile u upotrebi, pretpostavimo da su
pomocu rucnih tockova 53 i 63 vratila 50 1
60 bila odmaknuta od vratila 30, tako da
delovi koji se nalaze na tim vratilima 50
i 60 ne rade, i rad ¢e se prvo opisati kao
da ovih delova uopSte i nema. Lako je uvi-
deti da kada se svaki predmet prenese na
kalupima za sabijanje do poloZaja u kojem
se kalupi za sabijanje pribliZavaju prijem-
nim kalupima na vratilu 70, bregasta trac-
nica 39 vodi¢e kalupe za sabijanje u ta-
kve poloZaje u kojima ¢e oni biti primo-
rani da stanu tako da se njihove ose po-
klope sa osama paoka 73 tako da ¢e kalupi
za sabijanje 36 i prijemni kalupi 74 stati
medusobno paralelno. U vreme kada se
ovi kalupi medusobno najviSe priblize pre-
kida se usisavanje kroz cevi 45 koje se bilo
odrzavalo da bi se prolaZenje vazduha kroz
predmete i dalje nastavljalo i u komoru 46
iza kalupa za sabijanje dovodi se vazduh
pod pzritiskom, a u isto vreme iza odgova-
rajuceg kalupa za prijem otvara veza po-
trebna za wusisavanje.

Tada ée se prilikom odvajanja jednog
kalupa od drugog, dok kalupi jo§ stoje
medusobno paralelno, gotovi predmet bi-
¢e predmet iz kalupa za sabijanje na kalup
za prijem. Oblik prijemnog kalupa je isti
kao §to je oblik unutraSnje strane naprav-
ljenog predmeta, tako da ¢e se njegov ob-

lik i dalje odrzati.

Dalje obrtanje wvratila 70 dovesce pri-
jemni kalup sa gotovim predmetom na nje-
mu iznad prenosnika 83 1 tada se veza za
usisavanje iz prijemnog kalupa prekida i
puSta se vazduh pod pritiskom. Usled toga
¢e predmet pasti sa kalupa za prijem na
kai§ prenosnika 83 koji ¢e ga odneti do
podesne naprave za dalje suSenje, slaganja
i umotovanja.

Ako postoji brojilo 93, ono se tako
baZdari da beleZi broj predmeta, koji pad-
nu na prenosni kais.

Pretpostovimo sada da se vratilo 50 po-
krene prema wvratilu 30 dok se zupéanici 52
i 48 ne spregnu. Ovo ¢ée primorati kalupe
za zavr3avanje 56 da se obréu oko vratila
50 takvom brzinom da se poklope sa kalu-
pima za sabijanje. Bregasta tradnica 39
vodi ove poslednje tako da se ose kalupa
za sabijanje i kalupa za dovrSavanje pri
njihovom pribliZavanju poklapaju i da se



poklapaju i za vreme njihovog dodira i
uzajamnog udaljavanja. Potrebna jatina
pritiska na predmete Koji se nalaze izmedu
Kalupa za sabijanje i kalupa za dovr3ava-
nje obezbeduje se oprugama 43. Kada ka-
lupi za dovrsavanje rade neprestano se o-
bréu oko njihovih odgovarajuéih osa 55
tako da ce glacati predmete i valjati ih
kao kalanderi, Sto ¢e reéi da ce teziti da
zaglade vlakna Kkase 1 da u isto vreme u-
klone neSto od vlage preostale u predme-
tima. Ovo se poslednje delovanje potpo-

preko savitliive cevi 45 u ovom delu rada
odrzava i, ako treba zavrini kalupi mogu
da budu izbuSeni i knoz njih i predmet u
kalupu za sabijanje moZe da se propusta
vazduh pod pritiskom. Ponekad moZe da
bude pozeljno da se u cilju ubrzavanja su-
Senja kalupi za dovrSavanje zagrevaju.

Ako se Zeli da se kalupima za dovrSa-
vanje da brZe obrtanje, zuptanici 58 i 68
mogu da budu tako udeSeni da se obréu u
pravcu suprotnom praveu obrtanja vratila
50 i 60. Ili se zavrSni kalupi mogu upotreb-
ljavati bez obrtanja, ako se izostave zup-
canici 57, 58 i1 67, 68.

Otigledno je da kada se vratilo 60 po-
krene nanize koliko je to potrebno da se
njegov zupfanik 62 spregne sa zupdamni-
kom 46 pritiskivanje i kaladerovanje bice
ponovljeni, posto je bregasta tratnica 39
tako sagradena da kalupe 36 i 66 dovodi
u medusobno paralelan polozaj. Kada se
kalupi za dovrSavanje 56 i 66 upotreblja-
vaju odigledno je da se predmeti izrutuju
i prijemne kalupe 74 u paZljivo dovrSenom
stanju. Posto bregasta tra¢nica 39 ima ob-
lik prstena upravljanje kalupima za sabi-
janje odrzava se duz cele njihove putanje.
Bregasta tra¢nica obi¢no odrzava kalupe
za sabijanje pod pravim ugloviima prema
polupre¢niku obrtanja. Medutim u unapred
odredenim razmacima u obrtanju kalupa
za sabijanje u odnosu ma ovu bregastu

tracnicu ova tra¢nica pokrece kalupe za

sabijanje za izvesan ugao oko njihovih
zglobova u ravne poloZaje paralelne rav-
nim poloZajima kalupa za uvoblicavanje i/ili
kalupa za dovrSavanje i odrZava ih u ko-
planarnom poloZaju sa ovim Kalupima i pri
promeni ravnih poloZaja tih kalupa koja
se redom defava i sve dotle dok se oni ne
odvoje od pomenutih kaiupa za sabijanje.

Bregasta tracnica i kolena satinjavaju
sem toga sredstvo za promenu brzine ka-
lupa za sabijanje i njegovog ugaonog od-
nosa i poloZaja u odnosu ma njegovu osu
obrtanja da bi se to na znatnom liku nje-
gove putanje prilagodilo brzini i luku obr-
tanja kalupa za uoblicavanje, tako da ce
tamo gde su kalupi za sabijanje malobroj-

niji od kalupa za uobli¢avanje i gde vrati-
la kalupa za uoblicavanje i za sabijanje
imaju razne brzine obrtanja kretanje ovih
kalupa biti potpuno jednako i vriide se
istom efektivnom linearnom brzinom po
celom: luku na kojem se njihove putanje
seku.

Da bi se na ovoj masini izradivali pred-
meti nekojih vrsti potrebno je da se na njih
stavlja kalkva materija za popunjavanje,
za postizavanje nepropustljivosti ili boljeg
spolinog izgleda, koja se moZze Strcati na
nith pomodu Strealjke 90 kroz mlaznicu 92,
Ova je Strealjka tako udeSena da Strca
mlaz sa izvesnim prekidima i to ba$ onda
kada se kalup za sabijanje nalazi naspram
mlaznice 92 i kada se njegova osa pokla-
pa sa osom milaznice.

Masina se moze tako projektovati da
ée kalupi za sabijanje poSto prime pred-
mete od kase prolaziti kroz kupatilo ma-
terije za ispunjavanje, nepropustljivost ili
bolji spoljni izgled u podesnom: obliku.

Opis se odnosi na maSinu u kojoj se
svi delovi obréu u istoj ravni. Stvarna ma-
sina ima vise takvih sklopova koji se o-
kreé¢u u jednoj ravni a vratila i Cabar pro-
duZeni su tako da istovremeno sluze za
sve te sklopove. Lako je uvideti da se svi
kalupi krecu po putanji obrtanja stalnom
brzinom. Ako se upotrebe podesna sred-
stva za pogon pokreti kalupa mogu da
budu stalni pri nepravilnim brzinama.

Sva vratila, leziSta i zupCanici nalaze’
se iznad i izvan Cabra za kaSu tako da se
mogu odrzavati u Eistom stanju i dobro
podmazivati.

Ako paoci koji nose kalupe za uobli-
¢avanje budu dovoljno dugi vratilo 14 mo-
Ze da se obrée relativno malom brzinom
tako da ¢e kalupi ipak ostajati u ka% do-
voljno dugo.

Sta viSe, predmeti ostaju na kalupima
za uoblitavanje viSe nego li polovinu obr-
ta vratila 14'1 za to vreme wveliki deo vlage
uklanja se iz njih pomocéu toplog suvog
vazduha, koji kroz njih prolazi. Ova vlaga
tete kroz paoke 16 pod dejstvom zemljine
teze tek poSto paoci predu vodoravan po-
lozaj, tako da' se vodovi kroz njih oslo-
bode vlage pre no $to se u njih pusti vaz-
duh pod pritiskom i prema tome se vlaga
nikako ne uduvava natrag u izradene pred-
mete. Pored toga izradeni predmeti ostaju
na kalupima za sabijanje znatno viSe nego
li- pola obrta vratila 30, tako da u ono
vreme kada oni stignu do pijemnih kalupa
u-njima ostaje samo ‘malo vlage, narolito
ako se upotrebljavaju i kalupi za zavrSnu
obradu.

U ciljeve ovog pronalaska spada pre-
noSenje izradenih predmeta sa kalupa za



sabijanje na druge kalupe za dalju obradu
pre njihovog dzrufivanja na kalupe za
prijem.

Kretanje izradenih predmeta iz jednog
kalupa u drugi vrSi se u pravcima uprav-
nim na Ceone povrdine kalupa tako da se
kalupi ne wvijaju i pritisak koji se dobija
izmedu ‘kalupa deluje podjednako na ceo
predmet.

Ovde opisana naprava sluZi jedino pri-
kazivanju pronalaska po3to je sam prona-
nalazak Siri od ovde prikazanog oblika iz-
vodenja i mnoge izmene u konstrukeiji,
od kojih su nekoje bile predloZzene, mogu
da se u¢ine bez otstupanja od zamisli pro-
nalaska, tako da se pronalazak ne ograni-
Cuje niCim izuzev patentne zahteve.

U patentnim zahtevima saradnja kalupa
opisana je sa pretpostavkom da se izmedu
njih nalazi sloj kase. Isto se tako podra-
zumeva da se i na kalupima za uoblicava-
nje nalazi sloj kaSe kada se kroz njih pro-
pusta vazduh.

Patentni zahtevi:

1. Masina za kalupovanje kase, koja
ima dva dela u obliku kalupa, koji sara-
duju jedan sa drugim i koji su tako ure-
deni da se neprekidno obréu u suprotnim
praveima oko razmaknutih paralelnih oso-
vina ulazeéi u vezu jedan sa drugim, na-
znalena time, $to je jedan od ovih delova
u obliku kalupa ucvriéen zglobom Cija je
osa paralelna njegovoj osi obrtanja i okre-
¢e se oko tog zgloba za izvesan ugao da
bi se na taj nadin pri priblizavanju dvaju
kalupa taj kalup doveo u takav poloZaj,
da se njegova osa poklapa sa osom dru-
gog kalupa i da kalupi budu medusobno
paralelni.

2. Masina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 1, naznaCena time, Sto se pokla-
panje osa i paralelan poloZaj kalupa odr-
Zavaju za sve vreme dok su u medusobnoj
vezi i dok se me razdvoje.

3. Masina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo prethodnom zahtevu, naznace-
na time, Sto je prostor izmedu dveju osa
manji od kombinovanog maksimalnog ot-
stojanja svakog kalupa od njegove ose i
bar jedan od delova u obliku kalupa mozZe
da se pokreCe prema njegovoj osi nasu-
prot elastitnom otporu.

4. Masina za kalupovanje kase, prema
zahtevu 3, naznacena time, $to deo u obli-
ku kalupa ucvrséen pomocu zgloba krece
se za vreme vecleg dela svakog obrta pu-
tanjom koja je Koncentritna sa njegovom
sopstvenom osom obrtanja, a za vreme
manjeg ali znatnog dela obrta krede se

putanjom koncentritnom sa osom obrta-

nja drugog dela u obliku kalupa, sa kojim
on saraduje.

5. Masina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo prethodnom zahtevu, naznade-
na time, Sto je deo u obliku kalupa, koji
saraduje sa delom u obliku kalupa uévrs-
cenim pomoéu zgloba, utvrséen u poloZa-
ju upravnom na mjegov polupreénik povu-
den iz njegove ose obrtanja kroz njegovo
srediSte.

6. Masina za kalupovanje kaSe, prema
kujem bilo prethodnom zahtevu, naznace-
na time, Sto se pomocu zgloba udvrséeni
deo, koji je slican kalupu, sastoji iz kalu-
pa koji se nalazi na spolinom kraju kole-
nastog kraka uévrs¢enog pomodu zgloba.

7. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo prethodnom zahtevu, naznace-
na time, $to je pomocu zgloba udvrséeni
deo u obliku kalupa nameSten rna nosac
kalupa pomoc¢u veze sa zglobom, koja je
nepokretna prema obimnom Kkretanju u
odnosu na nosat ali je pokretna u radial-
nom odnosu prema njemu.

8. Masina za kalupovanje kaSe prema
zahtevu 7, naznacena time, Sto opruga de-
luje u radialnom pravcu na pomenutu vezu
pamocu zgloba, potiskujuéi je napolje, da
bi se ova veza normalno odrZavala u nje-
nom spoljnom poloZaju, omogudéujudéi kre-
tanje kalupa i zgloba radialno unutra na-
suprot pritisku opruge stupanja u vezu sa
kalupom sa kojim prvi kalup saraduje.

9. Masina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo prethodnom zahtevu, naznace-
na time, §to se ugaonim poloZajem dela u
obliku kalupa, utvriéenog pomocu zgloba,
neprekidno upravlja pomodu tockiéa na
tom delu koji se potrljaju po nepokretnoj
bregastoj tracnici koja se pruza duz puta-
nje kretanja dela u obliku kalupa.

10. MaSina za kalupovanje, kaSe, prema
kojem bilo prethodnom zahtevu, nazna-
¢ena time, $to se kalupi koji medusobro
saraduju neprekidno pokreéu aksialnim
brzinama koje odgovaraju raznim linear-
nim brzinama kalupa a za vreme pribli-
Zavanja, bavljenja u vezi i razdvajanja ka-
lupa zglobom uéyrséeni deo u obliku ka-
lupa okreée se oko njegovog zgloba tak-
vom brzinom da se kalupi krecu zajedno
istom stvarnom linearnom brzinom.

11. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo prethodnom zahtevu, naznace-
na time, $to nizovi kalupa rasporedenih po
obimu kruga i nameStenih na nosacu ka-
lupa koji se moZe obrtati oko jedne od
pomenutih osa, postepeno saraduju sa ni-
zovima kalupa rasporedenih po obimu
kruga i nameStenih na nosacu kalupa, koji
se mozZe obrtati oko druge ose i Sto se



delovi u obliku kalupa ulvrSéeni pomocu
zgloba postepeno okrecu oko njihovih
zglobova da bi se njihove ose poklopile
sa osama kalupa sa kojima saraduju i da
bi stali paralelno sa njima.

12. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 11. naznafena time, $to se jedan
niz kalupa sastoji iz kalupa za uobliCava-
nje, od kojih svaki ima izbuSenu plocu ¢iji
se oblik poklapa sa oblikom jedne povrsine
predmeta koji treba da se izradi i leZi pre-
ko komore koja stoji u vezi sa vodovima
za usisavanje i potiskivanje 1 §to putanja
kretanja kalupa za uoblicavanje zalazi v
Cabar za tefnu kaSu usled Cega se kasa
natalozi na pomenutoj izbuSenoj plo¢i u-
sled usisavanja kojim se deluje na tu plocu,

18. Masina za kalupovanje kaSe, prema
zahtev 12, naznafena time, $to se drugi
niz. kalupa sastoji iz kalupa za sabijanje,
koji saraduju sa kalupima za uobliCavanje
u cilju oduzimanja vode i sabijanja sloja
kaSe nataloZenog na izbusSenoj plo¢i kalu-
pa za uoblicavanje.

14, MaSina za kalupovanje kase, prema
zahtevu 13, naznaCena time, Sto kalupi za
sabijanje saraduju redom sa kalupima za
uobli¢avanje u poloZaju wudaljenom od
cabra sa kaSom.

15. Masina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 14, naznacena time, Sto ima ko-
moru za vazduh, kroz koju kalup za uo-
blitavanije prolazi na putu izmedu cabra
sa kaSom i kalupa za sabijanje.

16. Masina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 14 ili 15, naznacena time, $to se
veze pomocu automatskih ventila mogu
stavljati u dejstvo da bi se kod kalupa za
uoblitavanje odrzavalo usisavanje i da bi
se kroz sloj nataloZene kase vukao vazduh
za vreme Kkretanja kalupa za uobliavanje
od Cabra sa kaSom do kalupa za sabijanje.

17. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo zahtevu od 13 do 16, nazna-
Cena time, $to kalupi za sabijanje saraduju
sa kalupima za wuoblitavanje u poloZaju
suprotnom od cabra sa kaSom i Sto se usi-
savanje odrZava kod kalupa za uoblicava-
nje sve dotle dok se ovi kalupi potpuno
ne izvrnu i tetnost se udalji pod dejstvom
zemljine teze i pomenutog usisavanja.

18. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo zahtevu od 13 do 17, nazna-
¢ena time, Sto svaki od kalupa za sabija-
nje ima izbuSenu plocu &iji se oblik pokla-
pa sa onom povrsinom predmeta koji se
izraduje koja je suprotna povriini koja se
nalazi u vezi sa kalupom za uobliavanje
i §to su preduzete potrebne mere da bi se
na ovu plotu moglo delovati usisavanjem
i pritiskom.

19. Masina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 18, naznalena time, Sto se ventili
koji upravijaju vezama za usisavanje i pri-
tisak mogu stavljati u dejstvo tako da ce
se u pocetnom delu perioda u kojem se
kalupi nalaze u vezi na kalup za uoblia-
vanje deloyati usisavanjem a na kalup za
sabijanje pritiskom, da bi se vazduh pro-
pustao kroz kalupe za sabijanje, natalo-
Zenu kaSu i kalupe za wuobliCavanje.

20. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo zahtevu od 17 do 19, nazna-
cena time, Sto se wentili, koji upravljaju
vezama za usisavanje i pritisak kod kalu-
pa mogu stavljati u dejstvo tako, da ce
pritisak wvazduha poceti da deluje na kalup
za uobli¢avanje a usisavanje poceti da de-
luje na kalup za sabijanje pre no Sto de
se kalupi razdvojiti da bi se na taj nadin
izvrsilo premeStanje predmeta koji se izra-
duje u kalup za sabijanje.

21. Masina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo zahtevu od 13 do 20, nazna-
cena ‘time, Sto su kalupi za sabijanje oni
kalupi koji se namestaju pomocu zgloba;
dok su kalupi za uobliCavanje nepokretni
u odnosu na njihovu osu obrtanja.

22. Masina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo zahtevu od 13 do 21, nazna-
cena time, Sto ima jedan ili vise kalupa za
zavrsnu obradu koji s¢ mogu kretati puta-
njom koja se jednim delom poklapa sa pu-
tanjom Kkretanja kalupa za sabijanje i Sto
ima sredstva pomoc¢u kojih ovi zavrsni ka-
lupi mogu da deluju na predmete koji se
izraduju i koje drZze kalupi za sabijanje,
pri ¢emu se ovi kalupi odrZzavaju u me-
dusobno paralelnim poloZajima.

23. MaS8ina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 22, naznacena time, Sto su predvi-
dena sredstva pomocu kojih kalup za do-
vriavanje moZe da deluje na predmet koji
se izraduje sa izvesnim pritiskom.

24. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 22 ili 23, naznacena time Sto su
predvidena sredstva pomocu kojih za vre-
me neprekidnog kretanja predmeta koji se
izraduje i kalupa kalup za dovrSavanje
moZe da se vrti dok deluje na predmet
koji se izraduje.

25. Masina za kalupovanje kase, prema
kojem bilo zahtevu od 22 do 24, nazna-
Cena time, Sto je niz kalupa za zavrsnu o-
bradu rasporedenih po krugu nameSten na
jedan nosac¢ koji se moze obrtati oko ose
koja je paralelna i udaljena od ose obr-
tanja kalupa za sabijanje.

26. Masina za kalupovanje kaSe prema
zahtevu 25, naznacena time, $to su kalupi
za zavrinu obradu nameSteni na nosac¢ pod



stalnim uglom prema njemu i na stalnoj

radialnoj udaljenosti od ose nosata,

27. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 25 ili 26, naznacena time, Sto ima
vedi broj nizova kalupa za zavrinu obradu
rasporedenih po krugu, koji su namesteni
na odgovarajuéi broj nosaca i §to se ovi
nosaci mogu obrtati u leziStima koja se
mogu tako podeSavati da se kalupi za za-
vr$nu obradu mogu dovoditi u radne po-
loZzaje i izvoditi iz njih.

28. Masina za kalupovanje kaSe, nazna-
Cena time, Sto je niz kalupa za uoblicava-
nje rasporedenih po krugu tako ureden
da se moZe obrtati oko ose koja se nalazi
iznad: Cabra sa kasom i prolaziti kroz sa-
drZinu tog Cabra, niz kalupa za zavrSnu
obradu rasporedenih po krugu tako wure-
den da se moze obrtati oko ose koja je
paralelna i udaljena od ose kalupa za uo-

licavanje i izmedu mjih smeSteni niz kalu-

pa za sabijanje rasporodemnih po krugu
tako ureden da se moZe obrtati oko treée
paralelne ose dolaze¢i u radne odnose sa
kalupima za uoblicavanje i kalupima za
zavrsnu obradu.

29. MaSina za kalupovanje kase prema
zahtevu 28, naznacCena time, $to se kalupi
za uobliavanje i kalupi za zavrSnu obradu
nalaze u stalnom odnosu prema njihovoj
osi obrtanja i §to su predvidena sredstva
pomocu kojih se kalupi za sabijanje odr-
Zavaju paralelno i poklapaju se sa drugim
kalupima prilikom priblizavanja i udalja-
vanja od ovih kalupa.

30. MaSina za kalupovanje kaSe, prema
kojem bilo zahtevu od 13 do 29, nazna-
¢ena time, Sto je niz kalupa za prijem ra-

sporedenih po krugu tako ureden da se
moze obrtati oko ose paralelne osi obrta-
nja kalupa za sabijanje i da moZe primati
gotove predmete iz ovih kalupa.

31. Masina za kalupovanje kaSe prema
zahtevu 30, naznacena time, Sto se prijem-
ni Kalupi nalaze u stalnom odnosu prema
njihovoj osi obrtanja i 3to je predvideno
sredstvo pomocu kojeg se kalupi za sabi-
janje odrZavaju u takvom poloZaju da pri
pribliZavanju ka prijemnim kalupima i u-
daljavanju od njih poklapaju se sa njima
i stoje paralelno.

32. Masina za kalupovanje prema zah-
tevu 9 i kojem bilo zahtevu od 22 do 31,
naznafena time, Sto bregasta tracnica ima

prstenasti oblik i uglavnom stoji koaksial-

no sa osom obrtanja kalupa za sabijanje
a ima delove, koji su ispupCeni i koji re-
dom deluju na kalupe za sabijanje prili-
kom njihovog obrtanja pored ovih delova,
da bi se ma taj nadin kalupi za sabijanje
redom ugaono pokretali u koplanarna po-
loZaje sa kalupima koji se njima pribliza-
vaju i sa kojima oni treba da saraduju.

33. Masina za kalupovanje kaSe prema
kojem bilo zahtevu od 22 do 32, nazna-
tena time, Sto je predvidena naprava za
Strcanje, koja sluzi za Strcanje kakve ma-
terije na napravljene predmete, dok se ovi
nalaze na kalupu za sabijanje.

34. Masina za kalupovanje kaSe, prema
zahtevu 33, naznalena time, $to je naprava
za Strcanje postavljena u takav poloZaj da
Strca materiju na izradeni predmet onda
kada on prolazi izmedu kalupa za uobli-
¢avanje i kalupa za zavrSnu obradu.
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