DOGODKI - POROCILA - VESTI

Strokovni seminar o kontroli natancnosti in kalibriranju CNC strojev

V okviru ze ustaljenih strokovnih
seminarjev, ki jih organizira Labora-
torij za odrezavanje — LABOD, Ka-
tedra za menedzment obdelovalnih
tehnologij, Fakulteta za strojnistvo,
je bil v sodelovanju s podjetjem
RLS, d. o. o., katerega del je pro-
gram merilnih sistemov podjetja
Renishaw iz Anglije, 26. septembra

analizo odstopanj lahko doloc¢imo
spodnjo mejo ustreznosti stroja, kar
zmanjSuje izmet oziroma Stevilo
dimenzijsko neustreznih izdelkov.
Na drugi strani pa razvricanje stro-
jev po obdelovalnih sposobnostih
podaljSuje njihovo uporabno dobo,
saj dimenzijsko manj zahtevne
izdelke lahko izdelujemo na za to
primernih stro-

Prof. dr. Janez Kopac in Nick Penfold, predavatelj iz pod- in za

jetja Renishaw

izveden enodnevni seminar z nas-
lovom Uporaba merilnih sistemov
QC10, ML10 in XL80 pri diagnosti-
ciranju odstopkov in napak ter kali-
briranju CNC-strojev s poudarkom
na vzdrzevanju in servisiranju CNC-
strojev v orodjarnah. Seminar je bil
namenjen serviserjem, tehnologom
ter vodstvenim delavcem podijetij,
ki izdelujejo zelo zahtevna orodja,
kakor tudi uporabnikom, ki ze upo-
rabljajo predstavljeno opremo.

Poznavanje delovnih karakteristik
CNC-strojev na eni strani povecuje
njihovo ucinkovitost, saj z natancno

jih.

Prve meritve na-
tancnosti stroja
se izvedejo Zze
pri njegovi pos-
tavitvi. Kasneje
se uporabljajo
za obcasno pre-
verjanje zaradi
obrabe, pri dru-
gih  nepredvi-
denih dogodkih
sprem-

ljanje kakovosti

stroja v celotni
zivljenjski dobi. Seveda pa ugota-
vljanje dejanskih vplivov na na-
pake zahteva specialno znanje, ki
vkljucuje tudi simulacijo za odkri-
vanje moznih vzrokov napak. Temu
so predavatelji namenili precej po-
zornosti.

Ballbar Q10 je orodje, s katerim je
mogoce v zelo kratkem casu izvesti
merjenje in s tem omogociti nemo-
teno obdelavo. Namenjen je predv-
sem za diagnosticiranje stanja stroja.
Merilna naprava je poznana in jo ze
uporabljajo v slovenskem prostoru
in v laboratoriju LABOD.

Meritve z dvema laserskima merilnima napravama
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Najnovejso lasersko merilno napra-
vo XL80 (ki je evolucija laserske me-
rilne naprave Renishaw ML10 Gold
Standard) pa je predstavil predstav-
nik podjetja Renishaw iz Velike
Britanije, ki je tudi odgovarjal na
najzahtevnejsa vprasanja, povezana
z izvajanjem meritev. Laserski me-
rilni sistem je namenjen predvsem
za kalibriranje posameznih osi na
CNC-obdelovalnem stroju.

V okviru seminarja je bil tudi prak-
ticni prikaz delovanja predstavlje-
nih merilnih naprav na CNC-strojih
v Laboratoriju za odrezavanje. Na
vertikalnem obdelovalnem centru
Mori Seiki Frontier M1 je bila pred-
stavljena merilna naprava Ballbar
QC10, na CNC-struznem centru
Mori Seiki SL-153 pa laserska me-
rilna naprava Renishaw ML10 Gold
Standard, kjer so bili podrobno pri-
kazani postopek merjenja pozicijske
natanc¢nosti Z-osi, izdelava ter vnos
kompenzacijske tabele (s katero se
popravi natanc¢nost pozicije obdelo-
valne mize) v krmilnik CNC-stroja.
Najmodernejsa laserska naprava
Renishaw XL80 in njeno delovanje
pa sta bila prakti¢no prikazana na
vertikalnem obdelovalnem centru
SODICK MC430L.

Podrobnejse informacije o sodobnih
merilnih postopkih in napravah je
mogoce dobiti na spletnih straneh:
www.fs.uni-lj.si/labod in www.rls.si.
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