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Postupak za izradu mlinskih tela, narocito za mlinove za cement.

Prijava od 16 marta 1933.

Kao mlinska tela za usitnjavanje razlici-
tog materijala narocito za mlinove za ce-
ment, u ranije doba je bilo koriS¢eno pri-
rodno kamenje, koje je u poslednje vre-
me zamenjeno presovanim ili livenim ka-
lupnim komadima iz Celika, odnosno iz li-
venog materijala, narodito iz tvrdog liva.
Takva mlinska tela treba da imaju vzliku
povr§inu pri maloj tezini, da budu vecma
tvrda, da imaju glatku povrSinu i takav
oblik, da se u mlinu mogu lako uzajamno
valjati. Kao narolito podesan se za ova
mlinska tela pokazao oblik kocke ili oblik
prizme, pri &emu ivice ovih kaupnih ko-
mada bivaju zalomljene, odnosno zatuplje-
ne, tako, da lite na rotaciona tela i da
stoga lako dospevaju u kretanje. Ovo biva
narocCito tada postizano: kad ove zalomlje-
ne ivice pretstavljaju delove cilindarskih
povrsina, loptastih povriina, piramida ili
t. sl. Ovakva Kalupna tela su do sada bila
izvodena na taj nacin, Sto se izradivala po-
luga veée duzine uglavnom Kkvadratnog
preseka, pri ¢emu ivice kvadrata bivaju
zalomljene po napred navedenim oblicima.
lzrada pojedinih mlinskih tela se sad vrSila
odlamanjem pojedinih komada od poluge,
pri ¢emu je, razume se, bilo potrebno, da
se na Zeljenim mestima izvedu slabljenja,
da bi se prelom mogao proizvesti ba¥ na
Zeljenom mestu, i da bi se po mogucnost
dobila ravna povriina preloma. Po sebi je
razumljivo, da je ovaj rad bio zametan 1
naime usled velikog broja neispravnih ho-
mada bio i skup, i tako dobivena mlinska
tela su imala nezgodu, da dve povrgine
kocke, odnoso prizme nisu bile potpuno
ravne i glatke, nego su imale oblik prirod-
nog preloma materijala. Ako je kod izra-
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de mlinskih tela u pitanju tvrdi liv, koji
biva liven i gvozdenim kalupima (kokila-
ma) to se jo§ dobija dalja nezgoda, da je
materijal na ovim povr§inama preloma
mekSi jer tamo nedcstaje uticaj Kokile.
Naravnge da bi bilo moguce da se svako
pojedino mlinsko telo zasebno kalupi i iz-
liva pri ¢emu sa izuzetkom onih mesta,
gde se vrii ulivanje i gde je predvidena
oduska za odilazak gasova iz kalupa, biva-
ju dobivene potpuno glatke povr$ine. Ipak
je ova pojedina¢na izrada takvih malih
mlinskih tela, koja proseéno teze pribliZzno
100 gr iz ekonomskih razlega nemoguda.

Ove nezgode bivaju po pronalasku ot-
klonjene time, Sto izvestan veliki broj
mlinskih tela koja leZze u jednoj ravni biva
odjednom izradivan putem livenja ili pre-
sovanja tako, da ova tela leze neposred-
no jedno uz drugo svojim zalomljenim i-
vicama. Nacrt pokazuje dva primera izvo-
denja predmeta pronalaska. SI. 1 pokazuje
jedno takvo mlinsko telo, zasebno, koje
uglavnom ima oblik kocke, pri &emu su
ivice 1 zalomljene. Sl. 2 pokazuje jedno
prizmatitko mlinsko telo iste vrste. Sl 3
pokazuje red jedno do drugog izvesnog
broja kockastih mlinskih tela prema sl. 1,
pri temu su pojedina mlinska tela 2 tako
poredana jedo uz drugo, da se ona nalaze
u medusobnoj vezi samo duZ zalomljenih
ivica 3. Ovaj je raspored podesan kako za
livenje tako i za presovanje. Sl. 4 pokazu-
je jedan raspored mlinskih tela 2, koji je
podesan za izradu mlinskih tela samo pu-
tem livenja, pri emu se ova tela sada na-
laze u vezi, na Cetiri ivice 3, sa okolnim
mlinskih telima. Kad po izvr§enoj izradi
mlinska tela, koja su izvedena prema sl.
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3 ili 4, budu odlamanjem odvojena jedno
od drugoga, to cela povriina mlinskog tela
ostaje glatka, poSto se potpuno nalazila u
kalupovom wmaterijalu, ili se nalazila u do-
diru sa zidom kokile, i samo uske ivice 3
pokazuju priroednu povrSinu preloma.
Izrada putem livenja se moZe izvoditi na
razlicite nacine. Sl. 5 pokazuje kalupljenje
mlinskih tela poredanih u jednom redu
prema sl. 3, pri ¢emu je polovina svakog
mlinskog tela kalupljena u donjem kalup-
nom sanduku 4, a druga polovina je Ka-
lupljenja u gornjem Kalupnom sanduku 5.
Sl. 6 pretstavlja kalupljenje mlinskih tela
rasporedenih po nadinu Sahovske table
prema sl. 4, pri ¢emu su skoro cela mlin-
ska tela kalupljena u donjem sanduku 6, a
samo se gornji deo mlinskih tela nalazi u

gornjem sanduku 7. Po sebi je razumljivo
da sl. 3—6 odgovarajuéi vrede i za priz-
mati¢na mlinska tela prema sl. 2.

Ovim nadinom izrade se postiZu ne sa-
mo mlinska tela idealnog oblika sa veli-
kom povrSinom i glatkim zidovima iz tvr-
dog materijala, nego ovaj naéin izrade
ima jos i tu Korist da se pri livenju ne do-
bivaju nikakvi otpaci.

Patentni zahtev:

Posupak za izradu mlinskih tela, naro-
¢ito za mlinove cementa, u pribliZnom ob-
liku kocke ili prizme, naznacen time, $to
izvestan veliki broj mlinskih tela, koja se
nalaze u jednoj ravnini, biva proizvoden u
jednom mahu livenjem ili presovanjem
tako, da ova tela leZze neposredno jedno
uz drugo svojim zalomljenim ivicama (3).
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