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Pravo prvenstva od 5 marta 1935 (Nemačka).

Jedan od nedostataka, koji se najče
šće javlja u postupku sabijanja sitnozrna
stih materijala ili materijala u obliku pra
ha u brikete ili tablete, jeste pojava puko
tina što će reći da briketi ne izlaze iz kalu
pa u savršenom stanju nego pokvareni 
pukotinama svake vrste. Ove se deforma
cije dešavaju prvenstveno tada kada sit- 
nozrnasti materijal ili materijal u obliku 
praha, koji treba sabijati, ima veoma malu 
koheziju, tako da treba primenjivati ve
oma visoke pritiske sabijanja.

Stvaranje pukotina u briketima pro: 
uzrokovano je razlikama unutrašnjih na
prezanja, koje se javljaju naročito pri pre
stajanju pritiska sabijanja između trenut
ka u kojem deluje najveći pritisak i tre
nutka kada se briket ili tableta vadi iz ka
lupa za sabijanje.

Stoga bi bilo moguće da se pojava 
pukotina izbegne ako bi bilo moguće da 
se vreme prestajanja pritiska stvori jed
noliko stanje naprezanja u svakoj tački u 
unutrašnjosti briketa u kalupu za sabija
nje, naprimer održavanjem podjednakih 
pritisaka na svim jedinicama površina bri
keta koji se nalazi u kalupu za sabijanje 
za sve vreme prestajanja pritiska. Vrlo je 
teško, međutim, da se ovakav uslov o- 
stvari u stvarnom izvođenju.

Ovaj pronalazak ima za svoj cilj izna
laženje sredstava pomoću kojih se gore- 
pomenuti uslov može približno ostva
riti i koja bi se mogla izvesti bez naroči
tih teškoća i primeniti u stvarnom radu.

Pronalazak je zasnovan na načelu 
da pojava razlike u specifičnom površin- 
sKom pritisku potiče od razlike između 
stepena širina mase u kalupu za sabijanje 
u pravcu prema osi sabijanja (aksialnom 
pravcu) i stepena širenja pomenute mase 
u pravcu upravnom na isti. Kod većine sit
nozrnastih materijala ili materijala u ob
liku praha stepen širenja u pravcu ose sa
bijan ja je više puta veći od stepena šire
nja u pravcu upravnom na isti, što će reći 
da će se za vreme prestajanja pritiska sa
bijanja briket širiti znatno više u pravcu 
sbijanja nego u pravcu upravnom na isti.

Za vreme sabijanja ovakog materi
jala i nestajanja pritiska posle toga, na
primer u konusnom kalupu za sabijanje, 
desiće se sledeće pojave: u trenutku de
lovanja maksimalnog pritiska sabijanja 
briket će zauzimati ceo kalup. Kada se pri
tisak sabijanja ukloni briket će pokazi
vati težnju da se širi aksialno kao i radial
no. Donja polovina briketa ili tablete spre- 
čena je, međutim, u širenju u radialnom 
prvcu čvrstim zidovima kalupa, dok u 
istom vreme aksialnom širenju ove polo
vine protivstaje trenje o zidove kalupa. 
Ročev od izvesnog datog trenutka za vre
me nestajanja pritiska sabijanja gornja 
polovina kalupiranog briketa nije više po
državana zidovima kalupa.

Rezultat ovih pojava biće stvaranje 
okružnih pukotina u zoni približno na po
lovini briketa ili tablete i radialnih puko
tina na gornjim površinama ovog briketa
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ili tablete.
Da bi se ova pojava izbegla i da bi 

se izvelo da u svakom trenutku za vreme 
nestajanja pritiska sabijanja svaka tačka 
površine mase u kalupu ostane u dodiru 
sa zidom kalupa a da u isto vreme sabi

jena masa u kalupu ne bude sprečena u 
širenju njegovim zidovima, ovaj pronala
zak pruža kalup za sabijanje, čiji je unu
trašnji zid obrazovan graničnom površi
nom obrtnog čvrstog tela, čija izvodnica 
zadovoljava jednačinu

ЈХ.Ј lg[l + (Ea)]= |ЧГ| lg[l + (Er]

u kojoj veličina (Ea) pretstavlja širenje 
mase u kalupu za sabijanje u pravcu ose 
sabijanja (aksijalno širenje) a veličina 
(Er) pretstavlja širenje u pravcu uprav
nom na isti (radialno širenje), dok r pret
stavlja razstojanje između jedne proizvolj
no izabrane tačke izvodnice i ose obrta
nja a h visinu proizvoljno izabrane tačke 
izvodnice nad presečnom tačkom ove iz
vodnice sa osom obrtanja, a lg označava 
logaritam.

Primera radi pokazaćemo sada, po
zivajući se na priloženi crtež, na koji se 
način izvođenje kalupa za sabijanje poka
zanog na toj slici može sračunati tako da 
zadovolji uslove ovog pronalaska.

Pretpostavlja se da je širenje materi
jala, koji se nalazi u kalupu za sabijanje, 
u aksialnom pravcu jednako (Ea) i da je 
širenje istog materijala u pravcu uprav- 
i'om na osu sabijanja jednako (Er). Pret
postavlja se takođe da se proizvoljno iza

brana tačka P na površini mase koja se 
nalazi u kalupu za sabijanje, nalazi na ot- 
stojanju r„ od ose sabijanja i na otstoja- 
nju h„ od dna kalupa za sabijanje, kada 
se ova masa nalazi u proširenom stanju.

Pretpostavljajući da se širenje može 
odigravati nesmetano i da svaka jedna i- 
sta tačka mase u kalupu trajno ostaje u 
dodiru sa zidom ovog kalupa, tačka P pre 
širenja, što će reći u trenutku najvećeg 
pritiska sabijanja, nalazila bi se udaljena 
od ose sabijanja i od dna kalupa za sabi
janje za otstojanja data jednačinama

= Го h _ ho
1 1 + (Er) ’ 1 ' 1 + (Ea)

Druga tačka površine mase u kalupu 
za sabijanje, koja posle širenja ima ko
ordinate r3 i h, poklapa se pre širenja sa 
tačkom čije su koordinate date jednači
nama

r ri r0 u ho
Гз 1 + (Er) - [1 -МЕг)Г Пз - ■ 1 + (Ea) [1 + (Sa)]2

Na ovaj način može se odrediti veći jednačinama 
broj tačaka sa koordinatama koje su date

Го L _ ho
[1 + (Er>]"“; Пп ^ [Г + (Ea)]n

Sve ove tačke moraju da se nalaze 
na zidu kalupa za sabijanje. Ako se iz po
slednjih dveju jednačina eliminiše para

metar п, naći će se da koordinate tačaka 
r,„ h°, r,, hi, r2, h.,,........rn , hn zadovolja
vaju jednačinu

|JLJ lg [1 + (Ea)] _ |_lLj lg [I + (Er)]

U ovoj jednačini lg označava logaritam. načina 
Za lg [l-j-(Ea)] može se napisati jed-

lg [1 + (Ea)] - (Ea) (Ea)2 (Ea):
O • Q - • • • +

Za lg [1 -(- (Er)] može se napisati jednačina

lg [1 -f (Er)] = (Er) - Ä+iMl

Ako (Er) i (Ea) imaju male vrednosti, 'g П “I- (Er)] = (Er);
naprimer ako je (Ea) manje od 1/10 biće lg [1 -f (Ea)] = (Ea),
jednostavnije da se napiše: tako da jednačina zida kalupa prelazi u



jednačinu

и,ем:ј <ег)
Može se na jednostavan način doka

zati, da ne samo tačke od 1 do n nego ta- 
kođe i sve druge tačke površine u kalupu 
za vreme nestajanja dejstva pritiska niti 
će se odvojiti od zida kalupa, odgovara 
poslednjo] pomenutoj jednačini, niti če o- 
vim zidom biti sprečavane u širenju, tako 
da je pomoću kalupa za sabijanje prema

ovom pronalasku moguće izrađivati sabi- 
janjem brikete ili tablete koji neće imati 
pukotina.

Patntni zahtev:

Kalup za sabijanje za izradu briketa 
ili tableta od sitnozrnastih materijala ili 
materijala u obliku praha, naznačen time, 
što je zid kalupa za sabijanje obrazovan 
graničnom površinom obrtnog čvrstog 
tela, pri čemu izvodnica ove površine za
dovoljava jednačinu u pogledu koordinat-

j-r J Ig [1 + (Ea)] = |_h j Ig [1 + (Er)]

nog sistema čija se osa obrtanja poklapa obrtanja označeno slovom r a udaljenost
sa osom pritiska, dok je rastojanje između ove tačke nad presečnom tačkom izvod-
proizvoljno izabrane tačke izvodnice i ose niče i ose obrtanja označena je slovom h.
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