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Izdan 1 maja 1935.

PIS BR. 11571

Ing. Kreidl Alexander, Wien, Austrija.

Postupak za

Prijava od 31 avgusta 1933.

Trazeno pravo prvenstva od

Pronalazak se odnosi na postupak za
emaljisanje gvozdja ili sliénog. Dosad je
vladalo shvatanje, da se osnovni emalj
moZe drzati samo na c¢istim melalnim po-
vrdinama, odn. da se pelenje moze vrili
samo, kada su metalne povrSine ciste. Pri
uobiéajenim postupcima elmaljisanja roba
se, pre no Slo se podvrgava procesu
emaljisanja, Zari i zalim bajcuje. Zarenje
sirove robe pre procesa bajcovanja, ima
za cilj, da se sagore neclisto¢e, koje po-
ticu od sirove fabrikacije, a narocito sloj
masti ulja ili sapuna, koji prianja za po-
vrinu. Pri fome se slvara jedan sloj
oksidula, odn. oksiduloksida, t. zv. irud.
Od te trudi se zahteva, da se lako skida
i stoga je u tu svrhuiskori§¢eno opazanje,
da se to moZe olak3ali pomoéu para hlo-
rovodonicne kiseline u jednoj peéi za Zare-
nje. To skidanje treba da skrati proces
baicovanja. Slede¢e bajcovanje ima za
syrhu da stvori jednu ¢&istu metalnu po-
vrsina.

Pronalazak pociva na ustanovljenju, da
se emaljisanje gvoZdja, prianjanje i od-
sustvo mehura kod emalja moraju pod-
udarati, da bi se omoguéilo emaljisanje
jednim nanosom emalja.

Prianjanje emalja pociva na stvaranju
medjuslojeva, koji sadrZe okside prianja-
juéih metala, a narocito okside metala
gvozdene grupe (Fe, Mn, Ni, Co). Emalj
slobodan od prianjaju¢ih oksida, odnosno
slobodan od gvoZdja i bogat fluorom,
moZe primiti u sebe znaine koliCine gvoz-

emaljisanje.
Vazi od 1 avgusta 1934,

7 decembra 1932 (Austrija).

denog oksida i rastvoriti ga u bezbojnom
odn. u skoro bezbojnom obliku. Naproliv
emalj, koji sadrZzi prianjaju¢e okside, na-
rocilo okside nikla i koballa, rastvara lesko
gvozdeni oksid, usled ¢ega gvozdeni oksid
pretslavlia na povr$ini gvoZdia, koje Ireba
da se emaljiSe, prepreku za emalje, koji
sadrie prianjajuce okside i sloga mora
da se odstrani bajcovanjem.

Stvaranje mehura prouzrokuje se raz-
vijanjem gasova na poyrSini gvozdja, od
kojih emaljna masa moZe da se naduva
prilikom topljenja. Ako je razvijanje gasa
malo, i ako je viskozitet glazure, koja se
topi mali, kao 5to je lo slucaj kod uobi-
cajenih osnovnih emalja, narocito kod onih
sa visokom sadrzinom borne kiseline, onda
dolazi do stvaranja mehura samo kod vrlo
poroznih, ili jako zardjanih gvozdenih
limova. Na suprot tome je kod belih gla~
zura, odn. belih mutnih glazura i kod ve-
¢ine obojenih glazura viskozitet usled
sastava takvih emalja, kao kod pokriynih
emalja, mnogo vedi, usled Cega dolazi do
slvaranja mehura, koji onemogucuju ne-
posredan nanos pokrivhog emalja na
gvoizdje.

Uzrok stvaranja mehura moZe se s je-
dne slrane IraZili u bajcovanju, koje pret-
hodi emaljisanju odnosno u obradjivanju
gvozdja kiselinom, usled koga se ostalci
sredslva za bajcovanje njegovih jedinje-
nja zadrZavaju u porama povriine gvozdja,
a li ostatci se pod uticajem glazura pri
pecenjuraspadaju. S druge strane taj uzrok
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se moze frazili u sltvaranju vodonikovog
gasa usled dejsiva vodene pare na gvo-
Zdje pri pecenju emalja.

Uobicajeni osnovni emalj ima za svrhu,
prvo da posredjuje prianjanje pokrivnog
emalja i to dodatkom oksida prijanjaju-
¢ih metala kao nikla, kobalta i drugih i
drugo, da otklanja uzroke slvaranja mehura
na pokrivhom emalju.

Predmet pronalaska je poslupak, koji
omogucava nano$enje neposredno- emalja
slobodnih od oksida prianjaju¢ih metala,
na gvoidje, izbegavajuéi pri lome stva-
ranje mehura.

Pronalazak pociva na ustanovljenju, da
se sloj, namesten neposredno na povrsi-
nu, koja treba da se emaljise, a koji se
sasloji od jednog ili vie prianjajuéih oksi=
da, odn. jedinjenja prianjaju¢ih melala,
narocilo melala gvozdene grupe (Fe, Mn,
Ni, Co), moze prevesli, pomocéu procesa
Zarenja u bezyvazduSnom prostoru, ili u
gasovima siroma3nim kiseonikom ili slo-
bodnim od kiseonika, ili reducirajuc¢im, u
jedan ¢vrslo prianjajuéi sloj, koji se ne
ljusti i koji je pogodan za neposredno
emaljisanje bez stvaranja mehura sa ema-
ljiima slobodnim od prianjajué¢ih oksida,
odn. belim ili proizvoljno obojenim ema-
ljima.

Dalje, pronalazak pociva na ustanov-
lienju, da se izostavljanjem uobiajenog
procesa bajcovanja, glavni uzrok slvaranja
mehura moZe unapred izbegnuti. Pronala-
zak isrkoriScuje okolnost, 3to nije potrebno
da se povrina namenjena emaljisanju
ocisti od rdje, poSto s jedne strane biva
gvozdeni oksid od emalja slobednog od
prianjajuc¢ih oksida i od emalja bogatog
fluorom rastvaran skoro bezbojno u ve-
likim koli¢inama, s druge strane nerastvo-
reni deo istog nalazi se u takvom stanju,
koje prianjanje metala omoguéuje odnosno
povoljno ufi¢e na isto usled sprovodjenja
procesa Zarenja u bezvazdu¥nom prostoru
odn. u atmosferi siroma3noj kiseonikom
ili reducirajucoj

Posav od ovog ustanovljenja, nanosi se,
prema pronalasku, na gvozdene predmete
namenjene emaljisanju, pre procesa Zare-
nja u bezvazdu$nom prostoru, odnosno u
almosferi siromasnoj kiseonikom, ili istoj
slobodnoj od kiseonika ili u reducirajucoj,
jedan prianjajuc¢i sloj, koji prouzrokuje
prianjanje emalja, upotrebljavajuci jedan
ili viSe oksida, odnosno jedinjenja prianja-
jucih metala, a naroCito metala gvozdene
grupe (Fe, Mn, Ni, Co), pri ¢emu koli¢ina
oksida moze da opada prema sledeéem
redu: Fe, Mn, Ni, Co,

Za spravljanje prianjajuéeg sloja naroécito
su pogodne za nosioce prianjajuéih ok-

sida mase, koje se lako tope, odn, sinie-
ruju. Stoga se pri izvodjenju postupka
prema pronalasku nanose oksidi, nalopljeni
vodom (3lemovani), odn. jedinjenja jednog
ili viSe prianjajucih metala u zajednici sa
lako topljivim ili sinteruju¢im se sredstvi-
ma za topljene odn. za tecenje, i taj na=-
nos se Zari u bezvazduSnom prostoru, odn.
u gasovima ili meSavini gosova siromasSnim
kiseonikom, ili slobodnim od kiseonika, ili
reducirajuéim gasovima. Dobro je da se
pri ovome upclrebe kao sredstva za top-
lienje i teenje neotparljive kiseline kao
n. pr. borna kiselina, koje se spajaju sa
emaljom koga treba docnije nanositi i mo=
gu imali udela u styaranju emalja. Do-
datkom takvih neotparljivih kiselina, koje
stupaju u reakciju sa prianjajucim oksi-
dima, slvarajuc¢i odgovarajuce soli n. pr.
bogale, izbegava se jo$ sigurnije opa-
snost ljuStenja pri Zarenju i poslize se
lako lopljenje prianjajucih oksida sa
emaljom, koga treba topiti

Probita¢no je, da se gvozdeni predmeli
nacinjeni za emaljisanje pre nano3enja
oksida, odn, jedinjenja prianjajucih me=
tala, podvrgnu zagrevanju, kojim se od-
stranjuju mast i slicne necistoce, koje
policu iz sirove fabrikacije. Za ovo je do-
voljan proces grejanja kod oko 350"C.

Postupak se prema pronalasku izvodi
nn taj nacin, $to se posudje koje iz ra-
dionice, zagrevanjem probila¢no na oko
350°C oslobadja od masti,ulja i sli¢nog i
Sto se na to sirovo, oslobodjeno masti,
nebajcovano, obi¢no zardjalo posudje, na-
nosi probitacno posle ispiranja vodom
jedan nanos vodom $lemovanih jednog ili
viSe oksida, odn. jedinjenja prianjajucih
metala, kao gvozdeni ili niklov oksid ili
slicno, osposobljenih za nanos pomoécu
nekog neorganskog suspenzionog sredstva
n. pr. pomocu ilovace, a u zajednici sa
nekim lako topljivim ili sinterujuéim se
sredsivom za topljenje odn. tecenje, pro-
bitatno sa neotparljivom kiselinom kao
Sto je borna kiselina ili slicno, u dalom
sluCaju u zajednici sa drugim sredstvima
za topljenje n. pr. sa fluoridima. Sa tim
materijalom prevuCena sirova roba, susi
se na uobiCajeni nacin i potom se zagreva
na temperaturi od oko 750°C ili viSe, pro-
bitacno na 750—780°C i nekoliko minuta
izZari u peci napunjenoj gasom siroma$nim
kiseonikom ili slobodnim od kiseonika,
odn. indiferentnim gasom ili gasnom me-
Savinom, iti reducirajuom atmosferom,
kao Slo je ugljeni oksid, generatorov gas
ilitisd.

Na tu podlogu, koja sadrzi sloj prianja-
juc¢ih oksida, moZe se neposredno naneti
u peéi jedan emalj slobodan od prianja-



juéih oksida, bez polrebe nekog naroditog
osnovnog emalja.

Probitac¢no je, da se pri emaljisanju
dodaju na mlinu emalju takve materije,
koje sniZavaju viskozitel rastopine i njenu
tatku omekSavanja. Za ovo su pogodni
naroCilo fluoridi odn. jedinjenja fluora
nerastvorljiva u vodi, koja se dodaju uo-
bicajenom belom ili obojenom emalju pro-
bitaéno u mlinu, u koli¢inama od nekoliko
procenta i obradjuje se dalje sa masom
na uobicajeni nacin.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za spremanje gvozdja ili
slicnog za emeljisanje, naznacen ltime, Sto
Se na poyrSinu namenjenu emaljisaniu na-
nose oksidi odn. jedinjenja jednog ili vise
prianjaju¢ih metala u zajednici sa lako to-
pivim ili sinterujué¢im se sredstvima za top-
lienje odn. za tecenje, a sve to natopljeno
(8lemovano) vodom i Sto se taj nanos Zari
u bezvazduSnom prostoru, odnosno u ga-
sovima ili gasnim meSavinama siromaSnim
kiseonikom, ili slobodnim od kiseonika, ili
reducirajucim,

2. Postupak prema zehtevu 1, naznalen
fime, Sto se postupku podyrgava sirova
roba u nebajcovanom stanju, ali probitaéno
u stanju oslobodjenom od masti.

3, Postupak prema zahtevu4 ili2 nazna-
cen time Sto se oksidi odnosno jedinjenja
prianjaju¢ih metala nanose u zajednici
sa Slemovanim topljivim neotparljivim ki-
selinama, koje se spajaju sa emaljom,
koga treba docnije naneti, odn. imaju u-
dela u stvaranju emalja kao Sto je fto na-
rocito slucaj kod borne kiseline.

4, Postupak prema zahtevu 1, 2 ili 3,
naznacen time, 3to se na sirovu robu na-
nose oksidi, odnosno jedinjenja prianja-
juéih metala 3lemovani vodom, koji su
pomoc¢u neorganskih suspenzionih sredsta-
va osposobljeni za nanoSenje.

5. Postupak za emaljisanje gvozdja i
slicnog, jednim nanosom emalja, narodito
prema zahtevu 1—4, naznacen time, 3lo
se emalju probilatno dodaju materije na
mlinu, koje smanjuju viskozitet rastopine,
odn. temperaturu omek$avanja, kao naro-
¢ito fluoridi, odn. jedinjenja'fluora ili sli¢no.
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