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Pronalazak se odnosi na postupak za iz-
radu melalnih prevlaka na predmete najra-
prevlacenje &indra sa previakom, koja ne
hrda n. pr. od bakra.

Po pronalasku se metalni delovi drze vz
predmet od ma kog zeljeznog malerijala
n. pr., drvela, ilovace, metala, filca ili az-
besta nakvasenog asfaliom ili tome sli¢no.
Predmel, koji nosi melalne delice snabde-
va se polom u galvanskom kupatilu sa me-
talnom prevlakom, pre nego $lo bi naneli
deli¢i imali vremena, da se sjedine s kise-
onikom ili postanu neprovodljivi na kakav
drugi nain. Na ovaj se nadin brzo obra-
zuje ravnomerna prevlaka iz elekiri¢no na-
talozenog metala.

Da bi se metalni deli¢i slepili sa pred-
melom obrade, isli se prvo obraduje ka-
kvom lepljivom materijom, n. pr., bojom,
lakom, asfaltom ili tome sli¢no. Poslednji
materijal je naroc¢ito podesan, jer se on
hvata najbolje za nanoSenie mclainih Ce-
stica. Lepljiva prevlaka izlaze se vazduhu,
dok ne dobije svoju najvecu moc lepljenja
pre nanosenja pomenulih Cestica.

Ako se asfalt upotrebljava, onda ireba
izabrali onaj, sa lakvim osobinama da se
rasleée usled toplote ili ne poslane krt
usled hladnoce, kojoj je izloZzen za vreme
upolrebe. Ako treba da se prevlaka izradi
na asfaltiranu 3indru od filca, onda se za
gore opisanu svrhu prijemljivosti bira asfall

onog saslava kakav se nalazi u samom
tilcu, tako da on obrazuje homogenu masu
sa telom same Sindre.

Melalni se deli¢i mogu na prevlaku od
lepila nanosili ma kojim podesnim nac¢inom
i lo po moguesivu u Slo finijoj podeli i
tako, da povr8ine oslanu c¢iste i obrazuju
dobar provodnik za elektricitel.

Prvenstveno melal treba nanosili po poz-
natom Schoop-postupku, po kome se melal
lopi plamenom iz vodonika i kiseonika ili
elekiricnom strujom i pulverizalorom &irca
prema povrSini za obradu.

Rezultat ovog postupka je taj, Sto su de-
lici izvanredno silni i nemaju prilike, da se
jedine sa kiseonikom iz vazduha po svom
topljenju pre nanoSenja.

Na ovaj naCin po celoj svojoj povrsini
prevuceni predmel potapa se u galvansko
kupatilo, prvenstveno takvo, koje je podesno
da bakar taloZi po navlaci od lepila. Kako
se melalna prevlaka nije oksidisala, vec¢ je
cista i elekiriéno dobro provodljiva, to se
melal odmah talozi iz galvanskog kupalila.
Kako na ovaj nac¢in nataloZeni metal obra-
zuje polpuno zalvorenu prevlaku preko cele
povriine evenfualno i Zupljinica, lo ée elek-
tricno lalozenje polpuno obloZiti ceo predmel.

Uivrdeno je da primanje bakra (pobakra-
vanje) nastaje oko dve sekunde po ulapanju
predmeta u kupatilo, tako da hemikalije iz
kupalila ne mogu Sletno utlicali na metal
nalepljen uz sloj lepila. Kako su svi delovi
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povrSine predmeta prevuceni slojem me-
falnih Cestica, koji su potpuno ¢isti, to se
obrazuje elekiricno natalozena povrsina svih
delova predmeta. :

Kao podloga za pobakravanje upolreb-
ljava se prvensiveno legura iz kalaja i olova,
a 25 delova kalaja i 75 delova olova Cine,
prema iskusivu, vrlo dobru smesu. Ako se
ova smeSa u vrlo zagrejanom sltanju na-
nosi, onda se dobija vrlo ravna i glatka
povrdina, koja izaziva u galvanskom kupa-
tilu brze laloZenje, nego sve druge legure,
koje su dosad ispitivane. Ovu leguru re
napadaju materije iz galvanskog kupatila
kao druge metale, n. pr., gvozde, koji su
elekfro-pozitivni prema nehrdaju¢im mela-
lima, kao &to je bakar, koji se prvenstveno
upolrebljava za definitivno prevlacenje.

Po ovom postupku nacinjene Sindre su
lake, jake i skoro nerazorljive u upotrebi.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu melalnih prevlaka
na predmete, naznaten fime, $lo se pred-
mel prevlaci lepljivom malerijom, nanosi

legura iz kalaja i olova u fino razdeljenom
stanju na tu prevlaku i vr§i galvansko me-
telno talozenje na tu prevlaku.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen time,
Sto se na prevlaku od lepila nanosi sloj
od fino upraSenih, raznih metala, pomocu
mehanickih srestava.

3. Poslupak po zahtevu 1 i 2, naznaCen
time, §to se na predmet obrade nanosi me-
talna prevlaka pulveriziranjem legure iz ka-
laja i olova, pa se potom previaé¢i u gal-
vanskom kupalilu slojem od nehrdajuceg
melala.

4, Postupak po zahtevu 1—3, naznacen
lime, sto se asfallom natopljeni filc pre-
vladi slojem lepljivog asfalta, na njega na-
nosi sloj legure iz kalaja i olova i polom
na melalni sloj proizvodi galvansko talo-
zenje od kakvog nehrdajuceg melala.

5. Postupak za izradu metalizirane Sindre,
naznacen lime, $lo se sa asfallom nalop-
ljeni filc prevlac¢i slojem lepljivog asfalia,
na ovaj nanosi sloj legure iz kalajo i olova
i na taj metalni sloj proizvodi galvansko
talozenje od melala, koji ne hrda.



