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Postupak za proizvodenje Zeljeza, koje se moZie dobro rezati, kao Sto je Zeljezo za
presovane matice, Zeljezo, koje obraduju autlomalske maSine alatke, Zeljezo za zavrinje
i lome slicno.

Prijava od 4. novembra 1929.

Ovaj pronalazak odnosi se na jedan po-
stupak za proizvodenje Zeljeza, koje se da
dobro rezati, kao $lo je Zeljezo za preso-
vane malice, Zeljezo kojeg obraduju auto-
matske masine alatke, Zeljeze za zavrinje
i t. sl. Zeljezo, koje se da dobro re-
zali, narocito zeljezo za presovane malice,
je jedno specijalno Zeljezo sa narocilim
fizikalnim svojstvima i sa narocilim sasla-
vom. Ovo Zeljezo je t. zv. grubozrno Ze-
ljezo ili zeljezo sa ladnim prelomom, koje
sadrzi 0,2—0,5°/, fosfora, a koje sluzi kao
osnovni meterijal za proizvodenje zavrtanj-
skih malica, od ovoga Zeljeza Irazi se da
se moze dobro obradivati u toplom stanju
(valjanjem, presovanjem) a osim toga, trazi
se od njega i to svojstvo, da se moZe bez
te3koca obradivali sa oSirim alatima (stru-
ganjem, rezanjem zavrinja); malerijal se
ne sme ni drobili ni razmazivali, a ne sme
izazivali ni prekomerno oglodavanje obra-
dujuéeg alata. Sli¢na svojstva traZe se i
od Zeljeza, kojeg obraduju automalske ma-
Sine alatke, a kojemu se celishodno jo3
pridodaje neslo bakra ili sumpora, da bi
mu se povecala sposobnost rezanja. Usled
narotitog saslava izraduje se Zeljezo za
presovane malice samo u srazmerno ma-
lom broju veéih, meSovitih topionica; ovo
7eljezo proizvodi se skoro isklju¢ivo samo
u tomasovim konvertorima, prema bazi¢nom
postupku friSovanja sa ve$tackim vetrom
pri ¢emu se kao osnov upolrebljava toma-

Vazi od 1. aprila 1930.

sovo sirovo Zeljezo. U nekim slucajevima
proizvodilo se Zeljezo za presovane malice
i u baziénim simens-martinovim pec¢ima. To
$lo ¢e sada biti rec¢eno o postupku za pro-
izvodenje u tomasovom konvertoru, vazi la-
kode i za produkle proizvedene u bazi¢nim
simens-martinovim peé¢ime, posto se u oba
slucaja javljaju iste leskoce.

Do sada se za proizvodenje Zeljeza za
presovane matice upotrebljavalo isklju¢ivo
samo tomasovo sirovo Zeljezo, koje je sa-
drzavalo po prilici 1—1,5"/, mangana,
1.7—2°/, fosfora i 0,2—0,5"/, siliciuma. To-
masovo sirovo Zeljezo dovodi se u kon
vertor u rastopljenom stanju, a pred kon-
ventorom ukljutena je naprava za meSanje
sirovog Zeljeza, da bi se ono oslobodilo
sumpora; Zeljezu se dodaje udgovarajuca
doza kreta radi obrazovanja zgure i duva
se dok se ne oslobodi ugljena.

Posle toga sleduje perioda naknadnog
duvanja, da bi izgoreo fosfor, koji u obliku
fosforne kiseline prelazi u zguru. Perioda
naknadnog duvanja Iraje tako dugo dok se
ne predpostavi, da je poslignula ta¢na. od-
redena sadrZina fosfora, pa se nakon toga
prekida proces friSovanja.

Veé prema jacini, prema svrsi udotrebe
i prema kvalilelu malice, odnosno prema
kvaliletu obradivanog Zeljeza, koje se da
dobro rezali, moZe sadriina losfora, u Ze-
ljezu za presovane malice, iznosili po pri-
lici 0.3—0.5%,. Ispustanje ZarZi, ba$ u pra-
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vom momentu, ¢esto je skoptano sa veli-
kin teskocama radi toga, poS$to proces u
Zarzi ne tece uvek jednakomerno i pravilno,
veé zavisi kako od temperature i kvaliteta
samog sirovog Zeljeza, tako i od tempera-
ture konvertora, koli¢ine vazduha, vazdus-
nog pritiska (pritiska vestackog vetra) i t.
sl. Dana3nji nacin proizvodnje Zeljeza za
presovane matice, odn. Zeljeza, koje se da
dobro rezali, zavisi od mnogih uslova i
slu¢ajnosti. Kad se pretpostavi, da je po-
stignuta odredena sadrZina fosfora, konver-

tor se preklopi, izvadi se proba koja se.

pod Eekicem iskuje u obliku tanjira i koja
se onda lomi, da bi se prema zrnu na me-
stu preloma utvrdilo, da li sadrzina fosfora
odgovara trazenim uslovima. Da bi se po-
stigla odredena sadrZina fosfora mora se
vrlo ¢esto konvertor za vreme fe iste Sarze
vise puta preklapati, 3to oduzima mnogo
vremena, a dogada se takode cesto, da se
uza sve to ne pogodi ¢ dredena sadrZina
fosfora. Usled toga dobijaju se pogresne
garZe, mnogo odpadaka i Srol.

Da bi se duvanjem postigao Sto jedna-
komerniji kvalitet Zeljeza za presovane ma-
tice i da bi se sadrzina fosfora odrzala u
3to uZim granicama, upolrebljavale su se
Sarie iz tetnog Zeljeza koje su se duvale,
a na kraju procesa pridodavao se fero-
fosfor. 1 kod ovog postupka pojavile su se
znatne tedkoce. '

Proizvodnja Zeljeza za presovane matice
u velikim konvertorima neobiéno je tedka.
Kod neuspelih 3arzi neobiéno su veliki
otpadci i Srol, tako da je uop3le dovedena
u pitanje ekonomi&nost proizvodenja Ze-
lieza za presovane matice. Polpuno dobre
Sarie Zeljeza za presovane malice mogu
se proizvodili samo iz polpuno C&istog si-
rovog 7eljeza, a u slucaju, da tok & rie
ostane potpuno ispravan. Proizvodnja ma-
terijala, koji se pridodaje, lomasovog siro-
vog zeljeza, takode je skupa, usled visoke
sadrzine fosfora, ali sedrZina fosfora je
neophodno polrebna za izvodenje ovog
posiupka.

Da bi se izbegli svi ovi nedosfaltci i
teskoce, predlaze se u smislu ovog prona-
laska jedan postupak za proizvodenje Ze-
ljeza, koje se da dobro rezali a koje se
vr$i u pecima sa kiselom oblogom, uz po-
mo¢ punjenja, koje sadrii fosfora i mnogo
silciuma, pri éemu se fosforna sadriina
ovog punjenja podeSava SarZiranjem; friso-
vanje se vrii uz odgovarajuce pridodava-
nje dezoksidacionih sredstava. Postupak se
pri tome moze izvoditi na razli¢ite nacine.
Tako se na primer moZe vrsili duvanjem,
prema postupku friSovanja sa vestackim
vetrom u jednoj maloj besemerovoj krugki,
a punjenje se sastoji od olopine sa veli-

kom sadrZinom silciuma i fosfora; ova oto-
pina prethodno je istopljena u kupolnoj
peci, a za vreme duvanja pridodaju se od-
govarajuce koli¢ine dezoksidacionih sred-
stava. Prvi produkt, bogat silciumom, koji
sadrzi i fosfora, proizvodi u kupolnim pe-
¢éima, pri ¢emu se pridodaje prethodno
istopljeni pridodatak saslojeé¢i se od Srofa,
hematilnog Zeljeza ili silciumovog Zeljeza uz
pridodavanje tomasovog sirovog Zeljeza iii
drugog kojeg Zeljeza, koje sadrzi fosforne
sastojke, kao &lo su na primer ferofosfati,
apalit i vivianit; sadrZina fosfora u fosfor-
nim sastojcima, podeSava se prema sadr-
zini fosfora u konaénom produktu. Ali, o-
sim gore navedenog moZe se punjenje,
koje sadrii fosfora i mnogo siliciuma, fri-
Sovali i u simens-marlinovim peéima sa
kiselom oblogom, pri ¢emu se pridodaje
odredena koli¢ina dezoksidacionih sred-
stava. U ovom slu¢aju sasloji se punjenje,
koje sadrzi fosfora i mnogo siliciuma, ce-
lishodno iz Srola, hemalilnog sirovog Ze-
ljeza ili siliciumovog Zeljezs, a ovom pu-
njenju pridodaje se tomasovo sirovo Zelje-
zo ili drugi sasltojci, koji sadrie fosfor,
kao Slo su na primer ferofosfali, apatit i
vivianil, pri ¢emu se sadrzina fosfora ovih
pridodateka podeSava prema sadrZini fos-
fora kona¢nog produkta. Osim toga moze
se lom punjenju pridodati fosfor, bakar,
sumpor ili pirit u takvoj srazmeri, koja od-
govara kona¢nom produklu sa sadrzinom
od po prilici 0.15%, sumpora, 0,2/, bakra
i 0,2—0,5", fosfora. Pridodatak bakra, sum-
pora ili pirita, moZe se pri tome istopili u
kupolnoj peéi istovremeno sa prvim pro-
duktom. Pridodatci koji sadrie mnogo fos-
fora, ili pridodatci bakra, sumpora ili pirila
mogu se pridodavali punjenju pojedinaénon,
ili prema izboru viSe njih, ili svi zajedno,
u sudu od sirovog Zeljeza ili u sudu od
celika, ili se mogu pridodavati punjenju
neposredno u simens-martinovoj peéi. Ze-
lijezo, koje se dade dobro rezali, a koje je
proizvedeno na laj naéin 1. j. uz pridoda-
vanje bakra i sumpora, pogodno je naro-
¢ito za obradivanje u aulomalskim masi-
nama alatkama, jer sadrzina bakra i sum-
pora potpuno isklju¢uje opasnost od raz-
mazivanja malerijala.

Bilni napredak ovog novog poslupka se-
sloji se u sledeéem: Poslo ne dolazi u
obzir gubilak fosfora u peéi sa kiselem
oblogom, 1. j. poSto se fosfor ne gubi u
koli¢ini, koja bi dolazila u obzir, u maloj
besemerovoj kruski ili simens-marlinovoj
pe¢i sa kiselom oblogom, to se moZe po-
stici taéno pridodavanje sirovog Zeljeza,
koje sadrzi fosfor. Proces IriSovanja izvodi
se dakle na najprosliji nacin, posto se
Sarza [riSuje keo i kod proizvodenja teénog



~%eljeza samo na uobicajenu sadrZinu ug-
liena. Jedno preduvanje Sarze, kao 3to je
to slucéaj kod tomasovog postupka, isklju-
¢eno je kod ovog novog postupka za pro-
izvodenje Zeljeza, koje se da dobro rezati,
Zeljezo dobiva osim toga jednakomerniji
sastav i svojstva, pa se pri neznatnim te-
zinama SarZi moZe izlevati bez znatnih te-
3koca u male blokove. Kako je poznalo,
levanje u male blokove narocilo je korisno
pri valjanju radi obrazovanja dobrog sa-
stava. Posto od obrazovanja sastava zavisi
bezprekorno presovanje malice osigurano
je prema ovom novom postupku proizvo-
denje Zeljeza, koje ispunjava sve uslove,
koji se ftraze od Zeljeza za proizvodenje
presovanih malica, Zeljeza za =zavrinje i
Zeljeza, kojeg obraduju automatske masine
alatke. PogreSne 3arie i rot svedeni su
~na najmanju meru, tako da se time znatno
. povecava ekonomija celog postrojenja.
Izdatci za jedno postrojenje, koje sluzi
za izvodenje ovog poslupka, srazmerno
su niski prema izdalcima za dosadanja
. posirojenja. Ovim procesom u slanju su i
manja posirojenja, narocitlo postrojenja,
koja se bave samu valjanjem ikoja imaju
. male besemerove ili male simens-marlino-
ve peci, da proizvode Zeljezo, koje se da
. dobro rezali. Poslo se prema novom po-
stupku u glavnom (po prilici 75%,) prera-
duje Srof, to se prema lome i izdatci za
izredivanje toga produkta svode na najma-
nju meru. Skupog tomasovom sirovog Ze-
ljeza ili ostalih fosfornih pridodataka pri-
. dodaje se samo onoliko, koliko je 1o bas
potrebno. Tako isto dodaje se samo ono-
«liko pridodataka, koji proizvode loplinu
(siliciumovo Zeljezo, ferosilcium, hemalitno
sirovo Zeljezo i t. d.) koliko je ba% potrebno
za proces sagorevanja. Radni proces je
znatno prosliji i pregledniji. Nadgledanje
Zarze, da bi se ustanovio ta¢an momenat
za ispustanje, kao Sto je to slucaj kod to-
masovog precesa, gde se na taj nacin od-
reduje tacna sadrzina fosfora, nije polreb-
no kod ovog novog postupka. Proces fri-
Sovanja vrii se tako dugo, dok se ne svrsi
od-ugljenisanje; %aria je polpuno gotova
posto se pridodaju dezoksidaciona sred-
stva. Prema tome ofpada takode i nakna-
dno duvanje, posto se ne mora odstraniti
fosfor i posto se kod kisele obloge kon-
verlora, odnosno ognjista, ne mora vrsiti
smanjivanje fosforne sadrZine.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za proizvodenje Zeljeza, ko-
je se da dobro rezalj, kao 3lo je Zeljezo

za presovanje matice, Zeljezo kojeg obra-
dvju masine alatke, Zeljezo za zavrinje i
t. sl. naznacen fime, $to se u peci sa kise-
lom oblogom frisuje jedno punjenje, koje
sadrzi mnogo siliciuma, a Cija se fosforna
sadrzina podeSava $arziranjem, uz odgova-
rajuce pridodavanje dezoksidacionih sred-
stava.

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, §to se punjenje, koje sadrzi fosfora
i mnogo Zeljeza, a koje je prethodno istop-
ljeno u kupolnoj pec¢i duva u maloj bese-
merovoj kruski, prema postupku friovanja
sa veStackim vetrom, uz odgovarajuce pri-
dodavanje dezoksidacionih sredstava.

3. Postupsk prema zahtevu 1 i2, nazna-
cen lime, Sto se prvi produkat, koji sadrii
fosfora i mnogo siliciuma dobiva prethod-
nim topljenjem punjenja sasloje¢eg se od
$rota, hemalilnog Zeljeza ili siliciumovog
zeljeza i fosfornih pridodataka kao Sto su
na primer ferofosfat, apalit i vivianit, u ku-
polnoj peci, pri ¢emu se zadrzina fosfora
fosfornih pridodataka podeSava prema sa-
drzini fosfora konaénog produkla.

4. Postupak prema zcshtevu 1, nsznaéen
time, 5to se punjenje, koje sadrzi fosfora
i mnogo siliciuma, friSuje u simens-marti-
novoj peci, koja je obloZena sa kiselom
oblogom, uz odgovarajuce pridodavanje
dezoksidacionih sredstava.

5. Postupak prema zahtevu 1 i 4, nazna-
¢en lime, Slo se punjenje, koje sadrzi fos-
fora i mnogo siliciuma sastoji iz Srota, he-
malitnog sirovog Zeljeza ili siliciumovog
Zeljeza, sa pridodatkom drugih fosfornih
pridodataka, kao 3to su na primer ferofos-
fati, apalit, vivianit. pri ¢emu se fosforna
sadrzina pridodataka, koji sadrie mnogo
fosfora, pode3ava prema sadriini fosfora
kona¢nog produkta.

6. Postupak prema zaht-vu 1, lnaznacen
time, $to se punjenju pridodaje fosfor, ba-
kar, sumpor ili pirit i to u srazmeri, koja
odgovara konaénom produktu sa sadrzinom
od po prilici 0,15°/, sumpora, 0,2°/, bakra
i 0,2—0,5°/, fosfora.

7. Postupak prema zahtevu 1 i 6, nazna-
¢en time, to se pridodatci bakra, sumpora
ili pirita tope u kupolnoj peéi zajedno sa
prvim produktom,

8. Poslupak prema zahtevu 1, naznacen
time, 3lo se pridodatci sa velikom sadrzi-
nom fosfora ili pridodatci bakra, sumpora
ili pirita pridodaju punjenju pojedinaéno
ili prema izboru viSe njih, ili sami. u sudu
od sirovog Zeljeza ili usudu od é&elika, ili
se pridodaju punj°nju neposredno u si-
mens-martinovoj peci.
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