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Izum se nana3a na lovarniSko izdelova-
nje slanicnine polom sagrevanja trsk ali
drugega stsni¢nino vsebujoCega materijala
v zaprlih kotlih pod ilakom z razklenilnimi
tekocinami, in izum se nanasa na postopek
pri izvedbi razklenilnega procesa, s &imer
se more dosetCi zvalno vecji splen slanic-
nine kakor z dosedaj obicajnimi delovnimi
nacini.

Znalno dejstvo je, da se pri fabrikaciji
stanicnine kakor se je dosedaj v splos-
nem vrsila, nili zdaleka ne doseze splen,
ki odgovarja vsebini sirovin glede stani¢-
ninskih vlaken, ker se znalen del slanic-
nine med razklenilvenim procesom uniéi,
To se zgodi vecji del vsled tega, ker je
sirovina med obdelavo v kuhalnikih izpo-
stavljena neenakomernemu vplivu razklenil-
nih sredslev, tako da se bo najprej osvo
bojeni del staniéniskih vlaken destruiral,
predno je ostali del Sarze popolnoma raz-
klenjen,

Glasom predmelnega izuma se ti nedo-
statki odsiranijo s tem, da se kuhanje ma-
terijala pri visokih temperaturah kombini-
ra s pripravljalno obdelavo Irsk ali dru-
gega sfani¢nino vsebujoCega malerijala s
kuhalno tekocino pri nizki femperaturi, fo-
da pod visokim f{lakom.

Ta delovni nacin omogoca znalno skraj-
Sanje kuhalnega casa ali z drugimi bese-
dami onega ¢asa med katerim je materijal iz-
poslavljen visokim temperaluram, in vsled
fega se tudi doseZe znatno zmanj3anje po-
rabe pare kakor tudi islocasno zvisan splen
slanicnine prvovrsine kvalitete,

Kuhalni postopek in pripravijalna obde-
lava s kuhalno teko¢&in opri nizki tempera-
turi pod visokim tlakom se morela izvajali
v eni in isli posodi, boljle pa je, da se li
dve operaciji izvrsita kol loCeni obdeloval-
ni stopnji v dveh &li vel posebnih poso-
deh ali skupinah posod, ki so lako prire-
jene in v lakem medsebojnem razmerju,
da se more malerijal (lrske, slama ali pod.)
z lshkoto vodili od ene posode v drugo,
nizje slojeco posodo.

Postopek je, kakor razvidno, sestavljin
iz dveh poglavitih faz: iz impregnirajoce faze
in reakcijskega kuhanja. Med impregnira-
joto fazo se materijal (irske in pod.) iz-
posfavi ucinkovanju razklenilne tekodine
pod visokim tlakom loda pri relativho niz-
ki temperaturi (L. j. izpod 100°C, obi¢ajno
med 15° in 70% izjemoma izpod 15°C in
blizu ni&li.

Pred impregniranjem z razklenilno teko-
¢ino se more pri fakih kuhalnih poslopkih,
ki se izvajajo ob uporabi sulfitnih razlopin
ali drugih razklenilnih tekocin, katere se
pripravljajo ob uporabi plinastih reak-
cijskih sredstev, vrsiti obdelava tr:k s pli-
nastim reakcijskim sredstvom. Ta obdela-
va s plinastimi reakcijskimi sredstvi se
more prednosino izvajati tudi pri nizki tem-
peraluri in v isti posodi, v kateri se vr3i
impregniranje s tekocino pod llakom. Plin
se more dovesti do utinkovanja pod na-
vadnim ali zviSanim tlakom in v danom slu-
caju fudi pri tlaku, ki je zadosti visok, da
povzroéi delno ali popolno kondenzacijo
plina,
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Pri sulfatnem stani¢ninskem kuhanju ali
pri drugih kuhalnih postopkih, kjer se dela
brez plinaste komponente, odpade omenjena
pripravljalna obdelava s plinom, ako ni iz
posebnih razlogov zazeljeno, da se mate-
rijal podvrze pripravljalni obdelavi s plini
kakrsnekoli vrste.

Pred obdelavo malerijala s plinastim ali
fekocim reakcijskim sredstvom v impreg-
nacijski posodi bo pod okolnostmi pripo-
ro¢ljivo podvrei materijal posebni obde-
lavi v svrho odslranitve v malerijalu vse:
bovanega zraka, na pr. s tem, da se SarZa
nekaj casa poslavi pod vakuum. S tem se
clajsa temu sledece prodiranje plinastega
reakcijskega sredsiva ali razklenilne teko-
cine,

Pri preferirani izvedbeni obliki izuma se
impregnirajoca obdelava in kuhanje izve-
deta v locenih posodah, in te posode se
svrhi primerno predvidijo druga nad drugo.
Impregnacijski kotli se tu razporedijo svrhi
primerno v efazi nad kuhalnimi kotli, tako
da se more zmes impregniranih Irsk in
razklenilne tekoéine prevesli v kuhalnike
vsled ulinkovanja njene lasine teZe. Pre-
vajanje mase iz trsk se olaj$a s tem, da
se posodam da primerna oblika, Prednost-
no se voli taka oblika posed, katera &im-
bolj pospeSuje iskoriicanje leZinosli vsebi-
ne vsled njene pretvoritve v ciklonsko cen-
tripelalnosilo. Prednosino je, da se posodi da
rasto¢ presek v smeri od zgoraj navzdol,
lahko pa se uporabljajo tudi cilindricne ali
drugaCe oblikovane posode. Prednostno je
tudi, da se rasporedi izpraznjevalna odpr-
fina na dnu posode lako, da njeno sredis-
¢e pade izven navpicne Crie skozi teZilce
vsebine posode.

Uporabljiva posoda more biti zamisljena
na primer tako, da je sestavljena iz stoz-
castega glavnega dela, ki je spodaj zaprt od
nesimetriénega, skodeli¢astega dna, v kate-
rem je v svrho namescenja izpusilne odpr-
fine izoblicen nizko lezec¢ del, v katerem
je cenirum iztoka lahko eksceniri¢no pelozen
z ozirom na sloZéasli zgornji del posode.

Izkustvo je pokazalo, da se iz tako obli-
kovane posode morejo Irske z lahkolo od-
straniti,

Da se iztekanje Se bolj pospesi, se more
eventualno tudi dno posode okrogizpustne-
odprtine opremiti z zlebovi, rebri ali lopatami,
kalere lvorijo z radijem skozi cenfrum iz-
pustne odprline nek kot.

V oslalem se morejo pri predobdelavi
trsk uporabljati kotli kakrinekoli vrste, pod
predpostavko, da omogocajo hilro in po-
polno izpraznitev vsebine, Zgoraj omenjene
vodele lopafe ali rebra se lahko s pridom
uporabljsjo pri posodah s poljubno obliko
preseka in pri ekscentriéno kakor tudi cen-

tralno predvidenih izpraznjevalnih odprtinah,
V.dece lopate v ostalem ne morajo lezali
neposredno ob izloku ali na dnu posode,
temve¢ morejo biti s pridom predvidene
ob ali blizu siranskih sten posode.

Ako se uporabljajo posode s centralno
predvidenimi izpraznjevalnimi odpriinami
ali posode brez vodecih lopal, bo pona-
vadi polrebno dali izpraznjevalnim odprli-
nam relativno velike dimenzije ali pa upo-
rabljali izpraznjevalne organe ali me3alne
priprave kakr$nekoli vrsle.

Naprava za izvedbo opisanega postopka
more obstojali na primer iz dveh krogla-
stih kuhalnikov po 20 m?3, iz ene nad njima
predvidene ,nakuhalne posode” z32 m? in
iz dveh nad slednjo nameScenih ,interim-
tankov® (impregnacijskih posod) z vsebino
po 46 m?

Naprava te vrsie je shemati¢no pokazana
na priloZeni rizbi, kjer kaze 1 in 2 impreg-
nacijska tanks, 3 je predogrevalna ali pred-
kuhalna posoda in 4 in 5 sta kuhalnika.

Pri izdelovanju stani¢nine potom razkle-
nitve trsk s kalciumbisulfitno luZnico ob u-
porabi te naprave se dela na sledeci na-
¢in:

sInferimtanka“ 1 in 2 se napolnila s frs-
kami, katere morejo imeti n. pr. vsebino
vode ca 32'/,. Ta vsebina vlage more bili
rezultat predidocega omocenja suhih frsk
v vodi ali vodeni raztopini kemikalij, ali pa
je to prvoina vodna vsebina lesa, iz kate-
rega so lrske nasekane. V eden interim-
tank 1 se skozi vstopno odprtino na dnu
napelje plin Zveplovega dioksida. Plin iz-
podrine zrak v masi iz Irsk in se absorbi-
ra v vodi, katero vsebujejo trske. Ko so
irske nasicene z Zveplasto kislino, (n. pr.
po poteku 5 minut), se kuhalna tekocina
napelje v tank. Ta tekoCina more biti raz-
topina kalciumbisulfita, kateri je dana lako
velika vsebina baze (CaO), da po spreje-
mu v Irskah vsebovane Zveplaste kisline
dobi sestavo, ki je zaZeljena za reakcijsko
kuhanje. Posode se popolnoma napolni s
tekoctino. Da se preprecijo neugodne po-
sledice okolnosti, da ima impregnacijska
tekocina razlicno koncenlracijo ali sestavo
na razliénih mestih vimpregnacijskem kotlu,
more bili priporocljivo, ko je kotel napol:
njen s tekocino, drzali tekocino skozi kratek
Cas v cirkulaciji, na primer s pomocjo ¢r-
palke v vodu, kaleri veze zgornji del =z
dnom kotla.

Napolnjeni in zalvorjeni kolel se sedaj
s pomocjo tekolinskega tlaka (ali eventu-
alno plinskega tlaka) postavi pod tlak od
ca 6 almosfer, medtem ko se temperatura
drzi izpod 70" C na primerna20°C. Po po-
teku ca 6 ur se spusti zmes Irsk in luzni-
ce v nakuhalni kotel 3. Efektivno preme-



-Sanje Irsk in luZnice se pospesi vsled cik:
lonskega gibanja mase iz trsk pri njenem
prevajanju v nakuhalni kotel in tudi vsled
-cirkulacije luznice, kalera se odvzema na
dnu nakuhalnega kotla in dovaja zgoraj v
inlerimtanku. Prisoino mnoZino tekocine
se more na ta nacin pustiti nekolikokrat
cirkulirali skozi obe posodi, tako da je
podana sigurnosi, da je tekocina glede
seslave in lemperalure skozi in skozi isto-
vrsina.

Temperatura v nakuhalnem kollu znsSa
sedaj na primer ca 20°C. Masa se sedaj
segreje na kuhalno temparaluro in se po
poteku ca 3 ur spusli v enega izmed ku-
halnikov (4). Prevajanje in meSanje se
pospesuje vsled cirkulacije luZnice, kakor
je bilo to opisano pri prevajanju od inlerim-
fanka k nakuhalnemu kotlu. Kuhanje se vr&i
sedaj na obicajni nacin. Po poteku ca 6
ur je razklep koncan in kuhalnik se iz-
prazni.

Medtem je pripravljena nova Sarza Irsk
vsled obdelovanja v inlerimtanku 2 in na-
kuhalnem kollu 3 in se napelje v drugi
kuhalnik (5).

Impregniranje te druge ZarZe v interim-
lanku 2 se vrsi v onem casu, v katerem je
v obdelovanju v kuhalniku 4 najprej pre-
parirana SarZa.

Na fa naéin se torej ob nepretrganem
izkori$canju interimlankov in nakuhalnega
kotla za predobdelavo novih $arZ nadaljuje
dovajanje v kuhalnike.

‘Vse faze oz. slopnje postopka se torej
viSijo islocasno, in v tem se delovni na-
¢in principijelno razlikuje od onega, pri
katerem se morajo odigrali vse faze v enem
in istem organu, kakor je bil to sluéaj pri
dosedaj uporabljanih kuhalnih procesih.

Zgoraj opisani delovni nacin se mora
smalrali samo kot en primer. Posamezno-
sti vizvedbi procesa kakor tudi razporedba
obdelovalnih organov in njihovo Stevilo se
morejo prilagoditi razmeram in je brez
zniZzanja produkcije naprave po Zelji omo-
goceno izdelovanje razliénih vrsl mase, kar
zahteva podaljSano ali skrajSano dobo ku-
hanja.

Tako se bo na primer 3tevilo impregna-
cijskih tankov, kaleri so istocasno v delo-
vanju in sodelujejo z izvestnim Stevilom
kuhalnikov, spreminjalo z dolZino Casa ku-
hanja v razmerju k impregnacijskemu &asu.
Cim ve¢ impregnacijskih tankov sodeluje
s posameznim kuhalnikom, tem krajsi bo
¢as kuhanja. Ako se n. pr. uporablja pel
impregnacijskih tankov, iz katerih se masa
vodi direkino navzdol v kuhalnik, in ako
se vsi li tanki uporabljajo za istofasno
‘pripravljanje trsk za en posamezen kuhal-
-nik, potem bo obdelovalna doba v posa-

meznih impregnacijskih posodah petkret
tako dolga kakor cas, v kalerem se na-
haja masa v kuhalniku. Cas v impregna-
cijskem fanku bo z drugimi besedami mul-
tiplum ¢asa v kuhalniku.

Pri izvedbi poslopka na zgoraj opisani
nacin se more samo po sebi umevno upo
rabljali namesto cislega kalciumsulfita tudi
kak3na druga kuhalna tekoéine. n. pr. lake
sulfilne razlopine, kjer so baze magnesium,
natron, kali ali ammounium ali fudi zmesi ene
ali vet¢ teh baz z ali brez dodanih pc-
mozZnih snovi kakor n. pr. soli moénih kis-
lin it d.

Uporabljene baze ali posc¢bni dodalki
se morejo popolnoma «li deloma dodatli
kuhalni fekocini pred njenim dovajanjem v
impregnacijski kotel, le snovi pa se mo-
rejo tudi, vsaj deloma, uporabljali za ob-
delovanje Irsk ali druge stani¢nino vsebu-
joCe sirovine pred dovejanjem plina Zve-
plaste kisline ali kuhalne lekocine v Sarzo.

Kar se li¢e kuhalnikov samih, imajo oni
lahko kakSno znano ali po sebi uporablji-
vo konstrukcijo.

Kakor je razvidno, se more izvesti pro:
ces ludi brez uporabe posebnih nakuhalnih
kolliov (3). V lem slucaju se 3arza vodi od
interimtankov 1, 2 direkino h kuhalnikoma
4, 5, in polem se mora Stevilo kuhalnikov
(v opisanem primeru) povecati za enega,
in je tudi ftreba dolocili njihov volumen
kakor za nakuhalni kolel.

V ostalem obsega izum tudi izvedbo
obdelave v poljubnem 3tevilu slopenj, iz-
vi§eno v zaporedju v posebnih posodah,
pri Cemer postane izkoris¢enje prostornine
v posameznih obdelovalnih organik lem
popolnejSe, ¢im veC posebnih obdelovalnih
organov pasirajo Irske. S stevilom v se-
riji delujoéih obdelovalnih organov raste
tudi enakomernost rezullirajoce stanic¢nin-
ske mase in donos, racunan po uporab-
ljeni sirovini.

Patentni zahtevi:

1. Postopek za izdelovanje stanicnine
polom obdelave trsk ali drugega stani¢nino
vsebujotega malerijala z razklenilno teko-
¢ino pod tlakom pri temperaturah nad 100°C,
oznacen s tem, da se trske ali pod. pred
samim, pri visoki temperaluri vrSe¢im se
razklenilnim procesom podvriejo vecurni
impregnacijski obdelavi z razklenilno teko-
¢ino nizke temperature, t. j. pod 100°C
pod flakom veé& almosfer, kalera razklenilna
ohdelava se prednostno izvede v posebni
posodi pred uvajanjem malerijala v ku-
halnik.

2. Postopek po zahtevu 1, izveden ob u-
porabi sulfitne kuhalne luZnice, oznacen s



tem, da se les ali pod. pred impregnacij-
sko obdelavo in pred uvajanjem kuhalne
tvarine v kuhalnik podvrie po sebi znani
obdelavi s plinasto Zveplasto kislino.

3. Izvedbena oblika postopka, navedene-
ga v zahtevih 1 in 2, oznaCena s fem, da
se pri nizki temperaturi vr§eda se impreg-
nacija z razklenilno tekoc&ino vr§i pod tla-
kom nad 5 atmosfer.

4, lzvedbena oblika postopka, navedene-
ga v zahtevih 1 in 2, oznaCena s tem, da
se pod visokim {lakom izvedena impregna-
cijska obdelava vr8i pri temperaturah izpod
70" C, na primer pri priblizno 20°C.

5. Poslopek po zahlevu 4, izveden ob
uporabi dveh ali ve¢ v seriji delujo&ih po-
sod ali skupin posod, oznaten s tem, da
se pri prevajanju materijala od ene zgor-
nje k eni nizje stojeéi posodi poganja ku-
halna tekocina od spodnje posode tako
dolgo k zgornji, dokler se vsled tako vr3e-
¢e se cirkulacije lekocCine ne doseze ena-
komernost v kuhalni tekocini.

6. Delovni nacin pri izvedbi poslopka,
navedenega v zahtevu 1, ob uporabi dveh
ali ve¢ v zaporedju delujo¢ih obdelovalnih
posod, oznacen s tem, da se SarZa od ene
posode vodi po konCanju v njej vrSeCe se
obdelovalne stopnje v celoli v eno izmed
nizje stoje¢ih posod, pri ¢emer so posode
po velikosti v takem medsebojnem razmer-
ju, da masa iz trsk, katera se pri popolni
izpraznilvi ene posode prevaja vnaslednjo,
daje tej zaZeljeno polnitev v zloZenem sta-
nju.

7. Poslopek za izdelovanje stani¢nine po-
tom obdelave staniénino vsebujotega ma-
terijala z razklenilno teko€ino, izveden v
dveh ali ve¢ stopnjah v posebnih posodah,
oznalen s tem, da je Cas, med kalerim se
materijal nahaja v eni izmed obdelovalnih
posod, skozi katero pasira izvestna 3arza,
enak onemu casu ali je multiplum onega
casa, med katerim se materijal nahaja v
predidoti ali sledeci obdelovalni posodi.

8. Posoda za obdelovanje stani¢nino vse-
bujolega malerijala z razklenilno tekolino
ali pod., kjer naj se popolna izpraznitev
vr&i skozi na dnu predvideno odpriino vsled
lasine teZe 3ZarZe brez sodelovanja meha-
ni¢no gibanih fransportnih organov, ozna-
éena s tem, da je izpustna odpriina pred-
videna eksceniricno napram verlikalni osi
posode in prednosino v poglobitvi v nesi-
metriéno izobliCenem dnu.

9. Naprava za izvedbo postopka, nave-
denega v zahtevu 1, ki obstoja iz kombi-
nacije ene ali veC llakovarnih impregnira-
jocih posod z eno ali ve® posodami za
nadaljno obdelov:nje iz impregnirajocih po-
sod prihajajo¢ega materijala, oznaena s
tem, da so impregnirajoce posode predvi-
dene v taki legi nad posodami za nadalj-
no obdelovanje, da se more cela 3aria
impregnirajoce posade izpraznili hitro vsled
lasine teze v posode za nadalino obdelo-
vanje.

10. Posoda za obdelovanje stani¢nino
vsebujocih materijalij z razklenilnimi fe-
kocinami &li pod., v kateri naj se vrdi iz-
praznitev vsled lasine teZe 3arZe, oznacena
s tem, da ima posoda v smeri od zgoraj
navzdol rastoC presek.

11. Posoda za izvedbo postopka po za-
htevu 1, oznadena s tem, da so v nolra-
njosti posode predvideni vodeéi Zlebovi:
ali vodeéi organi v takem poloZaju napram
smeri gibanja SarZe za Casa izpraznilve
skozi v dnu predvideno izpustno odprlino,
da se padajoci materijal drzi v ciklonskem, .
vrietem se gibanju.

12. Naprava za izvedbo postopka, nave-
denega v zahtevu 1, ob uporabi posebunihk
impregnacijskih posod, od katerih se pre-
vaja impregnirani materijal v kuhalnike, o-
znadena s tem, da je Slevilo impregnacij-
skih posod, ki sodelujejo z izvesinim 3te-
vilom kuhalnikov, razli¢no od $tevila kuhalni—
kov.
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