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Postopek za izdelovanje umetnih kamnov za tlakovanje.

Prijava z dne 19. februarja 1939.

Predmetni izum se nanaSa na postopek
za izdelovanje umetnih kamnov za tlako-
vanje cest, dvoris¢ i, t. d.

Predmet izuma je v naslednjem natan-
¢nejSe opisan na podlagi priloZenega nacr-
ta, v katerem kaZe sl. 1 kamen za tlako-
vanje po izumu in sl. 2 cestno krizZiSce, ki
je tlakovano s predmetnimi kamni.

Pri izdelovanju kamnov se postopa ta-
ko - le:

Kamen sestoji iz dveh plasti. Zgornja
(vozna) plast obstoja iz zmesi kakSnega
eruptivnega agregata z debelino zrna 1—9
mm, kakor je granit, porfir, bazalt, pirit
kremenjalk, ter korunda ali plavZne Zlin-
dre v mnoZini 10% teZe prvonavedene se-
stavine, in taljenega cementa ali posebno
fino zmletega visokovrednega cementa ali
pa bitumena, asfalta, bitumen - emulzije v
razmerju 1:3 z ozirom na koli¢ino erup-
tivnega agregata, z dodatkom potrebne
kolitine vode. Navedenim snovem se doda
v vodi topno steklo v mnoZini 2% celokup-
ne teze vseh sestavin in se vse skupaj v
meSalnem stroju dobro premeSa, pri ce-
mer se mora obenem asfalt oz. bitumen
dovoljno segreti. Spodnja plast kamna ob-
stoja iz Cisto opranega zdrobljenega ap-
nenca, prednostno re¢nega peska, ki vse-
buje najmanj 30% zrnc eruptivnega kam-
na. Kot vezivo se uporablja visoko-vredni
cement v razmerju 1 : 4 z ozirom na ce-
lokupno koli¢ino navedenih sestavin, z do-
datkom potrebne koli¢ine vode. Navedene
snovi se temeljito premesajo.

Opisana masa, t. j. zgornja in spodnja
plast, se namesti v jeklene forme in se po-
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dvrze tlaku 400 at. Stisnjeni kamni se na-
to vzamejo iz forme in se 12 ur pustijo v
vlaZznem prostoru in nato 5 ur v vodi. Na-
to se kamni zopet denejo v vlaZen prostor,
kjer ostanejo 6 do 8 dni trajno izpostav-
ljeni vlagi in temperaturi nad 18° C, Vsi ti
ukrepi so potrebni da se more postopek
vezanja v redu dovrSiti. Slednji¢ se kamni
6 do 8 tednov susijo, nakar so pripravlje-
ni za uporabo.

Po gornjem postopku izdelani kamni
morejo imeti obliko pokon¢ne prizme s
pravokotnifko ali drugacno osnovno plo-
skvijo. Za tlakovanje cest so posebno pri-
kladni kamni v obliki T (sl. 1), ki jako do-
bro poveZejo cestni tlak. V sl. 2 je kot pri-
mer pokazano cestno krizisce, ki je tlako-
vano s takimi kamni. Po postopku glasom
izuma se morejo izdelovati tudi robniki 2
in kamni 3 za oznako prehodov, slednji tu-
di v raznih barvah. Zgornja plast kamnov,
t. j. ona plast, po kateri se vozi, iskazuje
— z ozirom na veli¢ino obtezbe — debe-
lino 3 do 5 cm.

Tlakovanje s predmetnimi kamni se vr-
§i tako, da se kamni polagajo na navadno,
izvaljano makadamsko podlago, na kate-
ro se nasuje 2 cm debela plast peska. Spra-
nje med kamni se prednostno zalijejo s ce-
mentom ali bitumenom.

Ker je povrSina kamnov hrapava, je
promet po tako tlakovanih cestah tudi za
vozove s konjsko vprego popolnoma sigu-
ren. Za tlakovanje cest, mostov i. t. d., kjer
se zahteva tiSja voZnja, ter tovarn, kjer se
uporabljajo kisline, se zgornja plast kamna
izdela — namesto s cementom — z bitu-
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menom, tako da kamen povsem ustreza
stavljenim zahtevam.

Postopek po izumu predstavlja vaZen
napredek, ker omogoca pripravijanje kam-
nov za tlakovanje povsod tam, kjer ni na
razpolago naravnih izvorov kamna za tla-
kovanje (kamnolomov granita, porfirja
i. t. d.). Pri tem so stroski za izdelovanje
teh umetnih kamnov znatno — do 40% —
nizji od stroSkov za lomljenje in rezanje
dosedanjih naravnih kock. Pocenitey se
doseZe zlasti tudi radi tega, ker je mate-
rijal za spodnjo plast kamna cenen. V zve-
zi s tem pa je treba Se povdariti, da izde-
lovanje kamnov v obliki T iz naravnega
kamna radi previsokih produkcijskih stro-
Skov prakti¢no sploh ne prihaja v poStev.
Polaganje T - kamnov je zelo enostavno
in zahteva znatno manj ¢asa kod polaganje
dosedanjih kock. Tako moreta n. pr. dva
delavea poloziti dnevno 20 — 25 m? tlaka
iz T - kamnov.

Razume se, da se morejo kamni v obliki
T zlagati medseboj tudi na drugacen nacdin
od onega kot je predocen v sl. 2, kakor
tudi, da so ti kamni dimenzijonirani od-
govarjajoCe obtezbi, ki naj jo prenaSajo.

Patentni zahtevi:

1. Postopek za izdelovanje umetnih ka-
mnov za tlakovanje, oznacen s tem, da se

v formah pod visokim pritiskom stiska ma-
sa, ki obstoja iz dveh razlicnih plasti, in
sicer iz zgornje plasti, ki se dobi z mesa-
njem in segrevanjem eruptivnega agregata
z debelino zrna 1—9 mm, kakor je granit,
porfir, bazalt, pirit, kremenjak, in korunda
ali plavzne Zlindre v mnoZini 10% teZe
prvonavedene sestavine, in taljenega cemen-
ta ali posebno fino zmletega visokovred-
nega cementa ali pa bitumena, asfalta, bi-
tumen - emulzije v razmerju 1 : 3 z ozi-
rom na Kkoli¢ino eruptivhega agregata, z
dodatkom potrebne Kkoli¢ine vode, ter v
vodi topnega stekla v mnoZini 2% celo-
Kupne teZe vsled navedenih sestavin, — in
iz spodnje plasti, ki se dobi z meSanjem
Cisto opranega zdrobljenega apnenca, pre-
dnostno re¢nega peska, ki vsebuje najmanj
30% zrnc eruptivnega kamna, in visoko-
vrednega cementa v razmerju 1 : 4 z obi-
rom na celokupno koli¢ino navedenih se-
stavin, z dodatkom potrebne koli¢ine vo-
de, nakar se stisnjeni kamni pustijo v vlaz-
nem prostoru, nato v vodi in zopet v vlaz-
nem prostoru, toliko ¢asa, da se more po-
stopek vezanja v redu dovrsiti, in se sled-
nji¢ osusijo.

2. Postopek po zahtevu 1. oznaclen s
tem, da forme za oblikovanje umetnih ka-
mnov prednostno posedujejo obliko T.
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