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izdajanje prispeva Ministrst
znanost in $port Republike Slovenije
Na podlagi Zakona o davku na dodano
vrednost spada revija LES po 43. ¢lenu
ilnika med nosilce
placuje DDV po

Vsi znanstveni ¢lanki so dvojno recenzirani.
lzvlecki iz revije LES so objavljeni v AGRIS,

Cab International - TREECD ter v drugih
informacijskih sistemih.
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Za kuga pa nis prej puvedu?

Foto: Andrej Blatnik
Narocil za novogradnje in narocil za not-
ranje ureditve v nacelu ne sprejemam. Za to
imam utemeljene razloge. Odnos med naroc-
nikom in nacrtovalcem je suzZenjski na obe
strani. Naro¢nik mora, je zavezan, da v skla-
du z arhitektovimi nacrti naredi natanc¢no
tako, kot je narisano. Nacrte je naro¢nik
placal, zato je smiselno, da po nacrtih naredi
stavbo, notranjs¢ino, lokal ali kar Ze. Naroc-
nik ima ob tem pogosto obcutek, da se za
njegov denar realizirajo domisli in domislice
arhitekta. Tudi nacrtovalec ima obcutek
suzenjske podrejenosti investitorju. Naroc-
nikova sredstva so nujen pogoj za realizacijo
njegovih zamisli. Naro¢nikove predstave so
pogosto zelo navzkriZ z postulati dobre arhitekture, ne glede na to, kaj naj bi izraz dobra
arhitektura pomenil. Opisani odnos je gojiS¢e za vsestranska nesoglasja, razprtije, nedos-
lednosti in slabo voljo na obeh straneh. Takih medsebojnih odnosov se bojim. Po naravi sem
plah in uvideven ¢lovek. Ce hoce imeti naro¢nik, to navajam kot primer, na tleh v svoji hisi
tapisom, naj ga pa¢ ima v bozjem imenu. HiSo ali stanovanje gradi in preureja zase in ¢e mu
je tapisom pri srcu in ¢e so mu taka tla vSe¢, se mi ne zdi smiselno, da bi ga na vso silo
odvracal od takih oblog. Meni take talne obloge niso v§e¢. So precej neizrazite in dolgocas—
nega videza. Zraven vsega so $e zbiralis¢e za prah in vsakr§no drugo nesnago. Cis¢enje teh
oblog je tezavno in ne zmeraj u¢inkovito. Jaz imam na tleh najrajsi masiven trd les, vsaj dva
centimetra debel. Tak pod je pribit na slepa tla iz mehkega lesa. Slepa tla so pribita na
lesene legice, legice so poloZene na betonske plosce, med legicami je bilo v¢asih nasutje,
sedaj se obicajno vstavi toplotna izolacija. To je tradicionalni nacin izdelave lesenega poda.
Sodobni polagalci lesenih podov najrajsi lepijo les na betonsko podlago s posebnimi lepili za
ta namen. Tako se to dela, zatrjujejo. Hoja po lepljenem lesenem podu je trda in neprijetno
odmeva. Hoja po tradicionalno poloZenem lesenem podu je prozna, pod se nekoliko podaja,
tu in tam nekoliko $kriplje, sCasoma se naredijo ponekod vecje Spranje; vse to se mi zdi
smiselno in prijetno. Take reci je tezko dopovedovati narocniku in izvajalcem. Mimogrede
si nakopljem oznako starokopitneza in nazadnjaka. Izvajalci in naro¢niki se pogosto mimo
arhitektov dogovarjajo med seboj. Naroc¢niki najbolj zaupajo izkuSenim mojstrom iz prakse.
Oni Ze vedo, kako je treba delati. Iz takih zdruZevanj ne nastane ni¢ dobrega. V zadnjih
Casih je precej v modi talna obloga iz razmeroma velikih tankih ivernih plos¢, ki so prevlecene
s tankim, najtanjSim furnirjem. Vcasih je namesto furnirja povrh obloga iz posebej
prepariranega papirja s potiskano podobo lesa. Mislim, da ni bolj ni¢vrednega materiala za
talne obloge, kot so omenjene plosce. Kaksen institut za kakovost, uradi za ateste in podobne
ustanove, bi morale zakonsko prepovedati tako “miklavzevino”. Tradicionalno poloZen pod
iz masivnega lesa lahko zdrzi desetletja. V nasi $oli, na Fakulteti za arhitekturo, imamo po
risalnicah lesen pod, ki je star reci in pisi 107 let. Kaj vse je Ze §lo v vseh teh letih Cez te
lesene podnice! Kaksne obloge iz tapisoma ali iverne table bi menjali vsake 3 do 4 leta.
Sodobno razumevanje Zivljenja prisega na spremembe, kakr$nekoli, samo da so. Mislim, da
je to eden vzrokov za to, da se ves svet rapidno spreminja v eno samo veliko infrastrukturo.
V takih razporedih je veliko prostora za tapisome in talne obloge iz ivernih tabel.

Tale tekst ne bo spremenil rabe in uporabe sveta niti hoje po tapisomu in podobnih ni¢vrednih
materialih v mojem bliZnjem in bolj oddaljenem okolju. Povem in napiSem tako, kot mislim.
Tudi zato, da mi ne bo kdaj kdo kaj ocital: “Za kuga pa nis prej puvedu?”

prof. Janez SUHADOLC, univdiplarh.
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Slovesna otvoritev
novega salona po-
histva BREST

BREST POHISTVO d.o.0. po §estih
letih za svoje kupce znova odpira sa-
lon pohistva v Cerknici. V njem bodo
na 400 m? na voljo spalnice, dnevne
sobe, pisarniSko pohiStvo, kosovno
pohiStvo BREST, sedezne garniture
Razgorsek, svetila Sijaj Hrastnik,
dekorativne zavese Velana, deko-
rativni in uporabni dodatki, postelj-
no perilo, akcije izbranih rednih pro-
gramov, ugodne cene ukinjenih prog-
ramov.

O Pod strogim nadzorom
cistilke FATE je nastopila
miss Slovenije Rebeka
DREMELJ, manekenke pa so
uzivale v udobju
razstavljenih eksponatov.

Tudi kasneje bodo ponudbo prila-
gajali zZeljam kupcev. Obiskovalcem
bodo v salonu zagotoviti prijetno
vzdusje in Siroko ponudbo izdelkov
za dom. Salon je odprt tudi ob so-
botah, torej lahko obisk salona pri-
jetno zdruzite z ogledom Cerk-
niSkega jezera, vzponom na Slivnico,
spustom v Krizno jamo, sprehodom
po Rakovem Skocjanu in obiskom
mnogih drugih naravnih in kulturnih
spomenikov v cerkniski kotlini. [
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Zdruzeni smelo v
nov investicijski
ciklus

Tako kot vecina podjetij v Sloveniji, se
tudiv skupini Gorenja - divizija pohiStva
pripravljamo na izziv globalizacije. V
skupini Gorenja so Ze §tiri podjetja,
katera imajo glavno dejavnost pro-
izvodnjo in prodajo kuhinjskega po-
histva: Gorenje Notranja Oprema v
Velenju, Gorenje Interieri v Mariboru
(biv§e Marles Pohistvo), Gorenje ku-
hinje v Freistadtu v severnem delu
Avstrije in Gorenje kuhinje na Ceskem.
V kratkem pa bomo odprli prvo mon-
taznico kuhinj v Sarajevu.

V zaletku leta 2002 je predidena pri-
pojitev druzbe Gorenja Interieri h Go-
renju Notranja Oprema. Tako bo po-
stalo Gorenje Notranja Oprema najvecji
proizvajalec kuhinjskega in kopalnis-
kega pohiStva v Sloveniji in tem delu
Evrope. Trzis¢u bomo tako ponujali
kakovostno pohistvo v vseh cenovnih
razredih, s konkuren¢nimi dobavnimi
roki.

Gorenje pricakuje z zdruZitvijo obeh
slovenskih “kuhinjasev” v enotno firmo
pozitivne ucinke na ve¢ podrocjih.
Posamezne sluzbe se bodo zdruZile in
racionalizirale, ugodnejsi bodo pogoji na
nabavnem podrocju, nastopanje na
obstojecih in novih trzis¢ih bo enotno ...
Kljub racionalizaciji v rezijskih sluzbah
ne bo tehnoloskih viskov.

Zaradi prostorskih tezav na lokaciji v
Velenju se bo del proizvodnih zmo-
gljivosti preselil iz Velenja v Maribor, kjer
je na razpolago dovolj prostorskih
resursov.

Glede na tehnolosko opremljenost se bo
proizvodnja na posamezni lokaciji
specializirala z namenom zmanjsati
stroske. Dodatno zmanjSevanje stroskov

proizvodnje je predvideno z moder-

nizacijo opreme. Prva vecja investicija se
uspesno koncuje, saj smo zastarele
formatne razZagovalne stroje zamenjali
znovo. Zraven prihranka pri delovni sili
in izboljSanju izkoristka plos¢ je bil velik
poudarek na izboljSanju delovnih po-
gojev.

Pripravljamo se Ze na naslednje na-
lozbe. V naslednjih letih bomo opre-
mo postopno modernizirali po teh-
noloskih celotah. Najvaznejsi kriterij
pri odlocanju je fleksibilnost opreme,
kjer se nastavitveni casi in ¢asi me-
njav zmanjSujejo na minimum. Le
tako bo mozno z minimalnimi zalo-
gami pri Sirokem proizvodnem pro-
gramu hitro reagirati na narocila vse

bolj zahtevnih kupcev. O
Janko KEBLER

Nagrada za najbolj
urejene prodajalne
2001

ZdruzZenje za trgovino je lani tretji¢
izvedlo projekt “Najbolje urejene
slovenske prodajalne”, kjer trgovci
primerjajo urejenost prodajaln. Od
devetih razlicnih kategorij je v tisti
za klasi¢ne in specializirane tehni¢ne
prodajalne prejel priznanje tudi
Oddelek pohistva blagovnice Boc¢
(Mercator SVS d.d. Ptuj) iz Rogaske
Slatine, kjer ga boste nasli na Kidri-
Cevi 13. Sicer pa lahko vec izveste o
sami akciji in nagrajencih na:
www.gzs.si/trgovina. [
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Razgorsek d.o.o.
Janko RAZGORSEK, direktor

Glede na to, da smo v letu 2001 imeli
veliko rast, okoli 25 do 30 %, in da
so se nam vsi trendi po 11. septembru
obrnili navzdol, bom v letu 2002
zadovoljen Ze z ohranitvijo reali-
zacije iz leta 2001. Zavedati se mo-
ramo, da je bila gospodarska recesija
na pohodu Ze pred 11. septembrom
in je teroristi¢ni napad na Ameriko
stvar samo pospeSsil. V upanju, da bo
zmanjSanje interesa po potovanjih po
svetu povecalo povprasevanje po
izdelkih notranje opreme, mislim, da
bo izpad dohodka pri turisticnih
podjetjih in organizatorjih potovanj
zmanjSal dohodek tudi pri vseh
gospodarskih dejavnostih, ki so
vezane na turizem in potovanja. Ob
konstantnem strahu, kaj se bo Se vse
zgodilo, ne verjamem, da bodo ljudje
investirali v notranjo opremo. Prav
tako po vseh podatkih, s katerimi
danes razpolagam, prodaja v Evropi
in predvsem v Nemciji upada.

nadaljevanje na strani 5 > > >
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Upravni odbor
Zveze lesarjev
Slovenije

Seja upravnega odbora ZLS 2001 je
bila v LIP-u Radomlje, vodil pa jo je
predsednik Asto Dvornik.

Pri pregledu sklepov zadnjega ob¢ne-
ga zbora je bilo ugotovljeno, da so
bili le-ti v glavnem realizirani, razen
natisa strokovnega slovarja za lesar-
stvo. Projekt je Se v delu.

Glede delovanja drustev inZenirjev in
tehnikov lesarstva (DIT L) in goz-
darstva, ki so v¢€lanjena v ZLS, je bilo
po znanih podatkih ugotovljeno, da
jihje trenutno registriranih Sest: DIT
L Ljubljana, DIT L LIP Bled, DIT L
Primorske, DIT L Maribor ter DIT
GL (gozdarstva in lesarstva) Sloven;j
Gradec in Murska Sobota.

Po Zakonu o drustvih iz leta 1995 so
postala neaktivna (velja za delovanja
lesarjev) Stiri drustva: GLIN Na-
zarje, Novoles, Jelovica in Kocevje.
V zadnjem casu potekajo aktivnosti
za ponovno ozivitev DIT L v Nazar-
jah, poraja pa se tudi ideja za usta-
novitev drustva v Zasavju.

Na seji sta bili podani tudi obSirni
informaciji o delovanju revije LES
in Lesarske zalozbe v letu 2001. Oce-
na za delo obeh je pozitivna. Pred-
stavljen je bil tudi nacrt delovanja
revije in zalozbe v letu 2002.

Obcni zbor ZLS bo predvidoma sredi
marca 2002. Do takrat bodo sode-
lavci zveze pripravili predlog nekate-
rih sprememb pravil in nadaljevali z
vzpodbujanjem delovanja podrocnih

drustev. O
S.M\.

VANICEK in
MUHLBOCK:
Zdruzitev znanja o
susenju lesa na
enem mestu

V zadnjem obdobju postaja vse bolj
ocitno, da je suSenje Zaganega lesa
pomemben dejavnik za uspeh na
podrodju lesarstva. Prednosti kako-
vostno suSenega lesa tudi ob uposte-
vanju obratovalnih stroskov susilnic
krepko odtehtajo stroSek ob nakupu
opreme za susenje. Zato lahko rece-
mo, da kakovost opreme za suSenje
lesa in s tem povezanih storitev ni
nikdar dovolj visoka.

Na podlagi omenjenih spoznanj in
teznje po zmanjSevanju stroSkov sta
se dr. Theodor Vanicek in ing. Kurt
Miihlbock odlocila, da s spojitvijo
podjetij VI-Trockentechnik Anlage-
bau GmbH iz Hartberga ter Miihl-
bock Holztrocknungsanlagen GmbH
iz Eberschwanga zdruZita znanje in
dolgoletne izku$nje. Tako je nastala
skupina, ki se bo z izjemno strokov-
nostjo na podrocju susenja lesa ter
gradnjo suSilnic dopolnjevala in Se
mocnejSa stopila v prihodnost.

Poslovanje bo $e naprej v polnem
obsegu potekalo na lokacijah v Hart-
bergu in Eberschwangu. V prihod-
nosti nacrtujejo zdruZevanje nekate-
rih raziskav ter razvoja kot tudi po-
sameznih faz proizvodnje, s ¢imer bo
mozno doseci nadaljnji korak v smeri
racionalizacije lesarstva. [

Informacije daje:

Lesnina inZeniring d.d.
Parmova 53, Ljubljana
e-mail: Iesnina.zastopstvaZsioI.net
O tel: 01/47-20-631
fax 01/43-62-191

KLI Logatec:
Zelo uspesno
investicijsko leto
2001

KLI Logatec koncuje zelo obsezne
investicije v energetski objekt, mo-
derno ekolosko kotlovnico na bio-
maso in suSilnice. Dobavitelji opre-
me so priznani avstrijski in nemski
proizvajalci, ki jih na naSem trgu
zastopa Lesnina inZeniring d.d. Ljub-
ljana.

V obratu v Martinjaku je koncana
investicija v kotlovnico nemskega
proizvajalca NOLTING, Detmold,
ki so se je razveselili tudi okoliski
prebivalci. Najvecja odlika tega 2,35
MW kotla je namrec izredno eko-
loSko delovanje; emisijske vrednosti
so do trikrat pod dovoljenimi vred-
nostmi v Republiki Sloveniji, pri ¢e-
mer se v ozracje ne spus¢ajo dodatne
emisije ogljikovega dioksida. Uve-
ljavljeni sistem vertikalnih izmenje-
valcev toplote omogoca boljsi izko-
ristek in lazje CiSCenje peci ter zelo
prilagodljivo delovanje peci, odvisno
od obremenitve. Dodatno prilagod-
ljivost v zimskem in poletnem casu

O Kotel Nolting USK 2001 v
KLI-jevem obratu Masiva v
Martinjaku — ob njem stojita
Srec¢ko Vidmar, direktor
komercialnega programa
stolov v KLI Logatec in
Darko Znidarsi¢, vodja
proizvodnje mizarskih stolov
v KLI Masiva v Martinjaku
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ter optimalno izgorevanje omogoca
dvojni sistem doziranja biomase v
kotel.

Za pripravo biomase je KLI nabavil
zmogljiv drobilnik lesnih ostankov
najvecjega proizvajalca drobilnikov
in briketirk WEIMA iz Ilsfelda v
Nemciji.

Tece tudi investicija v Stiri suSilnice
VANICEK avstrijskega dobavitelja
VT-Trockentechnik iz Hartberga, s
skupno neto kapaciteto 600 m?>.
Susilnice bodo opremljene z najmo-
dernejsSo tehniko susenja lesa s pou-
darkom na kvalitetnem susenju bele
bukovine. Moderno zasnovana kon-
strukcija in vgradnja najkvalitetnej-
Sih komponent suSenja bodo poleg
kvalitete suSenja pripomogli k izjem-
nemu znizanju porabe energije v pri-
merjavi s starimi suSilnicami. O

V Nemciji je 22.
september — dan
kuhinj

Med letom leta imamo precej dnevov
in tednov, ki so posveceni raznim
tematikam, kot na primer dan boja
proti aidsu, dan varcCevanja, teden
Rdecega kriza, teden otroka in Se bi
jih lahko nastevala. A dan kuhin;j?-
malo nenavadno — ali ne? Vendar je
to lahko zelo koristna marketinska
poteza.

Nemski proizvajalci in trgovci kuhinj
so se za 22. september 2001- dan
kuhinj - zelo dobro pripravili in z
marketins§kimi sporocili opozorili
prebivalstvo, da je kuhinja v njiho-
vem Zivljenju pomemba stvar. Dru-
Zine so zacele ponovno same kuhati
doma, zlasti ker so postali ljudje za-
radi pojava norih krav in zivil ge-
netskega izvora nezaupljivi do “hitre
hrane”. Kuhinja naj bi postala mesto
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v domu, kjer se druZina zbira, kjer se
pogovarja, uZiva v skupnem priprav-

ljanju hrane, sprejema vazne odlo-
citve itd.

Kuhinja je §¢ mnogo vec. Je lahko
tudi statusni simbol, je lahko zabava,
je lahko dozivetje. Kajti vecerje s
prijatelji, tako imenovane “kitchen
party”, se lahko zac¢nejo tudi s skupno
pripravo hrane v kuhinji. In ali ni
veliko zadovoljstvo imeti topel pri-
jeten ambient, v katerem postane
delo uZitek, ne pa obveznost. Nemski
“kuhinjasi” so znanemu sloganu
“Ljubezen gre skozi zelodec” dodali
Se “Ljubezen gre skozi kuhinjo”.

Dandanes se ljudje odlocajo za nakup
vse vec iz emocionalnih kot iz racio-
nalnih potreb. Enako je tudi pri na-
kupu kuhinj. Za nakup ni dovolj, ¢e
potencialne kupce obveS¢amo samo
o racionalnih lastnostih sodobne
kuhinje. Treba jim je vzbuditi emo-
cionalne nagibe. V pomoc je tudi na
novo odkrita kitajska filozofija “feng
shui”, ki opozarja na negativno
oziroma pozitivno energijo v pro-
storu. Strokovnjaki “feng shui” po-
udarjajo, da je ravno za kuhinjo to
pomembno. Tam se shranjuje in pri-
pravlja hrana, ki le ob pozitivhem
“energijskem naboju” zagotavlja
naSe dobro pocutje in zdravje.

Pa naj se Se v slovenskem koledarju v
letosSnjem letu najde kakSen prosti
termin za “dan kuhin;j”!

Fani POTOCNIK, univ. dipl. ek.
Vir: Mobelmarkt st. 1- 9/2001
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ALPLES d.d.
Franc ZUPANC, direktor

Alples ima v svoji strategiji za na-
slednje obdobje 5 let predvideno rast
proizvodnje in prodaje ter Siritev
programov. Mislim, da vse slovensko
gospodarstvo nekatere izpade pro-
daje na zahodnih trgih Ze kompen-
zira ali celo povecuje prodajo na jugo-
vzhodnih trgih. Tudi v Alplesu je
tako. Za padec izvoza na trzisca,
predvsem v ZDA, smo Ze v lanskem
letu razvili tri nove skupine video-
omaric in domacih pisarn, zato
ra¢unamo, da nam promet na tem
trziScu ne bo padel, ampak ostal vsaj
na lanskoletni ravni. Delno poveca-
nje prodaje Se vedno pricakujemo v
Sloveniji in biv§i Jugoslaviji, sistema-
ticno pa obdelujemo tudi jugo-
vzhodne trge, kot so Madzarska,
Slovaska, Rusija, Ceska, kjer tudi
pricakujemo porast prodaje glede na
preteklo leto. Na teh nastetih trgih
prodajamo lastno blagovno znamko
ALPLES, pod katero je razvit tudi
nas novi program dnevnih sob DIVA,
kibo v leto$njem letu novost na vseh
membno, da ostaja na razvojno zacr-
tani poti, kar je garancija za pre-
broditev napovedane recesijc v svetu
in doma.

nadaljevanje na strani 14 > > >
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UDK: 630*811:176.1 (Robinia pseudoaccacia L.)

pregledni znanstveni €lanek (A Rewiew)

Robinija (Robinia pseudoacacia L.)

Black locust (Robinia pseudoacacia L.) and its wood

avtor prof. dr. dr. h.c. Niko TORELLI, Gozdarski institut Slovenije, Ve¢na pot 2, 1000 Ljubljana

izvleéek/Abstract

Opisana je anatomska zgradba ter zve-
za med njo, lastnostmi in rabo. Disku-
tira 0 moznost prisotnosti prevodne in
skladis¢ne beljave.

Details are given of the anatomical
structure and its relation to wood pro-
perties and use. The possibility of the
existance of the conducting and sto-
rage sapwood is discussed.

Klju¢ne besede: Robinia pseudo-
acacial., robinija, predvodna beljava,
skladis¢na beljava, lesna zgradba,
lesne lastnosti, raba.

Keywords: Robinia pseudoacacial.,
conducting sapwood, storage sap-
wood, wood structure, wood prop-
erties, use.

*

Najlepse se zahvaljujem Tinetu Zupancicu, univ.
dipl. inz za odli¢no izdelane anatomske preparate

Domovina in ime

Prvotna domovina robinije je Sever-
na Amerika (slika 1). V angle$¢ini jo
imenujejo black locust, locust, false
acacia in robinia. Izvor angl. imena
locust je izjemno zanimiv in sem ga
obdelal v ¢lanku o rozic¢evcu (Torelli
2000, §t. 11). Zal je zaradi fototro-
pizma pogosto kriva in rogovilasta,
kar je njena skorajda edina napaka.
Robinija je zaradi svojega pionir-
skega heliofilnega znacaja in nezah-
tevnosti idealna za prekrivanje jalo-
vis¢, utrditev plaziS¢, meliS¢ in sipin.
Uspeva celo na zasoljenih tleh. Ni
¢udno, da so jo prenesli na druge kon-
tinente in jo od vseh vrst, razen mor-
da evkalipta, najbolj intenzivno raz-
Sirjajo. Nasadi na Madzarskem obse-
gajo 275.000 ha, v Romuniji 191.000
ha, v nekdanji Sovjetski zvezi 144.000
ha, v Franciji 100.000 ha, v Bolgariji
73.000 ha in v nekdanji Jugoslaviji
50.000 ha. Zanimivo je, da se robinija
ni obnesla v Novi Zelandiji, v Avst-
raliji pa je zaradi strupenosti, zlasti
skorje, prepovedana (Keresztesi
1983). K pionirskim sposobnostim
bistveno prispeva simbioza z bakteri-
jami iz rodu Rhizobium, ki vezejo
dusik iz zraka. Koreninski gomoljcki
s€¢asoma dosezejo velikost do 10 mm.
Stiriletni sestoj lahko fiksira 30 - 300
kg dusSika na hektar (Hoffmann

1964, Boring et al. 1984).

Ime je robinija dobila po Jeanu Ro-
binu, vrtnarju francoskega kralja
Henrika IV, ki so mu leta 1601 po-
slali prva semena iz Severne Ame-
rike. Robinov sin Vespasian, arborist
kralja Ludvika XII, je leta 1635 v
Jardins des Plantes posadil prvo
“robinijo” v Evropi. Se do nedavnega
s0 iz njenega panja oz. korenin odga-
njali poganjki (Leathart 1991, str.
211). Ime “neprava akacija” naka-
zuje podobnost in botani¢no sorod-
nost s pravimi akacijami. Vrstno ime
pseudoacacia izhaja iz pseudo gr.
pseudes “napacen” in gr. pseudos
“neresnica”; pred samoglasnikom
Cesto skrajSano pseud; tako vcasih
vrstno ime napisejo tudi pseudacacia
namesto pseudoacacia, kar je tudi
pravilno! Rodova Acacia in Robinia
sodita v veliko druzino stro¢nic (Le-
guminosae ali Fabales) oz. poddru-
zini Mimosoideae (mimozovke) in
Papilionaceae ali Fabaceae (metulj-
nice). Cudovitih pravih akacij, resda
uvozenih, niste mogli prezreti v Sre-
dozemlju: najbolj Stevilne so avstral-
ske z rumenimi cvetovi: Acacia
cynophylla. A. dealbata, A. longifolia,
A. mearnsii in A. melanoxylon, pa
prelepa iranska Acacia (Albzia)
Jjulibrissin (tudi v Portorozu) z rdec-
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kastimi, zelo dolgimi svilnatimi fila-
menti. Znacilne so savanske dezni-
kaste akacije iz Etiopije in Sahela, t;.
iz savanskega obmocja med tropskim
gozdom in Saharo (A. spirocarpa, A.
giraffae). Les akacij je zelo dekora-
tiven, vendar zaradi manjSih dreves-
nih dimenzij in slabe oblikovanosti,
redkeje uporaben, razen za manjSe
predmete. Zlasti skorja vsebuje veli-
ko creslovin, ki se uporabljajo tudi
za barvanje (A4. nilotica in A. me-
arnsii) ( Schweppe 1993). Avstralski
brigalow (A. harpophylla) ima zelo
gosto dekorativno temno rdecerjavo
¢rnjavo. Svez dehti po vijolicah. Cr-
njava A. catechu vsebuje veliko
¢reslovin. Kot sorodne akcije, vsebu-
je tudi robinija obilo akcesornih
snovi v lesu, skorji in listju.

O Sslika 1. Robinia pseudo-
acacia L.: naravni areal -
ZDA
(Risba po Brockmanu 1968)

Makroskopske
znacilnosti

Robinija ima izrazito zelenkastoru-
meno do temno rumenkastozelen-
kasto ali zlato rjavo ¢rnjavo. Beljava
je ozka in rumenkasta. Branike in
letnice so zaradi vencaste poroznosti
zelo izrazite. Tudi v ¢rnjavi se rani les
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zaradi moc¢ne otiljenosti trahej in
obilnega parenhima med njimi mo¢-
no odraza od temno obarvanega
vlaknenega kasnega lesa. Tvorba
¢rnjave se pri robiniji zacne zelo zgo-
daj, po 3-4 letih (Hillis 1987). Pri-
loZnostno je mogoce opaziti tudi me-
seceve obroce (angl. moon rings, nem.
Mondringe). Dokaj pogosto jih vidi-
mo pri hrastu, kjer naj bi nastali po
ve¢ lomih vej med izjemno hudo in
dolgo trajajo¢o zmrzaljo.

Mikroskopske
znadilnosti

Les je vencastoporozen. Osnovno
vlakneno tkivo je iz libriformskih
vlaken. Vlaknastih traheid ni. Rani
les vsebuje 1-3 kolobarje Sirokih por
(120 ...180 ... 220/300 pm). Prehod
v kasni les je pogosto postopen.
Premer por se v kasnem lesu polago-
ma zmanjsuje (70 ... 95 ... 140 um).
Pore v ranem lesu so ve¢inoma po-
samez (solitarne). Drobne pore v
kasnem lesu so poligonalne v gostih
gnezdih, ob letnici pa v poSevnih ali
tangencialnih pasovih. Traheje imajo
izklju¢no ali pretezno enostavne per-
forirane plos¢ice. V drobnih trahejah
kasnega lesa so helikalne odebelitve.
Intervaskularne piknje imajo izrast-
ke in so okrogle do ovalne ali oglate
(angularne), kjer je njihova koncen-
tracija velika; premer 5-12 pm. Tra-
heje notranjega dela beljave in ¢r-
njave so, razen najozjih, mocno oti-
ljene (Nobuchi et al. 1984, sliki 3 in
4). To dopusca sklep, da se tudi pri
robiniji beljava v funkcionalnem
smislu deli na prevodno (angl. con-
ducting sapwood, nem. Leitsplintholz)
in skladi$¢no (angl. storage sapwood,
nem. Speichersplintholz) (prim.
Ziegler 1968).

Trakovi so 1 do 7- redni, pretezno 3
do 5- redni. Trakovno tkivo je homo-
geno, redkeje nekoliko heterocelu-
larno s kvadratastimi robnimi celi-

cami. Piknje med trakovnimi celica-
mi in trahejami so enostavne do
obokane. V trakovih so prizmati¢ni
kristali. Nekateri avtorji (Schwein-
gruber 1990) pri opisu anatomske
zgradbe navajajo prisotnost vasku-
larnih traheid. Treba je omeniti, da
se vaskularne traheide ¢esto pojav-
ljajo skupaj s skupinami trahej, zlasti
v kasnem lesu, kar pa je najveckrat
mogoce potrditi Sele z maceracijo.
Nekateri anatomi celice z eno samo
majhno perforacijo obravnavajo kot
vaskularne traheide, drugi spet kot
drobne trahejne ¢lene. Glede na to,
da imajo te celice v vsakem primeru
perforacijo, se zdi bolj umestno, da
se uvrstijo med trahejne ¢lene, saj so
traheide neperforirane celice (prim.
IAWA 1989).

Aksialni parenhim je razporejen
paratrahealno-vazicentri¢no, para-
trahealno-aliformno, konfluentno in
terminialno/inicialno (marginalno).
Parenhim je bodisi v obliki fuziform-
nih (vretenastih) celic, ki so nastale
iz fuziformnih kambijevih incialk
brez poddelitev ali pa v obliki pra-
menov iz dveh do treh celic. Zaradi
etaznega kambija je aksialni paren-
him razporejen etazno. Vlakna izka-
zujejo moc¢no postkambialno api-
kalno intruzivno rast in niso razpore-
jena etazno (Brazier in Franklin
1961, Grosser 1977, str.142, Panshin
in de Zeeuw 1980, str. 599, Schwein-
gruber 1990, str. 503, Wagenfiihr
1996, str. 357).

Vencasta poroznost je razvojna
stopnja difuzne poroznosti (Gilbert
1940). Menjavanje prevodno zelo
zmogljivega ranega lesa in komajda
prevodnega kasnega lesa naj bi bila
prilagoditev na menjavanje dezevnih
in suSnih obdobij. Vencasta poroz-
nost, ki se je pojavila Ze zelo zgodaj v
zgodovini angiosperm, naj bi bila
odraz ekoloske specializiranosti in jo
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Slika 2. Robinia pseudo-
acacia L.: pre¢ni prerez.
Vencasta poroznost. Pore
ranega lesa velike, posamez
ali v parih in povsem otilje-
ne. Drobne poligonalne pore
kasnega lesa v skupinah (4 x
povecano).

Slika 5. Robinia pseudo-
acacia L. tangencialni
prerez. Trakovi in drobne
traheje kasnega lesa vklop-
liene v gostem tkivu iz
libriformskih vlaken (20 x
povecano).

O slika 3. Robinia pseudo-

acacia L.: precni prerez.
Velike solitarne pore ranega
lesa ovalne in otiljene. Pore
kasnega lesa drobne poligo-
nalne in v zbitih skupinah.
Libriformska vlakna debelo-
stena, Aksialni parenhim s
tankimi stenami in razmero-
ma velikimi lumni (20 x
povecano).

Slika 6. Robinia pseudo-
acacia L. tangencialni
prerez. Levo od velikega
traku v sredini skupina
drobnih trahej kasnega lesa
z intervaskularnimi piknjami.
Desno od traku etazno
razporejen aksialni parenhim
v obliki fuziformnih celic ali
pramenov z dvema ali tremi
celicami (40 x povecano).

O  slika 4. Robinia pseudo-
acacia L.: radialni prerez. Tile
v trahejah ranega lesa.
Aksialni parenhim v obliki
fuziformnih celic ali paren-
himskih pramenov s po
dvema ali tremi celicami, je
razporejen etazno, prav tako
trahejni ¢leni trahej v kas-
nem lesu (20 x povec&ano)

najdemo pri veliko druzinah
(Metcalfe in Chalk 1950). Velike
pore ranega lesa pri robiniji in
drugih vencastoporoznih vrstah
nastajajo le med ekstenzijsko
rastjo (Digby & Wareing 1966).

Lesne lastnosti

Robinijevina je tipi¢no vencasto-
porozna. Gostota je zato bistveno
odvisna od §irine branike oziroma
radialnega prirastka (slika 7). S
Sirino branike se povecuje delez
zelo gostega kasnega lesa iz libri-
formskih vlaken in z njim gostota.
Z gostoto se povecujeta trdnost in
trdota (slika 8). Zlasti izstopata
dinamic¢na trdnost (upogibna
nihajna trdnost in udarna zilavost)
(slika 9, preglednica 1). [ Trajna
nihajna trdnost (angl. fatigue
strength, nem. Dauerschwingfestig-
keit) se doloca z Wéhlerjevo me-
todo: paralelne vzorce obreme-
njujemo z rasto¢o nihajno obre-
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menitvijo. Stevilo nihajev, ki so pri
doloc¢eni obremenitvi povzrocili
zruSitev, se nanaSa na pollogaritem-
ski diagram (Wohlerjeva krivulja).
Trajna nihajna trdnost je nihajna
obremeniteyv, ki jo vzorec “neskonc-
nokrat” zdrzi. Udarna zZilavost je
merjena kot udarno zruSitveno delo
(a) (nem. Bruchschlagarbeit); ker ne
gre za trdnost, je izraz “udarno
upogibna trdnost”, neustrezen).

Robinijevina se odli¢no krivi in je v
tem pogledu primerljiva z bukovino
in jesenovino. Mejni krivinski radij
zrac¢no suhe in parjene robinijevine
z debelino 25,4 mm s podpornim
jeklenim trakom je 38 mm in brez
njega 280 mm (bukev 43 mm in 370
mm, jesen 64 mm in 300 mm). Ob
gréah ne popusti. Enako dobro se
krivi v svezem in zra¢no suhem
stanju. Parjen material se ob stiku z
Zelezom ali jeklom obarva (Stevens
& Turner 1970).

Robinijevina se susi pocasi in je nag-
njena k veZenju in pokanju. Dife-
rencialno nabrekanje v radialni (q_,
= 0,24 %/%) in v tangencialni
smeri( q,,,, = 0,38 %/%) je vecje kot
pri orehovini (0,18 oz. 0,28) in
primerljivo z jesenovino (0,21 oz.
0,38). Zelo ugodna je pre¢na krdit-
vena anizotropija (1,6) (EGH, Infor-
mationsdienst Holz, tab. 40 /D.

Grosser/). Priporoca se susenje po
programu A (Handbook of Hard-
woods, London 1981; Building Re-
search Establishment, Building Re-
search Establishment, Princes Ris-
borough Laboratory). Zaradi moc¢ne
otiljenosti lepljenje ni najboljse.
Mehanska obdelava je dobra. Odli¢-
no se struzi in rezlja. Zebljanje in
vijacenje zahteva predvrtanje. Povr-
Sinsko se dobro obdeluje. Les je bio-
loSko aktiven in lahko povzroci
vnetje sluznice in dermatitis.

Les je zelo trajen, tudi v vodi, in
izjemno odporen proti glivam in
insektom. Crnjavski izvlecek deluje
kot zaS¢itno sredstvo proti glivam, ki
povzrocajo belo in rjavo trohnobo.
Crnjava vsebuje ksanton (9-H-ksan-
ten-9-on) ter flavonoidna barvila
akacetin (apigenin-4'-metileter),
robinetin (3,3',4',5",7-), butein
(2',3,4,4'-tetrahidroksikalkon) in
butin (3',4',7-trihidroksiflavan).

Kot zanimivost povejmo, da v razred
ksantonskih barvil spada tudi zname-
niti umetniski pigment indijsko ru-
meno, ki so ga v Bengaliji nekoc pri-
dobivali iz seca krav, ki so jih hranili
z mangovim listiem (Mangifera in-
dica L.). Mangiferina ne najdemo le
v listih, temve¢ tudi v skorji in lesu.
K ksantonom spadata tudi obe barvili
drakorubin in drakohodin iz smole,

O Preglednica 1. Osnovna gostota (R), upogibni elasti¢nostni
modul aksialno (E //), upogibna trdnost aksialno 6_//,

udarna zilavost (a) in dinami¢na trdnost o

za robinijo in

udin

nekaj primerjalnih vrst. (EGH, Informationsdienst Holz, tab. 40

/Grosser/).
Lesna vrsta R(kg/m?) E/ (GPa) 6,,// (MPa) al/m?) ¢, (MPa)
Robinija 644 13,6 120-150 110-150 42-48
Oreh 630 12,5 119-147 95 42
Beli gaber 598 14,5-16,2 130-160 80 =
Vel. jesen 598 13.0-13.4 102-120 68 36
Hrast 577 11,7-13.0 88-110 60-75 =
Bukev 578-584 14,0-16,0 105-123 100 =
Smreka 403 10,0-11,0 66-78 46-50 20
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O Slika 7. Zveza med Sirino
branike in gostoto lesa za
robinijo in nekaj primerjalnih
vrst.

(Risba po Gohreju in Wagenknechtu 1955 iz
Tsuomisa 1991 /1/, po Gohreju 1952 /2/,
Trendelenburgu /Mayer-Wegelinu 1955 /3,5/,
Kollmannu 1951 /4/ in Hakkili 1966 iz Tsoumisa
1991 /7/)
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O Sslika 8. Robinia pseudoacacia
L.: zveza med gostoto [, in

upogibno trdnostjo [| //
(Risba po Gohreju 1952)

O Slika 9. Trdnost pri izmenicni
upogibni obremenitvi (trajna
nihajna napetost) za robinijo,
oreh, jesen in smreko. Wo6h-
lerjeve krivulje za robinijevino
z razlicnim delezem kasnega
lesa in razlicno gostoto in

nekaj primerjalnih vrst.
(Risba po Gohreju 1952 (1,234) in Kraemerju
1930 iz Kollmanna in Cotéja 1968)
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O santon (1)

O butein (4)

ki se cedi iz skorje kanarskega zma-
jevca (Dracaena draco L., Agava-
ceae). Kremonski goslarji so “zma-
jevo kri” dodajali lakom.

Barvilne snovi vsebujejo tudi cvetovi,
listi in skorja (Schweppe 1993).
Skorja (lubje) vsebuje poleg rume-
nega akacetina Se strupena toksial-
bumina robin in fazin (zlepljanje
eritrocitov), glikozid siringin in ¢re-
slovine. Z vodnim ekstraktom cvetov
in s pred¢imZanjem z galunom in
vinskim kamnom se dobi svetloru-
men odtenek. Volno je mogoce bar-
vati tudi z novoolistanimi vejami: s
pred¢imZanjem z galunom mesnato-
rdece in z Zelezovim sulfatom ¢rno-
rjavo (Schweppe 1993).

Raba

Kljub izstopajocim lastnostim, je
zaradi slabe oblikovanosti debel,
raba robinijevine omejena. Zaradi
dimenzijske stabilnosti, trdote in
obarvanosti se uporablja za parket,
ob dobri oblikovanosti pa tudi za
dekorativen rezan furnir. Odli¢na je
za vodne gradnje, kot rudniski les, ki
s pokanjem opozarja na zruSitev,
vrtno pohistvo, Zelezniske pragove,
pilote, kole za ograje, vinogradnisko
kolje, sode, rocaje za orodje, v
kolarstvu za napere, pesta in platisca,

O apigenin (2)

e OH
VO .
Hi3 h =
| 0 .
.

HI ‘
CHH

[4]

O robinetin (3)

{H

‘ {IH

O butin (5)

$portno orodje in kjer je potreben
zilav les. Ima najvisji toplotni ekvi-
valent. Kord ali “klaftra” robini-
jevine z vlaznostjo U=20 % je ena-
kovreden 1,12 tone najboljSega cr-
nega premoga. (Opomba: angl. cord
je enota za posekan les = 128 kubic-
nih ¢evljev = 3,63 m*. Nem. Klafter
je prostorninska mera, predvsem za
les za kurjavo in je, odvisno od pokra-
jine, med tremi in Stirimi prostor-
ninskimi metri).

Kljub temu da vsi deli rastline, zlasti
skorja, vsebujejo strupene snovi, jo
uporabljajo za krmo. Konji jo slabse
prenasajo.

Sicer pa je robinija in njene varietete
(npr. R. p. “umbraculifera”) tudi
zeleno parkovno drevo. Cebelarji jo
cenijo zaradi obilne produkcije nek-
tarja. Cvetovi, listi in mlada skorja
naj bi imeli zdravilne ucinke kot
laksativ, antispazmodik, purgativ in
emetik (prim. Petauer 1993). Kavo-
piveem priSepnimo, da si lahko v sili
iz prazenih semen pripravijo kavni
nadomestek. Nekateri jedo sladka
socvetja in stroke kot strodji fizol.
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Krojenje lesa je razzagovanje Zaga-
nega lesa na decimirani les, to je na
kosmate obdelovance bruto dimen-
zij. Osnovno nacelo pri krojenju je
¢imvedji izkoristek lesa. To pomeni,
da je najvazne;jsi cilj krojenja prido-
biti iz dolo¢ene koli¢ine zZaganega
lesa ¢im vecjo koli¢ino ¢im kvali-
tetnejSega decimiranega lesa. To do-
sezemo tako, da iz lesa sistematicno
izzagujemo neuporabne napake,
ostanek lesa pa razzagamo na bruto
obdelovance in jih na ta nacin pripra-
vimo za nadaljnje faze strojne obde-
lave, kot npr. za kalibrirno in za Stiri-
stransko skobljanje. Obdelane ele-
mente lahko nato na razli¢ne nacine,
dolzinsko, Sirinsko pa tudi blokovno
zlepimo v vecje povrSine.

Vedeti moramo, da je lepljen les v
svetu v izrednem vzponu, ker omo-
goca uporabo slabsega lesa, ki ga z
optimiranjem, krojenjem in leplje-
njem oplemenitimo. Izreden porast
porabe lepljencev je v Evropi na
podrocju bivalnih prostorov, hi§ ter
pohiStva.

1. Priprava lesa za
dolzinsko in Sirinsko
lepljenje

Letvice, ki jih bomo dolzinsko in
Sirinsko spajali, morajo izpolnjevati
naslednje zahteve:
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@ ravnost povrsin, zaradi dobrega
medsebojnega prileganja,

@ pravilna geometrijska oblika
lepljencey,

@ odprtost por, zaradi dobrega
vpijanja lepila in ustvarjanja

T F YN NN
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O Slika 1. Kvalitetna priprava
lesa za razlicne nacine
lepljenj

mehani¢ne — adhezijske vezi.

Vse te zahteve so izpolnjene z roto-
lesnim nac¢inom obdelave lesa, ki so
prikazane na sliki 1.

S klasi¢nim skobljanjem ne moremo

pripraviti najbolj (dovolj) kvalitet-

nih povrSin za lepljenje zaradi
naslednjih dejstev:

@ Pri klasi¢nem skobljanju se na
povrsini pojavljajo valovi
(cikloide). Neenakomerna
obraba nozev ima za posledico
neravnost povisin v precni smeri.

® Zaradi rotacijske spremembe
gibanja orodja prihaja do
neenakomerne kompresije na
obdelovancu, Se posebej zaradi
topega orodja. Zaradi tega
izstopajo letnice s povrSine.

® Z relativno velikim razmikom
med skobeljno glavo in poda-

O Slika 2. Priprava lesnih
povrsin s klasi¢nim nac¢inom
skobljanja
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jalnim valjem (55-85 mm),
pogosto prihaja do zaskobljanja
na koncu ali zacetku obde-
lovanca (predvsem pri krajsih
obdelovancih).

@ Zatrgovanje lesa se pojavi na
tistem mestu, kjer rast obdelo-
vanca ni pravilna, npr. pri gréah
in tam, kjer letnice ne potekajo v
smeri skobljanja.

@ Zapiranje por.

Tem napakam se pri klasicnem skob-
ljanju ni mogoce izogniti. Posledice
se kaZejo v slabSe obdelanih povr-
Sinah in v slabsi kvaliteti lepilnega
spoja pri izdelkih.

V podjetju LESTRO - LEDINEK
so bili znani ti problemi klasicnega
skobljanja, zato smo jih resili z novim
nacinom obdelave S$tiristranskega
kalibriranja — ¢elnega skobljanja
lesa. Ta nacin skobljanja se je zelo
dobro obnesel, saj ima znatne pred-
nosti pred klasiénim nacinom skob-
ljanja:

@ tangencialni precni Zag zago-
tavlja pre¢no in vzdolZno ravnost
povrsin obdelovancev (brez
cikloid);

® zclo dobra je obdelava gr¢ ter
lesa okoli njih, smolnat les se
obdela brez problemov;

® odprte povrSine omogocajo
boljse sidranje lepila v les in
vecjo trdnost lepilnega spoja;

@ rotoles omogoca obdelovanje
izredno kratkih obdelovancev
ter kvalitetno obdelavo robnih
ploskev (spahov); za obdelavo
izredno kratkih obdelovancev
ima stroj vgrajena posebna
vodila, ki zagotavljajo zanesljivo
vodenje pod pogojem, da
elementi potujejo drug za
drugim - “Celo na celo”.

@ obdelovalna reza pri rotolesu je
od 15 do 20 mm, pri skobeljnih

strojih pa od 40 do 60 mm;

® poskodba enega noza ne vpliva
na kvaliteto obdelave povrsin;

® daljSa je Zivljenjska doba
rezalnega orodja, nizZji so stroski
vzdrzevanja in krajsi so priprav-
ljalni Casi.

Pogosto se slisi, da je za dobro lep-

ljenje potrebno “dobro” lepilo. Za

kvalitetno lepljenje pa moramo dob-
ro in skrbno pripraviti lepilne povr-

Sine, kajti le tako bomo dosegli pri-

merno — “visoko” trdnost spojev. Za

doseganje ustrezne kvalitete lepil-
nega spoja je treba izpolniti naslednje
pogoje:

® les, ki ga bomo lepili, moramo
posusiti na primerno vlaznost
(odvisno od namena gotovega
proizvoda in vrste lepila);

@ povrsine, ki jih bomo medse-
bojno lepili, se morajo tesno
prilegati;

® pravilno moramo izbrati lepilo
glede na odpornost proti vodi in
elasti¢nost;

@ izbrati moramo pravilni nacin
lepljenja glede na vrsto lepila
(temperatura, tlak, cas stiska-
nja).

2. Dolzinsko in Sirinsko
lepljenje lesa

Dolzinsko lepljenje masivnega lesa se
vedno bolj uveljavlja v proizvodnji
lesenih finalnih izdelkov iz masiv-
nega lesa. Dolzinsko spajanje omo-
goca boljSe izkoriS¢anje lesa. Najvaz-
nejSe pritem je, da lahko krajSe kose
uporabljamo za izdelavo obdelo-
vancev vecjih dolzin. To omogoca, da
lahko izkoristimo za proizvodnjo
tudi slabsi les. Dolzinsko spajamo
skalibrirane letve, ki jih obdelamo
na ROTOLESU 200 4V. Za dolzin-
sko vez je najpogosteje uporabljena
zobata vez. Dolzinsko stiskanje

O Slika 3. Priprava lesa za
dolzinsko lepljenje in
rotolesna obdelava Sirinsko
lepljene plosce

poteka na preto¢ni, kontinuirani
stiskalnici. Lepila za lepljenje mora-
jo biti hitro utrjujoca, utrjevanje pa
lahko pospesimo z visoko frekvenco,
temperaturo ali svetlobo. Z leplje-
njem proizvedemo brezkon¢no dolge
letve, ki jih nato s kroznim zagalnim
strojem pre¢no razZzagujemo na Zele-
ne dolZine.

Letve moramo ponovno obdelati na
ROTOLESU, in sicer spahe, da
bomo lahko Sirinsko lepili. Sirinsko
lepljenje uporabljamo za izdelavo
plos¢ iz masivnega lesa. Kot Sirinska
vez se uporablja najvec topi spah.
Zaradi dobrega prileganja, morajo
biti obdelane ravno, med seboj se
morajo dobro prilegati. Za uspes$no
Sirinsko lepljenje je zelo pomembna
vlaznost lesa. Vsako nihanje vlaznosti
med posameznimi obdelovanci kakor
tudi odstopanje od predpisane vlaz-
nosti pomeni zmanjSanje trdnosti
lepljene vezi.

Zakvalitetno obdelavo Ze posuSenih
krojenih elementov trdih listavcev,
predvsem bukovih in hrastovih, je
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najprimernejsi stroj za Stiristransko
kalibriranje — tip ROTOLES 200 4V
ali ROTOLES 200 4 VS, s katerim
najprej skrojene elemente skali-
briramo na debelino, nato pa dolzin-
sko spojene letve Stiristransko obde-
lamo - spahujemo in jih pripravimo
za §irinsko lepljenje.

3. Znacdilnosti
rotolesne obdelave
lesa

Stroj za Stiristransko kalibriranje
bazira v osnovi na svetovno patenti-
ranem sistemu krozinega — cCelnega
skobljanja. Posebnost resitve postopka
ROTOLES je v veliki dimenziji rezkal-
ne glave. Znacilnost resitve je posebna
vodilna ploskev, namesc¢ena nad rotor-
jem, ki omogoca dobro vodenje obdelo-
vanca prek sredine rotorja in tako tudi
skozi celoten stroj. Niz noZev se vrti le
v sorazmerno majhni polkroZni Spra-
nji, katere dimenzija je le nekoliko
vedja od dimenzij rezalnih noZev. Prav
ta izvedba vodilne ploskve, ki pokriva
skoraj celoten rotor, omogoca obdelavo
tudi krajsih in tanjSih obdelovancev
kljub veliki dimenziji delovnega
orodja.

O Slika 4. Vstopni pogon pred
poravnalnim skobeljnim
strojem
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Os vretena je postavljena pravo-
kotno na obdelovalno povrsino. Med
odzagovanjem sta v kontaktu z obde-
lovancem hkrati dva rezilna roba.
Odvzem lesne mase pri fino obdelani
kvalitetni povrSini znasa od 0,1 do 0,5
mm, za bolj grobe povrSine pa nad
0,5 mm. Zaradi velikega Stevila
nozev je debelina odrezka relativno
majhna tudi pri sorazmerno veliki
podajalni hitrosti. Posledica tega so
sorazmerno majhne rezalne sile,
zlasti v na novo obdelani povrSini.
Zag v tej ravnini je bolj ali man;
precen glede na smer podajanja.

Rezalni nozi so izdelani iz indu-
strijsko izdelanih rezalnih ploscic iz
sintranih karbidnih trdin. Uporaba
kvalitetnega sodobnega rezalnega
materiala je prav tako prednost
ROTOLES postopka. Rezalne plos-
Cice so kvadratne oblike in jih je
mogoce trikrat obrniti pred zame-
njavo z novimi. Vecja obstojnost
rezalnega orodja iz karbidnih trdin
in s tem povezana manjSa obraba
rezalnih ploscic je torej tudi prednost
postopka ROTOLES pred klasi¢nim
postopkom skobljanja, kjer je upora-
ba te vrste rezalnega materiala
mocno omejena zaradi dimenzij re-
zalnih noZev.

Na obodu rezkalne glave je name-
S¢eno vecje Stevilo rezalnih noZev.
Ker odzaguje vedno vecje Stevilo
nozev hkrati in ker so globine od-
rezkov sorazmerno majhne, so tudi
lokalne odrezovalne sile sorazmerno
majhne.

Glavna prednost je v kvaliteti povrsine
po obdelavi. Ta prednost se pokaZe
predvsem pri obdelavi lesa 7 vrascenimi
napakami v strukturi lesa. Postopek
klasi¢nega skobljanja lesa, z vrasce-
nimi gréami in kompresijskim lesom v
neposredni bliZini, pogosto povzroci
iztrganine lesnega materiala oziroma
posSkodbo obdelane povrsine. Take

iztrganine so pogoste tudi pri obdelavi
Juvenilnega lesa, nastalega po poskod-
bi drevesa. Vseh teh problemov pri
ROTOLES —u ni, obdelava povrsine je
prakticno enaka ne glede na smer rasti
in smer letnic, zelo dobra je tudi obde-
lava gr¢ in lesa okoli njih.

4. Posebnosti stroja -
ROTOLES 200 4VS

Stroj ima konstantno viSino delovne
mize in nastavljivi zgornji del. Tezka
in robustna konstrukcija zagotavlja
mirno in kvalitetno delo. Ogrodje je
varjeno — miza je z zgornje strani
oblozena z drsnimi, brusenimi in
termic¢no obdelanimi plo$¢icami. Vsa
delovna vretena so izdelana zelo
natanéno z vgrajenimi najkvali-

O Slika 5. Horizontalna rotorja
za vertikalno obdelavo lesa s
predrezniki

O Slika 6. Rotoles 200 4V
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Situacija na trgu bo vse prej kot roz-
nata. Svetovna konjunktura je zaradi
tezav ameriSkega gospodarstva na
vedno nizji ravni. Eventualno izbolj-
Sanje v najboljSem primeru lahko
pricakujemo v drugi polovici leta.
Taks$na situacija v svetovnem gospo-
darstvu je Ze zaustavila investicijsko
dejavnost. To pa negativno vpliva na
gradbeno panogo, ki je na$ dalec
najpomembne;jsi kupec. V Nemciji,
kamor prodamo tretjino proizvod-
nje, so se novogradnje v nekaj zadnjih
letih prepolovile. V letoSnjem letu
napovedujejo nadaljnje 4 % zmanj-
Sanje. Upam, da bo ugodno krediti-
ranje pospesilo visoko gradnjo pri
nas. Pricakujem nadaljnji ugoden
razvoj povprasevanja na trgih bivse
Jugoslavije in v Rusiji. Seveda bo tre-
ba obvladovati rizike placila.

V delniski druzbi bodo osnovna po-
litika in cilji usmerjeni v povecevanje
ucinkovitosti poslovanja. Uvedli
bomo novo integralno informacijsko
podporo. Lotili se bomo reinzenirin-
ga dolocenih proizvodnih procesov.
Aktivnosti bodo posebej usmerjene
v trzenje z modernimi metodami.
Lahko recem, da bo leto 2002 leto
sprememb in borbe za pozitiven re-
zultat, saj bom osebno Ze zadovoljen,
¢e bomo konec leta pridelali mini-
malen dobicek.

nadaljevanje na strani 20  » b b

TEHNICNI PODATKI: ROTOLES 200 4VS

Delovna sirina (min/max):

mm 30 - 200

Delovna visina (min/max): mm 5 - 150
DolZina obdelovanca: mm min. 200
Premer delovnih rotorjev: mm 300
Pomik: m/min 10 - 60
Stevilo rezalnih ploscic: kos 4x28
Dimenzije rezalnih plosc¢ic: mm 14x14x2
Pritisk komprimiranega zraka: bar 6
Mo¢ pogonskih elektromotorjev: kW
rotor poravnalnega skobeljnega stroja 15.0
rotor debelinskega skobeljnega stroja 15.0
predrezilnik poravnalnega skobeljnega stroja 1.5
predrezilnik debelinskega skobeljnega stroja 1.5
rotor vertikalnega skobeljnega stroja — levega 11.0
rotor vertikalnega skobeljnega stroja — desnega 11.0
predrezilnika vertikalnih skobeljnih strojev 2x11
Mo¢ motorja za pomik: kW 515
Mo¢ motorja za dvig: kW 0.55
Instalirana moc: kW 575
Teza: kg 6.000

tetnejSimi lezaji.
Delovna viSina agregata za porav-

navanje (spodnji horizontalni rotor)
se nastavlja v mehani¢nem Stevcu.

Delovna viSina na zgornjem horizon-
talnem rotorju se nastavlja z elektro-
motornim dvigom ali spustom zgor-
njega dela stroja. Odc¢itavanje nastav-
ljene viSine je na LCD displeju.

Pred desnim in levim rotorjem so
vgrajeni klasi¢ni predrezniki, ki
zagotavljajo ostre robove na obdela-
nem elementu. Predrezniki so meha-
ni¢no vezani na osnovne vertikalne
enote in se skupno z njimi premikajo
levo ali desno. Vertikalni delovni
enoti (rotorja) sta vgrajeni paralelno
(ena proti drugi) in sta rahlo zamak-
njeni. Vodilna stranska letev je desna,
desna izstopna letev je montirana na
desno vertikalno enoto. Leva verti-
kalna enota je ro¢no nastavljiva. De-
lovna $irina kot tudi odvzem na desni
vertikalni enoti se nastavlja ro¢no,
odcitavanje poteka prek mehanic-
nega Stevca.

Transport obdelovanca skozi stroj je

izveden z jeklenimi zobatimi in
gladkimi kolesi, prevle¢enimi z vul-
kolanom; namesSc¢ena so na posebnih
nihalkah.

Regulacija hitrosti delovnega pomi-
ka se nastavlja rocno prek frekvenc-
nega pretvornika.

Drugi tehni¢ni podatki stroja so
razvidni iz zgornje preglednice.
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Pri gradniji lahkih montaznih objektov
na potresnih obmocjih se pogosto
postavlja vprasanje o varnosti tovrstnih
objektov pri potresni obtezbi. Tudi
gradbeniki oziroma konstruktorji ne
znamo zanesljivo odgovoriti na to
vprasanje, ¢e ne poznamo mehanskih
lastnosti osnovne enote konstruk-
cijskega nosilnega sistema, ki jo pred-
stavlja poln segment stene (dolZine
okoli 240 cm in etazne visine). Vsak
od proizvajalcev montaznih objektov
uporablja lasten sistem za izvedbo
stenskih elementov, ki se jim zaradi
zelo Siroke izbire razlicnih materialov
in veznih sredstev z racunskimi me-
todami ne da dolociti mehanskih last-
nosti, ki so potrebne za dolocitev no-
silnosti in stabilnosti objekta. Eksperi-
mentalno dolocen odziv osnovnega
stenskega elementa pri kombinirani
navpicni in ciklicno spreminjajoci se
vodoravni obtezbi je tako osnova za
izracun celotne konstrukcije, ki ji pri
nacrtovanju, dimenzioniranju in kon-
struiranju zagotovimo dolo¢eno po-
tresno varnost.

Klju¢ne besede: lahki montazni ob-
jekti, stenski elementi, potresna ob-
tezba, potresna varnost, nacrtova-
nje, konstruiranje, dimenzioniranje

V slovenskem prostoru gradimo vse
ve¢ montaznih objektov z leseno
okvirno konstrukcijo predvsem za-
radi ekoloSke osve$cenosti ljudi,
ekonomicnosti gradnje pri porabi
materiala in Casa ter drugih pred-
nosti, ki jih nudijo lahke lesene kon-
strukcije v primerjav s konstrukcija-
mi iz drugacnih materialov. Proiz-
vajalci in investitorji Ze kazejo Zelje
po graditvi ve¢nadstropnih objektov
in montaznih konstrukcij vecjih di-
menzij. Nekaj jih je bilo Ze zgrajenih
v zadnjih letih. Pri nas omejitve viSine
oziroma Stevila etaz v objektih z lese-
no okvirno konstrukcijo ni. Vecina
drZav v Evropi in Skandinaviji je to
omejitev postavila na osnovi poZarne
varnosti, v potresno ogroZenih dr-
Zavah pa so omejitve v Stevilu etaz
dolocene predvsem zaradi potres-
nega vpliva na lesene okvirne kon-
strukcije. Vendar je inZenirsko zna-
nje o obnasSanju lesenih okvirnih
konstrukcij na potresnih podrocjih
nasproti znanju o obnaSanju kon-
strukcij iz druga¢nih materialov zelo
pomanjkljivo. Pri lesenih okvirnih
konstrukcijah kljub natan¢nemu
poznavanju lastnosti uporabljenih
materialov (les, vezna sredstva in
oblozne plosce) ne poznamo lastnosti

sestavljenih elementov. Zato je treba
pri lesenih okvirnih konstrukcijah
natan¢no poznati obnaSanje stikov,
sidri8¢ in stenskih elementov pri
ciklicno spreminjajoci se obtezbi, da
lahko analiziramo obnaSanje celotne
lesene konstrukcije. V zacetku je
nujno eksperimentalno raziskati
sistem nosilne konstrukcije, ki jo
doloc¢en proizvajalec uporablja za
izdelavo predizdelanih velikosten-
skih elementov. Izvesti je treba naj-
osnovnejse eksperimentalne preis-
kave segmenta stene in tipicnega
stika, iz katerih dolo¢imo mehanskih
lastnosti nosilne konstrukcije.

Potresni vpliv na
montazne objekte

Osnovni element konstrukcije pri
montaznih hiSah je kompozitni sten-
ski element — panel. Stenski element
prenasa navpi¢no obtezbo (lastno
teZo konstrukcije, stalno in ob¢asno
obtezbo), hkrati pa pri delovanju
potresa ali vetra prevzema vodo-
ravno obtezbo in zagotavlja kon-
strukciji dolo¢eno togost. Panel je
sestavljen iz okvira, ki ga sestavljajo
medsebojno povezani elementi iz
masivnega lesa (pokon¢niki in prec-
niki). Leseni okvir je ve¢inoma obo-
jestransko zaprt z razlicnimi vrstami
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obloZnih plos¢, ki so izdelane na
osnovi lesa ali na osnovi drugacnih
materialov, kot sta npr. mavec in ce-
ment z razli¢nimi dodatki (vezane
plosce, OSB plosce, mavéne-karton-
ske in mav¢no-vlaknene ploSce,
cementno-iverne plosce ter druge).
Elementi so v steno (slika 1) povezani
z veznimi sredstvi (jeklene sponke,
Zeblji, vijaki ...), ki se razlikujejo od
sistema do sistema.

O slika 1. Stenski element
sestavljen iz lesenega okvira
in z mehanskimi veznimi
sredstvi nanj pritrjenih
obloznih plos¢

Objekti z nosilno leseno okvirno

konstrukcijo, kot so montazne hiSe,

so tezko izracunljivi zaradi velikega
stevila mehanskih veznih sredstev, ki
se Ze pri majhnih obtezbah obnasajo
nelinearno. V vecini primerov se
konstrukcije deformirajo in posko-
dujejo prav zaradi podajnosti stikov
med elementi. Do sedaj je slonela
presoja o potresni varnosti montaz-
nih objektov predvsem na grobi
oceni, da so lahki montazni objekti
potresno varni zaradi majhne lastne
teZze konstrukcije. Vendar je treba
kljub precej manjsi lastni tezi kon-
strukcije upoStevati, da so stenski
elementi montaznih hi§ veliko man;j
nosilni in precej bolj deformabilni,
kot pa so masivne;jsi stenski elementi,
ki so izdelani iz druga¢nih mate-
rialov (kamen, opeka, armirani be-

ton, jeklo). Poleg tega imajo nosilni
elementi v lahki montazni konstruk-
ciji v kon¢nem smislu enako vlogo v
objektu pri prenosu stalne in korist-
ne obtezbe kot v bolj masivnih kon-
strukcijah.

Obnasanje posameznih montaznih
objektov med potresom je predvsem
odvisno od tlorisne zasnove ter za-
snove konstrukcije po visini, dimenzij
posameznih elementov, vrste upo-
rabljenih materialov in veznih sred-
stev, konstrukcijskih detajlov, izved-
be stikov med lesenimi elementi,
premiSljenega nacértovanja nosilne
konstrukcije in od kvalitete izdelave.
Hkrati pa je glede na lastno nihajno
dobo konstrukcije pomemben tudi
frekvencni sestav, pospeSek in ampli-
tude potresnega nihanja tal. Ce pri-
merjamo lastnosti, ki dobro in slabo
vplivajo na njihov odziv, lahko povza-
memo, da se v sploSnem lesene okvir-
ne konstrukcije obnasajo dobro pri
potresni obtezbi, ¢e so pravilno nacr-
tovane. ManjSa masa lesene kon-
strukcije povzro¢i manjsSe vztraj-
nostne sile na nosilni konstrukeiji, ki
se porazdelijo na veliko Stevilo kon-
strukcijskih sklopov oziroma stikov.
Vec¢ina mehanskih stikov v lesenih
konstrukcijah se obnasa duktilno in
so sposobni disipirati veliko koli¢ino
energije prek histereznega duSenja in
trenja. Mehcanje stikov povzroci
povecanje lastne nihajne dobe kon-
strukcije, kar pa posredno vpliva na
zmanj$anje sil v konstrukcijskih
elementih. Vendar tega ne moremo
posplositi na vse vrste lesenih kon-
strukcij, saj se lesene okvirne kon-
strukcije oziroma lahki montazni
objekti medsebojno mocno razliku-
jejo Ze v sami osnovi kompozitnega
stenskega elementa zaradi uporabe
razliénih materialov in veznih sred-
stev.

Podatki iz predhodnih potresov ka-

Zejo, da so tudi lesene konstrukcije
lahko potresno ogrozene, ¢e jim v fazi
nacrtovanja ne zagotovimo ustrezne
nosilnosti in togosti. To pomeni, da
je treba na potresno ogrozenih pod-
ro¢jih, kamor sodi tudi Slovenija,
tako lesene konstrukcije kakor tudi
druge konstrukcije skrbno nacrtovati
ter racunsko izkazati njihovo potres-
no varnost.

Trenutno v Sloveniji nobeden od
proizvajalcev lahkih montaznih
objektov v stati¢ni analizi tehni¢ne
dokumentacije projekta za izdajo
gradbenega dovoljenja ne ovrednoti
potresne odpornosti objekta. Dina-
micna racunska analiza za tovrstne
objekte je brez predhodnih ekspe-
rimentalnih preiskav stenskih ele-
mentov in stikov trenutno neizved-
ljiva. Zato sta eksperimentalni preis-
kavi tipskega stika in kompozitnega
stenskega elementa, ki ju uporablja
dolocen proizvajalec za izdelavo
nosilnih sten, nujno potrebni za moz-
nost izracuna montaznih objektov
razli¢nih oblik na potresno obtezbo.
Iz eksperimentalno doloc¢enega od-
ziva mehanskega stika in stenskega
elementa pri ciklicno spremenljivi
obtezbi izhajajo osnovni parametri,
na osnovi katerih z racunskimi orodji
izra¢unamo odziv celotnega objekta
na vodoravno oziroma potresno
obtezbo.

Eksperimentalne
preiskave

Na Katedri za preskuSanje mate-
rialov in konstrukcij na Fakulteti za
gradbenistvo in geodezijo v Ljubljani
v okviru raziskav potresne odpor-
nosti lesenih objektov izvajamo tudi
eksperimentalne preiskave stenskih
elementov lesenih okvirnih konst-
rukcij (slika 2), mehanskih stikov
(slika 3) in sidriS¢ pri cikli¢no spre-
minjajoci se obtezbi. Izdelali smo
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O Slika 2. Preiskava tipskega stenskega
elementa, sestavljenega iz dveh panelnih

enot

univerzalno napravo, ki je potrebna
za eksperimentalne preiskave osnov-
nih stenskih elementov montaznih
hi§ pri kombinaciji vodoravne in
navpicne obtezbe (slika 2). Naprava
omogoca preskuSanje konzolnih sten.
Razlog za izdelavo takS$ne naprave so
konstantna navpi¢na obtezba med
vodoravnim obteZevanjem in natanc-
no doloceni robni pogoji, ki jih mo-
ramo zagotoviti preizkusancu med
preiskavo. Zagotoviti moramo odziv
stenskega elementa z moZnostjo
deformiranja tako lesenega okvira,
oblozne plosce kakor tudi mehanskih
veznih sredstev. Dejanski odziv pri
spremenljivi obtezbi stenskega ele-
menta doloc¢a obnaSanje mehanskih
veznih sredstev, zato je izredno po-
membno, da z mehanizmi vpenjanja
oziroma sidranja panela v preizku-
Sevalno napravo ne prepre¢imo moz-
nosti deformacije veznih sredstev in
disipacije vnesene energije. Pri dolo-
¢enih preiskavah iz literature je bilo
moc zaslediti, da niso bili med preis-
kavo zagotovljeni omenjeni robni
pogoji, kar je pripeljalo do napac¢nih
rezultatov.

1z eksperimentalnih preiskav osnov-
nega stenskega elementa doloc¢ene
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O slika 3. Preiskava
mehanskega stika
med obloZno
plosco in lesenim
okvirom

sestave dobimo njegov odziv pri
kombinaciji navpic¢ne in spreminja-
joce se vodoravne obtezbe. 1z odziva
dolo¢imo zacetno togost, nosilnost,
duktilnost, upadanje togosti pri po-
novitvenih ciklih, disipacijo energije
ter mehanizem porusSitve. Iz ugotov-
ljenih karakteristik obnasanja izde-
lamo matemati¢ni model stika in
stenskega elementa, s katerim lahko
simuliramo odziv elementa in celot-
ne konstrukcije na potresno obtezbo.

Nacrtovanje
potresnoodpornih
montaznih objektov

preéna

sila wi-1E 0
#1l 'nD

Feia rede dogadel
122 % ¥ 50 bet)

Pri projektiranju montaznih objek-
tov na potresnih obmodjih je treba
dolociti potresno obtezbo na nosilni
konstrukciji zaradi vztrajnostnih sil,
ki jih povzrodi gibanje temeljnih tal
med potresom. Stavbe je treba pro-
jektirati na potresno obtezbo, ki lah-
ko na doloceni lokaciji z doloceno
verjetnostjo nastopi na konstrukciji.
Pri potresih z veliko verjetnostjo, da
se zgodijo v zZivljenjski dobi objekta,
je treba dimenzionirati elemente na
mejne deformacije konstrukcije, ki
jih lahko dopustimo pri nadaljnji
uporabi objekta glede na nastalo $ko-
do, ki je Se dopustna v primerjavi z
vrednostjo objekta. Pri mocnejsih
potresih pa moramo konstrukciji
zagotoviti dovolj veliko nosilnost, ki
ji zagotavlja varnost pred porusSitvijo
(slika 4). Pri tem nastanejo dolocene
poskodbe v konstrukeiji, ki jih lahko
znekoliko vedjimi zacetnimi vlaganji
bistveno zmanjSamo. V potresnem
inZenirstvu namre¢ velja nacelo, da
se obicajni objekti projektirajo tako,
da ostanejo v glavnem nepoSko-
dovani med bolj pogostimi SibkejSimi
potresi in da se ne porusijo med naj-
mocnejSimi potresi. Tako je treba v
fazi nacrtovanja objekta z naro¢niki
dolociti nivo zascite objekta. Lastniki
se lahko odlocijo za vecjo zascito od
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O Slika 4. Nacrtovanje odziva konstrukcije glede na stopnjo
tveganja, ki temelji na verjetnosti dogodka v dolo¢enem obdobju
(povzeto iz PEER Research Plan; http://peerberkeley.edu)
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tiste, ki jo ponujajo predpisi, kar
pomeni nekoliko vecja zacetna vlaga-
nja in bistveno zmanjSanje Skode med
morebitnim potresom. Vendar pa
morajo izvajalci in projektanti na
vsak nacin naroc¢niku zagotoviti
predpisano varnost, ki jo je treba z
veljavnimi racunskimi postopki do-
lo¢anja potresnega vpliva na posa-
meznih objektih dokazati.

Sklep

Kot gradbeniki in konstruktorji se

moramo zavedati, da je Slovenija
veliko bolj potresno ogrozena kakor
podroc¢ja zahodne in severne Evrope
ter Skandinavije. Zato je potrebno
tudi lahke objekte z leseno nosilno
konstrukcijo skrbno nacrtovati, upo-
Stevajoc¢ potresno obtezbo.

S ¢asovno oddaljenostjo potresov v
miselnosti ljudi potresna nevarnost
izgublja pomen in ljudje niso pri-
pravljeni vlagati dodatnih sredstev,
ki so povezani s potresno zascito, vse
dokler ponovno ne ob¢utijo posledic

ZVEZA LESARJEV SLOVENLE

L

Dnevni red:

2001.

za leto 2001.
4. Porocilo nadzornega odbora.

5. Obravnava in potrditev porocil.

razsodiSca.

10. Razno.

Karlovska 3, Ljubljana, tel: 01/421-46-60, fax: 01/421-46-64
elposta: revijalesZsiolnet, http//www.zls-zvezasi

Skladno s 14. ¢lenom pravil ZLS vas vabimo na
volilni ob¢ni zbor Zveze lesarjev Slovenije, ki bo
v ponedeljek, 18. marca 2002 ob 12.00 uri v Ljubljani
v prostorih GZS na Dimicevi 13.

1. Otvoritev obénega zbora in izvolitev organov zbora (delovno
predsedstvo, volilno komisijo, 2 overoviteljev in zapisnikarja).

2. Pregled zapisnika ob¢nega zbora ZDIT lesarstva Slovenije z dne 21. 11.

3. Porocilo o delu Zveze lesarjev Slovenije v letu 2001 in zakljucni racun

6. Razresitev upravnega odbora, nadzornega odbora in castnega

7. Izvolitev upravnega odbora (predsednika Zveze in upravnega odbora,
podpredsednika, blagajnika), predsednika in dveh ¢lanov nadzornega
odbora, podpredsednika in dveh ¢lanov ¢astnega razsodiSca, dveh
namestnikov ¢lanov Castnega razsodisca.

8. Obravnava in potrditev programa dela za leto 2002.

9. Obravnava in sprejem sprememb Pravil ZLS.

Predsednik Zveze lesarjev Slovenije

in predsednik upravnega odbora

Asto DVORNIK, univdipling, Ir.

mocnejSega potresa. Med proizva-
jalci montaznih objektov pa je prevec
opazna miselnost, ki izvira iz potres-
no neogrozenih podrocij zahodne in
severne Evrope, kamor tudi najvec
nasih proizvajalcev montaznih objek-
tov prodaja svoje izdelke, da je vetr-
na obtezba prevladujoca v primerjavi
s potresno obtezbo ter zaradi tega
razloga potresne obtezbe ni treba
racunsko preverjati. Vendar je tudi
v primeru racunskega preverjanja
lahkih lesenih objektov na vetrno
obtezbo treba poznati osnovne me-
hanske lastnosti tipskega stika in
osnovne panelne enote, ki objektu
zagotavlja togost in nosilnost na delu-
joco vodoravno obtezbo.

Zaradi raznolikosti sistemov gradnje
in sestave montaznih stenskih ele-
mentov pri razli¢nih proizvajalcih je
treba, da vsak od proizvajalcev naj-
prej eksperimentalno dolo¢i odziv
tipskega stika med oblozno plosco in
lesenim okvirom ter odziv stenskega
elementa v skladu z evropskimi
standardi. Velikostenske elemente
izdelujejo serijsko, v njih so upo-
rabljeni tipski stiki, vsak stenski ele-
ment pa je sestavljen iz enakih panel-
nih enot. Enoto doloca §irina obloZne
plosce, ki je z doloceno vrsto in
razporedom mehanskih veznih sred-
stev pritrjena na leseni okvir. V
primeru lesenih okvirnih konstrukcij
je stenski element osnovna enota pri
konstruiranju celotne konstrukcije.
Tako naj bi vsak izmed proizvajalcev
z eksperimentalnimi preiskavami
najprej dolocil mehanske lastnosti
svoje karakteristicne nosilne kon-
strukcije, kar je osnova za projek-
tiranje potresnoodpornih montaznih
objektov najrazli¢nejsih oblik.
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strokovni ¢lanek

Lunarni les ali les posekan ob
“pravem” casu

avtor prof. dr. dr.h.c. Niko TORELLI, Gozdarski institut Slovenije, Ve¢na pot 2, 1000 LJUBLJANA

Nekaj je na luni. Prav gotovo. To si
dopovedujem tudi sam, kadar mi pol-
na luna zmoti spanec, da 0 mesec-
nikih ali somnabulistih sploh ne
govorim. V Bellinijevi Mesecnici (La
Sonnambula) je luna proti volji od-
nesla Amino v sobo grofa Rodolfa.
Morda je tudi Beethovna vodila luna,
ko je pisal svojo “Mondschein” sona-
to? Zasaceni tatovi se lahko izgo-
varjajo na luno. Plima in oseka pre-
mikata strahotne vodne mase. Ste Ze
sliSali za “mesecev” ali “lunarni les”?
To naj bi bil les, posekan ob “pravem
Casu”, t.j., kot ga narekujejo lunine
mene. K pisanju sestavka me je spod-
budila Thomova knjiga “...und du
begleitest mich. Wie Baume und
Holzer dem Menschen niitzen.”
(“...in ti me spremljas. Kako drevesa
in lesovi koristijo ¢loveku.”) (1999).
Na strani 54 navaja rezultate (neci-
tirane) Studije freiburSkega InStituta
za rabo gozda (Institut fiir Forstbe-
nutzung), ki je raziskoval vpliv lu-
ninih men na kvaliteto lesa. V skladu
z ljudskim izrocilom so v ¢asu od
novembra do januarja sekali po 10
dreves v terminih tri dni pred §¢ipom
in tri dni pred mlajem. Rezultat je
bil senzacionalen in ga “doStevil-
sko”navajam (preglednica 1). Gos-
tota absolutno suhega lesa (), po-
sekana tri dni pred mlajem, je bila v
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povprecju za 6,20 % visja od lesa,
posekanega pred s¢ipom! Thoma
sklepa:”V pravem casu posekan les
je gostejsi.” Gostejsi les je “stati¢no
boljsi” in bolj odporen. Komentar?
Preden se mo¢no zacudimo, je treba
povedati, da so izmerjene gostote v
mejah znane variabilnosti smreko-
vine in da bi bilo morda bolje opraviti
meritve na istem drevesu, npr. z
izvrtki.

Se ve¢. Thoma navaja tudi “dobre
secne dne” za gradbeni les in pohistvo
do 1. 2007. Letos je bil dober termin
11. - 13.januarja (tega smo zamudili)
inbo $e od 25. do 27. decembra. 2003
bodo dobri dnevi za posek 1. in 2.
januarja, 30. in 31. januarja, vendar
le v gorah in mrzlem vremenu (!) ter
22.in 23 decembra (Thoma 1999, str.
210). Znani profesor dunajske uni-
verze, ki je verjel v luno, si je pridobil
vzdevek “lu-

narni mizar”.

Sicer pa ljud-
sko izrocilo

trd, glive in insekti se ga ne lotijo
(prim. Teischinger in Fellner 2000).
Pravi Cas za posek gradbenega lesa
naj bi bil v ¢asu, ko luna “crkava”, in
lesa za kurjavo v Casu, ko luna raste.
Znan industrijalec prodaja gradbeni
les, ki ga seka v ¢asu pred mlajem ali
ob mlaju, upostevaje Se zoodiakalno
znamenje (strelec, Sagittarius: 22.
nov. do 31. dec.). Ob “pravem” ¢asu
posekan les za skodle naj bi nekajkrat
bolj trajen od lesa, posekanegea v
“nepravem” ¢asu. V muzeju na pros-
tem v Freiburskih Predalpah sta dve
stari hisi z lesenima kaminoma, ki se
ne vnameta. Nekdo porece, seveda,
ker je bil les posekan v “pravem”
¢asu. Latinsko rodovno ime za mace-
sen je Larix. Izvor imena je zelo
zanimiv. Vitruvius poroca, da Cezar-
ju neko¢ ni uspelo z ognjem uniciti
alpskega naselja Larignum, utrjenega

O Preglednica 1. Gostota absolutno suhe smre-
kovine posekane tri dneve pred sc¢ipom in tri

dneve pred mlajem (Thoma 1999, str. 55)

pripisuje lu-

narnemu lesu Lunina faza Parameter Gostota [, (kg/m?) Razlika v %
izjemne last- scip min. 328 00
nosti: se ne sred. vred. 468
.. maks. 613
krci in ne na- mlaj min. 363 + 6,20
breka, ne go- sred. vred. 479
maks. 666

11, je posebno
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> > > nadaljevanje s strani 14

L

MEBLO d.d.
Franko STOKELJ, generalni
direktor

Leto 2002 bo v znamenju recesije,
katere vpliv iz Amerike prek za-
hodne Evrope Ze ¢utimo tudi pri nas.
V skupini MEBLO izvazamo prek
55 % celotne realizacije v zahodno
Evropo in prav tam je recesija ze v
polnem zamahu. Ze v preteklem letu
smo zato priceli z ukrepi pospeSe-
vanja izvoza na vzhod, predvsem v
drzave bivse Jugoslavije in v Rusijo.
Na to obmocje selimo tudi dele nase
proizvodnje, predvsem zaradi cenejSe
delovne sile in manjSih vhodnih
carin. Na ta nacin Zelimo vsaj delno,
¢e ze ne v celoti, omiliti izpad prodaje
v zahodni Evropi in na domacem
trgu. Mislim, da se na drZavnem
nivoju razseznosti recesije Se ne
zavedajo v celoti, predvsem pa v tej
smeri ni nikakr$nih ukrepov.

MURALES d.d.
Stanislav SKALIC, inZ. les.,
direktor druzbe

nadaljevanje na strani 32 » » »

z macesnovim lesom. Veliki vojsko-
vodja se je ¢udil nad negorljivostjo
macesnovine. Morda je Slo za “lu-
narni” les, kdo ve ... V afriSkem
Maliju velja, da bo les odporen proti
termitom, ¢e ga posekamo v Casu
“praznega” meseca. Enako so mi
zatrjevali mehiski Maji. Tudi reso-
nancni les naj bi se sekal upoStevaje
lunino meno in zodiakalno znamenje.
“Soncni” kralj Ludvik XIV je 1669
izdal odredbo, po kateri se je smel les
sekati le v ¢asu pojemajocega meseca
in ko je bilo drevje brez listja.

Je kaj na stvari? Na kolokviju na
ETH Ziirich z naslovom “Lunina
faza - Cas poseka - lesna kvaliteta:
tradicija in dejstva”, ki ga je organi-
ziral profesor Kucera, se je zvrstilo
ve¢ uglednih znanstvenikov. Med
drugim so ugotovili, da pri smreki ¢as
poseka ne vpliva na porazdelitev
vlage, sorpcijo, skréek in gorljivost
(Teischinger in Fellner). Tudi Baris-
ka in Rosch nista mogla dokazati
merljivega vpliva luninih faz na
kréenje smrekovine. Niemz in Kuce-
ra prav tako nista mogla pri smreko-
vini dokazati nobene “lunarne”
trditve.

Vse to pa nikakor nujno ne pomeni,
da luna nima dolocenega vpliva
kvaliteto lesa. Lahko bi rekli, da ga
Se nismo dokazali, saj so preizkuSe-
valne metode lesnih lastnosti zelo
grobe. Povsem verjetno paje, da luna
in njene mene vplivajo na fizioloSke
procesu v drevesu. Nesporno je tudi,
da je zimska secnja iz bioloskih
razlogov in zaradi lazjega spravila v
snegu varnejsa in primernejSa. Prav
tako je les z vlaznostjo, manjSo od
U=20 % in vlaznostjo, ki se pribli-
Zuje napojitveni, veinoma varen
pred glivami. To pa je odvisno od
ravnanja z lesom in ne od lune.
Cudovito bi bilo, e bi stara pravila
res veljala in se les, posekan v dolo-

¢enem casu, ki ga “diktira” luna, ne
bi kr¢il in nabrekal, ne bi gorel in bil
odporen proti glivam in insektom.
Prelepo ... Tedaj bi bil les neprekos-
ljiv material. Ali morda luna laze?
Seveda, vendar le v latin$¢ini. “Luna
laznjivka” lat. luna mendax je le
besedna potegavsCina. Lat. cresco
pomeni “rastem”, vendar rastoca
luna nima oblike ¢rke C - zacetnice
besede cresco, temvec obliko ¢rko D
- zaetnico decresco “manjSati se”. V
slovens¢ini pa luna ne laZze. Ko se
debeli ima obliko ¢rke D in obliko
¢rke C, ko “crkava”. Jaz ji Ze verja-
mem.

1. Niemz, P; Kuéera, LJ. 2000. Zum Einfluss des
Fallzeitpunktes auf wesentliche Eigenschaften von
Fichtenholz - Eine [Iberpriifung publizierten
Thesen. Schweizerische Zeitschrift fiir Forstwesen
151:444-450.

2. Bariska, M.; Rosch, P. 2000. Fallzeit und Schwin-
dverhalten von Fichtenholz. Schweizerische
Zeitschrift fur Forstwesen 151:439-443.

3. Teischinger, A; Fellner, J. Alte regeln neu inter-
pretiert - Praxisversuche mit terminheschldgertem
Holz. Schweizeriscje Zeizschrift fur Forstwesen
151: 425-431.

4. Thoma, E. (1999) ..und du begleitest mich - Wie
Baume und Holzer dem Menschen nutzen. Verlag
Thoma, St. Johann/Pongau.
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programski paket za hitro konstruiranje pohistva in pripravo
dela z razpisom delovnega naloga

avtor Jakob PLANINC, PLANLES s.p.

Deluje kot nadgradnja na program-

ski paket MegaCAD V 15.0, je izde-

lek Planles-a in je prvi tovrstni slo-

venski izdelek, ki ga Ze uporablja

prek 100 proizvajalcev pohiStva v

Sloveniji, Nemciji in na Hrvaskem.

S svojimi osnovnimi razli¢icami:

® A - izpis konc¢nih dimenzij
elementov,

® B1 - obdelava robnih,
povrsinskih in drugih materialov
in materialna predkalkulacija,

® 3D R - spreminjanje 3D
izdelkom dimenzije po Sirini,
viini in globini,

® Cl1 - izdelava konstrukcijskih
izvrtin,

® C2 - izdelava 2D kosovnic,

omogoca konstruiranje vseh vrst plo-
skovnega in masivnega pohistva, 3D
raztegovanje ze izdelanih pohist-
venih sestavov, hitre zamenjave vseh
materialov in prikaz v 256 barvah.

Razpis delovnega naloga prilagodi
vsak uporabnik svojim Ze obstoje¢im
postopkom in je lahko sestavljen iz
prirezovalnega lista, lista sestavov s
skicami, materialno predkalkulacijo,
etiketami za spremljanje elementov
skozi proizvodni proces s ¢rtno kodo
ali brez nje in montazne skice v raz-
stavljeni obliki. Na vsakem izpisu si
lahko uporabnik izbira nacin grupi-
ranja, razvr$¢anja in zdruZevanja
elementov oz. materialov. Pred iz-
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pisom se lahko tudi odlo¢imo, ali
Zelimo izpis narediti za vse narisane
elemente, samo za dolo¢ene omare,
ali pa na primer samo stranice za vse
omare.

Z razli¢ico MegaCAD Showroom
uporabnik v prodajnem salonu na
osnovi lastnega proizvodnega progra-
ma, ki ga shrani v knjiZnici z neome-
jeno moznostjo, sestavi kupcu Zeleni
ambient in mu tudi izdela predracun.

Z izbiro materiala je dolocena tudi
barva objekta na risbi, s katero je ta
objekt kasneje tudi osencen. Barva se
doloca po prednostni listi, kar pome-
ni, ¢e bomo nek MDE ki je v osnovi
sive barve, v resnici barvali z modro
barvo, vnesemo kot povrsinski ma-
terial modro barvo in s tako barvo
bo tudi dejansko prikazan element
na risbi.

Poleg osnovnega, robnega ter povr-
Sinskega materiala lahko vnaSate tudi
ves potrebni reprodukcijski mate-
rial: okovje, vijake, vodila, moznike
itd. S posebnim Sifrantom materiala
se doloc¢i, do katerih dimenzij ele-
menta se uporablja kakSen material
ali koli¢ina enakega materiala. Tako
lahko s spremembo zunanje mere
omare takoj dobimo natancen popis
spremenjene koli¢ine reprodukcij-
skega materiala.

Z neposrednimi prenosi v programe
za optimiranje razZzagovanja ploS¢ in
CNC vecdstopenjske lesnoobdelo-
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valne stroje so skrajSani ¢asi obdelave
podatkov zaradi nepotrebnega prepi-
sovanja. Povezave s poslovnimi pro-
grami omogoc¢ajo vnose cen za pred-
kalkulacijo in razknjiZevanje porab-
ljenega materiala po delovnih nalo-

MegaCADom, se uposteva tudi pri
izdelavi CNC programov in 2D ko-
sovnic.

Postprocesor za samodejno izdelavo
CNC programov na osnovi 3D ele-
mentov je mozno prilagoditi za ka-

Tolstojeva 21, Vir
1230 DOMZALE

ih.
& terikoli 3 - ali 4 - osni vedstopenjski O Tel: 01/72-92-630
Izdelava konstrukcijskih lukenj po- obdelovalni stroj. Fax: 01/72-92-631
teka samodejno po predhodni dolo- GSM: 041/672-236

¢itvivseh potrebnih parametrov (Ste-
vilo moznikov na doloc¢eno §irino ele-
menta, razporeditev ipd.). Konstruk-
cijske izvrtine se izdelujejo tudi za
ekscentre, kotne spone, vrstne luknje,
vodila in vso drugo potrebno okovje.

Ker se 2D kosovnice in CNC progra-
mi izdelujejo neposredno iz 3D risbe,
program dopusca izdelavo tudi posa-
meznih izvrtin prek osnovnega risar-
skega programa MegaCAD, kar
pomeni, da ni vse nujno izdelati z
nadgradnjo MegaTISCHLER. Tudi
vsaka sprememba, ki jo naredimo z

Demo razli¢ico z navodili za uporabo
lahko preizkusite na www.plan-
les.net.

041-514-478
e-mail: infoZplanles.net

Internet: www.planles.net
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iz dela zdruZenja

13. seja UO G2ZS -
Zdruzenja lesarstva,
13.12.2001 v Novolesu
d.d. Straza

Dnevni red:

1. Sprejem zapisnika 12. seje UO
GZS - Zdruzenja lesarstva

2. Porocilo s pohiStvenega sejma v
Ljubljani (uvodnicar: T. Laznik )

3. Porodilo o delu GZS - Zdru-
Zenje lesarstva v letu 2001
(uvodnicar: dr. Joze Korber )

4. Program dela GZS — ZdruZzenje
lesarstva za leto 2002 (uvod-
nicar: dr. Joze Korber )

5. Razno:

| Imenovanje nove komisije za
izobrazevanje GZS — ZdruZenje
lesarstva

Sklepi:

1. Strokovne sluzbe in Ljubljanski
sejem izdelajo analizo pohist-
venih sejmov za zadnjih pet let
(St. obiskovalcev, §t. razstavljav-
cev, nagrajeni izdelki, cene
vstopnic, cena razstavnih prosto-
rov ...).

2. Strokovne sluzbe pripravijo
predlog sprememb Pravilnika o
nagrajevanju izdelkov, pri ¢emer
naj navedene spremembe
vkljuc¢ijo tudi moZnost nagraje-
vanj izdelkov, ki so se trZzno
nadpovprecno potrdili.

3. Novo oblikovani izdelki bodo v
bodoce razstavljeni na poseb-
nem, lo¢enem prostoru. Name-
nila se jim bo tudi posebna
promocija, seveda, ¢e bo proizva-
jalec s tem soglaSal.

4. UO GZS - Zdruzenje lesarstva
(strokovna sluzba) bo za nasled-
nji sejem za medije pripravil
enotno predstavitev dosezkov in

trendov slovenske lesne indu-
strije.

5. Strokovne sluzbe bodo med
vecjimi udeleZenci sejma izvedle
anketo o najprimernejsem
terminu za izvedbo pohisStvenega
sejma v Ljubljani.

6. UO GZS - Zdruzenje lesarstva
sprejme porocilo o delu GZS -
ZdruZenja lesarstva v letu 2001
(porocilo je priloga zapisnika).

7. UO GZS - Zdruzenje lesarstva
sprejme program dela GZS -
ZdruZenja lesarstva za leto 2002
(program je priloga zapisnika).

8. Imenuje se komisija za izobraze-
vanje v predloZeni obliki, in
sicer:

Majda Horvat - predsednik
LIKO Vrhnika

Romana Nared - ¢lan
BREST Pohistvo Cerknica
Franc Gasper - ¢lan
GASPER Radlje ob Dravi
Marko llar - ¢lan

HOJA Galanterija Podpe¢
Franc Prevodnik - &lan
JELOVICA Skofja Loka
Bojan Rojs - ¢lan
MARLES Maribor

Ada Grandovec Gole - ¢lan
NOVOLES StraZa

Vinko Velus¢ek -
podpredsednik Srednja
lesarska 3ola Lj.

Ale$ Hus - ¢lan

Lesarska Sola Maribor

Peter Zagar - ¢lan

Srednja lesarska 3ola Skofja L.

Komisija poroc¢a o svojih predvide-
nih aktivnostih do konca svojega
mandata (maj 2003) na prvi seji UO,
predvidoma marca 2002.

Predsednik UO se je ob sklepu zad-
nje seje UO vletu 2001 zahvalil vsem

GZS - Zdruzenje lesarstva

GOSPODARSKA ZBORNICA
SLOVENIJE

m— - -

ZORLEZMGE LESARSTY A

Dimiceva 13, 1504 Ljubljana
tel:+386 1 58 98 284, +386 1 58 98 000
fax: +386 1 58 98 200
http://www.gzs.si
http://www.gzs-lesarstvo.si

Informacije st. 1/2002

Januar 2002

Iz vsebine:

IZ DELA ZDRUZENJA
PROIZVODNJA VEZANEGA
LESA V EVROPI

EVROPSKA INDUSTRIJA
PARKETA

EVROPSKA DIREKTIVA O
PREPOVEDI PRODAJE
IZDELKOV, KI VSEBUJEJO
KREOZOT

POJASNILA OZIROMA
NAVODILA CURS
PONUDBE IN POVPRASEVANJA
BORZA ODPADKOV

Informacije pripravlja in ureja:

O Vida Kozar, samostojna
svetovalka na GZS-ZdruZenje
lesarstva.

Odgovorni urednik:

O dr. Joze Korber, sekretar GZS-
ZdruZenja lesarstva.
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GZS - Zdruzenje lesarstva

¢lanom UO in strokovni sluzbi na
GZS za uspesno delo in sodelovanje
v iztekajo¢em se letu, zaZelel lepe
praznike in uspeSno 2002 ter se za-
hvalil gostitelju g. Novini in Novo-
lesu za gostoljubje.

Proizvodnja vezanega
lesa v Evropi

V primerjavi z letom 1998 je proiz-
vodnja vezanega lesa v Evropi v letu
2000 porasla za 30 % (in dosegla 3,1
milijonov ml vezanega lesa). Finska
Se vedno ostaja najvecji proizvajalec
vezanega lesa v Evropi (1 milijon
mt), sledi ji Francija (471.000 mt)
in Italija (398.000mt).

Relativni delez razli¢nih vrst veza-
nega lesa v celotni proizvodnji znaSa:
39 % iglavci, 20 % topol, 15 % trop-
ski les in 3 % bukev.

Poraba vezanega lesa v Evropi je
porasla za 4,5 % (na 5 milijonov mt
— v letu 2000 proti 1999). Nemcija
in Velika Britanija imata najvecji
trzni delez (20 %) v Evropski uniji,
drugi pomembne;jsi trgi pa so: Fran-
cija, Italija in Nizozemska.

Razpolozljivost dobre kvalitete lesa
in njena dobava ob pravi ceni sta
klju¢ni element za uspeh v evropski
industriji vezanega lesa.

Po pomembnem zmanjSanju v letu
1999 (v primerjavi z letom 1998) je
celotna proizvodnja panelnih plos¢
(“blockboards™) pri ¢lanih FEIC
ponovno narasla na 326.000 mt v letu
2000 (kar pomeni povecanje za 6,4
% v primerjavi z letom 1999). Panel-
ne plosce se v glavnem uporabljajo
za proizvodnjo visokokvalitetnega
pohistva. Nemcija vodi v proizvodnji
panelnih plosc, sledi ji Italija.

Skupna EU proizvodnja vezanega
(tropskega) lesa je v letu 2000 padla
za 2,4 % na 452.000 mi, v primerjavi

z letom 1999. Proizvod-
nja v Franciji je padla za
1,6 % na 305.000 mt,
¢eprav ostaja francoska
proizvodnja Se vedno na
prvem mestu. Uvoz
tropskega vezanega lesa
iz Indonezije v Evropo
upada, predvsem zaradi
politicne nestabilnosti
znotraj Indonezije, saj je
Ze veliko tovarn tam za-
prlo svoja vrata. V glav-
nem prevladuje blago iz
uvoza iz brazilskega trga.

FEIC ima sedaj 17 ¢lanic, in sicer iz:
Belgije, Belorusije, Ceske, Finske,
Francije, Nemcije, Gr¢ije, Italije,
Latvije, Litve, Maroka, Poljske,
Portugalske, Slovenije, Spanije,
Svedske in Svice.

Tako kot vse podrocje lesenih plos¢,
je tudi podrocje vezanega lesa “osko-
dovano” zaradi slabe ekonomske
situacije. Leto 2001 ni bilo v tem
smislu dobro leto. Prihodnost evrop-
ske proizvodnje bo temeljila na raz-
voju glavnih trgov vezanega lesa, kot
so: gradbenistvo, pohistvo, transport,
ladjedelniStvo in embalaza. Potrebne
so aktivnosti za konstantno rast na
tem podrocju, kot npr.: normaliza-
cija, CE oznacevanje, veliko Stevilo
visokokvalitetnih proizvodov ...

Vir: FEIC

Iz FEIC-a smo prejeli obvestilo, da
je FAO izdal publikacijo z
naslovom “Plywood situation in
the world" s podatki o proizvodniji,
uvozu in izvozu na globalni ravni.
Kaj ve¢ o tem si lahko preberete
na www.europlywood.org ali
zaprosite za informacije na e-
naslovu: infoZeuroplywood.org.

O Grafikon. Trzni deleZi v svetovni
proizvodnji vezanega lesa, 2000

Evropska industrija
parketa

Za evropsko industrijo parketa, ki je
navajena na stalno-narasc¢ajoco pot-
rosnjo in proizvodnjo (v letu 2000 8
% rast potrosnje in 3,6 % rast proiz-
vodnje), se za leto 2001 predvideva
bolj skromna rast.

Na tak$no situacijo je vplivala splos-
na ekonomska situacija (vecje inve-
sticije so zmanjSane), v nekaterih
evropskih drzavah je bil opazen pa-
dec v gradbenistvu, kar je imelo
dodaten vpliv na “parketiranje”. Ni-
kakor pa ne smemo pozabiti, da
posledice tragi¢nega 11. septembra
za to dejavnost Se niso raziskane.

Za evropsko industrijo parketa po-
menijo ti ostri trZzni pogoji Se nadalj-
nji pritisk na trg, ki je Ze tako ali tako
“prenatrpan” s proizvodnjo parketa.
Zacetek novih proizvodnih linij,
narasScajoca konkurenca proizvodov,
uvozenih iz drzav, ki imajo cenejSo
delovno silo, ne izboljSuje situacije na
trgu. Proizvajalci parketa bodo morali
$e nadalje upostevati uvedbo Eura in
EU “enlargement”. Prav zadnje bo
kreiralo vedji trg, ki si ga bodo morali
evropski proizvajalci prisvojiti.

Evropski proizvajalci parketa so se
prepricali, da parket ostaja Se nadalje
popularen pri konénem potroSniku.
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GZS - Zdruzenje lesarstva

Ta pristen proizvod, ki ima veliko
bistvenih prednosti, ima Se potencial
v mnogih evropskih drzavah.

Zaleto 2001 se predvideva Se nadalj-
nji trend dvo- in Se posebej vec-
plastnega parketa, ki $e nadalje pove-
Cuje trzne deleze v Evropi, Se posebe;j
v Belgiji in na Nizozemskem. V
povezavi z razvojem pohistvene indu-
strije se povecuje povprasevanje po
temnih vrstah lesa.

Ve¢ informacij si lahko pridobite
na spletni strani:
www.parquet.net.

Vir: FEP, december 2001

Evropska direktiva o
prepovedi prodaje
izdelkov, ki vsebujejo
kreozot (2001/90/EC z
dne 26.10.2001)

Evropska komisija je 27.10.2001
objavila novo Direktivo o prepovedi
prodaje izdelkov, ki vsebujejo kreo-
zot, kon¢nim potro$nikom. Prepoved
naj bi zacela veljati najkasneje 30.
junija 2003, izhaja pa iz ugotovitev
Studije, ki jo je narocila Komisija, v
kateri ugotavljajo, da je kreozot bolj
kancerogen, kot so doslej mislili, ter
da so sedanje meje postavljene pre-
visoko.

Nova direktiva ne §¢iti le potros-
nikov, temvec doloca ostrejse pogoje
tudi za industrijsko rabo lesa, obde-
lanega s kreozolom, in sicer predvi-
deva 10-kratno zmanjSanje vsebnosti
BaP (benzo-a-pirena) v primerjavi s
sedanjimi dovoljenimi. Prav tako tu-
di doloca, da se takSen les ne upo-
rablja pri izdelkih, pri katerih je stik
s koZo pogost, npr. pri vrtnih garni-
turah.

Vir: SGRZ, Bruselj
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Pojasnila oziroma navodila SURS

Vse ¢lane GZS - ZdruZenja lesarstva obves¢amo, da si lahko preberejo
navodila CURS iz leta 2000 in 2001 na internet naslovu:
www.gov.si/mf/slov/curs/curs2.htm.

Evropski dan lesarstva 2002, 20. marec 2002

CEl-Bois vabi na Evropski dan lesarstva s celotedenskim programom. Zazeleno je,
da na tej evropski proslavi sodelujemo, saj smo ze Sesto leto polnopravni ¢lan
evropske konfederacije lesne industrije. Poleg zanimivih tem bo tak$no srecanje
imelo vrednost se v spoznavanju pomembnih osebnosti, ki delujejo v lesarstvu v
raznih evropskih drzavah in bruseljski administraciji. Registracijski obrazec si lahko
priskrbite na GZS-ZdruZenju lesarstva.
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G2ZS -

ponudbe in povprasevanja

- Stevilka PP 13124 / 01

Slovensko trgovsko podjetje nudi zagan

les, trame, elemente za pohistveno

industrijo, servisne storitve za prevozna

sredstva in traktorje, osebna zascitna

sredstva za delo v gozdu, vrtnarsko

orodje..

Podjetje GOZDNO GOSPODAR-

STVO SLOVENJ GRADEC

Ulica  VORANCEV TRG 1

Posta 2380 SLOVENJ GRADEC

Drzava SLOVENIA

O Telefon 02 /8843332
Telefaks 02 / 8842 684
e-mail gozd.slgZgg-sgsi

- Stevilka PP 13142 / 01

Slovensko proizvodno podjetje nudi

notranja vrata, lesena okna, okna les-

aluminij, vhodna vrata, standardne,

oplemenitene in specialne iverne

plosce ter zagan les in i3¢ejo zastopnika

za prodajo na tujih trgih.

Podjetje LESNA D.D.

Kontaktna oseba Alenka Gosak

Ulica POD GRADOM 2

Posta 2380 SLOVENJ GRADEC

Drzava SLOVENIA

O Telefon 02 /8812 610
Telefaks 02 / 8812 611
e-mail  darjapusnikZsiol.net

- Stevilka PP 13154 / 01

Slovensko podijetje nudirazli¢ne vrste

lesa: sveze zagano brezo (poreklo

Poljska), sveze Zagano jela (Madzarska),

umetno susen les (javor, jesen, breza,

bukev parjena, hrast) in bor vseh vrst in

dimenzij.

Podjetje TRGOIMPEX

Ulica PP. 193

Posta 3322 VELENIJE

Drzava SLOVENIA

O Telefon 031 202 854
Telefaks 03 8975 941

. Stevilka PP 13159 / 02
(11842)
Slovensko podjetje nudi proste kapa-
citete parketarskih storitev in storitev
montaze lesenih izdelkov, zainteresirani
so tudi za podizvajalska dela.
Podjetje MIZARSTVO-PARKETAR
STVO STANKO LAKOVIC SP.
Kontaktna oseba Stanko Lakovic¢
Ulica FERKOVA 15
Posta 2000 MARIBOR
Drzava SLOVENUA
O Telefon 040 279 579
Telefaks 02 3314 872
e-mail mizarstvo_parketar-
stvoZhotmail.com

- Stevilka PP 13176 / 01

Slovensko proizvodno podjetje nudi

masivne obloge, oziroma ladijske pode

in opaze iz smrekovega lesa, razlicne

debeline in Sirine.

Podjetje TINLES D.O.O.

Kontaktna oseba Tinc¢e Andres

Ulica  KRIZEVEC 18

Posta 3206 STRANICE

Drzava SLOVENUA

O Telefon 03 /5762 345
Telefaks 03 / 5762 345

. Stevilka PP 13187 / 01

Slovenski podjetnik nudi izdelavo

manjsih izdelkov (izgotovljeni ali

polizdelani) iz plemenitega slovenskega

lesa in furnirja.

Podjetje TRGLES KOVAC &

COMP.DN.O.

Ulica  HOTEDRSICA 34

Posta 1372 HOTEDRSICA

Drzava SLOVENIA

O Telefon 01 /7559 014
Telefaks 01 / 7559 014

- Stevilka PP 13198 / 02
(12063)

Slovensko podjetje z lastno proizvodnijo,

inzeniringom in prodajo nudi pisarnisko

pohistvo lastnih blagovnih znamk,

pisarnisko pohistvo po narocilu ter

pohistvo za opremljanje knjiznic, $ol in

vrtcev. IS¢e zastopnike in partnerje za

skupen nastop na trgu.

Podjetje GONZAGA - PRO D.O.O.

Kontaktna oseba Igor Sepec

Ulica CESTA 25. JUNIA 1/F

Posta 5000 NOVA GORICA

Drzava SLOVENIA

O Telefon 05 /3303 180
Telefaks 05 / 3303 180
e-mail INFOZgonzagasi
WWW  http://www.gonzagasi

- Stevilka PP 13178 / 01
Slovensko podjetje posreduje pri uvozu
novih in rabljenih strojev za zagarstvo.
Nudijo tudi obnovo kolutov tra¢nih Zag,
odpravo napak pri razrezu hlodovine in
razpok na listih ter pripravo le-teh.
Podjetje UNID.O.O.
Kontaktna oseba Cvetko Zupanc
Ulica Il. BATALIONA 12 A
Posta 3230 SENTJUR
Drzava SLOVENIA
O Telefon 03 /5743 914
Telefaks 03 / 5743 914
e-mail  erikzupancZguestarnessi
NOVOI!Il Borza odpadkov

- Stevilka PP 13219 / 01
Slovensko podjetje odkupuje lesene
rabljene palete standardnih dimenzij in
razli¢nih fomatov, zazeljene ponudbe
vecjih koli¢in nad 100 komadov.
Podjetje PREZENT D.O.0.VOGRSKO
Kontaktna oseba Valter Cernigoj
Ulica VOGRSKO 60
Posta 5293 VOLCJA DRAGA
Drzava SLOVENIA
O Telefon 05 /3955505
Telefaks 05 / 3955 504

- Stevilka PP 13173 / 01
(04 B 037)

Nemsko podijetje je zainteresirano za

uvoz odpadkov iz kmetijstva, gre za

biomaso oziroma obnovljive vire za

proizvodnjo energije, kot so lesni

odpadki, ostanki oljk po stiskanju olja,

lupine orehov itd.

Podjetje ETTC

Kontaktna oseba Ursula Schweigert

Ulica Ten-Brink-Str.14

Posta D-78269 \Volkertshausen

Drzava NEMCIA

O Telefon +49 7774 9398 15

Za dodatne informacije o delovanju
Mednarodne borze ponudb in
povprasevanj in o moznostih oglase-
vanja pokli¢ite GZS - Poslovno
informacijsko sredis¢e Infolink, Tanja
Jamnik ali Roza Brezovar,

tel: (01) 58-98-102,

Les 54(2002) 1-2



Vrtanje, ko nam veéina
skrbi in tezav odpade

avtor Ales LIKAR

Roc¢ni vrtalnik? Seveda ga poznamo
VvSi, vsaj prepricani smo o tem, da ga.
Vprasanje pa je, koliko je komu od
nas jasno, kaj lahko vse zahtevamo od
posameznega tipa predstavnikov tega
orodja. Ce je bilo veasih delovno
obmocje vrtalnika sila omejeno na iz-
klju¢no eno vrsto dela — vrtanje izvrtin,
se je v zadnjih desetletjih uporabnost
tega orodja izredno razsirila. Velikokrat
je ta univerzalnost uporabnosti precej
skodovala tako kvaliteti, kakor tudi
zivljenjski dobi stroj¢ka. Vsi, ki smo
kadarkoli tovorili polne torbe orodja
na montaze, smo si ni¢ kolikokrat za-
zeleli bolj sposobno in bolj vsestransko
uporabno orodje, ki bi moralo biti
poleg tega Se dovolj vzdrzljivo.

No in nekaj takega je vrtalnik Iskra
PSB8-1013S. Njegovo uporabnost sem
imel priloznost preizkusiti kar na do-
macih opravilih, verjamem pa, da vam
bo tudi teh nekaj mojih izkusenj lahko
dovolj zgovornih.

Les 54(2002) 1-2

Med prvimi deli, ki sem se jih lotil z
njim, je bilo meSanje gradbenega
materiala (izravnalne mase), kjer sem
v preteklosti kar preveckrat dobil
obcutek, kako mi bo moj stari, Ze skoraj
odsluZeni strojéek s svojimi 550 wati
slej ko prej odpovedal. No v tem
primeru je bila obremenitev ocitno
dale¢ pod sposobnostmi, nikakrSnega
zaustavljanja ali pregrevanja ni bilo
opaziti (slika 2).

Naslednje opravilo je bilo vrtanje
kovine, uporabil sem sveder premera
15 mm, vrtal pa sem v kovinski kot-
nik debeline 4 mm. Za laZje delo sem
vrtalnik vpel v stojalo, kotnik pa vpel
v primez. Mimogrede: nikoli ne vr-
tajte brez tega pripomocka, nekoliko
mocnejsi stroj vam lahko kovinski el-
ement hitro izpuli iz roke in nesreca
je tu! Vrtanje sem izvedel z uporabo
prve stopnje vrtljajev, to je s priblizno
900 vrt/min. S pomoc¢jo WD-ja sem
dosegel, da se sveder ni pregreval,
zaustavljal se pa med delom tudi ni
(slika 3, 4).

Vrtanje v beton sem preizkusil na be-
tonskem stebru garaze, s svedrom 12
mm in pri trdoti betona, ki se je Ze
primerno postaral v nekaj desetletjih
(brez skrbi, luknja je bila namenjena
za pritrditev prej omenjenega kotnika,
ni bila sama sebi namen). Vrtanje je
bilo v tem primeru tak$no, kakr$no pac¢
pricakujemo od stroja ki deluje na
vibracijskem principu in ima moznost
elektronske regulacije, saj razumete:

O Slika 1. Staro se umika

novemu

O Slika 2. Uporaba vrtalnika

za meSanje gradbenih
materialov

O Slika 3. Vrtanje kovine z

vrtalnikom v stojalu

O Slika 4. Menjalnik obratov in

aretacijski gumb




{f i

O Slika 5. Vibracijsko vrtanje
betona

O Slika 6. Vrtanje s kronsko
Zago

na zacetku z malo manj obrati, da se
izvrtina “prime”, potem pa s polno mocjo
do konca. Morda je za taka vrtanja prej
omenjeni aretacijski gumb Se posebej dra-
gocena pridobitev, pri trdno vpetem

svedru za beton je delo seveda lazje in
moznost, da bi se sveder med vrtanjem
zaustavil in s tem poSkodoval, zmanj-
$ana na najmanj$o mozno mero (slika

5).

Vrtanje velikih izvrtin v les je v¢asih
lahko zelo tezavno, predvsem s kron-
skimi Zagnimi listi velikih premerov.
Kar nekajkrat se mi je v preteklosti
zgodilo, kako sem svoj stari vrtalnik
obremenil skoraj malce prevec, pre-
poznaven vonj po pregretem navitju
me je vefinoma opozoril na pretira-
vanje, v¢asih pa sem bil tudi prepozen
... Sedaj je bila situacija seveda
popolnoma drugacna, ne nazadnje
zaradi velike moci, 1050 W, ali skoraj
eno konjsko mo¢ in pol! Razumljivo
je, da je v takem primeru treba nujno
uporabiti dodatni rocaj, pa ne samo to,
priviti ga je treba pribliZzno pravokot-
no na smer osnovnega rocaja, sicer je
vpraSanje, kako zadrzati stroj med
vrtanjem.

No, tukaj pa moram posebej omeniti
koristen varnostni dodatek, vgrajen v
ta stroj, preobremenilno sklopko, ki
je v primerih sunkovitega ustavljanja

14. bienale starih in umetnostnih obrti

vretena tisti del, ki vas bo reSil pred
mavcno oblogo na roki! (slika 6).

Verjetno poznate probleme z vpenja-
njem tako velikih svedrov, predvsem
v hitro vpenjalne glave. Kar prevec-
krat se lahko zgodi, da steblo svedra
privijemo premalo, rezultat pa so po-
Skodovane vpenjalne celjusti in grdo
porezano steblo svedra. Ta problem se
v primeru tega vrtalnika v najvecji
meri ne bo pojavil, zasluga gre do-
datku, aretacijskem gumbu, ki omo-
goci blokado vretena pri menjavi sve-
drov. Na videz majhen, pa vendarle
izjemno koristen dodatek uporabnosti
strojcka.

Kot zakljucek Se o dilemi, kupiti ali
ne kupiti: menim, da je vrtalnik poleg
profesionalne uporabnosti v industriji
in obrti, Se kako primeren tudi za
domace mojstre. Zlasti za tiste, ki
Zelijo imeti vsestransko uporaben,
zanesljiv in mocan vrtalnik, ki bo pri
domacih delih (in pri samogradnjah
his!) uporaben v ve¢ namenov. In pa
seveda kot del opreme za montaZe
vseh vrst, ko nam ne bo potrebno dela
zaustaviti zaradi premajhne moci, ali
pa morda pregretega motorja.

Po dveh letih bo letos od 11. aprila v Slovenj Gradcu spet na ogled tradicionalna razstava domace in umetnostne obrti, ki se
28. aprila preseli Se na dvorisce ljubljanskega gradu, kjer si bo do 8. maja moc¢ ogledati najlepse izdelke, nastale v ¢asu od
zadnje razstave. Glavni organizator sekcija za domaco in umetnostno obrt pri Obrtni zbornici Slovenije poudarja, da razstava,
na kateri se predstavi nekaj sto izdelovalcev, nikakor ni zgolj ena izmed Stevilnih v nizu bolj ali manj podobnih prireditev, ki
so vse preveckrat bolj same sebi v namen. Poleg tega da belezi izredno visoko Stevilo domacih in tujih obiskovalceyv, je
bienalna razstava namrec najbolj neposreden odraz sistema ocenjevanja izdelkov domace in umetnostne obrti, ki ga je razvila
in ga izvaja obrtna zbornica. Namen tega ocenjevanja pa ni le pozitivna selekcija, temvec odpira izdelovalcem pot do registracije
dejavnosti in tudi dolocene daveéne olajsave, s katerimi naj bi druzba kar najbolj in neposredno skrbela za ustvarjalne motive
in pobude, razvijala ohranjanje dedis¢ine in vzpodbujala paleto novih ustvarjalni moznosti. Na njej se znajdejo le tisti izdelki,
kiv letih med dvema razstavama dobijo pozitivno mnenje zborni¢ne strokovne komisije. To sestavljajo strokovnjaki s podrocja
etnologije, zgodovine umetnosti, oblikovanja in likovne umetnosti. Le kateri rokodelci se lahko pohvalijo s tolikim bogastvom
in tradicijo v ustvarjanju in ohranjanju izrocil narodne in kulturne dedis¢ine kot lesarji? Razstava je lahko izziv in priloZnost
za vse rezbarje, strugarje, izdelovalce intarzij, vzigalce v les, modelarje ..., na njej se lahko z zivimi delavnicami predstavljajo
mladi lesarji (na zadnjem bienalu je v taki obliki sodelovala Srednja lesarska Sola iz Ljubljane). Ker je potrebno s prijavami
pohiteti, si ne jemljite prevec ¢asa za razmislek.

Vec informacij dobite na Obrtni zbornici Slovenije, Sekcija za domaco in umetnostno obrt (01) 583 05 00, kontaktna
oseba pa je Goran Lesnicar Pucko.
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PARON - par excellence

avtorica Sanja PIRC, univ. dipl. nov.

Lasko danes vecina Slo-
vencev povezuje v prvi vrsti
s proizvodnjo piva, po-
spremljeno s taksnim ali
druga¢nim "hrupom”. A je
med domacimi potrosniki
vse vec takih, ki sedaj vedo,
da v Zlatorogovem kra-
liestvu izdelujejo tudi tisto
moderno in kvalitetno po-
histvo, za katerega so bili
sprva trdno prepri¢ani, da
je na ljubljanski pohistveni
sejem priromalo z zahoda. O tem, da
je bilo pohistvo, ki je kar na lepem
vzniknilo pod blagovno znamko Paron,
takoj opazno, pri¢ajo tudi nagrade:
1998. Zlata plaketa revije Nas dom,
2000. podelijo Paronu d.c.0. nagrado
GZS zaiziemne gospodarske in podjet-
niske dosezke, 2000. in 2001. na
sejmu pohistva v Skopju prva nagrada
"Zlatni most", 2001. prejmejo na
beograjskem pohistvenem sejmu
nagrado "Zlatni klju¢" za mladinsko
sobo MAMBO. Kako to komentira na
vseh podro¢jih uigran par Rado
Hrastnik in Roswita Gol¢er Hrastnik?
"Usoda, veliko dela in malo srece" Ob
pozitivizmu, ki je vel iz tega pogovora,
bi jima ¢lovek Se skoraj verjel.

Blagovna znamka PARON si je pod

vajino taktirko v zelo kratkem casu
zgradila svoj renome — najprej na
tujem, Sele potem doma - in tako kar
nekajkrat prerasla svojega “oceta”
Bora, o katerem tudi ni Sel slab glas.
Kaksen je bil zacetek?

Niti priblizno lahek —ampak na sreco
tega takrat Se nisva vedela, sicer bi
najbrz bolj premisljevala. Vse je
teklo z vrtoglavo naglico in na zacet-
ku sva se odloc¢ala bolj instinktivno.
Izkazalo se je, da sva dobro ocenila
moznosti za uspeh, seveda pa nama
je pri tem pomagalo dejstvo, da
kupujeva tovarno, v kateri proiz-
vodnja poteka in Ze obstaja dolocen
proizvodni in trzni potencial. Bor
Lasko je bila ena izmed prvih tovarn,
ki je 8la v stecaj, pa vendar je to ime
bilo tudi sinonim za kvalitetno po-
histvo in sva oba verjela, da bi ob
druga¢nem gospodarjenju znala

izkoristiti to znanje in tradicijo ob-
delave lesa. Ko sva jeseni 1994 tovar-
no kupila, sva morala prejSnjemu
najemniku poravnati tudi doloc¢ene
stroSke za uvajanje proizvodnje
programa mladinske sobe za nems-
kega kupca, tako da smo lahko kar
nadaljevali sodelovanje z njim ter v
zelo kratkem casu razvili e novo
otrosko sobo. Leto kasneje smo zaceli
delati tudi za avstrijsko trzisce, zanj
razvili nov program ... Tako se je
zadeva pocasi girila. Ceprav se sedaj
slisi zelo enostavno, v praksi to ni bilo
lahko.

A je imelo kljub vsemu svoj ¢ar, da sta
se po dveh letih odlocila za nakup Se
enega lesarskega podjetja?

(Smeh) Da, to je danes meSano
podjetje Profagus, kjer je trenutno
60 zaposlenih in letno naredimo
priblizno 100.000 Tripp-Trapp stolov
za norvesko firmo STOKKE. Pod-
jetje je nastalo iz bivSega tapetniStva
in mizarstva v Celju. Slo je za neko
vmesno stopnjo med mizarstvom in
Ze manjSo proizvodnjo, delali pa so
predvsem za opremo ladij, gostinskih
objektov. Tudi tukaj je §lo za podjetje
v stecaju, ki pa je bilo za razliko od
Bora, ki z delom ni nikoli prekinil,
to podjetje prazno. Sele kasneje sva
spoznala, kaj to pomeni— pribliZzno
dve leti je trajalo, da smo pripravili
proizvodnjo, kar nas je stalo bistveno
ve¢ energije, Zivcev, denarja in Se
esa.

Kako je delati s Skandinavci, ki slovijo
po svojem dizajnu in kvaliteti?

NorveZani so sicer trdi pogajalci in
mine nekaj ¢asa, preden se stvari
dorecejo. Ko pa enkrat z njimi delas,
so zelo dobri poslovni partnerji: ko-
rektni, odgovorni, drZijo se dogovo-
rov, tako da smo s sodelovanjem zelo
zadovoljni. Gre za zahtevno pro-
izvodnjo in vrhunsko kvaliteto, ki jo
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nenehno spremljajo njihovi tehno-
logi, ki prihajajo k nam kontrolirat
tehnologijo in izdelke. Poleg proiz-
vodnje stolov smo sedaj zaceli zanje
razvijati $e nove artikle.

Omenili ste, da gre za mesSano druzbo.
Koliksna so ta lastniSka razmerja?

Profagus je meSana druzba, pri emer
so Norvezani 10 % lastniki. Niso
zainteresirani za velika vlaganja,
Zelijo pa imeti vpogled v poslovanje
podjetja, ker gre za proizvodnjo
Tripp-Trapp stola, ki je njihov vitalni
produkt, najbolj prodajan izdelek.
Kot solastnik nam ne povzroc¢a no-
benih tezav — zanj je pomembno sa-
mo, da mu pravocasno dobavimo
kvalitetno narejen izdelek, ki ga na-
prej distribuira sam.

Slovenski kupci vas poznamo prek
izdelkov iz Parona, ki so se pojavili
precej iznenada in za katere je bil
marsikdo preprican, da sploh niso
slovenski. Kaj, kako in koliko vas
trenutno dela?

Trenutno je v Paronu 190 zaposlenih.
Pri nas gre za kompletno proiz-
vodnjo, od A do Z. Zaéne se na 7a-
garskem obratu pri razzagovanju
hlodovine in konca pri gotovem
izdelku. Ta nacin proizvodnje smo
vpeljali predvsem zaradi kvalita-
tivnega ucinka in da smo lahko od-
stopali od standardnih mer in tako
kupcu nudili ve¢jo izbiro. V zadnjem
¢asu zmanjSujemo razzagovanje
hlodovine in povecujemo nabavo
gotovih elementov. Vecino repro-
dukcijskega materiala kupujemo pri
slovenskih dobaviteljih. Imamo linijo
za proizvodnjo masivnih plos¢ in
linijo za furniranje iverk. Prav ta
kombinacija furniranih korpusov in
front iz masivenga lesa se je izkazala
za zelo uspes$no na zahodnih trgih in
pri nas doma. PovpraSevanje po
kvalitetnem pohiStvu naraséa in v

tem vidimo naSo priloZnost na vseh
trgih.

Kaj vse torej obsega vas proizvodni
program danes in kje ga triite?

Kar zadeva Profagus, gre za paten-
tiran izdelek in so stvari pogodbeno
dorecene — edini kupec je Stokke. V
Paronu smo najmoc¢nejsi v mladin-
skih sobah, potem dnevnih sobah in
spalnicah. Kot Ze re¢eno, smo zaceli
in §e vedno delamo na zahodnih trzis-
¢ih — to sta predvsem Avstrija in
Nemcija, zadnji dve leti bolj inten-
zivno tudi v Sloveniji in na Hrvas-

kem, pocasi osvajamo tudi jugoslo-

vansko trZisce, Ze nekaj let poslujemo

z Rusi in z Izraelci. Nenehno pa isce-
mo tudi nove kombinacije.

Prodor na tuje trge ni enostaven, saj
Slovenci Ze dolgo nismo ve¢ cenovno

konkurencni, svoj boj za obstanek
bijejo tudi podjetja s tradicijo in z Ze
vec let utecenimi trgovskimi mreZami.
S ¢im si je pridobil zaupanje Paron, ki
Jje star/mlad Sele sedem let?

Nase prednosti so fleksibilnost, kva-
liteta, odgovornost, ekspeditivnost in
tudi precej znanja. Ko smo zaceli
proizvajati prve izdelke za tujce, so
nas z vsem zaloZili oni — od tehni¢nih
risb do podatkov ... A smo se zelo
hitro ucili in zaceli delati zadeve sa-
mi. Sedaj smo v taki fazi, da vecini
svojih partnerjev pomagamo in
aktivno sodelujemo pri razvoju pro-
grama, saj imamo v svoji hi§i vso
strokovno podporo in kompleten
razvoj. Za primer: ravno vceraj smo
s partnerjem iz Izraela v piclih treh
urah pripravili osnutek novega pro-
grama. Obdelali smo ga oblikovno,
dolo¢ili dimenzije in izbrali les, barve
... Prednost je tudi majhna obre-
menjenost z administracijo ter direk-
ten kontakt — do mene lahko pride
vsak ob katerikoli uri; tudi kar zade-
va naSo proizvodnjo in izdelke, sem -
Ceprav po izobrazbi nisem lesar —
sedaj Ze sam dovolj tehni¢no pod-
kovan.

NaSa majhnost je prednost, poleg
tega pa znamo tudi stisniti zobe.
Lansko poletje smo zaradi zanimi-
vega narocila v zadnjem hipu pre-
stavili Ze planirani kolektivni dopust.
Slo je za verigo hotelov, ki jih je bilo
treba opremiti z mahagonijem in
platano, ki ju sploh nismo imeli v hisi.
A smo se obvezali, da bomo v treh
tednih dostavili blago in ga tudi smo.
Ceprav je bilo hudo — v vroéini smo
vsi delali nadure in napenjali moz-
gane, ker je $lo za nestandardne iz-
delke. Naroc¢nik, zacuden nad kratko-
ro¢nostjo in kvaliteto izdelkov, nas
je za tem kar zasul z narocili.

Pa vendar je (bilo) veliko vam podob-
nih podjetij, ki od svoje majhnosti niso
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imela kaj prida koristi. Potemtakem se
kljuc do uspeha, ki sta se ga na lesar-
skem terenu pred sedmimi leti prvic
lotila iskati strojnik in biologinja, skri-
va Se nekje drugje?

(Smeh) Mislim, da je klju¢ do uspeha
— seveda se tu pojavlja vprasanje o
relativnosti pojma uspeh —najprej to,
da sva dva, ki sta v tem obdobju vlo-
zila v podjetje poleg denarja tudi ves
svoj privatni ¢as in Zivljenje, da drug
drugemu pomagava in se v poslu
dopolnjujeva. Rado je recimo pri-
pravljen precej ve¢ tvegati kot jaz,
potem oba malo popustiva in izid je
ravno pravs$nji. Neki najin prijatelj je
to zelo lepo ponazoril - da tudi naj-
boljsi Sportni avto ni ni¢ vreden brez
dobrih zavor. (Smeh) Ni¢ manj kot
midva pa niso za uspeh zasluzni nasi
zaposleni, ki so sposobni, pridni in
predani podjetju. V obdobju stecaja
podjetja Bor je priS§lo do nekaksSne
“selekcije” - tisti, ki je ostal v podjetju
takrat, v tistih resni¢no tezkih Casih,
ta ima svoje delo rad, je zagnan in
cuti privrzenost podjetju. Ko sva
prevzela podjetje, je bilo zaposlenih
70 delavceyv in skoraj vsi so e vedno
v Paronu. Prepricana sem, da so za
podjetje najpomembnejsi ljudje —
poleg znanja Se bolj njihov odnos do
dela, delovnega okolja, sodelavcev,
optimizem ...

Najbrz je na zacetku prevladovala bolj
apatija kot kaj drugega. Kako ste jo
premagali?

Ko sva se pojavila midva, je stecaj
podjetja Bor trajal Ze dobro leto dni.
Pri ljudeh, ki so takrat prvi¢ na lastni
kozi izkusili brezposelnost, in so se
zavedali, da ne gre ve¢ racunati na
nikakr$no druzbeno solidarnost, da
place enostavno ne bo, se je zgodil
tudi pozitivni miselni preskok, kajti
dojeli so, da nas lahko resi le lastno
delo in trud. Ko sva kupila podjetje,
sva videla neko prihodnost, ki so jo
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skupaj z nama videli tudi vsi drugi.
Takrat smo bili vsi zelo predani in
zagnani. In skozi to je tudi nekaj
nastalo — za kar dvomim, da bi se
zgodilo brez stecaja, ki je bil neke
vrste higienik.

Ste bili takrat delezni kaksnih driavnih
subvencij za ohranjanje delovnih mest,
glede na to, da regija ne spada ravno
med najrazvitejse?

Za 260 zaposlenih sva takrat dobila
20 mio SIT, kar ni bilo dovolj niti za
eno placo po delavcu, ob tem, da smo
morali mesecno redno dostavljati vsa
porocila; Ce bi takrat Stevilo delavcev
zmanjSali, bi morali denar vracati.
Smesna vsota, ¢e pomislite, da so bila
za prestrukturiranje premogovnistva
namenjena sredstva v visini 15.000

DEM po zaposlenem, za lesarje pa
borih 800 DEM!

Nekoc ste potoZila, da se vaju drZi pecat

kapitalistov, ki ima v slovenski folklori
malo politi¢no, malo nravstveno pogo-
jen, a v vsakem primeru negativen,
“izkoris¢evalski” predznak;manjsi
kraji so se toliko bolj znani po funkcio-
niranju v smislu “deluj lokalno, bodi

zavisten globalno”. Kako je s tem?

Gotovo je bilo veliko pomislekov, a
najbrz so sedaj ze ugotovili, da nisva
muha enodnevnica. Da samo pobe-
reva, svoje prodava in greva naprej,
to si niti ne bi mogla privosciti, saj
sva ze lokalno vezana — tukaj Ziviva,
imava sorodnike, prijatelje ... Je pa
dejstvo, da nikoli ne more$ narediti
disto vsega in najbolj prav. A ¢e ima
Clovek vest, je tako ali tako sam sebi
najhujsi sodnik. Vse, kar nared;s,
mora$ najprej opraviciti sam pred
seboj. Trudi$ se in dela$ po svojih
najboljsih moceh. Je pares, da je za
gospodarstvo pri nas to izjemno
tezko. Tako da se vcasih Ze spraSu-
jeva, kje je tu sploh smisel. Tako aro-
gantno vedenje drzave do lastne baze
je v razvitem svetu nepojmljivo in
smo vsi gospodarstveniki pravzaprav
veliki frajerji, da to kljub vsemu
zmoremo in Se naprej delamo.

Ali Zelite v zvezi s tem macehovskem
odnosu izpostaviti lesarsko panogo?

Lesarstvo je tako ali tako poglavje
zase, saj ga je drzava Ze popolnoma
odpisala. Ampak tudi sicer ni nobe-
nega odnosa do gospodarstva; nasi
politiki se obnaSajo nadvse samo-
voljno, ponizno se klanjajo vsakemu
najmanjSemu namigu Evropske uni-
je, stihijsko in brez vsakr$ne stro-
kovne podkovanosti podpisujejo
pogodbe in predpisujejo nove zako-
ne, ki nam visajo stroske in nas
posledi¢no delajo vedno manj konku-
rencne ter nezanimive za tuja vlaga-
nja. Tako ohlapna in nedodelana
zakonodaja, ki se ob vsem Se selek-
tivno izvaja, je krasno gojisce za raz-
cvet ¢rnega trga, ki postaja v zavesti
ljudi vedno bolj samoumeven. In ob
tem so drZave $e polna usta o pospe-
Sevanju samozaposlovanja! Poglavje
zase so tudi slovenske banke. Nemec
recimo dobi posojilo s 3 %, midva pa
sva ga prvo leto odplacevala s kar 32
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Podjetje Murales bo v letu 2002
nadaljevalo svojo zastavljeno poslov-
no politiko permanentnega razvoja
in rasti podjetja predvsem kvali-
tetnih kazalnikov poslovanja. Kljub
dokaj neugodni gospodarski in mo-
netarni politiki smo v preteklih letih
poslovali dokaj uspesno. Najvecji
problem je seveda rast stroskov,
predvsem cene dela in dolocene
monopolne cene, ki rastejo bistveno
hitreje, kot je bila rast DEM, saj je
podjetje vecino svojih placil dobilo v
tej valuti.

Kljub dokaj neugodni situaciji smo
prihodke v preteklem letu povisali za
19 %, z istim Stevilom zaposlenih.

V letu 2002 planiramo rast prihod-
kov za 14 %. Proizvodni program
smo v tem letu v precejSnji meri raz-
Sirili z novimi programi stolov in miz,
kot novost v naSem proizvodnem
programu pa bomo uvedli kompo-
nibilni program jedilniskih vitrin.

Nasi trgi ostajajo priblizno isti kot v
preteklem letu (Slovenija, Nemcija,
Hrvaska ...).

V preteklem letu smo ponovno, kot
vecina slovenskih pohiStvenikov,
zaceli trziti v Jugoslaviji, nasa ambi-
cija pa je tudi ustvariti ve€ izvoza v
dolarjih, oziroma povecati izvoz v
ZDA, tudi na madzarskem trgu bi
Zeleli povecati delez prodaje.

V preteklih letih smo ves dobicek in
amortizacijo vlagali v posodobitev
tehnologije in nove objekte, informa-
tiko in ekologijo.

V letu 2002 planiramo neto dobic¢ek
v vi§ini 130 milij. SIT in amortizacijo
v viSini 145 milij. SIT, kar bomo prav
tako uporabili za nove nalozbe.

nadaljevanje na strani 42 » » »

% obrestno mero. In potem se ¢lovek
vcasih sprasuje, kam to pelje. A dalo
bi se veliko narediti, ker imamo
Slovenci znanje, interes in voljo — vsaj
Se zaenkrat, a vprasanje, koliko ¢asa
bo to e tako.

Precej ste vezani na zahodne trge,
predvsem na nemske. Ali obcutite vpliv
recesije?

Mislim, da je najhujSe Ze mimo, ce-
prav so se ljudje na kolnskem sejmu
precej pritoZeval pa tudi razstav-
ljavcev je bilo manj. Pri lesni panogi
se to odraza predvsem pri velikih
produkcijskih sistemih, kjer odpadajo
vmesni ¢leni, veliki grosisti. To se
pozna tudi pri nasih kupcih, za katere
imamo dobavo “just in time”. Na tem
podrocju bi morali nekaj narediti tudi
Slovenci — se predvsem bolje orga-
nizirati. Na GZS - ZdruZenju lesar-
stva ravno nameravam predlagati
izdelavo logistike za razvoz izdelkov.
Veliko nas je, ki zalagamo iste verige
trgovin; namesto da vozimo vsak
zase, bi se lahko zdruzili in tako zni-
zali stroske prevoza. Tudi pri sejem-
skih nastopih v tujini bi se lahko
zdruzila podjetja, katerih proizvodni
programi si med seboj niso konku-
rencni. Zavedam pa se, da vlada med
slovenskimi lesarji precej$nja neza-
upljivost, ko gre za tovrstne pove-
zave, ki izvira od prejSnjih gigantov,
Slovenijalesa in Lesnine.

Glede na to, da niste dolgo v lesarstvu,
da sta prislav “novo druzbo” iz drugih
strok, me zanima, kako ocenjujete slo-
venske lesarje, moZnosti povezovanj ...?

Vedno in povsod so najpomembne;jsi
ljudje, njihova miselnost ter lastna
iniciativa. In povezovanja so v glav-
nem odvisna od tega - kdo je tisti, s
katerim se povezuje§ — ¢e se je z njim
mogoce dogovoriti; ¢e je korekten,
potem stvari stecejo same od sebe.
Lesarji so naju zelo lepo sprejeli,

nama predvsem na zacetku veliko
pomagali s podatki, so kooperativni,
z vecino dobro sodelujemo, tako da
imava samo dobre besede o njih. So
garaci, imajo veliko znanja in so
sposobni — sicer tudi ne bi preZiveli
hudih ¢asov in se postavili na noge.
Problem vidim bolj v tem, da smo vsi
prevec zaposleni, tako da se nimamo
Casa usesti in predebatirati stvari, ki
neposredno zadevajo nase poslovanje
—npr. sprejem kak$nih zakonov ipd.,

ki nas potem kar na lepem stisnejo
ob zid.

Kaj nacrtujete v prihodnje — nova
vlaganja, Sirjenje proizvodnje doma, v
tujini ...?

Pred kratkim sva zaradi pomanj-
kanja prostora v Laskem v Petrovéah
kupila $e 4.500 m- prostorov za skla-
diS¢enje izdelkov. Pri nas zagotovo ne
nameravava ve¢ povecevati, kvecje-
mu obratno — se specializirati in zma-
njSevati.

Razmisljamo pa o Sirjenju koope-
racije oz. povezovanju z drZzavami
jugovzhodne Evrope s ciljem zmanj-
Sanja stroSkov in s tem bi se tudi pri-
blizali vzhodnim trziS¢em, Rusiji,
Srbiji, Makedoniji in Bolgariji,
kamor tudi Ze sedaj izvazamo. Kupna
mo¢ je v Srbiji in Makedoniji zaen-
krat res Se Sibka, medtem ko na
Hrvaskem Ze nekaj Casa Zivahno
navezujemo poslovne stike. In v
Srbiji so nas tudi zelo lepo sprejeli.
Od sejemskih obiskovalcev smo
sliSali toliko pohval, kot Se nikjer.

A ravno te dni mi je padel v oko
¢lanek renomirane revije, ki nas,
gospodarstvenike, poziva, naj vlaga-
mo v drzave jugovzhodne Evrope in
se tako znebimo svojih odsluzenih
strojev. Lepo vas prosim —je to nacin
za razvijanje dobrih poslovnih odno-
sov in pridobivanje naklonjenosti na
teh trgih?!
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avtorica Sanja PIRC, univ. dipl. nov.

“Navkljub vsesplo$ni nezavidljivi
gospodarski situaciji je mednarodni
pohiStveni sejem tudi letos znova
dokazal, da ohranja svoj status naj-
vecdjega in najpomembnejSega sejma
na podrocju pohiStva in notranje
opreme.” S temi besedami je pred-
sednik upravnega odbora ZdruZenja
nemske pohiStvene industrije Dirk-
Uwe Klaas na kratko povzel vrsto
sejemskih in obsejemskih prirediteyv,
v ritmu katerih je utripal K6ln med
14. in 20. januarjem. Kako tudi ne,
saj se je v teh sedmih dneh poleg raz-
stavljavcev in obiskovalcev zgrnilo na
kup tudi prek 2000 novinarjev s pri-
blizno 50 drZav. Leto$nji sejem, fo-
kusiran predvsem na oblikovanje, je
bil za proizvajalce idealna priloznost
zbiranja informacij in idej okrog
samih izdelkov in razvojnih smernic
le-teh. Sicer poslovno naravnanega
znacaja je bil zadnja dva dneva odprt
tudi za kon¢ne porabnike — potros-
nike.

Zgovorne Stevilke

Da gre resni¢no za globalni forum
pohistvenega sektorja, najbolj zgo-
vorno pricajo Stevilke — kar 67 %
razstavljavcev prihaja iz tujine, prav
tako konstantno naras¢a Stevilo tujih
obiskovalcev. Na sejmu je bilo nav-
zocih 1.459 razstavljavcev iz skupaj
46 drzav, ki so prikazali svoje no-
vosti. Razstavne povrSine v skupnem
obsegu vec kot 40 nogometnih igris¢

je tako ve¢ ali manj prehodilo pri-
blizno 120.000 obiskovalcev, kar je
nekoliko manj kot leto poprej (2001
skoraj 122.000).

V primerjavi z letom 2001 so med
njimi zabelezili manj Nemcev, kar
odrza trenutno ekonomsko situacijo
v domaci pohiStveni industriji, ki se
spopada z obvladovanjem relativno
visokih stroSkov dela. Pri tujih obi-
skovalcih pa so opazni pozitivni tren-
di: pri drzavah ¢lanicah EU je delez
narasel za 4 %, Stevilo obiskov iz ne-
evropskih drzav pa se je zviSalo za kar
26 % - predvsem na racun Kitajske,
Indije, Izraela, Japonske, Severne
Amerike, Severne Koreje in Tajske.

Sejem ostaja z udelezbo najrazlic-
nejsih in tudi svetovno najprestiz-
nejSih proizvajalcev pohistva in no-
tranje opreme najpomembnejSi po-
slovni dogodek leta. Tokrat so med
razstavljavci manjkali kuhinjasSi — bi-
lo jih je le 14 — saj se bodo proizva-
jalci kuhinj v bodoce predstavljali na
sejmu HomeTech v Berlinu.

Oblikovanje - vsi raz-
licni, vsi enakopravni

Nagle gospodarske in socialne spre-
membe, ki pretresajo svet, globaliza-
cija, razlicna druzbena gibanja, nova
tehnika in tehnologija, pretresajo
Cloveka, ki iS¢e svojo identiteto in
dusevni mir za zidovi lastnega stano-
vanja. V novem pojmovanju prostora
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pohiStvo nastopa kot odraz posamez-
nikovega zivljenjskega sloga in kot
tako ustvarja atmosfero bivanja. Ce
torej oblikovanje po meri slehernika
sledi demokraticnemu nacelu, velja
kot edina zapoved, da po novem v
oblikovanju zapovedi ni. Edino vo-
dilo (p)ostajajo zgolj ohlapna izho-
diSc¢a, ki so mobilna, adaptabilna in
vecfunkcionalna - kot mora biti ¢lo-
vek - in njegovo pohistvo. Napove-
duje se igranje na osebno noto. Med
pluralzmom razliénih moznosti je
edini in skupni trend UDOBIJE.
Ocitno ga kljub pesti ponudbi labo-
ratorijskih materialov e vedno naj-
vec pricara les, predvsem svetel —
prevladuje bukev, javor, jesen in
breza - k ¢emer doda svoje zasencena
svetloba in tople barve. Dobrodosel
material so tudi umetne mase, ki lah-
ko spreminjajo svojo barvo in obliko,
nezlomljivo akrilno steklo, pa kris-
talno steklo ... Cyber generacije pri-
spevajo k vedno vecji priljubljenosti
kovinskega videza.

Vec kot ocitno pa je bilo, da so linije
razstavnega pohiStva preproste in
jasne, v sluzbi funkcionalnosti in
ve¢namenskosti.

Slogan “LIVINGvisions” — Vizija —
Iuzija — Custva je nadvse primerno
oznacil sejemsko atmosfero, med
drugim pa z Red Route tudi opo-
zarjal na dosezke domacih in tujih
oblikovalcev. Ceravno je bila izbira
dokaj pestra in raznolika, pa se v
sicersnjem dizajnerskem babilonu

posebno izstopajoci “eksperimenti”
skoraj niso opazili.

Slovenski predstavniki

Medtem ko si je veliko slovenskih
lesarjev rezerviralo po ve¢ dni za
obisk sejma, jih je 13 tudi razstav-
ljalo: SVEA Zagorje, LIPA Ajdov-
$¢ina, KLI, JAVOR, ILES Spodnja
Idrija, KIG Ig, KOVAL iz Loke pri
Zusmu, LIKO Vrhnika, LIP Bled,
RAZGORSEK Maribor, SALCO
Ljubljana, STILLES Sevnica, STU-
DIO P Ljubljana in MIZARSTVO
BOBIC Novo mesto. Organizator
skupnega sejemskega nastopa, GZS
— Zdruzenje lesarstva, je v tem casu
pripravil poslovno srecanje s pred-
stavnikom slovenskega gospodar-
skega ataSeja v Nemciji, Fedorom
Gregoricem, ki je ponudil svojo po-
moc priinformiranju in navezovanju
poslovnih stikov slovenskim proizva-
jalcem pohiStva in opreme.

Vsi slovenski razstavljavci ocenjujejo
sejemski nastop kot zelo uspeSen.
LIPA in SVEA sta izrazili razoca-
ranje nad organizatorjevo potezo, da
je v zadnjem hipu “in kognito” pre-
stavil kuhinje v Berlin. Medtem ko
gre pri vecini za stare znance koln-
skega sejma, sta STUDIO P in RAZ-
GORSEK d.o.o. tukaj razstavljala
prvi¢ —in glede na uspesno sklenjene
posle po njunih zagovilih Se zdale¢ ne
zadnjic.

Ve¢ o samem sejmu si lahko
ogledate na naslednji nemski
strani:

http:// www.moebelmesse.de/
servlet/PB/menu/1002113/
index.htm!

Opravicilo

V zadniji stevilki smo na strani 471 v ¢lanku o sejmu
Mebel v Moskvi sliko, ki prikazuje pohistvo ILES-
ONE podijetja ILES d.o.o. iz Spodnje Idrije,
pomotoma pripisali podjetju ALPLES pohistvo d.o..
Obema podjetiema se opravi¢ujemo za zamenjavo.
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EISENMANN -
kompetentni partner
pri vprasanjih o lesu

Avtor Anton PRESEK

Kdor potrebuje naprave za suSenje
lesa in/ali lakiranje lesa, bi moral
poznati nemskega proizvajalca na-
prav EISENMANN:-a. Podjetje z
dolgoletnimi izkuSnjami nudi v pri-
hodnost usmerjene reSitve za vsa
podrocja lesne industrije. V nadalje-
vanju nekaj primerov:

Vv v

Na slovenskem trziS¢u so nemskega
proizvajalca naprav EISENMANN-
a—njegova glavna podrocja so povr-
Sinska, transportna in okoljevarst-
vena tehnika — doslej poznali pred-
vsem predelovalci kovin. Dolgoletna
stranka, podjetje Gorenje d.d. iz
Velenja, je npr. svoj pred kratkim
odprti obrat za hladilne naprave v
celoti opremila s povrsinsko tehniko
podjetja EISENMANN, poleg tega
pa je kupila Se Stevilne transportne
naprave za avtomatizacijo blagovne
evidence od izdelave surovih delov
do kon¢ne montaze.

50 let susilnih naprav
za zagani les podjetja
EISENMANN

Svoje korenine pa ima nemski proiz-
vajalec naprav, ki je ravno praznoval
50 let svojega obstoja, pri lesu. Ze od
ustanovitve podjetjav letu 1951 so del
stalnega proizvodnega programa
naprave za lakiranje in suSenje lesa.
Posebno pri gradnji susilnih naprav za
Zagani les ima podjetje EISENMANN
sploh najdaljSe izkuSnje v panogi.
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S¢asoma je seveda vedno znova prislo
do konstruktivnih izboljSav. Med drugim
pri okrovu iz aluminija v celoti ali v
zadnjem casu tudi iz legiranega jekla,
vgradni elementi iz popolnoma ko-
rozijsko obstojnega materiala ter vi-
sokorazviti grelni, prezracevalni, vlaZilni
in urejevalni sistemi. Zaradi stalno nara-
$c¢ajocih zahtev po kakovosti susenega
lesa so v podjetju EISENMANN
dodatno optimirali sistem vodenja zraka
— kar je privedlo do manjsih toleranc
konéne vlage. Brezstopenjsko narav-
navanje Stevila vrtljajev je imelo za
posledico varCevanje energije z opti-
malno prilagoditvijo koli¢ine obtocnega
zraka in zracne hitrosti na vrsto, gostoto
in vlago lesa.

M. B

O Slika 1. Tri sestavljene susilne
naprave podjetja EISEN-
MANN z dvizno pomi¢nimi
vrati za suSenje 80 mm
debele, nerobljene bukve
najvisje kvalitete. Nakladanje
poteka z vilicarjem s prednje
strani

Po vsej Evropi je trenutni trend
trzi§¢a nedvomno v smeri dviZno-
pomicnih vrat in nakladanje z vilicar-
jem s frontne strani (slika 1). Stranke
pa po zelji Se vedno lahko narocijo
tudi vse druge tipe vrat in suSilnih
naprav na tirnicah za potisno obrato-

vanje (slika 2).

Na splosno nemsko podjetje svetuje
vsem strankam, da izkoristijo moz-
nosti in napredek moderne krmilne
tehnike. Z novim racunalniskim
krmilnim sistemom z uporabniku
prijaznim zaslonom na dotik (,,touch
screen”) lahko susilni postopek - s
Siritvijo od dosedanjih 5 na 17 faz -
bistveno bolj prilagodite svojim po-
trebam. Prav tako je novost prenos
podatkov s sistemom BUS, torej di-
gitalno namesto analogno, kar bist-
veno eliminira zunanje motnje in
vplive. Tudi neposredni stik stranke
s servisom v podjetju EISENMANN
prek rac¢unalniSke povezave in tele-
fonskega modema je postala resnic-
nost. Pri morebitnih teZzavah tako
preprosto dolocite vzrok moten;j in
jih odpravite z daljinsko diagnozo oz.
neposrednim posegom v susilni pro-
gram.

O Slika 2. Na Zeljo kupca so
susilne naprave za susenje

iglavcev izdelane za
nakladanje prek tirnic
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O Slika 3. Sodobna linija za
lakiranje oken s prilagod-
ljivim transportnim siste-
mom “Power & Free" je
projektirana za obdelavo
povrsin z materiali, ki se
red¢ijo z vodo

DIA bodo skenirali v
tiskarni

O Slika 4. DIAS V pretocnih
conah zalivanja kompaktne
gradnje so v obtoku le
majhne kolic¢ine laka

O Slika 5. S “prolac” stebrom
(sistemom, ki ga je EISEN-
MANN patentiral) za
neposredno prebiranje
vodnega laka po posa-
meznih zvrsteh, dosezejo
Stevilni uporabniki okoli 90
% izkoristek laka

Napredno lakiranje
oken

Posebej za proizvajalce lesenih oken
— ki imajo moc¢no konkurenco v
proizvajalcih plasti¢nih oken — je
podjetje EISENMANN razvilo v
prihodnost usmerjene resitve, kajti
moderna tehnika naprav ustvari
prednosti v ekonomiji in ekologiji. Iz
izkusenj z izdelavo prek 100 naprav
za lakiranje oken podjetje svetuje
naslednje:

Izdelovalci lesenih oken morajo
upostevati strozje trzne zahteve po
vedji fleksibilnosti in vi§ji gospodar-
nosti pri menjajocih se, pretezno
majhnih serijah. Zato so fleksibilni
transportni sistemi Power + Free s
komfortnim krmiljenjem ter pom-
nilnikom in programiranjem bistveni
sestavni del modernih naprav za
lakiranje oken. Naprave Power +
Free omogocajo celo transport v
precni legi, pri ¢emer so posamezni
deliv susilnih predelih tesno drug ob
drugim, dovajanje in odvajanje pa je
mozno tudi v mirovanju (slika 3).

Naceloma svetujemo, da dandanes
pri lakiranju oken uporabljate okolju
prijazne lake, ki se lahko razredcijo
z vodo in ki nudijo tudi preproste
moznosti recikliranja. Zato v pod-
jetju EISENMANN vse naprave
projektirajo za uporabo laka na
vodni osnovi.

Zananos impregnacije in osnovnega
laka se je zalivanje izkazalo kot iz-
jemno ucinkovit postopek premaza.
V pretocnih conah zalivanja pri na-
pravah EISENMANN (slika 4) so
zaradi kompaktne gradnje v obtoku
le majhne kolicine laka, tako da tudi
ob pogosti menjavi barv oz. mate-
rialov proizvodnjo lahko nacrtujete
gospodarno. Kdor pa Zeli obdelati
vecje koli¢ine in/ali veckratno laki-
ranje, si praviloma nabavi ve¢ zaliv-
nih con.

Za en- do dvakratni vrhnji premaz z
vodnim lakom so primerne brizgalne
kabine podjetja EISENMANN, ki so
jih preizkusili Ze Stevilni proizvajalci
oken. Namesto prej$njega mokrega
separiranja, z moc¢no koagulacijo in
dragim odstranjevanjem laknega
kala, imajo kabine suho separiranje
z visokim ucinkom, ki ga dosezemo z
uporabo visokostorilnega, mehansko
robustnega filtra iz umetne mase sin-
ter. Cis¢enje filtra poteka avtoma-
ti¢no v tekocem obratovanju.

Pri lakiranju oken z brizganjem se
celo pri elektrostati¢cnem nanosu na-
bere relativno veliko odvecnega laka
na obdelovancu. Zato je kot po-
membno dopolnilo brizgalni kabini
podjetje EISENMANN predvidelo
steber ,prolac”, ki je namenjeno
neposrednemu in ¢istemu prebiranju
laka po posameznih zvrsteh. Paten-
tirani in v praksi izjemno uspeSni
sistem ima v kabini namescen vrtljiv
steber, primeren za vse nespontano
strjujoce se premaze na vodni osnovi.
Steber ulovi odvecni lak in ga nato
strZe za neposredno ponovno upo-
rabo (slika 5).

ZaboljSe razumevanje v nadaljevanju
na kratko vrednosti iz dosedanjih
priblizno 60 primerov uporabe:

Naprava za lakiranje oken podjetja
EISENMANN sestoji iz 2 zalivnih
con za temeljni premaz, 2 zamak-
njeno razporejenih brizgalnih kabin
s stebroma “prolac®, 2 suSilnih na-
prav in transportnega sistema Power
+ Free. Pri proizvodnji priblizno 150
enot, tj. 300 okvirov na dan, prede-
lajo priblizno 250 kg laka. Od tega
je priblizno 50 % odvecnega laka.
Najmanj 80 % odvecnega laka pri-
dobijo nazaj in ga neposredno po-
novno uporabljajo, tako da je izko-
ristek laka 90 % celotnega materiala.

V praksi so uporabniki te novosti
ugotovili, da sta bila stebra ,,prolac”
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Ze zaradi prihranka pri laku z nepo-
srednim izkori§¢anjem odvecnega
laka amortizirana Ze po 7 mesecih.
Drugih prihrankov pri koagulaciji in
odstranjevanju pri tem niso uposte-
vali. Nekatere stranke pa so pri ste-
bru ,,prolac” — ki ga lahko vgradite
tudi v starejSe naprave — izracunali
Se bistveno krajsi amortizacijski Cas.
Nekateri proizvajalci oken z velikimi
pretoki so dosegli celo amortizacijski
¢as 3 mesecev. Tudi podjetje INLES
iz Ribnice Ze vrsto let uspesno upo-
rablja moderno napravo za lakiranje
oken s stebri ,,prolac” za izkoriS¢anje
odvecnega laka.

Posebej za obrate z majhnim preto-
kom, kjer brizganje izvedejo izkljuc-
no rocno, podjetje EISENMANN -
kot cenovno ugodno alternativo briz-
galni kabini s stebrom ,,prolac” —
nudi izkori$¢anje odvecnega laka
prek hladilnih sten. U¢inek le-teh je
priblizno 70 %.

nadaljevanje v nasledniji stevilki

dodatne informacije

Za kakrsnakoli vprasanja ali
informacije se, prosimo, obrnite
na avtorja tega clanka:

O Anton PRESEK
tel.: 04/20-42-280
el. posta:
anton.presekZnova-ma.si).

Nem3ski proizvajalci kuhinj so optimisti

Statisticni kazalci gibanja gospodarstva v letu 2001 niso bili ni¢ kaj zadovoljivi,
a tudi napovedi za letoSnje leto niso prevec dobre:

® sploSna gospodarska rast je nizka (v letu 2001 je bila pri¢akovana stopnja
2,8 %, a dosezena 1,3 %),

® gradnja stanovanj se je zmanj$ala (v prvem polletju 2001 je bilo izdano 24
% manj gradbenih dovoljenj za druzinska stanovanja in hise kot v istem
obdobju prej$njega leta),

@ Stevilo brezposelnih narasca,

® vrednost EURA v primerjavi z dolarjem slabi.

Vse to se negativno odraza tudi v pohiStveni industriji oziroma v proizvodnji
kuhinj. Vendar v slednji ostajajo optimisti. Zadevo so pogledali z drugega
zornega kota, ki napoveduje ve¢ optimizma za nadaljnji razvoj in obstoj na
trgu. Ugotovili so namrec¢, da je od Stevila obstojecih kuhinj v Nemciji, ki jih
ocenjujejo na 20 milijonov enot, okoli 34 % starejsih od 16 let, priblizno 19 %
pa starih med 10 in 15 leti. Vse te kuhinje ne ustrezajo ve¢ po obliki, Se manj
pa po funkcionalnosti danasnjim trendom in stanju tehnike, zato je moc
pricakovati, da se bodo potros$niki odlocili za obnovo teh kuhinj. Tudi denarja
za to bi moralo biti dovolj, saj je Zvezna banka ocenila, da drzavljani Nemcije
razpolagajo z denarnim premoZenjem prek 3.644 mrd evrov v obliki gotovine,
depozitov, vrednostnih papirjev, ki jih hranijo doma, v zavarovalnicah, inve-
sticijskih skladih, bankah itd. Tezava je le v tem, da to premoZenje ni ena-
komerno porazdeljeno. Ce bi bilo, bi vsako gospodinjstvo razpolagalo z
vrednostjo okoli 115.000 evrov denarnega premoZenja. Tako so nemski
“kuhinja$i” nasli argumente, da v letu 2002 kljub slabim ekonomskim
napovedim pricakujejo dobre case.

Kako pa v Sloveniji? Koliko gospodinjstev ima zastarele kuhinje in kje bi se
nasel denar za njihovo obnovo? Kdo naj “nagovori” in vzpodbudi gospodinje k
zamenjavi zastarele in nefunkcionalne kuhinje? Verjetno tisti, ki kuhinje
proizvajajo, oziroma jih trzijo in Zelijo povecati prodajo. K sporocilu, da je
kuhinja “srce doma”, bi bilo dobro Se kaj dodati.

Fani POTOCNIK

ZVEZA LESARJEV SLOVENIJE

L

Karlovska 3, Ljubljana, tel: 01/421-46-60, fax. 01/421-46-64
elposta: revijalesZsiolnet, http//www.zls-zvezasi

4. posvet o montaznih hisah

Posvet je predviden v cetrtek, 7. marca 2002 ob 10.00 v dvorani Forum na GR (trajal bo predvidoma do 12.30)

Referate o temi vec¢nadstropne montazne gradnje in protipotresne varnosti bodo predstavili dr. Bruno Duji¢, dr. Miroslav

Premrov, Benedikt Bordi¢ in dr. Jelena Srp¢i¢, dr. Marijana Sijanec Zavrl bo predstavila projekt uvedbe energetske izkaznice,

Knauf pa svoje sisteme za ogrevanje in ohlajevanje povrsin.
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strokovne vesti

Pozicioniranje ponudbe

avtor mag. Franc VIDIC, Visoka strokovna $ola za podijetnistvo

Portoroz

Proces globalizacije posega tudi v
pohiStveno industrijo. Trgovci, na-
bavljajo prodajni asortiment v Slo-
veniji, na Filipinih ali kjerkoli drugje
po svetu. Za ohranjanje in razvijanje
konkurenc¢nosti v takem okolju mora
podjetje imeti jasno sliko posla, s
katerim se ukvarja? Kje Zeli biti
jutri? Kako naj ga vidijo kupci? V
podjetju IKEA (http/www.ikea.com)
so odgovore strnili v svojem poslan-
stvu:

“Smo tim, ki dela kot eden. S svojimi
partnerji po svetu kot tudi kupci
imamo enoten cilj. Dodana vrednost
mora zadovoljevati pricakovanja
strank. Hitro in odzivno izpolnju-
jemo njihove potrebe in se drzimo
rokov. Skrbimo za stalne izboljSave,
uvajamo nove ideje in stalno izbolj-
Sujemo svoje povezave®.

Kupci se odlocajo o nakupu na osnovi
pri¢akovanj oziroma percepcije do
pohistva. Obe komponenti lahko
razdelimo v dve skupini, na hi-
gienike in motivatorje. Kot mo-
tivatorje razumemo ponudbo ne-
Cesa “ekstra”, kar presune kupca

in ga navdusi. Higieniki pa so tisti
elementi, ki jih kupec podza-
vestno zahteva. Ce jih ponudba
podjetja ne zadovojuje, jo eno-
stavno ni v oZjem izboru, ne glede
na trzne aktivnosti podjetja.

Vodstvo mora skrbeti za dolgo-

ro¢no trzno usmerjenost podjetja,
srednje in niZje vodsvo pa bolj za
implementacijo za zadovoljne stran-
ke. Vsak stik stranke z zaposlenimi
je za kupce trenutek resnice o pod-
jetju. Njihova naloga je oblikovanje
dodane vrednosti strankam. Biti mo-
rajo usposobljeni za svoje delo in
komunikacijo, v timih se morajo
medsebojno dopolnjevati. Timi
usmerjeni k strankam, morajo prese-
gati sicerSnje oddel¢ne time.

Poleg “Zara” zaposlenih vpliva na
strategijo oblikovanja zadovoljstva
za stranke ve¢ dejavnikov: “bench-
marking”, pridobivanje informacij o
strankah, podpora vodstva, finan¢na
evalvacija ucinkov.

Podjetja pridobivajo lojalnost strank
tako, da postavljajo v ospredje zado-
ljitev njihovih interesov kot tudi
interese drugih udeleZencev poslov-
nega procesa v podjetju in zunaj

Firastas -\"'.

VIR ) o
g Vi
m—— 1 N, capesicon ,"

O slika 1. Oblikovanje zadovoljstva

strank. Povzeto po Nauman,
Jackson, Roswenbaum, 2001, 38.

njega. Ze samo v prodajni verigi so
udelezeni veletrgovci, posredniki ter
prodajaci v maloprodaji. Vsi pa so-
delujejo v prodajnem procesu. Posta-
vimo si vprasanje, katero pohistvo bo
trgovec izpostavil v ospredje pri
prodaji.

Benchmarking je proces ucenja od
konkurence, vodilnih v panogi, vodil-
nih podjetij v drzavi ter najboljsih v
svetu. Pri tem spremljamo celotno
verigo od nabave, dejavnosti, prodaj-
ne logistike, prodaje ter poprodajnih
storitev kot tudi podporne infra-
strukture. Ugotovljene posebnosti in
prednosti preucevanih podjetij uve-
demo v svojem podjetju. Bench-
marking je zanimiv z vidika prodaj-
nega programa in dodatnih storitev
kot tudi ucinkovitosti procesov, teh-
nologije in stroskov. Podjetje lahko
s posnemanjem razli¢nih tehnik so-
razmerno hitro doseZe enako opera-
tivno ucinkovitost kot njegov vzor-
nik.

Zbiranje informacij ve¢inoma ne
pomeni dodatnih stroSkov za pod-
jetje. Informacije o strankah zbiramo
s kontrolo internih podatakov, ki so
na razpolago v podjetju (izdani ra-
¢uni, promet, kontrola lojalnostnih
kartic). Drugi zahtevnejsi korak pa
je zbiranje dodatnih informacij o
zadovoljstvu in pri¢akovanjih ter per-
cepcijah s ciljno usmerjenimi trznimi
raziskavami. Ne smemo se za-
dovoljiti z informacijami o kako-
vosti, ceni... Zanimati nas mora,
kaj v resnici stranke kupujejo.
Mogoce kupujejo zadovoljstvo,
kreativno okolje, drugaénost,
varnost, druzinski mir, samoto,
mogoce romantiko, se Zele vraca-
nja k koreninam, ali pa potrebu-
jejo le prostor za odlaganje nepo-
trebnih reci.

Vodstvo podjetja mora razumeti

Les 54(2002) 1-2



stranke. Gibati se mora v njihovem
krogu in se z njimi pogovarjati v
smislu promocije, oblikovanja njiho-
vega zadovoljstva ter pridobivanja
informacij za izboljSanje ponudbe.
Poznati mora njihove navade in
pri¢akovanja ter razmiSljati o stal-
nem usposabljanju zaposlenih.

Proces oblikovanja ucinkovitega
programa zadovoljnih strank je vse
prej kot enostaven. Podjetje mora
poslovati z dobi¢kom, to pa je nabolj
ucinkovito pri zadovoljnih strankah.
Vegje ko je zadovoljstvo, ve¢ kupu-
jejo, vedji je obrat kapitala, vecji je
donos na vloZena sredstva. Za boljse
razumevanje poslovanja spremljamo
stroske storitev za stranke, stroske
osebja, usposabljanja, raziskave trga.
Poleg tega pa Se stroSke garancij,
popravil ali zamenjav, dodatne stros-
ke, povezane s parkiris§ci za stranke,
igrali za otroke ...

Oblikovanje skupin
kupcev s podobnimi
pricakovaniji

Glede na pri¢akovanja strank obli-
kujemo skupine. Pri oblikovanju
skupin pazimo, da zdruZujemo v iste
skupine tiste s ¢im bolj podobnimi
pri¢akovanyji, ki jih bomo lahko tudi
na podoben nacin suportirali s trZni-
mi orodji. Ko smo opredelili skupine,
smo dobili moznost, da jih presodimo
in ugotovimo profitabilnost.

Ob upostevanju svojih sposobnosti za
izkoriS¢anje priloZnosti ter z zastav-
ljenim poslanstvom se podjetje odloci,
za katere skupine kupcev naj oblikuje
ponudbo. Pri izboru ciljnih skupin
strank mora podjetje upoStevati
velikost posamezne ciljne skupine,
pripravljenost strank za nakup, koliko
so pripravljene placati, napraviti
oceno donosnosti posla, mozne doseg-
ljivosti glede na soocanje z drugimi
ponudniki, ki zadovoljujejo enaka
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podobna pri¢akovanja. Pricakovanja
strank moramo poznati, saj je bistvo
konkurecne strategije izvajanje
aktivnosti zadovoljevanja pri¢akovanj
na boljsi - drugacen nacin, kot to dela
konkurenca. Tako podjetje doseze
lasten, izviren strate$ki poloZaj.

Podjetje mora pozicionirati svojo po-
nudbo. Pozicionirati ponudbo pome-
ni, da podjetje dela na principu zav-
zemanja dolocene pozicije percepcije
strank glede na druge ponudnike.
Glede narazlike med njim in drugimi
ponudniki podjetje ugotovi svojo
pozicijo ter zavzame strategijo pozi-
cioniranja. Strate$ki polozaj temelji
na treh razli¢nih virih pozicioniranja,
ki niso medsebojno izkljucljivi, tem-
ve¢ se pogossto prepletajo (Porter,

1996, 66-67):

1. Pozicioniranje na podlagi
proizvodov in storitev. Podjetje
se odloci, da bo proizvajalo le
dolocen sklop proizvodov ali
storitev znotraj trznega seg-
menta.

2. Pozicioniranje na podlagi potreb
strank. Znan je primer podjetja
IKEA, ki se je usmerilo pred-
vsem na mlade druZine, ki so se
pripravljene odpovedati dolo-
¢eni storitvi za niZjo ceno.
Namesto vrste prodajalcev je
poudarek na samopostreznem
sistemu. Kupci morajo sami
zagotoviti montaZo in prevoz
kupljenega pohistva. Po drugi
strani pa IKEA ponuja storitve,
ki jih drugi ne ponujajo, na
primer varstvo otrok. NiZja cena
v zameno za vecjo aktivnost
kupcev. Posledica tega je, da
podjetje ni ve¢ sposobno zado-
voljiti vseh preostalih skupin
kupcev.

3. Segmentacija in servisiranje
kupcev, kar je dostopno na
razli¢ne nacine.

Ce je podjetje pozicionirano kot sla-
bo, imajo kupci lahko le slabo pred-
stavo o blagovni znamki, slabo je tudi,
¢e imajo kupci sicer dobro, toda pre-
ozko predstavo o blagovni znamki.

Razlikovanje ponudbe

Podjetja iScejo razli¢ne nacine s ka-
terimi bi razlikovali svojo ponudbo
od tekmeceyv. Pri oblikovanju ponud-
be moramo o pricakovanjih ciljnih
strank izvedeti vec. Potrebujemo Se
vec informacij o pricakovanem vide-
zu izdelka, trajnosti in zanesljivosti.
Izvedeti moramo ¢im ve¢ o tem, kak-
Sen naj bo nacin dostave, kaj prica-
kujejo od prodajalcev, oblikovalceyv,
dodatnih storitev, kak$ni naj bodo
placilni pogoji.

Posamezne atribute razvrstimo glede
na pomembnost in pri¢akovanja
strank na percepcijski karti. Razvr-
stimo jih na podlagi podatkov, dob-
ljenih z empiri¢nimi rziskavami med
ciljnimi strankami. Pri oblikovanju
ponudbe vemo, da imajo tisti ele-
menti v zgorjem levem kvandrantu
percepcijske karte najvecjo priori-
teto. Gre za zelo pomembne ele-
mente z nizkimi pricakovanji, ki pa
pomenijo higienike pri nakupnem
odloc¢anju in jih podjetje mora zado-
voljiti. Po prioriteti slede atributi
zgornjega desnega kvadranta, ki
diferencirajo ponudbo podjetja
zaradi velike pomembnosti, ki jim jo
pripisujejo stranke, in od njih veliko
pricakujejo. Vsak od posameznih
elementov daje mocno prepoznav-
nost in identiteto blagovni znamki
podjetja. Sledi spodniji levi kvadrant
z nizko pomembnostjo ter nizkimi
pricakovanji. Dejavniki tega kvad-
ranta pomenijo lazne probleme, saj
jim nih¢e izmed strank ne pripisuje
prevelike pomembnosti. Elementi
spodnjega desnega kvadranta pred-
stvaljajo nizko pomembnost in veliko
pric¢akovanj, njihovo doseganje pa
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O Slika 2. Oblikovanje zadovoljstva strank.
Povzeto po Nauman, Jackson, Roswenbaum, 2001, 43.

daje lahko laZzen obcutek konku-
rencnosti.

Strategije sprememb
pozicioniranja
ponudbe

Pomebno je poznati izhodiS¢e, kako
kupci vidijo naSe podjetje, saj le tako
lahko nacrtujemo nadaljnje ukrepe
za oblikovanje Zelene pozicije. Boyd
(v Lambin, 2000, 205) predlaga
naslednjih Sest strategij za spremi-
njanje nezazelene pozicije.
® Modifikacije proizvoda. Ce
blagovna znamka ni nad trznimi
pric¢akovanyji, lahko s spre-
membami proizvodov izbolj-
Samo posamezne znacilnosti.

[0 Preoblikovanje pomembnosti
posameznih atributov (prepri-
¢evanje trga o pomembnosti
posameznih atributov in celot-

nega programa; spreminjanje
pomembnosti posameznih
materialov, nacina uporabe
izdelkov, videza).

® Preoblikovanje prepricanj o
blagovni znamki. Potro$niki
morda niso dovolj informirani o
prednostih, kakovosti izdelkov
blagovne znamke. S spremebami
v informiranju lahko repozi-
cioniramo blagovno znamko.

® Spremembe prepricanj o konku-
rencnih blagovnih znamkah. Ta
strategija je uporabna, kadar se
doloc¢ene znacilnosti konku-
ren¢nih znamk prevrednotene.
MozZna je uporaba primerjalnega
oglasevanja.

® Spobujanje pozornosti za stranske
atribute. Strategija se uporablja
predvsem pri oblikovanju novih
prednosti. Vplivanje na pricako-
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O Slika 3. Razmerje med
pomembnostjo in
pricakovanji za stranke.
Povzeto po Nauman, Jackson,
Roswenbaum, 2001, 43.

vanje, ali stranka potrebuje
celovito omaro ali le prostor za
hranjenje oz. odlaganje, kar
lahko nadomestimo z opremo za
to namenjene sobe ali pa vgrad-
ne omare.

® Preoblikovanje pricakovanj glede
atributov. Kakovost ni vedno
nujna. Mogoce v pri¢akovanjih
dominira kak drug atribut.
Podjetje se potrudi in stranki
pojasni, da je drug atribut
adekvatna vrednost predhod-
nemu.
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Prof. dr. Vekoslav
Mihevc dopolnil 70 let

avtor Zoran TROST, univ. dipl. inZ.

Pred dnevi je
prof. dr. Ve-
koslav Mihevc
praznoval
okroglih 70
let, ki so bila
vseskozi pove-
zana z izobra-
Zevanjem in
delom na Biotehniski fakulteti, saj je na
njej delal in soustvarjal polnih 40 let.

Po diplomi leta 1958 na Gozdarskem
oddelku takratne Fakultete za agro-
nomijo, gozdarstvo in veterino je bil
krajsi ¢as zaposlen pri Lesnini, nato je
bil leta 1959 izbran za asistenta pri
predmetih “Anatomija in tehnologija
lesa” in “Mehanska obdelava lesa”, po
ustanovitvi lesne smeriv Studijskem letu
1962/63 pa Se pri predmetih “Finalna
predelava lesa”, “SuSenje in toplotna
obdelava” ter “Tehnologija lesa I1”.

Prepricanje, da ima premalo lesarskega
znanja, ga je vodilo, da se je vpisal na
drugo stopnjo Studija lesarske smeri in
si tako leta 1978 pridobil poleg naziva
dipl. inz. gozdarstva Se naziv dipl. inZ.
lesarstva. Moto njegovega stalnega
izpopolnjevanja v stroki in posredovanja
znanja v obliki pedagoskega dela ga je
vodil, da je leta 1974 opravil magisterij
iz lesarstva, leta 1979 pa si je pridobil Se
akademski naziv — doktor znanosti s
podrocja lesarstva.

Dr. Vekoslav Mihevc je pricel s samo-
stojnimi predavanji ze kot asistent, leta
1971 je bil izvoljen v fakultetnega
predavatelja, 1976 v naziv profesorja
viSje Sole za predmet “Finalna predelava

lesa”, 1981 v naziv docenta za podrocje
“Tehnologija predelave in obdelave
lesa”, 1983 za izrednega profesorja in
nato 1989 v naziv rednega profesorja za
podrocje “Pohistvo™.

Poleg predavanj za Studente Oddelka za
lesarstvo je predaval Stevilnim gene-
racijam lesarskih srednjih Sol, v Solskem
letu 1967/68 je prevzel pedagosko
vodstvo Vi§je lesnoindustrijske Sole v
Ljubljani, do ukinitve leta 1971. Kasneje,
ko je lesarska stroka ponovno spoznala,
da potrebuje tudi kader z zaklju¢enim
viSjesolskim Studijem, je bil med najak-
tivnejSimi soustvarjalci, ki so leta 1974
uvedli viSjeSolski Studij lesarstva v okviru
lesarskega oddelka na BE Vseskozi - do
ukinitve tega Studija - je bil tudi mentor
le-tega, kar Se posebej poudarja njegovo
povezanost z operativo in kadri, ki
dopolnjujejo svoje znanje ob delu.

Aktivno je sodeloval tudi pri razvoju
podiplomskega Studija lesarstva, kjer je
vodil podrocji “Mehanska obdelava
lesa” in “Finalna obdelava lesa”.

Izredno veliko Stevilo diplomantov Se
dodatno kaze na njegovo vsestransko
predanost pedagoskemu poklicu, kajti
bil je mentor 205 in komentor 9 §tu-
dentom na vi§ji in visoki usmeritvi,
recenzent pri 95 diplomskih nalogah,
mentor dvema magistrantoma na Od-
delku za lesarstvo, sodeloval v komisijah
pri mentorskih postopkih na Sumar-
skom fakultetu v Zagrebu ter v komisijah
pri treh doktorantih v Ljubljani in dveh
v Zagrebu.

Svoje bogato strokovno znanje je pre-
nasal v stroko tudi zunaj fakultete.

Stevilna predavanja na raznih domacih
in mednarodnih posvetovanjih in stro-
kovnih srecanjih so bila izjemno dobro
obiskana in publicirana. Mednarodna
organizacija UNIDO pri ZN ga je uvrs-
tila med predavatelje za usposabljanje
strokovnjakov za podrocje kvalitete v
lesarstvu.

Njegova velika ljubezen je in ostaja lesna
industrija, s katero ima zelo dobre in
Siroke stike. Se posebej je treba omeniti
njegova prizadevanja za dvig kakovosti
pohistva na vseh podrocjih. Stalno
spremljanje kvalitete, kontrola in testi-
ranje pohistva so bile stalnice poleg
pedagoskega dela na fakulteti. Rezultat
njegovega dela sta tudi sodobno opre-
mljena laboratorija za povrSinsko
obdelavo in za preizkuSanje mehanske
trdnosti konstrukcij izdelkov pohiStvene
industrije. Njegova vizija je bila, da bise
vsi izdelki slovenske pohiStvene indu-
strije ponasali z blagovno znamko, ki bi
zagotavljala kupcu kvalitetno pohistvo.
Dr. Vekoslav Mihevc je opravil Stevilna
strokovna porocila (ekspertize in recen-
zije) ter izvedeniSka mnenja, saj je sodni
izvedenec za podrocje pohistva.

Dr. Vekoslav Mihevce je bil dvakrat
izvoljen za predstojnika Oddelka za
lesarstvo.

Njegovo delo na podrocju razvoja
lesarske stroke se kaze tudi v aktivnem
sodelovanju v vrstah stanovskega Drust-
va inZenirjev in tehnikov lesarstva Ljub-
ljana, Zveze lesarjev Slovenije kot prav-
ne naslednice Zveze inZenirjev in tehni-
kov gozdarstva in lesarstva Slovenije,
kjer je nosilec visokega priznanja zasluz-
ni ¢lan. UspeSnost njegovega dela se
kaZe tudiv Stevilnih priznanjih, med dru-
gim je nosilec reda dela s srebrnim ven-
cem.

Tudi sedaj, ko je v pokoju, $e vedno
aktivno deluje kot tajnik DruStva inZe-
nirjev in tehnikov lesarstva Ljubljana.

Ob njegovem visokem jubileju mu
zelimo vsi, ki ga poznamo, Se vrsto
aktivnih in uspesnih let.
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Pomembnejsa investicija v tem letu
bo izgradnja pokritega skladiSca za
Zagani les in decimirane elemente v
velikosti 5000 m,. Nabavili bomo
tudi nekaj sodobnejSe strojne opre-
me.

Zelimo si, da bi bilo leto 2002 vsaj
toliko uspesno, kot je bilo preteklo,
seveda bomo naredili vse, da bi to
leto bilo $e uspesne;jse.

Po moji oceni razvoj dogodkov po
teroristicnem napadu na ZDA ne bo
bistveno vplival na konjunkturo v
pohistveni dejavnosti. Verjetno je
bilo nekaj ve¢ zmede v ZDA, mi na
nemsSkem trgu prakticno nismo
zaznali nobene spremembe in upa-
mo, da bo tako tudi v tem letu.

SVEA d.d.
mag. Miroslav STRAJHAR,
generalni direktor

SVEA Zagorje nastopa v poslovnem
sistemu skupine podjetij kot maticno
podjetje, skupaj z podjetiem SVEA
Litija in SVEA - inZeniring.
Prinacrtovanju poslovnih ciljev za leto
2002 smo bili kot vsako leto opti-
misticni, ¢eprav so ugibanja oz. dileme
glede recesije prisotne tudi pri nas.

Med klju¢nimi cilji poslovne politike
je, obdrzati v letu 2002 sedanji trzni
delez na domacem trzZiscu, povecati
nas$ plasma na tujih trzi$cih in uvelja-
viti poslovno odli¢nost na vsa pod-

rocja poslovanja. Zato bo nasa poslo-

nadaljevanje na strani 43 > > »

Dobitnika studentske
PreSernove nagrade
Biotehniske fakultete

za leto 2001

Jozica GRICAR, univ.
dipl. inZ. les.

29. novembra 2001 je na Univerzi v
Ljubljani potekala podelitev Student-
skih fakultetnih Presernovih nagrad
Biotehniske fakultete za leto 2001.
Nagrajenca Oddelka za lesarstvo sta
bila Ale§ Malnaric¢ in JoZica Gricar.

Jozica Gricar je na univerzitetnem
Studiju diplomirala 4. septembra
2001 z zagovorom dela z naslovom
“Lignifikacija traheid zdravih in pri-
zadetih jelk (Abies alba)”. V svojem
diplomskem delu je raziskala poraz-
delitev lignina v celi¢nih stenah
traheid kasnega lesa v blizini kambija
v sredini oktobra, ko se je kambijeva
aktivnost domnevno Ze zakljucila.
Ugotovila je, da pri zdravih jelkah z
velikim prirastkom v oktobru v
celicah blizu kambija proces lignifi-

kacije Se ni bil zakljucen. Neposred-
no ob kambiju sta v traheidah manj-
kala sloja S3 in bradavicasti sloj ce-
licne stene. Pri prizadetih jelkah so
celice tik pod kambijem vsebovale
vse sloje celi¢ne stene in tudi proces
lignifikacije je bil Ze zakljucen.

Naloga predstavlja nadaljevanje
raziskav Katedre za tehnologijo lesa
na stalno opazovanih testnih drevesih
iz Ravnika, rezultati naloge pa
predstavljajo originalno novo znanje
tudi v svetovnem merilu. Metodo-
losko je naloga zelo inovativna, saj je
bila za raziskave nastanka lesa prinas
prvi¢ uporabljena tehnika kontras-
tiranja s kalijevim permaganatom v
povezavi z elektronsko transmisijsko
mikroskpijo. Delo je bilo opravljeno
v Katedri za tehnologijo lesa na
Oddelku za lesarstvo in v Labora-
toriju za histologijo na Oddelku za
biologijo Biotehniske fakultete, ter
na Ordinariatu za biologijo lesa na
Univerzi v Hamburgu, kjer je kandi-
datka bivala tri mesece v okviru
programa ERASMUS /SOCRATES.

Mentorica pri delu je bila prof. dr.
Katrina Cufar, sometorica pa dr.
Claudia Griinwald iz Hamburga, ki
se je udelezila zagovora diplomske
naloge. Delo je bilo predstavljeno
tudi v obliki postra na konferenci The
Fifth International Conference on
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the Development of Wood Science,
Wood Technology and Forestry -
ICWSF 2001, ki jo je Oddelek za le-
sarstvo organiziral v septembru
2001. V soavtorstvu z mentotji je pri-
pravila tudi ¢lanek, ki je bil objavljen
v zborniku omenjene konference.

Delo, ki nastalo v sodelovanju dveh
univerz je tako vzrocni primer uspes-
nega sodelovanja v okviru programa
Studentskih izmenjav ERASMUS /
SOCRATES.

Jozica Gricar je v ¢asu Studija slovela
kot odli¢na Studentka, bila je tudi
Zoisova Stipendistka. V oktobru ji je
Minstrstvo za $olstvo, znanost in
$port odobrilo mesto mlade razis-
kovalke na Katedri za tehnologijo
lesa. Po pogodbi bo Jozica svoje de-
lovno mesto zasedla 1. januarja 2002.
Vpisala se je Ze na podiplomski Studij
lesarstva.

Na Oddelku za lesarstvo se veselimo
Jozi¢inega uspeha in ji iskreno Cesti-

tamo!

prof. dr. Katarina CUFAR

Aleé MALNARIC, univ.
dipl. inZ. les.

Ugotavljanje tolerantnosti
nekaterih sevov gliv iz rodu
Antrodia na bakrove spojine

Presernov nagrajenec Ale§ Malnaric,
univ. dipl. inZenir lesarstva, je v svoji
diplomski nalogi pod mentorstvom
prof. dr. Franca Pohlevna preuceval

lesne glive, pri katerih se je pojavila
tolerantnost na bakrove pripravke za
za§cito lesa. Nagrajeno diplomsko
delo je vsebinsko celovito in zajema
osnovne raziskave od identifikacije
tolerantnega izolata pa do mozZne
biotehnoloske aplikacije tolerantnih
sevov pri razstrupljanju odpadnega
zaScCitenega lesa.

Kandidat je najprej na hranilnem
gojiScu s presejalnimi testi ocenjeval
prira8¢anje posameznih izolatov
lesnih gliv v odvisnosti od koncen-
tracije bakra. Tako je ugotovil poten-
cialno tolerantne izolate, s katerimi
je nato inokuliral z bakrom zascitene
vzorce lesa. Na podlagi izgube lesne
mase je nato ugotavljal stopnjo
tolerantnosti glive. S sevi, ki so bili
na baker najbolj tolerantni, je okuzil
smrekove oblance, prepojene z bak-
rovim sulfatom, ter spremljal inten-
zivnost priraSc¢anja tolerantnih sevov
na zascitenem lesu prek intenzitete
dihanja z merjenjem spro$cenega
ogljikovega dioksida, kar pomeni
izvirnost na tem podrocju. Kandidat
je v delu nakazal tudi moznost upo-
rabe na baker prilagojenih izolatov
gliv za detoksifikacijo odpadnega
zaSCitenega lesa.

Delo je bilo v soavtorstvu predstav-
ljeno na mednarodnem kongresu o
zasciti lesa (IRG/WP) v Nari na
Japonskem, kjer je dozivelo dober
odziv pri udelezencih. Rezultati raz-
iskave pa so bili tudi objavljeni kot
IRG clanek.

prof. dr. Franc POHLEVEN

anketa meseca

> > > nadaljevanje s strani 42

vna politika razvojno naravnana v
vecanje konkurencne sposobnosti.

Ena izmed konkurencnih prednosti,
s katero Zelimo povecati na$ trzni
delez doma so brezplac¢ni prevozi in
montaza kuhinjskega pohiStva nepo-
sredno do kupca. Smo edini med
proizvajalci kuhinj v Sloveniji, ki ob
nakupu nad 100.000 SIT nudimo
brezplacen prevoz in montazo.

V poslovnem sistemu SVEA nacrtu-
jemo za leto 2002 vec kot 10 % rast
prodaje nasih proizvodov.

Nasa usmeritev je povecanje poslov-
nih priloZnosti na tujih trgih, saj smo
se v zadnjih treh letih moc¢no anga-
zirali na razvoju izdelka in veliko
sredstev vlozili v razvoj tujih trZiS¢. Vse
te poslovne aktivnosti so Ze dale delne
rezultate v letu 2001, ko smo v Po-
slovnem sistemu SVEA povecali deleZ
izvoza od 30 % na 40,6 %, za leto 2002
pa je nas cilj priblizati se 50 %- nemu
izvoznemu delezu v prihodkih.

Nadaljevali bomo z vlaganji v celoten
razvoj Poslovnega sistema SVEA, saj
nacrtujemo nalozbena sredstva za
razvoj proizvodne tehnologije, za
razvoj izdelkov, za razvoj trziS¢a in
za razvoj kadrov v viSini okoli 10 %
nacrtovanih prihodov od prodaje.

Poslovni sistem SVEA trenutno
zaposluje 470 delavcev in z investicij-
skimi vlaganji v preteklem in v
leto$njem letu bomo tudi v letu 2002
ustvarili moznosti za nekaj novih
delovnih mest.

Dogodek 11.septembra bo gotovo
vsaj nekaj ¢asa delno tudi vplival na
preusmeritev porabe sredstev, me-
nim pa, da bo poleg tega prisoten tudi
strah pred tako hitro splosno svetov-
no gospodarsko globalizacijo. [
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Mednarodno sodelovanje na SLS
Nova Gorica v programu Leonardo

Da Vinci

Avtorica Darinka KOZINC, univ. dipl. inZ., SLS Nova Gorica

Trenutno poteka na SLS Nova Go-
rica sodelovanje z dvema Solama iz
tujine v projektu EU, Leonardo da
Vinci.

Projekt mobilnosti v sodelovanju s
Francozi nosi naslov: “Roc¢na in stroj-
na obdelava izdelkov starih solkan-
skih mojstrov”. Marca 2002 bo v
francosko Bretanijo odsla skupina 10
dijakov iz programa lesarski tehnik
in mizar. Sprejel jih bo licej Maison
Saint-Michel, ki je le ena od Stiriin-
dvajsetih Sol ustanove Fondation des
Orphelis Apprentis d’Auteuil. Po
velikosti, priblizno tristo dijakov, je
Maison St. Michel enakovreden
partner, ki pa zajema poleg izobra-
Zevanja za poklic mizar tudi izobra-
Zevalne programe za elektrotehniko,
avtomehaniko, tisk, steklarstvo, pe-

2%

karstvo in slascicarstvo.

Na prehodni obisk sta v Novo Gorico
v zacetku novembra prispela koor-
dinator omenjene fondacije, Robert
Lebrun, in direktor liceja, Domin-
ique le Niniven. Za bivanje sta si
izbrala Solkan, kraj, ki je znan po ve¢
kot stoletni mizarski tradiciji. Ogle-
dala sta si Solkan in tradicionalno, Se
Zivo mizarsko delavnico. Naslednji
dan je sledil obisk restavratorske de-
lavnice v GoriSkem muzeju, ogled
Sole in Solskih delavnic (mizarske in
zidarske delavnice) ter razgovor o
Solskem sistemu v Sloveniji in Fran-
ciji na Zavodu za Solstvo pri pred-

stojniku, mag. Milanu Cotarju. V
vecernih urah sta gosta iz Francije
prisostvovala odprtju salona Mebla
Jogi in vinoteke v Braniku. V Ljub-
ljani sta si ogledala pohiStveni sejem,
Se zlasti sta se zzanimanjem posvetila
razstavnim prostorom srednjih lesar-
skih $ol in njihovim izdelkom.

Gosta je navdusil Kras, obiskala pa
sta tudi grobnico Bourbonov na Ko-
stanjevici pri Novi Gorici. Z obiskom
sta bila ve¢ kot zadovoljna, o ¢emer
pricata tudi c¢lanek in fotografija v
njihovem lokalnem casopisu.

V januarju bosta francosko Solo
obiskala dva naSa ucitelja.

Drugi projekt iz programa Leonardo
da Vinci z naslovom “Medpodjet-
nisko sodelovanje” bo potekal v me-
secu februarju do vklju¢no aprila.
Partnerska Sola je iz Furlanije, Itali-
ja, sedez Sole je v San Giovanni al
Natisone. Dijaki omenjene Sole se
bodo dnevno vozili na SLS Nova
Gorica, kjer bo potekala skupna iz-
delava izdelka, ovrednotenje izdelka
in prodaja na trgu. Dijaki italijanske
Sole si bodo ogledali Lipo Ajdovsci-
na in Meblo Nova Gorica. Cas bo re-
zerviran tudi za ogled domacih zna-
menitosti v bliznji okolici.

V mesecu decembru so bili na obisku
direktor omenjene institucije in dva

strokovna ucitelja zaradi natancnej-
$ih dogovorov o srecanju.

Furlanija ima zelo razvito lesno indu-
strijo, Se zlasti so znani po izdelavi
stolov. Srecujejo pa se s kadrovskimi
problemi in na SLS Nova Gorica Ze
kar nekaj let doZivljamo obiske podj-
etnikov in lastnikov tovarn iz Italije,
ki nasim dijakom ponujajo zaposlitev
in tudi Stipendije za nadaljnje izobra-
Zevanje.

Mednarodne izmenjave dijakov so
prav gotovo izziv za Solo in mentorje,
ki te projekte vodijo.

Stara modrost pravi, da se u¢imo
drug od drugega, hkrati pa je to tudi
priloZnost za soocenje znanja in ve-
$¢in pa tudi samoevalvacija lastnega
znanja.
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Zdruzenje rezbarjev

avtor Srecko ORNIK,
predsednik Zdruzenja rezbarjev in modelarjev lesa

modelarjev lesa Slovenije

Rojstni datum zdruzZenja
je 21.06.2000. Na ta dan
smo po nekaj mesecnih
dogovarjanjih ustanovili
zdruZenje z namenom in
osnovnim ciljem - zdru-
Ziti rezbarje, modelarje
lesa iz vse drzave, orga-
nizirati skupne razstave,
obuditi eno najstarejSih
dejavnosti in poskrbeti za
njeno promocijo. Da je
nasa zamisel prava, prav
tako pa na$ nacin dela, smo ugotovili
dokaj hitro. Vse vec, predvsem
rezbarjev, se je zacelo vkljucevati v
nase vrste. Veseli smo vsakega ¢lana,
Stevilo petdeset, sedemdeset je Ze
zgodovina. Na dana$nji dan nas je
triindevetdeset in ni ve¢ dale¢ dan,
ko bomo z veseljem sprejeli medse
stotega ¢lana. Se posebej smo ponos-
ni, da so zastopane skoraj vse gene-
racije obeh spolov in ljudje razli¢ne
izobrazbe - od osnovne do visjeSolske
izobrazbe. Je pa res, da je ve¢ kot
devetdeset odstotkov ¢lanov rez-
barjev, Sele zadnji ¢as so se zaceli
vklju€evati v naSe vrste tudi mode-
larji. Zelo zadovoljni bi bili s ¢lani,
ki se ukvarjajo z oblikovanjem gline,
predvsem kiparstvom in likovnim
izraZanjem.

Delovni uspehi zdruZenja v naSem
kratkem delovanju so naslednji. V letu
2000 smo ve¢ ali man; iskali ¢lane, se

pravi sestavljali mozaik za naSo za-
misel. Leta 2001 je prineslo s prvo
slovensko razstavo rezbarskih del v

Hocah pri Mariboru Ze kar pravo pro-
mocijo nasega zdruZenja. Sodelovalo
je Sestinsedemdeset modelarjev in
rezbarjev iz vse Slovenije s tristose-
demdesetimi deli. Razstava del je bila
odprta Stirinajst dni in Ze podatek, da
razstavni prostor nikoli ni bil brez
obiskovalcev, celo vec, v doloc¢enih
trenutkih in teh ni bilo malo, se je
zbralo dvajset in ve€ ljudi - pove do-
volj. Lahko bi omenil zelo dober
medijski odziv in za nas, organizatorje,
zelo pomemben sponzorski odmeyv -
brez teh ne gre. Belinka, Gozdno
gospodarstvo Postojna, Mizarstvo
Rozane Celje, Ornament Marko
Mrlak, Impol Slovenska Bistrica,
Henkel Maribor, Skofijska orglarska
delavnica Hoce, Rezbarstvo Arih
Slovenj Gradec itd.

Vzpostavili smo kontakt in
sodelovanje s slovenskim
drustvom Triglav iz Splita.
Tri dni smo bili gostitelji
treh clanov drustva Triglav,
ti ¢lani pa so ob tednu
otroka pripravili prikaz in
razlago modelov ladij (stare
ladje - jadrnice), en dan v
OS Slivnica pri Mariboru in
naslednji dan v OS Hoce.
Dogovor je bil, da se v tem
letu srecamo na rezbarsko-
razstavnem taboru v Slivnici pri
Mariboru in, ¢e bo mozno, $e na
rezbarsko-modelarski razstavi v Splitu
(vendar o tem v nadaljevanju).

Organizirali smo uspel izlet za clane
nasega zdruzenja v Italijo, v kraj
Sutrio. V tej tirolski obcini se zberejo
vsako leto rezbarji iz Nemcije, Avst-
rije, Francije, Madzarske, seveda Ita-
lije, ter prvi¢ letos nasi ¢lani iz Solkana.
Zelo zanimiva enodnevna uli¢na raz-
stava z zanimivim spremljevalnim
programom. Na povabilo Zupana ob-
¢ine Sutrio smo se pogovarjali, da
naslednje leto (se pravi letos) izbrani
¢lani zdruzenja uradno zastopamo
Slovenijo. Naloga zdruZenja je ugoto-
viti, kako najenostavneje pripeljemo
razstavne eksponate iz drzave in
obratno ter zagotoviti del finan¢nih

sredstev.
(Nadaljevanje prihodniji¢)
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Marijan
Vodnik,
rezbar

Blagor ti, da kleses, zato
ker moras

avtor Stane MESAR

Marijan Vodnik je bil rojen leta 1940
v Kamniku. Po poklicu je diplomirani
inZenir arhitekt. Delovno dobo je
prezivel v obcinski in drzavni upravi,
zivi v Domzalah, od leta 1999 je
upokojen.

Z rezbarstvom se ukvarja ljubiteljsko.
V zadnjem obdobju je uspesno sode-
loval na vec razstavah: na prvi vseslo-
venski razstavi rezbarjev, na kateri je
prejel priznanje prvih treh izbranih,
na skupinski razstavi jaslic v Domzalah
in v Ljubljani na Magistratu, kjer je
prejel prvo nagrado za jaslice, izdelane
iz enega kosa. Svoja dela je predstavil
Se na art kampu Vela Luka v Ozboltu,
v Soli Brezno, v vrtcu v Vuzenici in na
mednarodni razstavi jaslic v Sutriu v
Italiji. Ob lanski pregledni razstavi v
domzalski knjigarni in galeriji Beseda
je direktor Roman Kos zapisal: ”Bla-
gor ti, da kleSes zato, ker moras”.

O svojem Zivljenju in delu je Marijan
Vodnik za bralce revije Les povedal:

“Pred pribliZzno petdesetimi leti sem
zaznal magicno moc lesa. Prvo rez-

O Nagrajene jaslice iz jablane

O Fasadni motiv iz
hrastovega lesa,
visina 2 m

barsko orodje mi je podaril pater Ber-
nard, ki je sluzboval v kamniSkem
samostanu in je tudi rezbaril. Prinjem
sem dobil osnovne napotke. Moje
ucenje klesanja v les se je nato nada-
ljevalo ob snidenjih s stricem in rez-
barjem Maksom Bergantom v njegovi
bajtici v Kamniku, v kateri je Zivel in
rezbaril tudi stricev prednik Klemen.
Potreba po izrazanju v lesu je potem

rasla z mojim dozorevanjem. V ob-
dobju ustvarjanja druZine in gradnje
doma je bilo klesanje v les v prvi vrsti
osnova za izdelavo daril zeni, s hkrat-
nim belezenjem Zivljenjskih dogodkov
v druzini. Poleg tega so tedaj nastali
tudi rezljani deli stanovanjske opreme,
kot so luci, miza, ogledalo.

Najraje pricnem klesati v svez les,
vedno delam iz enega kosa debla naj-
ve¢ naslednjih drevesnih vrst: hruske,
jablane, slive, mandljevca, hrasta, olj-
ke, jesena, gabra, javora, lovora in
oreha.

Z upokojitvijo so se zaceli za klesanje
v les boljsi ¢asi. Pricel sem tudi z
razstavljanjem svojih izdelkov, ¢eprav
se mi prej sodelovanje na razstavah
dolgo let ni zdelo potrebno. Ob odzivu
obiskovalcev na razstavah sem spoznal,
da so obcutili sporocila razstavljenega
in sem jim zato hvaleZen. V prihod-
nosti Zelim izpolniti Se ve¢ nujnih spo-
rocil.

Vsem mladim in starejSim, ki bodo
zeleli klesati, bom rad prenesel zna-
nje izrazanja v lesu; to me v Zivljenju
osrecuje.”

Dodatne informacije:

Marijan Vodnik
Kersnikova 12a
1230 DOMZALE

O tel: (01) 729-24-20
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strokovne vesti

Gradivo za tehniski
slovar lesarstva

Podrocje: patologija in zascita lesa (delna, skrajsana objava)

- 1. del

Zbrala: prof. dr. Franc Pohleven, doc. dr. Marko Petri¢

Ureja: lektor Andrej Cesen, prof.

Vabimo lesarske strokovnjake, da sodelujejo pri pripravi slovarja in nam posiljajo svoje pripombe, popravke

in dopolnila.

LEGENDA:
Slovensko (sinonim)
Opis (definicija)
Nemsko

Anglesko

aeroben -bna -0
na zraku, s kisikom
aerobisch
aerobic

agar —jam

polisaharid iz rdecih alg ki ga uporabliamo za
pripravo trdnih hranilnih gojis¢ v mikrobiologiji
Agar m

agar

agar-blok tést - -am

laboratorijska metoda za dolocanje stopnje razkroja
lesnih vzorcev, izpostavijenih podgobju gliv,
vzgojenem na trdnem hranilnem gojis¢u
Klotzchen-methode f, Klétzchen-verfahren n
agar-block test

aktivni napad inséktov -ega -a - m
v lesu so Zivi, aktivni insekti

aktiver Insektenbefall m

active timber infestation

ambrozijska gliva —e —e 7

lesna gliva, ki Zivi v simbiozi s sekundamimi lesnimi
insekti

Ambrosiapilz m

ambrosia fungus

ambrazijski hr18¢ —ega —63¢a m

sekundarni lesni insekt, ki Zivi v simbiozi z glivami
ambrozija

Ambrosiakdfer m

ambrosia beetle

anaeroben -bna -bno
brez zraka, brez kisika
anaerobisch
anaerobic

anteridij-am

moski spolni organ (gametangij) pri zaprtotrosnicah
Antheridium n

antheridium

ascocarp —am

plodis¢e ali trosnjak zaprtotrosnic
Ascocarp m, Ascoma n
ascocarp, ascoma

ask -am (askus)

cevast, mesicku podoben trosovnik zaprtotrosnic, v
katerem pri spolnem razmnoZevanju obicajno
nastane 8 askospor

Urednistvo

Askus m
ascus

askogonij-am

Zenski spolni organ (gametangij) pri zaprtotrosnicah
Ascogon n

ascogonium

askospora —e 7

spora, ki nastane s spolnim razmnoZevanjem pri
zaprtotrosnicah; obicajno jih nastane po 8 v askusu
Ascospore f

ascospore

bakrov naftenat -ega -am

spojine bakra z naftenskimi kislinami; za zascito lesa
se uporabljajo vec¢inoma raztopine v lak-bencinu, ki
les obarvajo zeleno

Kupfernaphtenat n

copper naphthenate

bdkrov sulfat —ega —a m (modra gélica)

bakrov(ll) sulfat(Vl) pentahidrat; spojina s
fungicidnim delovanjemn, ki se za zas¢ito lesa
uporablja predvsem v zmeseh s spojinami kroma,
arzena in bora

Kupfersulfat n, Kupfervitriol n

copper sulphate (vitriol)

bakt(rija —e 7 (nav. mn)

mikroskopsko majhno, obicajno enoceli¢no Zivo
bitie brez formiranega jedra, ki sodi v sistematsko
skupino Monera — povzrocajo gnitje

Bakterie f, Bakterium n

bacterium

bandaza -e 7

penast trak prepojen z biocidnim pripravkom
(zascitnim sredstvom) in obdan s PVC folijo, za
naknadno zascito drogov

Bandage f

bandage

bandaziranje -a s

postopek naknadne zascite z bandazo, ki jo oviiemo
po povisini droga

Bandagenverfahren n

bandage process, bandage treatment

bazidij —a m

tvorba, v kateri nastanejo in so prosto namescene
bazidiospore

Basidium n, Stinderzelle f

basidium, basidioma

bazidiospora —e 7

spora, ki nastane s spolnim razmnoZevanjem pri
prostotrosnicah; obi¢ajno so 4 namescene na
povisini bazidija

Basidiospore f

basidiospore

béla oméla -e —e 7

Viscum album - polparazit, ki gostuje na drevesih
listavcev in iglavcev; iz prevodnih elementov ¢rpa
vodo in mineralne snovi, v lesu pa pusc¢a poskodbe
v obliki luknjic

Laubholzmistel f

European mistletoe

béla trohnéba —e —e 7

trohnoba, ki jo povzrocajo glive; le-te razgrajujejo
predvsem lignin pa tudi celulozo in hemicelulozo,
pri cemer ostaja celuloza v presezku (prebitku, v
vecjem delezu)

WeiBfdule f

white rot

Bethéllov postopek —ega —pka m

kotelski postopek zascite lesa - postopek polnih
celic

Bethell-Verfahren n

Bethell process

bioléski razkr(Jj —ega —6ja m

zmanjsevanje estetskih in/ali izguba mehanskih
lastnosti zaradi bioloskih dejavnikov: razkroj lesa,
povzrocen z Zivimi organizmi

biologischer Abbau m, biologische Zerstérung f
biodeterio-ration

Bolidénova sol —e —i 7

zmes anorganskih spojin za zascito lesa, ki vsebuje
arzen

Bolidensalz n

Boliden salt

boéraks —am

spojina bora, ki se pogosto uporablja za zas¢ito lesa;
dinatrijev tetraborat

Borax m/n, Natriumtetraborat n

borax

bérov plutac —ega —a m (ognjéna goba)

Phellinus pini; fakultativno parazitska gliva, ki uspeva
na mrtvem delu Zivega drevesa - parazit bora
Kiefernbaumschwamm m

conk rot fungus

Boucherijev postopek —ega —pka m

postopek impregnacije sveZe posekanega lesa, pri
katerem nadomestimo vodo v beljavi z vodno
raztopino biocidnih pripravkov (zascitnih sredstev)
Boucherie-Verfahren n, Saftverdrangungsverfahren
n

Boucherie process

Boulténov postopek —ega —pka m

kotelski postopek zascite viaznega lesa z vrocim
kreozotnim oljem

Boulton-Verfahren n, Saftfrischverfahren n
Boulton process

buba -e 7

insekt v stadiju razvoja med licinko in imagom
Puppe f

pupa

CCA

anorganski biocidni pripravek (zas¢itno sredstvo) za
les - zmes spojin bakra, kroma in arzena

CKA

CCA

CcCB

anorganski biocidni pripravek (zascitno sredstvo) za
les - zmes spojin bakra, kroma in bora

CKB

CCB

cistidij —a m

sterilna celica v himeniju pri prostotrosnicah
Zystid(@e f, Cystid(e f

cystidium
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strokovne vesti

Izvlecki izbranih znanstvenih in stro-
kovnih ¢lankov

Bilten INDOK sluzbe oddelka za lesarstvo Biotehniske fakultete 25 (2002), st. 1

ANATOMUA IN
TEHNOLOGLJA

mag. Ales Straze

O LUOSTARINEN, K.,
LUOSTARINEN, J.

Discolouration and deformations
of birch parquet boards during
conventional drying

Obarvanja in deformacije brezo-
vine v procesu konvekcijskega
susenja

Wood Science and Technology,
(2001) 35: 517 - 528 (en. 39 ref.)

Raziskovalca sta se ukvarjala s prob-
lemom temnega obarvanja sicer na-
ravno svetlega brezovega lesa med
konvekcijskim, §arznim suSilnim po-
stopkom. Pri susenju brezovih zaga-
nic (30 x 75 x 1000 mm), pridob-
ljenih z jesensko-zimsko in spomla-
dansko secnjo, sta avtorja testirala
osnovne suSilne parametre. Kako-
vost posusenih elementov sta eval-
virala z dolo¢anjem vlaznosti, vlaz-
nostnega gradienta, barve (spektro-
fotometri¢no) in s kemijskimi (vseb-
nost kondenzirajo¢ih taninov —
proantocianidinov) ter fizikalnimi
testi (deformacije, notranje nape-
tosti).

Rezultati potrjujejo kompleksnost
problematike, kjer na nastanek barv-
nih sprememb, kot poglavitne tezave
vpliva mnozica dejavnikov. Najvecji
vpliv avtorja pripisujeta temperaturi
suSenja, veliko pa prispevata vlaznost
in gibanje zraka. Pojav obarvanj je
zaznan Sele pri vlaznostih brezovine

okrog toc¢ke nasicenja vlaken. Na
vsebnost proantocianidinov so vpli-
vali tako pogoji secnje, izbire lokacije
kot tudi razmere suSenja. I

ORGANIZACUAIN
EKONOMIKA
LESARSTVA

dr. Leon Oblak, dr. Joze Kropivsek

O JERAJ, M.

Prenova poslovnih procesov na
osnovi zahtev druzine stan-
dardov ISO 9000:2000.
Organizacija (2001) letnik 34
(3t.9) s. 602-608 (sl., en., 11 ref.)

Spremenjeni pogoji poslovanja zara-
di globalizacije poslovnega okolja so
v marsikaterem podjetju spremenili
odnos organizacije poslovnega pro-
cesa. Klju¢ za zagotovitev uspeha
uvajanja teh sprememb je potrebno
iskati v primernem definiranju zah-
tev za bodoce poslovanje, vodenju
projektov prenove poslovnih pro-
cesov, v vgrajevanju specifi¢nih znanj
v bodoce resitve ter v nac¢rtovanem
in vodenem doseganju pri¢akovanih
koristi. Da bi prenova poslovnega
procesa bila uspesna, avtor v prispev-
ku predlaga uporabo druZine stan-
dardov ISO 9000:2000. Ta promo-
vira uporabo procesnega pristopa pri
razvoju, uporabi in izboljSevanju
sistema vodenja kakovosti. Ta pa
posledi¢no vpliva tudi na urejenost
in organiziranost poslovanja. [

PATOLOGUJA IN
ZASCITA LESA

Prof. dr. Franc Pohleven, prof. biol. in asist.
Miha Humar, univ. dipl. inZ. lesarstva

O SLAHOR, J.J.; HASSLER, C.C.;
DAWSON-ANDOH, B.

The durability of yellow-poplar
and red maple treated with
ACQ-B

Trajnost topolovega in javoro-
vega lesa zascitenega z ACQ-B
Forest Products Journal (2001)
51 (9) 59-62 (en., 7 ref.)

Naravna odpornost topolovega in
javorjevega lesa je zelo slaba. To
pomeni, da nezasciten les v stiku z
zemljo zelo hitro propade. Zaradi
okolju neprimernih klasi¢nih zas¢it-
nih sredstev (CCA in CCB) skuSajo
strokovnjaki uvesti novejSe priprav-
ke za zaScito lesa. Kvaterne amo-
nijeve spojine (QAC) uvr§¢amo med
okolju prijaznejSe biocide. Bakrova
kvarterna amoniakalna spojina
(ACQ-B) je eden izmed novejsih
pripravkov. S to spojino so strokov-
njaki po kotelskem postopku zascitili
javorove in topolove kolicke ter pri
tem dosegli Stiri razlicne navzeme
zasCitnega sredstva (med 1,6 in 6,4
kg/m?). Nato so ucinkovitost zascite
preverili s terenskim testom. Kolicke
so vsako leto ocenili po metodi, ki jo
predpisuje ameriSki standard
(AWPA E7C93 ). Po treh letih iz-
postavitve so ugotovili, da pri nav-
zemu nad 3,2 kg/m* ACQ-B zado-
voljivo zasciti testirani drevesni vrsti
pred glivami in termiti. O

Les 54(2002) 1-2



