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Postupak za izradu traka, vezica za harliju i sl,

Prijava od 27 decembra 1934.

Vazi od 1 novembra 1935.

Trazeno pravo prvenstva od 29 decembra 1933. (Nemacka).

Ovaj se pronazak odnosi na usavrienu
traku vezica za hartiju, izradenu od lima i
namenjenu upotrebi u masinama za vezivanje
hartije, kao i na postupak za izradu iste, pri
cemu se traka vezica sastoji iz jednog niza
pripremljenih vezico potpuno medusobno ve-
zanih. Ovaka traka udeSena je tako, da se
moZe umetnuti u maSinu za vezivanje, koja
odvaja pojedine vezice od trake i proteruje
njene krajeve kroz listove hartije ili drugog
materijala, koji treba vezati, Traka vezica
prema ovom pronalasku, moZe se umetnut;
u maSinu bilo u pljosnatom stanju, t.j. kada
kraci vezice nisu sastavljeni, U ovom slu-
caju maSine za vezivanje treba da budu
konstruisane tako da savijaju krake vezica
kada ove budu odvojene od trake i da ih
proteruju kroz hartiju ili kroz drugi materijal.
Ili traka vezica moZe u popre¢nom preseku
dobiti oblik slova U, kako se to do danas
obi€no i upotrebljavalo kod traka vezica.

Do sada je postojala praksa, da se trake
vezica izraduju na taj nacin, $to bi se niz
odvojenih vezica medusobno povezao po-
mocu lemljenja, kakve lepljive supstance kao
Sto je na pr. lepak, ili pomocu pantljike.
Postojala je isto tako praksa, da se frake ve-
zica izraduju od lima pomocu prese za izbi-
janje ili sefenje. U ovom sludaju izmedu
pojedinih vezica ostavljani su mali vezujuci
delovi, koji su odrZavali vezice u obliku
trake. Ovi raniji nacini za izradu traka ve-
zica ne samo Sto su bili komplikovani, nego
su i same vezice imale izvesne nedostatke,
U slucaju, da su vezice izradene od Zice,

one su relativno skupe i pretstavljaju teSkoce
njihovom vezivanju u trake. Trake vezica,
iztadene od lima na do sada uobicajeni na-
¢in, imale su taj nedostatak, sto se pri se-
cenju metala, radi odvajanja pojedinih ve-
zica, stvarala oSlra neravna ivica, kojom se
lako moglo poseci lice, koje vezice upotreb-
ljava. Sem foga i vezujuéi delovi izmedu
pojedinih vezica stvarali su na vezicama pri
njihovom odvajanju od trake neravou ce-
panu ivicu, koja je bila povod mnogim za-
merkama. Ove neravne oSire ivice ometale
su sem toga pravilno pomeranje trake u
masini.

Zadatak ovog pronalaska sastoji se u
izradi {rake vezica od lima, vrlo jednhostavne
i jevtine konstrukcije, koja ne bi imala ne-
dostataka do sada poznatih vezica u frakama.
Prema ovom pronalaskn u lim, koji, ima
ablik table ili trake, utiskuju se nizovi Zlje-
bova na takav jedan nacin, da delovi, koji
saCinjavaju traku, imaju zaobljen profil, bez
ikakvih neravnih- ivica i da su medusobno
potpuno vezahi veoma tankim vezama, pri
¢emu se ove veze nalaze u srednjoj ravni
najdubljeg dela Zljeba, a protezu se celom
duZinom delova, koji sa€injavaju traku, tako
da se odvajanje vezica vrSi pre razdvajanjem
postojecih vezica po celoj njihovoj duZini,
nego li presecanjem tankog materijala, koji
vezuje donekle otseCene vezice, kao Sto je
to bio slucaj do sada. Pri izradi sekcija, koje
stvaraju vezice, Zljebovi se izraduju preso-
vanjem ili valjanjem, pri temu se metal pre-
mesta, stvaraju¢i Zeljeni zaobljeni poprecni
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presek sekcija, koje ¢e posluZiti kao vezice,
a izmedu vezica izraduje se brazda, ¢ija naj-
dublia tacka je linija razdvajanja, duz koje
¢e se viSili odvajanje pojedinih vezica. Pred-
vida se izrada Zljebova, bilo samo s jedne
bilo sa obe strane materijala. U ovom po-
slednjem slucaju Zljebovi ce bili poredani
jedan na drugi, a oslabljeni vezuju¢i deo
nalazie se izmedu gornje i donje povrSine
lima. Kada se trake vezica izraduju od rela-
tivno Sirokih limenih tabli, bolje je da Sirina
lima odgovara duZini trake vezica, tako da
¢e se zljebovi izradivati duZ table a upravno
na duZioun {rake vezica, zatim ce se {rake
pose¢i upravno na Zljebove u delove, koji
odgovaraju duZini jedne potpuno ispravljene
vezice. Pri izradi trake od lima, poseCenog
u trake, Sirina trake treba da odgovara duZini
potpuno ispravljene vezice a Zljebovi ireba
da stoje na traci popre¢no. U ovom posled-
njem slucaju traka se moZe poseci u komade
normalne duzine, Sto ¢e rei u komade sa
odredenim brojem vezica u svakom, ili pak
moZe biti savijena u roinu, da bi se tako
dovodila u masinu za vezivanje hartije po-
mocu vezica.

Predvideno je sem toga, da se izrzduju
trake vezica, koje bi imale npaoStrene ivice,
ove bi ivice ostvarale na taj naéin zaSiljene
krajeve vezica, Predvida se dalje da se traka
snabde sretstvima za vodenje, koja bi se pro-
tezala duZ trake vezica i vodila bi fraku kroz
masinu, tako da bi se mogao izbeéi dodir i
trenje izmedu krajeva vezica i maSine a da
se pomocu ovakvog uredaja trake drze u
masini u pravilnom poloZaju.

Imajuéi u vidu gore pomenute i druge
stvari ostvarenja ovog pronalaska prikazana
su u priloZenim crteZima. Ova ¢e oslvarenja
docnije biti podrobnije opisana, pozivajucise
na ove crteze i pronalazak ¢e na kraju biti
naznzCen patentnim zahtevima,

U ovim crteZima:

Slika la je poprefni presek jednog
komada lima pre obrade radi dobijanja trake
vezica

Slika 1b je poprecni presek, koji po-
kazuje fraku vezica, podeljenu pa vezice
Zljebovima, izradenim samo sa jedne strane

Slika 1c je poprecni presek, koji po-
kazuje traku vezica podeljenu na vezice Zlje-
bovima, izradenim sa obe strane

Slika 2 je izgled spreda jednog para
cilindri¢nih valjaka za izradu traka vezica
prema ovom pronalasku, pri ¢emu se Zlje-
bovi proteZu duZ table lima

Slika 3 je izgled odozgo jednog ko-
mada lima, izradenog pomocu valjaka, po-
kazanih na slici 2 zajedno sa izgledom ivice
ovog lima

Slika 4 je prednji izgled jednog para
cilindara za izradu poprecnih Zljebova u fra-

kama lima prema ovom pronalasku, zajedno
sa izgledom sirane gornjeg cilindra pokaza-
nog na slici 4

Slika 5 je izgled u osnovi trake izra-
dene pomocu cilindera pokazanih na slici 4

Slika 6 je izgled spreda jedne prese,
udeSene za izradu Zljebova u limu prema
ovomn pronalasku

Sl 7 je izgled sa sirane cekita za iz-
radu pokretnih Zljebova u trakama lima prema
ovom pronalasku,

Slika 8 je izgled odozgo jedne trake
vezica, snabdevene wvzduznim sretstvom za
vodenje prema ovom pronalasku zajedno sa
izgledom iste frake sa strane,

Par valjaka za obradu metala pokazzn na
slici 4 sastoji se iz glatkog donjeg cilindra 4
i gornjeg cilindra 5, koji ima na obimu serije
zubaca ili rebara, koji izraduju Zljebove 1 koji
imaju oblik pogodan za presovanje ili va-
ljanje Zljebova 2 u tabli ili traci lima 1. kako
je to pokazano na slicl 1b. Cilindri, kza §to
se to lako moZe zamisliti, leZe u pogodnim
leZiStima, a bivaju pokretani na uobicajeni
nac¢in pomoéu zupcanika, Tabla ili traka
lima 1 dovodi se medu cilindre 4 i 5 i tu
se u njoj izraduju uzduZni Zljebovi 2, ostav-
ljajuci tanke veze 3, koje se lako mogu pre-
kinuti. PoZeljno je, da Sirina table ili trake
1 odgovara duZini tfrake vezica, recimo na
primer duZini trake, sastavljene od 100 ve-
zica, dok duZina ove table ili frake treba da
bude deljiva sa Sirinom jedne firake vezica.
Kao sto o pokazuje slika 3, deo 6 u kojem
su pomocu Zljebova 2 pripremljene sekcije
vezica, moZe se podelitli u {rake poprecnog
preseka 6a, 6b, 6¢c it. d. pomoén jednog
pogodnog sekuceg alata, pri Cemu ce Sirina
B ovih traka odgovarati duZini jedne potpuno
ispravljene vezice. Sekuéi alat ima takav
oblik, da se na trakama dobijaju kos» otse-
Cene ivice, kao kod 7, pri Cemu ove ivice
stvaraju na pojedinim vezicama zaSiljene kra-
jeve, koji olakSavaju buSenje hartije ili sl
pri vezivanju.

Zupci ili rebra na cilindru 5 imaju ta-
kav poprecni presek, da se pri utiskivanju
Zljebova 2 u limu 1 metal potiskuje u strane
a da tako pripremljena vezica, koja se nalazi
izmedu Zljebova, ima zaobljeni ili polukruZni
poprecni presek kao na slici 2a, koji nema
nikakvih neravnih ili ostrih ili cepanih ivica.
Prema tome kada se vezica odvoji od trake,
ona ¢e imati glatku povrSinu, koja nece
mo€i povrediti ili pose¢i ruke one osobe,
koja sa njom ima posla. U ovom pogledu
vezice od limova izradene prema ovom pro-
nalasku, slicne su vezicama od ckrugle Zice,
koje se sada upotrebljavaju. Glatka po-
vrSina obezbeduje jo¥ i pravilno vodenje u
masinama za vezivanje, posto ovde nema
oStrih ili cepanih ivica, koje bi to ometale.



Ispupéeni oblik popre€nog preseka ima joS$ i
tu prednost, Sto se {raka vezica pojacava u
uzdufnom smislu, tako da ¢e vezice biti u
nekoliko slicne koptama i zbog toga se za
izradu moZe upotrebiti metal meksi nego
onaj, koji bi bio potreban, ako ovde nebi
bilo nikakvog pojacanija,

U sl. 4 i 5 pokazan je postupak za iz-
radu Zljebova 2 popreéno na traku lima, ¢ija
Sirina B! odgovara duZini nesaviiene vezice
i ako Sirina prema potrebi moZe biti i deljiva
sa Sirinom B. U ovom drugom slu¢aju posle
izrade Zljebova lim se sece u trake Sirine B,
U ovom slucaju valjci, koji limu daju potre-
ban oblik, sastoje se iz donjeg glatkog ci-
lindra 10 i gornjeg cilindra 11 sa zupcima
ili rebrima 12 koji su paralelni osi cilindra i
koji daju oblik Zljebovima.

Traka 6 moZe se poseé¢i u komade,
pogodne duZini ili, razume se, moZe biti
isporucena u obliku rolne.

Mesto da se upotirebljavaju cilindri,
izrada se moZe viSiti pomocu prese, kao Sto
je pokazano na sl. 6. Presa se sastoji iz ne-
pokretnog postolja 8 i glave 9 iznad nje,
koja ima zupce za izradu Zljebova. Materijal
1 naslanja se na plo¢u 19, montiranu na
postolju.

Na sl 7 pokazan je aparat za izradu
Zliebova, koji se sastoji iz ploce 14 i glave
15 iznad nje, koja nosi ceki¢ 16, tako ude-
Sen, da moZe sukcesivno izradivati Zljebove
2 u materijalu 13 dok se ovaj u odredenim
rezmacima vodi preko postolja 14.

Pri izradi Zljebova 2 sa obe strane frake,
kao Sto je to pokazano na sl. lc oba se
valjka za izradu snabdevaju supcima, Sto Ce
re¢i da se pri izradi uzduZaih Zijebova upo-
irebljavaju gornji i donji cilindri 5, a da se
pri izradi popreénih Zljebova upotrebljavaju
gornji i doniji cilindri 11. U presi, pokazanoj
na sl. 6 ploca 19 bice zamenjena plocom,
slicnom glavi 9.

Kao Sto je pokazano na slici 8 i 12
‘irake vezica 17 izradene prema ovom pro-
nalasku, mogu biti snabdevene sa jednim ili
viSe ispupcenih rebara 18, koji se protezu
-duZ frake i koji ¢e posluziti za vodenje trake
u masini za vezivanje, a da pri tome ne
bude dodira izmedu ivice trake i vodica u
masini, ako je, razume se, u vodicama pred-
viden pogodan oluk ili Zljeb za ovo rebro.
Sem toga rebro 18 ukrucuje traku ve-
zica u uzduZnom smislu.

Traka vezica prema ovom pronalaskt
moZe po Zelji biti pokrivena lakom ili kakvim
drugim pogodnim premazom u cilju zaStite
od rde i atmosferskih upliva, kao Sto se
moZe i obojiti svakom Zeljenom bojom ili
lakom. U ovom cilju moZe se lim obojiti ili
lakirati i pre obrade,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu traka vezica za
umetanje u masSinu za vezivanje hartije isl.,
nazaaCen time, Sto se u metalnu traku na
odredenim odstojanjima utiskuju Zljebovi po
celoj duZini razvijene vezice, ili po duZini
deljivoj sa ovom, tako da Zljebovi idu od
ivice do ivice trake vezica, kada je ova go-
tova za upetrebu, da bi se na taj naéin do-
bile vezice i to tako, da pri pomenutom uti-
skivanju veza materijala ne bude prekinuta,
ve¢ samo dovoljno oslabljena, da bi se omo-
gucilo Sto lakSe odvajanje na najdublje uti-
snutim mestima,

2. Postupak prema zahtevu 1, naznacen
time, Sto se u metalnu traku utiskuju Zlje-
bovi sa obe strane trake,

3. Postupak prema zahtevu 1 ili 2, na-
znacen time, $to se Zljebovi utiskuju u me-
talnou traku na takav nacin, da rebra, koja
nastaju izmedu Zljebova, imaju popreéni pre-
sekk ispupéenog oblika.

4. Postupak prema zahtevima 1, 2 ili 3,
naznacen time, $to se u pravcu upravnom na
pravac Zljebova metal deli u trake, ¢ija Sirina
odgovara duZini razvijenih vezica,

5. Postupak prema zahtevima 1, 2 ili 3,
naznacen time, Sto se Zljebovi utiskuju pod
pravim uglovima prema ivicama metalnetrake,
Cija Sirina odgovara duzini razvijenih vezica.

6. Postupak prema jednom od zahteva
1 do 4. naznagen time, $to se u sekcijama
sa izradenim Zljebovima ili u trakama pod
pravim uglom prema pravcu zZljebova, izra-
duju jedno ili vise uzduZuih ispuplenja radi
vodenja.

7. Postupak prema jednom od zahteva
1 do 6, uaznacen time, Sto se svi Zljebovi
utiskuju u metalnu traku u isto vreme.

8. Postupak prema jednom od zahteva
1 do 6, naznaen time, Sto se Zljebovi uti-
skuju u metal jedan posle drugog na jedan
neprekidan radni nadin.

9. Postupak prema zahtevu 8, naznacen
time, Sto se Zljebovi utiskuju u metalne trake
pomocu valjaka.

10. Postupak prema zahtevu 4, nazna-
Cen time, Sto se uzduZne ivice metala pri
njegovoj podeli u trake naostre, da bi se
dobili zasiljeni vrhovi vezica.

11. Traka vezica za umefanje u masinu
za vezivanje hartije ili sl., izradena po po-
stupku prema zahtevu 1, naznacena time, Sto
traka lima ima medusobno razmaknute Zlje-
bove, koji izmedu dva susedna Zljeba obra-
zuju sekcije vezica, pri emu materijal ispod
najdublje tacke pom. Zljebova &ini jednu ne-
prekidnu oslabljenu vezu izmedu dve susedne
vezice, koja se proteZe celom duZinom
ovih vezica i duZ koje se ove vezice mogu
razdvojiti.



12, Traka vezica za umetanje u masinu za
vezivanje hartije ili sl., izratena po postupku
rema zahtevu 1, naznacena time, Sto traka
ima ima medusobno razmaknute Zljebove,
koji izmedu svaka dva susedna Zljeba obra-
zuju sekcije vezica, Sto se strane ovih Zlje-
bova razilaze, potev od njihove najdublje
tacke dok malerijal ispod najdublje tacke
pomenutih Zljebova £Zini jednu neprekidou
oslabljenu vezu izmedu susednih vezica, pro-
tezuci se celom duZinom ovih vezica, tako da
duZ ove veze vezice mogu da se razdvoje,

13. Traka vezica za stavljanje u ma-
Sinu za vezivanje hartije ili s, izradena po
postupku prema zahtevima 1 i 3, hazonacena
time, Sto traka lima ima medusobno razmak-
nute Zljebove, koji izmedn dva susedna zljeba
obrazuju vezice, pri ¢emu boéne strane ovih
Zljebova oblo prelaze u povrSinu pomenutih
vezica izmedu pomenutih Zljebova, dok ma-
terijal ispod najdublje tacke pomenutih Zlje-
bova ¢ini jednu neprekidnu oslabljenu vezu
izmedu susednih vezica, protezuci se celom
duZinom pomenutih vezica pri ¢emu se duZ
ove veze vezice mogu razdvaojiti.

14. Traka vezica za umetanje u ma-
Sinn za vezivanje hartije, izradena po po-
stupku prema zahtevu 4, naznacena time, Sto
traka lima ima medusobno razmaknute Zlje-
bove sa obe strane, koji se nalaze tacno je-
dan naspram drugog i koji izmedu susednih
Zljebova obrazuju vezice, Sto materijal ispod
najdubljih tacaka ovih Zljebova ¢ini jednu
neprekidau oslabljenu vezu izmedu susednih
vezica, koja se proteze celom duZinom po-
menulih vezica i duZ koje se vezice mogu
razdvojiti.

15. Traka vezica za umefanje u ma-
Sinu za vezivanje hartije lli sl, izradena po
postupku, navedenom u zahtevu 6, nazna-
¢ena time, Sto traka lima ima medusobno
razmaknute Zljebove, koji izmedu susednih
Zljebova obrazuju vezice, Sto materijal ispod

najdubljih tacaka pomenutih Zljebova ¢ini
neprekidnu oslabljenu vezu, koja se proteZe
celom duZinom pom. vezica, i duZ koje se
vezice mogu razdvojiti i Sto se duZ ove
frake, a upravno na same ivice proteze uz-
duZno sredstvo za vodenje.

16, Traka vezica za umetanje u ma-
Sinu za vezivanje hartije ili sl. izradena po
postupku navedenom u zahtevima 6 i 15,
naznacena time, Sto traka lima ima medu-
sobno razmaknute Zljebove, koji izmedu su-
sednih Zljebova obrazuju vezice, §to mate-
rijal ispod mnajniZih tacaka pomenutih Zlje-
bova Cini jednu neprekidou oslabljenu vezu
izmedu susednih vezica, koja se proteZe ce-
lom duZinom, pomenutih vezica 1 duZ koje
se vezice mogu razdvojiti i Sto se celom
duZinom pomenute trake upravno na pravac
vezica proteze ispupceno rebro za vodenje.

17. Traka vezica za umetanje u ma-
sinu za vezivanje hartije ili sl., izradena po
postupku navedenom u zahtevu 3, naznacena
time, Slo traka lima ima medusobno razmak-
nute Zljebove, koji izmedu susednih Zljebova
obrazuju vezice, Sto materijal ispod najdubljih
tacaka ovih Zljebova Cini neprekidnu oslab-
ljenu vezu izmedu susednih vezica, koja se
proteZe celom duZinom pomenutih vezica i
duz koje se vezice mogu razdvojiti i sto je
pomenuta fraka duZ uzduZnih paralelnih linija
savijena u obliku slova U.

18, Traka vezica za umetanje u ma-
Sinu za vezivanje hartije ili sl., izradena po
postupku opisanom u zahtevu 1, naznaCena
time, Sto traka lima ima medusobno razmak-
nute Zljebove koji izmedu susednih Zljebova
obrazuju vezice, Sto materijal ispod najdubljih
tacaka pomenutih Zljebova cini neprekidou
oslabljenu vezu izmedu susednih vezica, koja
se proteze celom duZinom ovih vezica i duZ
koje se vezice mogu razdvojiti, pri Cemu je
pomenuta traka prilagodena umotavanju u
rolnu u vzduZeom praveu.
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