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Postupak i naprava za presovanje mesinga.

Prijava od 23 juna 1934.

Opste je poznato, da se mesing u sto-
plieno tecnom stanju nemoZe da presuje.
Izuzimajuéi postupak prskanja ,Spritzver-
fahren® moralo se do sada i¢i necbi¢no
skupim i dugotrajnim zaobilaznim putem,
naime da se mesingu, koji bi trebalo pre-
sovati da oblik mesingane Sipke, koja se
tek onda mogla u usijanom stanju preso-
vati, da bi joj se dao oblik predmeta, koji
se zeli dobiti presovanjem. OpSte je poznato,
da je industrija, koja se bavi obradom me-
singa ocekivala da se Sto pre omoguci ne-
posredno presovanje rastopljenog mesinga.

Predstoje¢i pronalazak pruZa prvi put
moguénost ovakvog nacina rada, sistemat-
ski menjanje serije ogleda pokazale su ne-
ocekiveno, da se stopljeni mesing moze
stvarno dobro presovati, ako su samo dve
pretpostavke ispunjene: Prvo je potrebno,
da Dbi se stopljeni mesing mogao presovati,
da njegova sadrZina bakra ostane u izves-
nim granicama. Sreom su ove granice sa-
drzine bakra takve, da ba§ obuhvataju me-
sing koji se najviSe nalazi u upotrebi. Sa-
drzina bakra treba da bude izmedu 56 i
63%, pri ¢emu ge najpovoljnija zona iz-
medu 57% i 59%, dakle prosecno oko
58% Cu. Kod c¢istog mesinga to znaéi da
je sadrzina cinka izmedu 44 i 37%; a na-
rocito izmedu 43 i 31°, Zn, a kod mesinga
tehnicki uobicajenog sastava, da je sadrzina
ne-mesinga u pomenutom iznosu, dakle
najpovoljnije u ukupnom iznosu od 42 %.
Pri tome se pokazalo da nije od bitnog
uticaja u kvalitativnom i kvantitativnom po-
gledu vrsta i obim zamene nekih (malih)
delova cinka dodatkom drugih metala (na
pr. Pb, Mn, Fe, Ni).

Vazi od 1 juna 1935.

Na mesingu, c¢ija sadrZzina bakra lezi
u pomenutim granicama ulinjeno je vrlo
vazno i upadljivo otkrice, da se moze u
stopljenom stanju odli¢no da presuje, ako
se presuje u tacno defimisanim i dobro o-
grani¢enim granicama temperature. Ove gra-
nice temperature su tako usko omedene, da
se skoro pretvaraju u jednu temperatursku
tacku i one obuhvataju samo ono nekoliko
stepeni intervala S¢vr$Cavanja, koji le7i kod
mesinga pomenutog sastava, dakle kod me-
singa sa oko 58 % bakra, izmedu krive Ii-
quidus i solidus, a obe ove krive pocetnog
i zavrsnog S¢vrs¢avanja su u ovim granica-
ma tako bliske, da interval S¢vrS€avanja o-
buhvata samo jednu sasvim usku tempera-
tursku zonu Pocetak §¢vri¢avanja stopljenog
mesinga na liquidus krivoj moze se pri
pazljivom posmatranju videti i slobodnim
okom, jer se na stopljenoj masi pojuvljuje
jedna skramica tamnog Sjaja, koja se pro-
stire od periferije ka centru. Pojava ovog
fenomena traje jedva nekoliko sekundi, i
obelezava usled toga tacno tacku tempera-
ture, dakle momenat u kome treba poceti
presovanje. Pod ovim uslovom moZe se
tecni metal tako odli¢cno i bez gubitka me-
tala presovati, da se ovaj postupax u naj-
manju ruku izjednacuje sa dosadaSnjim po-
stupkom presovanja mesinganih Sipaka —
ne uzimajuci uopsdte u obzim ogromnu u-
stedu u vremenu i troSkovima, postupak po
pronalasku bolji je pak od postupka pre-
sovanja prskanjem ,Spritzverfahren* ne
samo zbog toga Sto je iskljucen svaki gu-
bitak u metalu, nego i zbog toga Sto se
na suprot postupku presovanja prskanjem
ne stvaraju Supljike ¢ime se sprecava svako
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smanjivanje mehani¢kih osobina dobivenih
predmeta. Usled toga Sto se metal presuje
u te¢nom stanju on popunjava najtacnije i
najpouzdanije svaku Supljinu kalupa, Sto
daje jedno sasvim naro€ito preimuéstvo po-
stupku po ovom pronalasku, jer tecan me-
tal popunjava i najkomplikovaniji kalup.

Razlog ove neocekivane pojave da se
tetan mesing pomenutog :astava mozZe pre-
sovati u koliko se presovanje izvrSi u pe-
menutom {renutku. dakle u opisanoj tem-
peraturskoj tatki, lezi olizledno u tome,
sto se samo kod ovako otpocetog preso-
vanja celokupan tok S&vricavanja zavrSava
za vreme presovanja koje traje jedva ne-
koliko sekundi. Ovo nije vise slucaj, ako
presovanje otpolne kasnije zbog ma kakvog
razloga. Nije polrebno narocito objaSnjavati,
da suviSe rano otpofeto presovanje, koje
spada jo§ u interval homozenog stanja, ne
vodi cilju, ve¢ zbog prskanja metala, koji
u tom slu€aju ostaje joS tecan za vreme
presovanja. Da presovanje teénog metala
samo onda dobro ispada kada se vreme
s¢vr8c¢avanja poklapa sa vremenom preso-
vanja, razlog je svakako to, S$to u pome-
nutom intervalu primarno izvodeni homo-
geni tako zvani P kristali (koji se belezZe i
sa 1V) pretrpe pri hladenju jednu izmenu u
strukturi tako, Sto nastaje heterogenizovanje
delimi¢nim prekristalizovanjem i postajanjem
lamela, pri delimi¢nom pretvaranju 3 Kkri-
stale u « kristale (zvane i 1) (uporedi na
pr. W. Guertler, Metallographie 1. Svezak,
1912, S. 459. G. Tammann, Lehrbuch der
Metallographie, 2. Aufl. 1921, S. 267; G.
Tammann, Lehrbuch der Metallkunde, 4.
Aufl, 1932, § 367). Okolnost Sto po pred-
metu ovog oronalaska pomenuta transfor-
macija u celini i u svom punom dejstvu
nastaje jo§ za vreme trajanja presovanja je
za mogucnost presovanja ofevidno zbog
toga od naroditog znacaja, jer je ova transfor-
macija spojena sa razvijanjem toplote (vidi
G. Tammann l. c.) $to automatski usporava
SévrScavanje i ovim neobi¢no olakSava da
se ispuni prostor kalupa za presovanje, Ci-
njenica prekristalizacije u stadiumu preso-
vanja od koristi je za presovanje ve¢ i u
pogledu ovim postignute automatske trans-
formacije.

Posto se tean metal presuje, korisno
je za izvodenje postupka, da tako zvani
alat za presovanje, koji se upotrebljava ima

jedno uzviSenje koje moZe da primi potre-
bnu koli¢inu te¢nog metala za ispunjavanje
gornjeg dela kalupa, kao i viSak, koji je po-
treban za podesno spravljanje presovanog
predmeta, i koje moZe da sluZi i kao vo-
dica pri presovanju, a kao takva moze da
sluZzi za zaptiveno zatvaranje kalupa.

Primericéni oblici izvodenja uredaja
odn. primenjenih alata, koji sluZe za izvo-
denje postupka, ponkazani su na priloZenom
nacrttt radi primera gde: Sl. 1 pokazuje
gornji i donji deo kalupa za presovanje, a
kod primene ovog kalupa lije se istopljem
metal direktno u donji deo kalupa, pa se
nakon otvrdnjavanja presuje na kriticnoj
temperaturi; Sl. 2 pokazuje slican gornji i
donji deo kalupa za presovanje, ali se kod
ovog ogranicenje formiranog komada pri li-
venju postize pomocu umetnutog prstena.
Ovaj prsten se skida, posle otvrdnjavanja, a
izliveni komad se na to presuje; kod upo-
trebe kalupa prema Sl 3, 4 i 5, lije se me-
tal u pomocni kalup, izgraden po prilici
prema Sl 4 ili 5, ve¢ prema veliéini, za
vreme postupka presovanja, izvrSenog me-
njanja oblika, pa se posle otvrdnjavanja
prenosi u kalup za presovanje i presuje uz
odrZavanje kriticne temerature. U pojedino-
stima 1 oznacava donje delove kalupa, 2
gornje delove kalupa, 3 mesing koji se ima
presovati, 4 i 4 pomocne kalupe, a 5 pr-
sten za umetanje. Kao Sto se iz slika vidi,
uzviSenje 6 obrazovano je kao vodica. U
drugim slucajevima sluzi prsten 5, koji se
domece, kao vodica, a istovremeno on ob-
razuje i uzviSenje.

Patentni zahtevi:

1. Presovanje teCnog mesinga sa sa-
drzinom bakra od 56 do oko 637% bakra,
naznateno time, S§to presovanie pocinje
onog trenutka, kada se na povrSini tecnog
metala pojavi jedna tanka skracenica, zbog
toga Sto je otpocelo kristalizovanje.

2. Naprava za presovanje tecnog me-
singa po zahtevu 1, naznacena time, Sto
kalup 1 za presovanje ima jedno uzviSenje
6, koje moZe da primi viSak teCnog metala
koji pretice iznad koli¢ine koju moZe donji
deo kalupa da primi.

3. Postupak po zahtevu 2, naznacen
time, Sto je uzviSenje tako izvedeno, da
sluZi kao vodica pri presovanju.



