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Ruegenberg Gottfried, Diisseldorf, Nemacka.

Pakovanje za proizvode koji se mogu lako ostetiti, kao jaja, plodove i t. d.

, 1 postupak

i naprava za njegovo izvodenje,

Prijava od 20 marta 1987,

Vaii od 1 novembra 1937.

Naznaceno pravo prvenstva od 20 marta 1936. (Nemacka).

Predmet ovog pronalaska jeste pako-
vanje (omot) za jaja kKao i po:,tupdk i ma-
prava za izvodenje jeftinog, sigurnog pro-
tiv ostecenja, Kkoje pruza uStede u pro-
storu i koje omogucuje dobro provetrava-
nje, pakovanja (omota) za jaja i tome slic-
no. U odnosu prema poznatom ovaj po-
stupak u prvom redu pruza tu korist, da
se pakovanje mozZe racionalno izvoditi iz
hartije koja se malazi u trgovini, dakle iz
papirne trake proizveljnog kvaliteta, cak
i majlosijeg kvaliteta.

Samo novo pakovanje, kod kojeg se
svaki sloj pakovanja sastoji iz dva uza-
jamno dopunjujuéa se lista za pakovanje,
udlii\uie se time, $to udubljenje za prijem
Jaja predstavljaju proSirenja \\lplllll.l ko-
j(: se pona\ud:m stalno proSirujuéi se i
ponovo suzavajuci se kao jedinica pruZaju
preko cele Sirine plofe za pakovanje 1 sa
obe strane obrazuju otvorene Kanale za
provetravanje.

Nezavisno od danas veéinom poznatih

i upotrebljenih pakovanja iz ljepenke sa
imetcima za obrazovanje pregradaka, kod
kojih se jaja postavljaju jedno pored dru-
gog i jedno iznad drugog uspravno ili
prostorno diagonalno u pregradcima sa
pravougaonim grani¢nim povrSinama, po-
stoje razne vrste pakovanja za jaja sa is-
pupCeno Kkalupljenim plotama za pakova-
nje, ¢ija udubljenja sa veoma raznovrsnim
otiskivaniem sluze za prijem jaja. Racio-
nalno izvodenje poznatih vrsta takvih plo-
¢a za pakovanje sa znatno izraZzenim udu-
blienjima i ispupfenjima je mogude samo

kalupljenjem iz papirne mase pomocu sku-
pih masinskih postrojenja.

Tome mnasuprot postupak po ovom
pronalasku ima tu korist, da se izmedu
Kontinualno obrtnih elemenata kakve re-
lativno  jednostavne masine presovanjem
obrazuje traka za pakovanje iz papirne
trake sa udubljenjima jajastog oblika, ko-
ia se moze sastojati iz jednog ili viSe me-
dusobno vezanih slojeva.

Poznati su razli¢iti postupci, kod ko-
lih se iz kakve tekuce papirne trake izme-
du obrtnih valjaka za kalupljenje presuje
tralka za pakovanje ili t.sl. Ako su ele-
menti za kalupljenje na obimu ovih va-
ljaka obrtne povrsine, to se moze kao nor-
malni raspored pretpostaviti obrtno kre-
tanje sa istom osovinskom brzinom kon-
veksnih i konkavnih elemenata za kalup-
lienje. Sa ovim se rasporedom daju u pa-

pirnoj traci otiskivati jednostavni profili,

na primer za boce sa postupnim prelazom
od trbuha ka vratu. Ovo se pakovanje za
iaja naprotiv ne moze pomocu poznatih
postupaka izvoditi sa jako ispupteno pre-
sovanom povrsinem i ponavljanim naglim
prosirenjem isuzavanjem profila, jer usled
i suviSe naglog presovanja, Koje se wvrsi
tek u trenutlku punog zahvata patrice i

matrice, papirna traka nema dovoljno vre-

mena i slobodnog meduprostora, da se bez
opasnosti cepanja raspodeljuje u meri po-
trebnoj za svako mesto i da se priljubi
uz kalup.

Od poznatih se postupaka ovaj uglav-
nom razlikuje naroditim kinematitkim me-
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duscbnim odnosima elemenata za ka-
lupljenje. .

Po ovom postupku se stalno po tac-
kama odnosno po linijama uvlacenja 1 va-
ljanje papirne trake u matrici j,efinog valj-
ka za kalupljenje postize time, Sto se od-
stupaju¢i od normalnog 'rasporedag kod
kojeg se razdelni Krugovl -01')'21 vz_al\\lga za
kalupljenje poduadaraju sa njihovim kru-
govima valjaka jednake obimne brzine,
razdelni krug valjka patrice smanjuje, 2
razdelni krug valjka matrice uvecava, Cl-
me se proizvodi ubrzanje obimnog obrt-
nog kretanja konkavnih u odnosu prema
konveksnim elementima za Kalupljenje.

Osobenost postupka i oblik pakova-
nja uslovljen -postupl{pm d_a_u: nasuprot
plotama za pakovanje iz papirne mase pri
veoma tankoj debljini zida ploca veliku
stabilnost i omoguéuje smestanje jaja ko-
ja treba da se pakuju u naj-.man;ielrr_l mogu-
¢em prostoru pri naj\f'céo;. zastitl protiv
pritiska i udara. Jedna dalja korist pako-
vanja izvodeaz po ovom p-:)st}:pku ‘jestt;
idealna mogucénost provetravania, koja na
slitan natin nije data ni Kod jedne od
poznatih vrsta pakovanja.

Dalja korist je, Sto se nezavisno od
debljine papirne trake celokupan kalupni
cblik valjka od ivice do ivice pod ravno-
mernim pritiskom, dok se kod npozna-.tug
postupka samo otiskivanje presovaniem
izvodi tek u trenutku punog zahvata ele-
menata za kalupljenje, tako, da mormalni
pritisak valjka postaje aktivan samo na
najnizem mestu kalupa.

" Naprava za izvodenje postupka ima
nize opisani uredaj sistema valjaka za ka-
lupljenje:

Elementi za kalupljenje se nalaze na
obimu dva valjkasta tela koja se uz ela-
stiéni pritisak valjaju jedno po drugome,
kao konveksne odnosno konkavne obrtne
povrSine od Kkojih se svaka sa pro-
menljivim presekom pruza kao jedi-
nica preko Sirine valjaka. Osovine
ovih obrtnih povr§ina su tako po-
merene izvan geometrijskih cilindara za
valjanje, da osovine Kkonkavnih obrtnih
povrsina u odnosu na konveksne obrtne
povrsine dobijaju izvesno ubrzanje obim-
nog kretanja. Time se postiZze, da se pri
odgovarajuéi relativhim razmacima ele-
menata za Kalupljenje svaki put po jedna
patrica valja po obimu jednog valjkastog
tela u odgovarajucoj matrici suprotnog
valika od ivice do ivice, kad prelaz izmedu
dve susedne matrice ima za razvijanje po-
desan oblik. Pri tome za potpuno otiski-
vanje presovanjem svakog kalupnog reda
na ulaznom mestu papirne trake izmedu

patrice i matrice imga dovclino medupro-
stora, da se materijal koji je potreban za
otiskivanje kalupnog oblika propusta bez
opasnosti da se zdrobi ili procepa. Ele-
menti za kalupljenje su postavljeni pome-
reno, tako, da se svako prosirenje obrtne
povrsine stalno umesta u suZenju susednih
obrtnih povrsina, pri ¢emu se maridianska
krivulja konkavnih obrtnih povrsina naj-
rpoqcsnije tako pruza, da je mjen proSiru-
Juci se deo sliCan suZavajuéem se delu u
obrtnoj zasvedenosti, Da bi se hartija tako
raspodelila po Sirini trake, dakle {:'oprec':-
no u odnosu na pravac Kretanja, da na
svakom mestu ima dovoljno materijala za
presovanje kalupnog oblika, papirna-se
traka pre uvodenja u valjke za kalupljenje
savija pomocu podesne naprave talasavo
i nabrano popre¢no n odnosuy na podu-
Zni pravac.

Svaki red Celija na ovaj nacin preso-
vane trake za pakovanje ima oblik obrtnog
supljeg tela tankih zidova, &ije su pro-
menljive linije popreénog preseka, usled
geometrijskim i Kinematickim pretpostay-
kama uslovljenog polozaja konkavnih ele-
imenata za Kalupljenje na obimu jednog
valjka, kruzni lukovi sa srediSnim uglom
od manje od 180° Ovo znacCi: da su udub-
ljenja trake za pakovanje ili suviSe Siroka
i pliosnata ili nisu dovolino duboka, da
laje koje treba da se upakuje obuhvata
do preko njegove srediSne ravni. Stoga
mora presovano Suplije telo biti tako na-
knadno kalupljeno, da se dubina udublje-
nja uvecava ma racun mjihove Sirine i nji-
hove linije preseka se Sto je moguce vise
priblizuju potrebnom pelupreéniku. Ovo
se naknadno Kkalupljenje vrsi podesno kon-
tinualno pomocu savijanja pojedinih Sup-
liina tela.

Konaéni oblik jednog po cvom po-
stupku izvedenog primera izvodenja pako-
vanja za jaja je pokazan na sl. 1 do 3.

Sl. 1 pokazuje poduZni presek kroz
iedan sloj za pakovanje.

Sl 2 pekazuje izgled odozgo na plodu
za pakovanje.

SL. 3 pokazuje popreéni presek kroz
viSe slojeva za pakovanje.

Sl. 4 pokazuje Sematicki dejstvo patri-
ca i matrica.

Sl. 5 pokazuje vertikalan presek na- .
prave za Kkalupljenje i za produbljivanje
udubljenja.

SI. 6 je Sematicki presek rostiljne pod-
loge sa trakom za pakevanje koju mnosi
ova podloga.

Sl. 7 je izeled odozgo za sl 1.

SL. 8 je izgled odozgo na deo papirne

trake pre ulaza u valjkasta tela.



Sl 9a — e pokazuje razlicite preseke
ovog dela papirne trake.

Zatvoreno pakovanje (»unutrasnje pa-
kovanje«) se sastoji iz vise slojeva za pa-
kovanje. Svaki od ovih slojeva za pako-
vanje se sastoji iz jednog para medusobno
odgovarajuc¢ih plota za pakovanje, pod-
lozne ploce 1 i pckrivajuée ploce 2. U po-
merenom redu sledovanja jedno od dru-
gog nalazeca se udubljenja 3 svake ploce
dopunjuju se u sve po jednu jajastu Ce-
liju za prijem po jednog jajeta 4. Zidovi
ovih udubljenja su snabdeveni poprecno
pruzajuc¢im se rebrima 5 odnosnc Zzljebo-
vima 6, koja jaje nose jastulasto elasticno.
Ova rebra odnosno Zljebovi leZze pome-
reno 1 odnosu prema brazdama susednih
udubljenja, tako, da se ma svakom mestu
nalaze naspramno ispupleno rebro i udu-
blieni Zljeb.

Linije uzduznog preseka kanalnih zi-
dova pruZzaju se na taj natin tako, da po-
merene pored odn. jedan iznad drugog le-
zecili Supljih tela preko cele Sirine ploca
za pakovanje imaju neprekidnu stalnu li-
niju dodira. U oblasti majveceg obima
vdubljenja je kod 7 prekinuto obrazova-
nje brazdi, tako, da ovde jaje svojim maj-
osetljivijim mestom u odnosu na pritisak
i udar ne dolazi u dodir sa pakovanjem.
Pri lezanju jedan nad drugim ovih slojeva,
kao Sto pokazuje sl 1, ispuptenja spolj-
njeg zida svake ploe nalaze u zadnja
udubljenja susedne ploce odgovarajuci op-
ferecenju wviSe ili manje jedno u drugo i
tako se pojatavaju medusobno. Osobenost
ovog llalegallja pruia zatvorenom »unu-
traSnjem pakovanju« mogucnost jakog
clasticnog noSenja, koje bez dovodenja u
cpasnost jaja dopusta ukljeStavanje »spolj-
nim pakovanjeme, n.pr. drvenim sandu-
kom. Ukupan pritisak cpterecenja se pri-
ma i prenosi plotama za pakovanje njiho-
vim stabilnim, po nalinu svoda izvode-
niem, tako, da svako jaje leZi u svojoj ce-
liji zasticeno protiv pritiska i udara spolja.

Sema postupka za otiskivanje preso-
vanjem plo¢a za pakovanje je pokazana
na sl. 4.

Sl. 4 pokazuje Semati¢ki presek kroz
par elemenata za Kalupljenje, koji su po-
stavljeni na obimu dva valijkasts tela sa
osovinama 8 i 9 Koj se valjaju jedno na
drugome uz elasti¢ni pritisak, i to u Sest
razli¢itih medusobnih polozaja. Konveksne
povriine 10 za kalupljenje (patrice) krui-
noga preseka postavijene su obrtno oko
svojih osovina, koje se kreéu po razdel-
nom krugu 11, na obimu, valika 8. Odgo-
varajucée obrtne povrsine 12 (mafrice) koje
se kredu po razdelnom Krugu 13 na obimu

valjka 9, imaju usled geometrijskog po-
lozaja presek Kkruznog luka sa srediSnim
uglom od bar 180 stepeni. 14 je uvek ivica
izmedu dve susedne matrice, koja lezi na
strani ulaska hartije, dok je sa 15 obele-
7ena odgovarajuca ivica prema izlaznoj
strani. Zadebljanim linijama istaknuta me-
sta izmedu patrice i matrice pokazuju pri-
blizno oblast pritiska u svagdaSnjem po-
lozaju. Strele ukazuju na Sirinu ulaznog
meduprostora, Koji ostavlja dovoljno pro-
stora u svakom poloZaju papirne trake
koja treba da se dovodi za vreme obrazo-
vanja kalupnog oblika,

Elementi za kalupljenje se usled svo-
jih relativnih razmera i pclozaja njihovih
osovina izvan geometrijskih cilindara 16
i 17 valjkastih tela koja se obréu oko 0s0-
vine 8 cdnosno 9, tako kreéu jedan pre-
ma drugom, da se dodirna tacka odnosno
dodirna linija izmedu njihovih povrsina
stalno krece od ivice do ivice matrice. Tre-
nje, koje bi pri tome usled razlike brzine
povrSine nastalo izmedu ovih, prenosi se
pomoéu obrtnog rasporeda patrica. Ka-
lupljenje materijala se dakle vr§i po ne-
smetanom uvlalenju papirne trake stal-
nim, bez trenja i bez povrede gnjecenjem
pri valjanju ove u matrini oblik. ‘

Na sl. 5 pokazana masina je tako 1z-
vedena, da moze ispuniti napred pome-
nute zahteve.

Zajedno delujuca valjkasta tela nose
patrice 10 i matrice 12 i pomocu svojih
osovina 8 1 9 leZze u svojim boénim Stito-
vima 22 masine. Ova valjkasta tela valjaju
se pomoc¢u patrica 1 matricd jedna preko
drugih u pravcu oznacenom strelama M i
F i pritisnuti su elastiéno jedan prema dru-
gom i to elastiénim pritiskuju¢im opru-
gama 23, koje deluju na klizne delove 26,
koji se vode pomerljivo u vertikalnim vo-
diljnim prorezima 24 i u kojima leZi 0so-
vina 8 gornjeg valjkastog tela. Pritisak
izmedu gornjeg pomerljivog valjkastog
tela i donjeg utvrdenog valjkastog teia
moZe se regulisati pomocu zavojitog me-
hanizma 25.

Papirna traka obraduje se pre uvla.
Cenja izmedu valjkastih tela; da bi joj se
dao talasast ili nabran presek, &ija se wvi-
sina povecava pri pribliZavanju papirne
trake medu prostoru izmedu valjkastih
tela. To se vrsi pomoecéu niza sledujucih,
zajedno delujuc¢ih parova valjaka za pre-
sovanje 29, 29, 30, 30" i 31, 31, koji su
rasporedeni ispred ulaza do medu pro-
stora. PovrSina omotata pojedinih valjaka
izvedena je talasasto u aksialnom praveu,
pri ¢em povecdanja jednog valjka zajedno
deluju sa udubljenjima pripadajuceg valjka



i povecanja i udubljenja para valjaka 31, rano jedno pored drugog odnosno jedno

31" postaju veca, prema paru valjaka 29,
29'. Na ovaj nacin dobija deo P’ papirne
trake (sl. 5 i 8) oblik preseka, kao Sto je
predstavljeno na sl. 9 u nizu preseka
9a—Je.

lzmedu patrica 10 1 matrica 12 ka-
. lupljena papirna traka P napusta valjkasto
telo levo na sl. 5 i dospeva zatim preko
prikljucujuceg tela obima utvrdenog valj-
kastog tela ka napravi R za docnije ka-
lupljenje za pojedine polovine celija.

Naprava za docnije Kkalupljenje izve-
dena je ma ovaj nacin:

Izmedu dva zglobna lanca 18, koja
beskrajno idu preko dva lantana tocka 19,
preko svakog drugog lancanog c¢lana pri-
tvrdene su cilindri¢ne poluge 20, tako, da
se njihove osovine u odredenom odstoja-
nju jedne od druge pokrecu izvan razdelj-
nih krugova lantanih tockova. Lancani
tockovi 19 leze svojim osovinama 27 u
boénim Stitovima 22 ispod utvrdenog valj-
kastog tela. Odstojanje poluga 20 jedne
od druge, koje je pri ispruzenom lancu
izmedu oba para tockova 19 jednako dve-
strukoj podeli lanaca, povecava se pri sa-
vijanju lanaca oko to¢kova u srazmeri po-
luprecnika krecuceg kruga sredine poluga
ka poluprecniku razdelncg kruga tockova.
Ako se desno na sl. 5 nalazeéi se lancani
tocak 19 pokreée u pravcu strele Cna ne-
pokazani nacin, ulaze poluge 20 y ureze 28
papirne trake. Na taj nafin u oblasti po-
vecanog odstojanja poluga, uslovljenog
savijanjem lanaca, nizovi Supljih tela tra-
ke za pakovanje bivaju obuhvaceni na me-
stima najuZeg preseka izmedu jedne po-
luge 20 i suprotno stoje¢e rostiline pod-
loge 21 i savijene na prelazu od savijanja
ka ispruzivanju lanca.

Patentni zahtevi:

1) Pakovanje za jaja, kod kojeg se
svaki sloj za pakovanje sastoji iz dve uza-
jamno dopunjujuce se ploce za pakova-
nje, naznaceno time, sto udubljenja (3) za
prijem jaja obrazuju proSirenja i Supljine,
koja, se ponavljano stalno proSirujuci se
i ponovo suzavajuci se, kao jedinica pru-
¥aju preko cele Sirine plota (2) za pako-
vanje i sa obe strane obrazuju otvorene
kanale za provetravanje.

2) Pakovanje za jaja po zahtevu 1,
naznaceno time, S$to se linije poduZnog
preseka kanalnih zidova, koji su podesno
snabdeveni pojacavajuéim rebrima (5) i
?liebovima (6), tako pruZaju, da pome-

iznad drugog nalazeca se Suplja tela imaju
preko cele Sirine plota (2) za pakovanje
neprekidnu stalnu liniju dodira, pri cemu
svako prema spoljasnosti zasvedeno mesto
povriine jednog Supljeg tela ulazi u prema
unutra zasvedeno mesto susednih Sup-
ljith tela.

3) Postupak za izradu pakovanja za
jaja po zahtevu 1, pomocu kojeg se iz pa-
pirne trake kontinualnim valjanjem izme-
du elemenata za kalupljenje, Koji su po-
stavljeni kao konveksne odnosno konkav-
ne obrtne povrsine na obimu dva valjkasta
tela koja se valjaju jedno po drugome uz
elasti¢ni pritisak, otiskuje prescvanjem
(preguje) traka za pakovanje Koja je slo-
zena iz u vezi odrzavajuceg se reda rota-
ciomh Supljih tela tankih zidova, nazna-
cen time, Sto se stalno po tackama odno-
sno linijsko uvlacenje i valjanje papirne
trake u matrice (12) jednog valjka za ka-
lupljenje postize time, $to se odstupajuci
od normalnog rasporeda, kod kojeg se
razdelni krugovi (13) oba valjka za kalup-

ljenje podudaraju sa krugovima valjka
jednake obimne brzine, rapdelni krug

valjka patrice (10) je smanjen, a razdelni
krug valjka matrice (12) je uvecan, ¢ime
se izvodi ubrzanje obrtnog kretanja kon-
kavnih u odnosu prema konveksnim ele-
mentima za kalupljenje.

4) Postupak za izradu pakovanja za
jaja po zahtevu 1, pomocu kojeg se iz
papirne trake obrazuje traka za pakovanje
koja se sastoji iz reda Supljih tela tankih
zidova koja se jajasto proSiruju i suZa-
vaju, pri emu se jajasta udubljenja trake
za pakovanje najpre obrazuju otiskiva-
njem prescvanjem (preguju) prema po-
stupku po zahtevu 3, naznalen time, 5to
se u drugom radnom toku tako naknadno
kalupe, da se deformisanjem (savijanjem)
nvedava dubina udubljenja (3) na ratum
njihove Sirine.

5) Postupak po zahtevu 3, 4 i 5, nazna-
Cen time, Sto se papirna traka pre ulaska
u sistem valjaka za kaluplienje zbija (skup-
lja) talasavim ili cik-cak nabiranjem po-
pre¢no u odnosu na njen pravac Kretanja.

6.) Naprava za izvedenje postupka po
zahtevu 3 do 5, naznacen time, Sto se po-
vidine svakog elementa za kalupljenje kao
rotacione povrsine jedna jedinica, koja se
pruza preko cele Sirine papirne trake i u
preseku se ponavljano jajasto proSiruje i
ponovo suzava. :

7.) Naprava po zahtevu 7, naznafena
time, $to je tok meridianske Krivulje ele-
menata za kalupljenje na proSirenim me-
stima slitan njihovom toku ma suZenim



mestima u obrnutoj zasvedenosti. prema upolje zasvedena proSirenja svakog

8.) Naprava po zahtevu 7 i 8, nazna- Kkalupa nalaze naspramno prema unutra
fena time, Sto elementi za kalupljenje tako zasvedenim suZenjima susednog kalupa.
pomereno sleduju jedan za drugim, da se
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