KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

UPRAVA ZA ZASTITU

Klasa 29 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1. Decembra 1930.

Joseph Brandwood, inZenjer, Manchester, Engleska.

Pobolj$anja, koja se odnose na fluidnu cbradu konaca od vestacke svile.

Prijava od 16. februara 1929.

Vazi od 1. maja 1930.

Pravo prvensiva od 20. februara 1929. W&a}.

Namolani paketi vestacke svilene prede,
u slede¢em zvana konci — na pr. u vidu
pakela, kakvi dolaze sa predionice — ne
mogu se polpuno na zadovoljslvo obradili
sa fluidom pod priliskom, jer pritisak konce
ispreplece (smes$a) a potpuno desulfurisanje,
belenje, bojenje ili druga koja obrada sa teg-
nos$c¢u ne ulaziu obzir sa ovim postupkom. Bi-
lo da konci (preda) u obliku kao $to je gore
receno ili u vidu paketa nema takvih na ka-
lemu, kakvi dolaze iz predionica, oblik na-
motavanja prede je Cesl bez napona u sva-
kom slucaju.

Dosadanja praksa sastojala je se u tome,
da se materijal namotava u kanure sa ka-
lema na kojima je ispreden, tako da se
moZe posle prati, desulfurisali, beliti, bojili
i tome sli¢no, posto se u vidu kanure ove
obrade mogu izvodili i to namotavanje sa
sledeéim izvlatenjem povesma za vreme
bojenja pojadava jacinu, sjaj i elasti¢nost
konaca. Da bi se obezbedila ravnomerna
obrada i dobila ta jadina, sjaj i elasticitet
neophodno je do sad bilo potrebno na-
motavanje.

Cilj je ovom pronalasku obrada namo-
lanog paketa konaca tako, da se stvarno
sprecava noSenje i obezbeduje lako i ravno-
merno prodiranje fluida, bilo da je taj fluid
upotirebljen za pranje, desulfurisanje, bele-
nje, bojenje, suSenje ili drugi rad, ili za
mazanje konaca te¢nim mazivom, na pr.
parafinom, da bi bilo potom lak$e namo-
tavanje.

Namotavanje prede u kanure sa naknad-
nim izlezanjem (ispravljanjem) i prevode-
nje malerijala u kanuare izbegnuto je na
taj nacin pri €em se Sledi u troSkovima
rada kao i mnogo u materijalu, jer namo-
tavanje lomljenih konusa, kao 3lo je ves-
tacka svila, iziskuje veliki gubitak u male-
rijalu. Po ovom pronalasku preda (konci)
se namofava na cevasli, izbuSeni ili tome
slican kalem, sa slabim zalezanjem, $fo
daje izvesnu mekost ili elasli¢nost pakelu
kao celini u sravnjenju sa pakelom, kakav
dolazi iz predionice, ili sa paketom, koji
je namolan gustim iii paralelnim namotajem.
Kalem se polom oko svoje osovine sa
brzinom, koja je dovoljna da izazove prak-
ti¢cnu centrifugalnu  silu u samom paketu,
pri ¢em se istovremeno dovodi te¢nost u-
nuiradnjosti kalema. Te¢nost se dovodi ka-
lemu u jedinici vremena u zapremini, koja
nije veéa nego zapremina teénosti, koja
moze apsorbovati pakel u pomenuloj jedi-
nici vremena, To ¢e reci, te¢nost dovede-
na roliraju¢em paketu moZe biti skoro u
onoj zapremini, koja prolazi neposredno
kroz paket, bez zaostajanja ili otpora na
unutarnjoj povr8ini paketa ili nekom unu-
tarnjem delu istog.

Usled otvorenog namotavanja cenirifu-
galna sila, kao $to je receno. ima izvesno
fizicko dejstvo na paket, koji se ne dobija -
sa zbijenim namotavanjem ili kanurom.
Dejstvo se to sastoji u tome, Slo posioji
teznja, da konci idu napolje, usled cega
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je unulrasnjost pakela olvorena za lak
prolaz fluida i sprecavanje umrsivanja isiih.
Fluid dejstvuje na unutraSnjost paketa i
ide, usled obrlanja tog pakela, vrlo lako
kroz isli. Sila namofavanja primenljiva za
konce za vreme namoftavanja moze bili
svaka podesna i ona ée varirati prema pri-
rodi i jacini konaca. Samo namolavanje
mora bili takvo, da se premolavanje na
drugi pakel moze izvesli kad je obrada
golova, za koje vreme paket treba da se
moze obradivati sa mekocom i elasti¢no-
Scu, koja ¢ée omogudili da dejstvuje cen-
trifugalna sila, kao 5lo je gore receno. Na-
molavanje moze bili u vidu krsta ili tome
slicno koje ¢e dali olvoreno namotavanje
(nestegnuto) pri ¢em su propusni kalemi
za molavilo podeSeni tako, da daju brz
propust (prolaz) u odnosu namotavanja
prama brzini. lzraz meko namolavanje u-
poirebljen je za meko i elasticno motanje,
sa fizickim dejstvom za konce u pogledu
centfrifugalne sile primenjene kod istih ko-
naca u namofanom slanju.

Tecnost se moze dovodili unutarnjoj
povrdini izbuSenog kalema u vidu 3i-
rokog mlaza, koji ¢e se udarajuci na
otvore kalema, lomiti, Teénost se moize
dovodili pofapanjem obrinog kalema u
te¢nosti sa zastitnim spoljnim omotom, pri
¢em se te¢nost baca centrifugalnom silom
u prslenasti proslor izmedu pakela i spolj-
njeg omola i onda natrag ka teénosti. Isto
tako, kako je dejstvo mekog namofavanja
da te¢nost brzo prolazi kroz pakel, to se
teCnost dovodi radi boljeg dejstva, unuv-
tarnjoj povrsini izbusenog kalema, duz cele
svoje duzine. Telnost se dovodi unutar-
njoj povrSini kalema u takvom obimu da
upija paket, pri ¢em polpuno nema zaosta-
janja tecnosli na Zicama (koncima) i ako
se islo dejsivo dobija, ako je zapremina
tecnosti manja nego ona, koju moie na-
molani pakel da primi u jedinici vremena.
Ako se dovede tec¢nost u veéoj kolicini,
onda je cenltrifugalna sila istera.

Sprava za izvodenje poslupka, poslo se
paket namota kao gore meko, moze imali
razne oblike, ako takav aparal omogucava
obrlanje paketa i njegovog drzaca za iz-
budeni kalem, i istovremeno dovodi fluid
unufraSnjosti kalema, Takav aparat ima
dakle obraini nosaé na kome se moie
montirali kalem sa sredsivima za ufvrdiva-
nje kalema za drza¢ radi obrlanja istog u
cev, koja ulazi u kalem radi dovoda tec-
nosli.

Za prolaz vazduha kroz namotani paket
meZe se upolrebili atmosferski vazduh, jer
priroda namotaja omoguéava brz prolaz
vazduha. Ako se upolrebi kakav gas ili
gasovi, ovi se mogu dovodili unutrasnjos'i

kalema i i¢i kroz pakel na nacin pokazan
za almosferski vazduh.

Postupak i aparat za isti je pokazan na
nacrtu, u kome je:

sl. 1 prelomljen presek aparata za obra-
du veéeg broja namolanih kalema monli-
ranih na izbuSenom horizontalnom vretenu.

sl. 2 je presek nosecih i kretnih organa
za jedan kalem, u aparalu pokazanom u

sl. 3, koja pokazuje aparal za odvojenu
obradu veceg broja jednostavnih namolaj-
nih kalema i

sl, 4 je poprecni presek kalema postav-
lienog u kupatilu, u kome je potpuno po-
topljen.

Nac¢in namotavanja paketa za obradu veé
je pokazan radi obrazovanja takvog paketa,
koji bi se mogao podvréi obradi, dok jos
ima dovoljino napona, da odrZava svoj ob-
lik kao pakel fradi boljeg premotavanja.
Potreban napon za izradu paketa moZe se
posli¢i na svaki podesan nacin, na pr. na-
motavanjem konca na kalem preko nepo-
krelnog staklenog Stapa i obrinog stakle-
nog 3tapa ili i preko jednog i drugog. Na-
motajne Sine pokazane su i nije potrebno
opisivali ih.

Izbuseni kalem moze bili od lakog ali
jakog malerijala kao Slo je ebonit ali on
ne sme biti od korozivnig malerija ili le-
gure i mora bili flanSiran. On je prven-
stveno Sirokog ofvora u sravnenju sa deb-
liinom konca namotanog, jer bi u protiv-
nom slucaju kod velike mase konca bilo
spreéeno dejstvo cenlrifugalne sile.

U sl. 1, predvidena su leZista 6, 7 u ko-
jima su ulvrdena loplasta lezista 8 i 9 i
vreteno 10, koje se obrée u loptaslim le-
zislima 9, za koje ulvrden kolur 11, koji
pokrec¢e takvo vralilo. Vreteno 10 izdub-
lieno je kod 43. Lezidla 8 i 9 montirana
su na zidovima suda 14, koji moze bili
snabdevea Zarairskim poklopcem, pokaza-
nom neprekidnim linijama kod 15.

IzbuSeno cevasto vratilo 16 na kome
su — to vralilo je udaljeno iz aparata —
poslavljeni kalemi 17 sa namolanim pake-
tima x. ZavrSni deo 18 predviden je na
svakom kraju i lo od ebonita, gume ili
tome slicno i kad se Zeljeni broj izbuse-
nih kalema 17 postavi na cevasto vralilo
16, sve se lo ulvrdi zavrinjem 19, Pri mon-
tiranju kalema 17 na vreleno 16, valja vo-
dili racuna, da ¢vrsti delovi vretena ne za-
tvore olvore u kalemu, te su zbog toga
olvori u vrelenu 16 na islom rastojanju iz-
medu cenira kao olvori u kalemu 17. Na
taj nadin ispunjeno vralilo utvrduje se u
loplasto lezisle 8 na jednom kraju lezisia
6 dok drugi kraj lezi u izbudenju 13. Sip
20 prolazi kroz rupu u vretenu 16 i kroz
rupe u bokovima izdubljenja 13.



Sa rezervoara za tecnost — koji moze
imati slavinu ili ventil (nisu pokazani) —
cev vodi u unulralraSnjosl cevasiog vrele-
na 16, koje se zavrSava u cevi 21 tog vre-
fena. Na slrani blizoj unularnjim povrsi-
nama izbuSenih kalema 17 ova cev 21 iz-
busena je sa finim rupama ili se ista moie
izrezati tom duZinom radi izbacivanja mlaza
fluida, pri cem je ta cev prvensiveno uzana,

Pri radu na pr. za pranje pakela, cev
21 se vezuje sa vodom. Cim se ctvori ven-
fil i pocne obrtanje vretena 16, voda tece
kroz siskove u cev 21 ali u mlazu i udara
na unulra8nju povrdinu izbuSenog kalema
ulazec¢i u olvore je povrsine usled cenlri-
fugalne siie. Ovaj prolaz — usled prirode
namolaja paketa — vrlo je brz i u stvari
momentalan. Sva tetnost apsorbovana u
paketu — ali ne i od konca — izlazi na-
polje iz paketa i skuplja se u sudu, u ko-
me leZi vreleno odakle se odvodi napolje.

Za obradu bojenja proces je polpuno
isti keo gore opisani, pri ¢em je cev 21
vezana za sud sa bojom, a boja koja nije
apsorbovana koncime, tece iz suda u ka
kav podesan skupljac.

Vazduh se moZe upustali po Zelji, sa
tecnoséu radi boljeg mlaza, i za tu svrhu
se moze primenili gravilacija za lok lec-
nosli iz rezervoara u dovodnu cev. U prak-
si pak fakav je mlaz zadovoljavajuci.

Vidi se, da se podto je obrada sa sva-
kim fluidom isla i posto se almosferski
vazduh moZe upusleli u cevasto vreteno 16,
moze izvesti proizvoljan red radova: pra-
nje, vazdu$na obrada, belenje i 1. d. bez
uklanjanja kalema 17 i njihovih konaca,
kad se jednom stave u sud. Vreleno 16,
moze, ako se Zeli, bili smanjeno radi pri-
jema samo jednog kalema 17 i njegovih
konaca sa krajnim delovima 18 i zavrinjima.

Kad se obrada zavrsi ili ¢itav niz istih,
vreteno 16 se uklanja iz suda i kalemi
odnose za definilivno su$enje na pr.u ka-
meru za suSenje.

Za obradu sa gasovima, ovi se mogu
upuslati u unufrasnjost izbuSenog cevastog
vretena 16 i provesli kroz masu konaca
dejstvom cenlrifugalne sile — (kao kod
atmosferskog vazduha). Teénost i vazduh,
ili fe€nosl i gas, mogu se u svako doba
provodili zajedno.

Gde se zeli obrtanje izbuSenog kalema
i njegove mase prede oko verlikalne oso-
vine ud&vr3éujucéa sredstva po sl. 1 mogu
se zamenili uredajem iz sl. 2 i 3, o kojima
ée bili reci sada. U ovim slikama kretno
vralilo 10 verlikalno je na koturu 11, kao
i gore, i utvrdeni otvor 22 ima u sudu 14
nosa¢ 23 za izbuSeni kalem 17, za koji se
nosa¢ moze utvrditi kalem pomocu opruga
24 utvrdenih za taj nosat i vezanih za flan-

Su 25 kalema. Loplasta lezista 26 i 27
predvidena su radi lakSeg obrtanja vrelena
10 i nosaca 23. Ova dva organa mogu bili
vezana ili se mogu razdvojili pomocu ba-
jonelne veze kod 28. Kraj izbiLSenog kalema
moze se zalvorili pomocu gumenog ili lome
sli¢cnog podmelaca, koji je prvenslveno
stalno ulvrden za kruzZnu flanSu 29a no:
sata 23.

Kod ove izmene polrebno je odstraniti
mlaz ili cev 21 da bi kalem 17 doSao u
svoj polozaj ili da bi se uklonio. Cev 30
iz suda za te¢nosl moZe bili elastiéna i
noSena pomocu kakvog nosaca.

Da bi se kalem stavio na svoje meslo
podto je namolan, on se siavlja na kotur
29a, pri ¢em se opruge 24 guraju napo'je
da bi to omoguéile i hvalaju flansu 25 ka-
lema kao 3to je ranije receno dejstvom
svoqg prilizka.

Cev 21 se onda okreée i potom na dole
da bi legla u kalemu. Obrtanje poslednjeg
i njegove mase konaca i islovremeni do-
vod te¢nosti cevi 21, izvode se ta¢no kao
gore, pri Cem se cev 20 vezuje za sud
ili sudove radi dovoda polrebne tecnosti
i vazduha ili se obraduje na koji drugi na-
¢in. Kad se obrada zavrsi radenik dize cev
21 i krece istu van radnog polazaja olvara
opruge 24 pomocu palca ili ispadaka na
njima i podize kalem i stavlja drugi.

Razni delovi aparata mogu biti od neko-
rozivnog malerijala ili pak prevuéeni tak-
vim melalom ili biti od ebonila ili tome
slicno. Dati delaljii mogu se menjali ali
tako da obrlanje sa istovremenim dovo
dom fluida unutra3njosli kalema bude obez-
bedeno.

Potpuno polapanje mase konca za vreme
obrade potrebno je kod mnogih boja i ovaj
se nacin moze usvojili pri bojenju i cak
prvi pranju ako se zeli. U sl. 4 pokazan je
sud 14, kroz ¢&ije dno prolazi vreteno 10
(kao u sl.2) sa kretnim koturom 11. Na
postolju 23 postavljen je kruzni izbuSeni
omol 31a koji je takvog precnika da osla-
je prstenasti prostor 31a izmedu omota i
paketa na kalemu 17. Da bi se kalem 17
utvrdio, njegova donja flansa leZi u kruZznom
lezidtu u postolju 23 i ima tezak poklopac
32 sa sredi$njim olvorom 33. Ovaj poklo-
pac je na svojoj donjoj povrSini izdubljen.
Zaptivac od podesnog materijala predviden
je kod 34 na vretenu 10 i loptasto leZiste
35 predvideno je za to vreteno sa slepe-
naslim lezistem 36.

Sud je pokriven poklopcem 37, koji ima
zavrinje i navrtke 38. Ovaj se poklopac,
po Zelji moze izoslavili.

Sud je ispunjen te¢no$cu, koja je poka-
zana horizontalnim isprekidanim linijama i
kalem 17 se namesla a poklopac 32 odoz-



go i podlinje obrlanje vrelena 10, Tecnost
u kalemu ispada radislno napolje, usled
cenfrifugalne sile, u prstenasti prostor 31a
i odatle direkino kroz otvore spoljnjeg o-
mota 31 u kupatilo.

Neprekidno kruzenje, pokazano sirelica-
ma, odrzava se na laj nadin i stepen toga
kroz paket reguliSe se brzim obrlanjem, te
zato te¢nost nikad ne zaostaje. Zapremina
tetnosli u prslenastom prostoru 31a okrece
se sa kalemom 17 i tako, nema, oluda,
trenja na spoljnim zavojcima pakela.

Gore opisani aparal, ako se upolrebi
poklopac, vrlo je podesan, jer para penju-
¢i se iz tednosli, ulazi u olvore 33 i kruzi

meSanje pare sa feénoS¢u — ako se upo-
trebi — i ima blagotvorno dejstvo na bo-
jenje.

Parenje se moze tako isto proslo upo-
frebiti kod aparala pokazanog u sl.1 i 2.
U tom sluésju sud moZe imali poklopac,
kao u sl.4 i kad se kalem (ili kalemi) na-
laze u polozaju za obrlanje poklopac se
poklapa i para upusla u sud iz kakvog izvo-
ra kroz cev. Ova para ulazi u unuirasnjost
kalema i sledi put teénosti upotrebljene
kroz pakel x. Za obradu sa le¢nim mazivom
bolji je aparat pokazan u sl.1, 2 i 3.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za obradu konaca veslacke
svile sa [luidom naznacen time, $to se kon-
ci namotavaju meko u paket na cevastom
izbudenom kalemu, da bi se dobila meko-
¢a i elastiénost paketa, naSta se kalem o-
brce, i njegova namotana masa se velikom
brzinom obrée oko svoje uzduine ose, i
istovremeno dovodi te¢nost unutarnjoj po-
vr8ini kalema, pri ¢em se ta letnosl dovo-
di kalemu u jedinici vremena u zapremini,
koja nije veéa nego zapremina tecnosti,
koja moZe bili apsorbovana paketom u toj
jedinici vremena.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen lime,
S$to se fluid dovodi u vidu tecnosli kao
voda za pranje ili teCnost za bojenje ce-
loj duzini unufarnje povrSine kalema i to
u vidu mlaza.

3. Postupak po zahlevu 1 i 2, naznacen
time, Slo se le¢nost dovodi u vidu mlaza,
koji se razbija u rupama u unutradnjosti
kalema.

4. Poslupak po zahtevu 1, naznaden time,
Sto se kalem i namotaj polpuno polapaju
u tecnosti i polom isli okreéu u izbuderom
spoljnjem omolu, koju se okreée sa kale-
mom i namolajem.

5. Poslupak po zahtevu 1—4, naznaéen
time, Sto se dovodi para unufrasnjosli kale-
maistovremeno sa le¢noséu.

6, Aparal za izvodenje poslupka po za-
htevu 1--3, naznacen lime, $lo ima izbu-
Seni cevasli drza¢ vretena za izbuSeni k -
lem ili za veéi broj kalema; S$lo ima za-
vrsne delove i zavrinje za zalvaranje kra-
jeva jednog ili vise kalema na vretenu;
Sto ima cev za dovod lecnosli u lom vre-
lenu, (vratilu) pri ¢em je ta cev izbuena
ili izrezana na onoj sirani, koja se nasla-
nja uz unutarnju povriinu vretena i na taj
nacin i uz izbuSeni kalem ili kalemove,
koji su na istom montirani; §to ima lezista
i kretno vratilo za vreteno, u koje se le-
ziste i na koje se kretno vralilo moze iz-
vlacno postaviti, keo i 3to ima kretna sred-
stva za vralilo.

7. Aparal po zahlevu 1—3, naznacen li-
me, Sto ima vertikalno vreteno, nosa¢ na
vretenu za izbuSeni kalem opruge noSene
nosacem za flan3e na kalemu, cev za do-
vod tecnosli, koja je udeSena da se po-
stavlja u kalem tako da se moze ponova
izvlaciti i koja je izbuSena ili izrezana duz-
jedne svoje strane, kao i noseca oruda za
tu cev.

8. Aparat po zahievu 1—4, naznacen li-
me, Sto ima veriikalno vreleno i sredsiva
za obrlanje vretena, nosa¢ na vrelenu za
izbuSeni kalem, spoljni izbuSeni omot na
nosacu, leziSle na nosacu za kalem, prsle-
nasli poklopac za kalem, pri cem se prste-
nasli prostor ostavlia ismedu spoljnje po-
vr§ine paketa i unularnje povrSine izbuSe--

nog spoljnjeg omota.
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