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Postupak i pe¢ za trefiranje toplotom materija, naroéito za suvo destilisanje uglja.

Prijava od 3 jula 1935.

Vazi od 1 marta 1936.

TraZeno pravo prvenstva od 19 januara 1935 (Madarska).

Pronalazak se odnosi na postupak i peé¢
za {oplotno tretiranje materija, naroéito za
suvo destilisanje uglja, pri ¢emu materija ko-
ja se preraduje prolazi kroz prostor izmedn
uspravnih cevi.

Po pronalasku se od pomenutih cevi
za vreme prerade bar jedna stalno ili povre-
meno krec¢e tamo i amo oko svoje peduZne
oce. Time se proizvodi ponavljano ometanje
mirovanja materija koje prolaze kroz pe¢in
medusobno suprotnim pravcima, &me se
omogucuje, da se bez znatnije zapelencsti
prereduju u kontinualnom radu i takve ma-
terije, koje inafe u mirujuéem poloZaju ili
pri ometanju mirovanja samo u jednom sme-
ru imaju naklonost da se zapeku. U pogledu
uspe$nog spreavanja zapefenosti korisno je
da se ometanje mirovanja izvodi u suprot-
nim smerovima sa srazmerno velikom uvées-
tanos€u, iz kcjeg se razloga po pronalasku
izmedu cevi koje obuhvataju jedan grejani
prostor na primer kruZnog prstenastog pre-
seka ber jedna cev krece tamo i amo sa
srazmerno malim ugaonim obrtanjem, na pr,
sa 60 ili 90°.

Po jednom korisnom izvodenju prona-
laska se od cevi koje uzajamno obuhvataju
jedan grejani prostor na pr. kruZnog prste-
nastog preseka unutranja cev ostavlja neo-
brtno, a sa pogonskim se organom koji pro-
izvodi kretanje tamo i amo spaja samo
spoljna cev. Korisno je dalje ono izvodenje
pronalaska, kod kojeg od cevi, koje obrezuju
ve¢ pomenuti prazan prostor, unutradnja cev
svojom unutradnjom povrSinom omotaéa o-

brazuje grejou povrSinu dok na omotatu
druge cevi postoje otvori, kroz koje mogu
biti odvodeni produkti u vidu gasa i/ili pa-
re. Kretanje tamo i amo jedne od ovih cevi,
poedesno spoljne cevi koja nosi otvore, pru-
Za suprotno uvek u istom smeru npravljenom
obrtanju cevi ne samo korist boljeg meSanja
tretirenog materijala, kao i boljeg prenose-
nja toplote, ve¢ kod wuglia ili materijala i
boljeg prenoSenja toplote, ve¢ kod uglja ili
materijala koji sadrZe uglja, koji imaju naklo-
nost ka obrazovanju zapeceéenosti, &estim
ometanjem mirovanja u suprotno upravijenim
pravcima veoma dalekoseZno sprefava stva-
ranje zapeCenosti, i time se povetava radna
sigurnost pe€i. Kretanje tamo i amo spoljne
cevi koja nosi otvore pruza dalje tu korist
da ovi otvori mogu na veoma jednostavan
nacin biti zaSticavani protiv zapuSavanja po-
mocu nepomiénih prsti‘u, koji strée u iste,
¢ime se obezbeduje uspeSno odvodenje pro-
dukata u vidu pare i/iii gasova, od tretire-
nja toplotom.

Dalje koristi i pojedinosti pronalaska su
u slede¢em objasSnjene na primeru izvdenia
koji je Sematicki predstavljen na nacrtu.

Sl. 1 pokazuje u vertikalnom preseku
jedan primer izvodenja pe¢i po pronalasku,
koja sadrZi samo jedan jedini par cevi. Sl 2
pokazuje Semati¢ki nalin uravnoteZenog vesa-
nja jedne peéne cevi, Sl. 3 pokazuje u ver-
tikalnom preseku jedno izvodenje peci po
ovom pronalasku u kojem je vise parova ce-
vi prema sl. 1 sloZeno u jedan snop kao
pecni elementi u jednom S$ahtu. SI. 4 poka-
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zuje presek po liniji 4—4 iz sl, 3. U sl, &
je predstavljeno kako pe¢ po pronalasku mo-
Ze biti predukljuena neposredno pred in-
dustriskim loZiStem, dok sl. 6 pokazuje Eeo-
ni izgled primera iz sl. 5, pri ¢emu je ipak
zid loZista pokazan u preseku po liniji 6—6
iz slike 5.

Prema primeru izvodenja pokazanom u
sl. 1 pe¢ se sastoji iz dve, u odnosu jedna
na drugu koncentritno postavljene cevi aif
izmedu kojih se dobija prostor prstenastog
preseka, Materija koja treba da se preradi,
na pr. ugljeni sitneZ koji treba da se pod-
vigne suvom destilisanju pri temperaturi od
pribliZno 400 do 600° C, dospeva u pome-
nuti prostor iz levka g za napajanje i usled
toga se u pomenutom prostoru razilazi u
srazmerno tanak sloj, $to je povoljno s obzi-
rom na tretiranje toplotom kao i na ekono-
miju toplote.

Po pronalaskn se od obe ceviaif bar
jedna za vreme prerade krece tamo i amo-
Kod predstavljenog primera izvodenja sa or=
ganom koji prouzrokuje ovo kretanje tamo
i amo, na pr. sa puZevim pogonom f;, ve-
zana je spoljna cev f, dok se unutradnja cev
a odrZava nepomi¢nom i neobrtnom. Uz to
se moZe na pr. cev a obesiti gore izvan
prostora peé¢i na fepu a, pomocu polugab,
koje su na pr, u jednom leZistu tako nosene
na gredi ¢, da se cev a oko svoje sopstve-
ne poduZne ose ne moZe obrtati, Korisno je
da se sopstvena teZina d cevi a bar deli-
mi¢no izravna (uravnoteZi). Tako daljim fik-
siranjem cevi a na njenom gornjem hladnom
kraju biva postignuto da materijal koji obra-

ovu cev bude manje napregnut no u

v.aju noSenja, odnosno Cvrstog drZanja
_vi a na njenom donjem kraju Kkoji se za-
greva na toplotu zaZarenosti. Iz istog razloga
biva i cev f koja se kreCe tamo i amo uti-
cana pogonom f;, na gornjem hladnom kra-
ju, a takode i leziste f, koje prouzrokuje
obrtnost cevi f, i koje je na nacriu samo
Sematicki pokazano, nalazi se iz istog razlo-
ga na gornjem hladnom kraju cevi.

Od obeju cevi a i f obrazuje jedna
grejnu povrdinu dok je na drugoj cevi pred-
viden niz otvora f, za odvodenje u vidu
pare i/ili gasova. Ovi se otvori nalaze u
sluaju primera izvodenja koji je pckazan na
nacrtu, na spoljnoj cevi f koja se krece ta-
mo i amo, dok je grejna povrina obrazova-
na iz unutrainje omotaceve povrdine neobrt-
no utvrdene unutradnje cevi a. Time se po-
stize korist da su usled grejanja sa unutras-
nje strane toplotni gubitci usled zracenja
manji no u sluéaju kad grejna povrSina biva
obrazovana spoljuom cevi f, i usled toga
moZe omotal h peéi eventualno da se sasto-
ji iz podesnog limanog materijala (materijala
u vidu plota), koji je snabdeven samo po

sebi poznatim premazom koji izoluje toplotu.
Time mogu biti postignute znatne ustede u
teZini, troSkovima i u prostoru.

Grejni gasovi mogu biti dovodeni i u
unuvtradnjoj grejnoj cevi a na pr. odozdo kroz
cev (kanal) e,, tako, da grejni gasovi prola-
ze kroz cev a u suprotnom sirujanju u od-
nosu na pravac kretanja materije koja treba
da se tretira. Da bi se postiglo da grejni ga-
sovi velikom brzinom dodiruju unutradnju
povrdinu omotaa cevi @ i da bi se na ovaj
nacin postiglo vece grejno dejstvo, podesno
je da se u cev a ugrabi umetak i, kojim se
za grejne gasove ostavlja slobodan kanal za
strujanje maloga preseka. Put za strujanje
moZe pri tome time biti produZen, Sto se
u, izmedu unutraSnje povrSine grejne cevi a
i spoljne povrSine umetka i dobivenom me-
duprostoru prstenastog preseka predvidaju
vodilua rebra i, u vidu zavrtanjske linije, ko-
ja sa umetkom i korisno obrazuju jedan deo
i mogu se upravo kao i sam umetak sasto-
jati na pr. iz Samota.

Produkti od tretiranja toplotom u vidu
pare i/ili u vidu gasa dospevaju kroz otvo-
re f, u prostor koji je obuhva¢en omotatem
k pe€i i mogu iz istog da se za proizvo-
line ciljeve, kroz cevi j, odvode, odnosno
isisavaju. PoSto se otvori f, nalaze u razli-
¢itim visinskim poloZajima, to se mogu kod
postavljanja vodoravnih pregradnih zidova
ovi produkti u vidu pare i/ili gasa da even-
tualno odvode i zasebno jedan od drugoga.

Radi spre¢avanja zapuSavanja otpora f,
predvideni su prsti hs, koji str¢e u otvore f,.
Ovi otvori se pruZaju na pr. na jedou treci-
nu ili na jedou cetvrtinu omotne poviSine
cevi f, tako, da pri kretanju tamoi amo ove
cevi sa odgovaraju¢im ugaonim izmahom
prsti h, za CiSCenje zalaze potpuno u otvore
f, i iste stalno odrZavaju Cistim. Prsti h, za
¢iSéenje podesno su nepomiéni i mogu biti
utvrdeni na nepomiénim polugama h.

Iz unulradnje grejne ceviaodilaze kroz
cev e, produkii sagorevanja koji se krecu
prema gore. Cev a je sa nepomicno postav-
ljenom cevi e, podesno uz ukljuCenje zapti-
vata a;tako vezana, da cev a pri svome za-
grevanju moZe da se Siri prema gore. Iz
istog razloga je i spoljna cev f koja se kre-
¢e tamo i amo gore uz posredovanje zapti-
vata a; prikljucena na levak g za napajanje,
tako, aa toplotno istezanje takode i na ovom
mestu moze dospeti do izravnanja bez Stet-
nih napona,

Za regulisanje loZenja u grejnu cev a
ugraduje se organ za regulisanje, na pr. ven-
til a, na preklapanje.

Preradena materija se uklanja dole pre-
ko peenog dna k,. Iz grejnog prostora, koji
se nalazi izmedu cevi a i f, moZe preradeni
materijal kontinualno i mehanicki biti odvo-



den, Uz to je prema sl, | na donjem kraju
nepomicne unutradnje ceviapredvideno jed-
no rame (flansa) a,, Cija je Sirina tako veli-
ka da ono stréi preko oblasti pomenutog
prostora, dok su na donjem kraju cevi f ko-
ja se kreCe tamo i amo predvidena krila f;,
koja sa ramena a, otiskuju na dno k, peci
materijal koji neprekidno dospeva na rame a..

Posto naprezanje materijala cevi a i f
usled objaSnjenog veSanja, kao i usled cvr-
stog drZanja, odnosno pozona na hladnom
kraju postupno prema toplijim delovima cevi
moZe se ne samo omota k pedi umesto iz
livenog materijala sastojati iz plocastog, od-
nosno limanog materijala, ve¢ mogu even'u-
alno i cevi a i f biti izvodene iz takvog
lakSeg i jeftinijeg materijala.

Kod primera izvodenja prema sl. 31 4
izvodenje prema sl. 1 je viSestruko prime-
njeno u jednom :ajedni¢kom Sahtu, tako, da
postaje jedna Sahtna (jamasta) pe¢, u kojoj
su pecni elementi koji se sastoje iz cevi a
i f prema sl 1 sloZeni u jedan snop u jed-
nom Sahtu izmedu zajedni¢kog levka g za
napajanje i jednog zajednickog dna ki peci.
Iz svih elemenata peéi izlazete struje mate-
rijala bivaju pri tome s:kupljene u z jedni¢-
kom dnu k, pe¢i, i sav toplotom {retirani
materijal moZe biti uklonjen iz dna k, peéi
na pr romotu kakvcg organa m za odvo-
denje. Unutradnje grejne cevi a svih pecaih
elemenata su prikljutene na zajednitku cev
e, za napajanje, i ulaze i gore u jednu za-
jedni¢ku odvodnu cev e., kroz koju mogu
biti wklanjani produkti sagorevanja kao sa-
goreni gasovi. Jedan deo ovih produkata sz-
gorevanja moZe prema sl, 3 kroz cev n u
cilju povecanja temperature plamena koji ula-
zi u grejne cevi a i radi poboljSanja ekono
mije grejanja biti vraceni u cev e, za napa-
janje, odnosno biti ponovo pomesani. Sraz-
mera ovog povrtanog meSanja moZe biti po-
deSena pomocu ventila n, i n, na prekiapanije.
Kroz otvore f, cevi f u vidu pare i/ili gasa
izlaze¢i produkti op tretiranja toplotom biva-
ju hvatani u prostoru izmedu omotaca K pe-
¢i i tamo i amo kretane spoljne cevi f pec-
nih elemenata i mogu biti odvodeni kroz
cev j. Ovaj prostor moZe i u slu¢aju sl. 31
4 biti podeljen popre¢nim zidovima, da bi
se pomenuti produkti od tretiranja toplotom
mogli tako re¢i da uhvate na njihovom me-
stu postojanja i da se svaki zasebno odvede,

Iz sl. 4 izlazi, da elementi peCi mogu
pretstavljati snop iz viSe redova, no ipak pe-
¢ni elementi mogu biti slagari i u oblik snopa
iz jednoga reda.

Prema sl. 5 je pe¢ po pronalasku, od-
nosno $ahtna pe¢ jednog industriskog loZi-
Sta na pr. tako predukljucena ispred kakvog
kotlovskog loZista sa lantanim rostiljem, da
iz dna k; pec¢i kod organa m izlazei toplo-

tom {retirani materijal dospeva na lanéani
rodtilji 0 u vidu polukoksa ili koksa jos u
vrelom stanju. Prema sl. 6 mogu pojedini
pecoi elementi k da se eventualno zavrSavaju
po jednom naro¢itom dnu k, peéi, i u ovom
slu¢aju iz pe€i dolaze¢i toplh materijal ne bi
na lancani rostilj o dospevao u sloju svuda
podjednake dubljine. S obzirom na to po
pronalasku se predvida teSka greda p, koja
se pruZa poprecno na tok lanéanog rodtilja
o i moZe da se obr¢e oko osovine p,. Ova
teZinska greda p je pomocu protivtega r sa-
mo delimiéno uravnoteZena i stoga svojom
sopstvenom teZinom razastire u ravnomerni
sloj ugalj koji dospeva na lan¢ani rodtilj o,
dakle toplotno dejstvo industrijskog loZenja
moZe na pr. biti regulisano regulisanjem bro-
ja obrtaja organa m za oduzimanje materi-
jala iz peci boja je predukljutena pred indu-
sirijskim loZiStem. Pe¢i po pronalasku su
usled njihove male teZ'ne i njihovih malih
razmera, kao i usled njihove velike grejne
povriSice potpuno podesne za to, da budu
predukljucene pred automatskim grejnim ro$-
tiljima industrijskih loZista. Pomocu ovih peci
moZe narocito biti postignuto dejstvo da
postojeci loZiSni uredaji mogu biti napajani
polukoksom ¢&ak i u sluéaju kada uredaj ina-
¢e upotrebljuje prasinasti ugljeni sitnez, dok
su dosadadnji za ovo odredeni uredaji pot-
rebovali ugalj u komadima koji je slobodan
cd praSine, posto su oni predstavljali uredaje
koji rade sa ispiranim gasom, odnosno ure-
daje sa takvim unutradnjim loZenjem, koji su
usled velike brzine gasa zahtevali gorivnu
materiju slobodnu od prasine.

Pronalazak mozZe tekode biti izvoden
visestruko razli¢ito od na nacrtu predstavlje-
nih primera izvodenja. Tako moZe na pr.
tamo i amo kretanje cevi da se izvodi na
proizvoljan nadin, dakle ne samo mehanicki,

veC na pr. i pomo¢u kakvog hidrauli¢nog
pogona. Grejni gas mo? kroz grejnu cev da
prolazi u istom pravcu kao i materijal koji
se kreCe i koji treba da se tretira, dakle po
principu jednosmernog strujanja, u kojem bi
slu¢aju na pr. kod izvodenja prema sl 3
gornja cev e, predstavlja cev za napajanje
a donja bi cev e,, koja popreéno polazi kroz
dno k, pedi, predstavljala cev koja odvodi
sagorene gasove. U odnosu jedna na drugu
mogu dalje ne samo dve cevi biti postav-
ljene koncentri¢no, ve¢ i viSe parova cevi.
Tako bi se na pr. kod jedna u drugoj i jed-
na oko druge postavljene Cetiri cevi za pro-
puStanje materije koja treba da se tretira is-
koristila dva kroz cevae zidove grejana pros-
tora, U ovom slu¢aju treba prema pronalasku
od ovih cevi za vreme prerade bar jedna cev
da izvodi osciliSuée kretanje oko svoje po-
duZoe ose. VeSanje, odnosno postavljanje f,
tamo i amo vodene cevi moZe biti proiz-



voljnog izvodenja i na pr. moZe se predvi-
deti obitan tako zvani &eoni (Caurasti) lezaj,
ili pak kuglasti le2yj, valjani lezaj i t d. Dalje
cevi koje uzajamno obuhvataju grejani pros-
tor ne moraju neo;hodno da budu postav-
liene koncentriéno jedna prema drugoj, veé
bi se mogla jedna cev u odrosu na drugu
takode postavljati ekscentri¢no, ¢ime se posti-
Ze, da kod kretanja tamo i amo jedn: cevi
ili obe cevi materija koja je zatvorena u pro-
storu bude periodi¢no sabijana, 3to je kod
mnogih materija od koristi. Isto dejstvo moze
i time biti postignuto, §to od obe cevi samo
jedna, prvenstveno sdoljne, ima kruzni pre
sek, dok je druga cev izvedena sa uglastim
ili elipticnim presekom, Dalje mogu obe cevi
imati uglasti ili eliptiéni presek, ili pak mozZe
jedna cev imati uglast a druga cev elipti¢ni
presek.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za tretiranje materija top-
lotom, narocito za suvo destilisanje uglja, pri
Cemu se materija kod tretiranja propu$a da
prolazi kroz izmedu ispravnih cevi ostavljeni
grejani prostor, naznacen time, $to od cevi
za vreme fretiranja toplotom bar jedna cev
biva oko svoje ose poduZne ose stalno ili
povremeno kretena famo i amo.

2.) Postupak po =zahtevu 1, n:znafen
time, Sto se kretanje tamo i amo bar jedne
cevi izvodi sa manjim ugaonim pomeranjem
no 180° podesno sa priblizno 60 do 90°,

3.) Pe¢ za toplotno tretirenje materija,
naro¢ito za suvo destilisanje uglja, pri emu
se materija kod tretiranja pusta da prolazi
kroz izmedu uspravnih cevi ostavljeni grejni
prostor, nazracen time, Sto je od civi (a, f) koje
obuhvataju grejni prostor bar jedna postav-
ljena obrtno pomerljivo i vezana je sa pogo-
nom (f;) pomocu kojeg se doti¢nz cev krece
tamo i amo oko svoje poduZne ose, pri emu
je pogon prvenstveno tako udeSen, da uga-
ono pomeranje pri kretanju tamo i amo iz-
nosi manje no 1809

4.) Pe¢ po zahtevu 3, naznacena time,
$to je od cevi koje obuhvataju grejani pros-
tor unutra$nja neobrtno &vrsto drZana i samo
je spoljina cev vezana sa pogonom koji izvo-
di kretanje tamo i amo,

5.) Pe¢ po zahtevu 3 ili 4, naznziena
time, 3to je od cevi koje obuhvataju grejani
prostor jedna prvenstveno spoljna, na povr-
Sini- omotaca snabdevena otvorima (f,), kroz
koje produkti od toplotnog tretiranja, koji se
dobijaju u vidu pare i/ili gasa, mogu biti o-
dvojeni, dok je povriina omotada druge,
prvenstveno unutradnje cevi, iskoriS¢ena kao
grejna povsina,

6) Pe¢ po zahtevu 5, naznakena time,
3to su otvoeri (f,) predvideni na cevi koja se
krece tamo i amo oko svoje poduZne ose.

7.) Pe¢ po zahtevu 5 ili 6, naznaena
time Sto su otvori (f,) u razligitim visinskim
poloZsjima postavijeni raspodeljeno tako, da
produkti u vidu gasa i/ili pare od tplotnog
tretiranja prema okolnostima mogu zasebno
jadan od drugoga biti odvoijeni.

8.) Pe€ po zahtevu 5, 6 ili 7, naznadena
time, §to ima prvenstveno nepomiéne prste
(h,) za &iSc¢enje koji strée u odvodne otvore
(f,) u omotalevoj povrSini jedne prvenstveno
tamo i amo kretane cevi,

9.) Pe¢ po zahtevu 3 do 8, naznacena
time, $to je na donjem kraju neobrtne cevi
predvidena jedna flanSa (rame) a, koja stréi
napolje preko prostora, koji je obuhvacen
obema cevima, i koja tako radi u vezi sa na
donjem kraju obrtno pomerljive cevi postav-
lienim strugacima, da na flanSu (rame) dos-
pela toplotom tretirana materija biva trajno
uklonjena pomoc¢u ovih strugaca.

10.) Pe¢ po zahtevu 3 do 9, naznscena
time, Sto su od cevi (a, f) koje uzajamno o-
buhvataju grejani prostor bar jedna prven-
stveno pak obe obeSene na hladnijem kraju
cevi i to prvenstveno izvan prostora za ire-
tiranje toplotom,

11.) Pe€ po zahtevu 10, naznacena time,
Sto je sopstvena teZina jedne ili bar jedne od
obesenih cevi bar delimi¢no uravnoteZena
pomocu protivtega (d).

12.) PeC po zshtevu 3 do 11 nazna-
Cena time, Sto cev (f) koja se krece tamo i
amo oko svoje poduZne ose gore pri
svom hladnijem kraju (f,) dobija svoj pogan.

13.) Pe¢ po zahtevu 3 do 12, nazna-
¢ena time, $to je od cevi koje uzajamno o-
buhvataju grejani prostor, bar jedna tako na
jednom kraju (2, odnosno f,), na kojem se
izvodi napajanje materije koja treba da se
tretira, vodena u jednom zaptivacu, da do-
titna cev pri svome toplotnom istezanju moie
da se Siri u zaptivacu ili kroz ovaj.

14.) Pe¢ po zahtevu 5 do 13 nazna-
¢ena time Sto je unutradnja cev (a) delimigno
tako ispunjena umetkom (i), da za grejni gas
biva ostavljen kanal koji obezbeduje pove-
¢anu brzinu strujanja gasa.

15.) Pe€ po zahtevu 14, naznadena time,
Sto su na umetku (i) predvidena vodiljna re-
bra (i,) koja sa umetkom (i) prvenstveno o-
brazuju jedan deo, tako, da se za grejne ga-
sove dobija jedan u vidu zavrtnja vodiljni
kanal,

16.) Pe¢ po zahtevu 3 do 15 nazna-
¢ena time, 3to su cevi kojeuzajamno obuhve-
taju grejani prostor u odnosu jedna na drugu
postavljene ekscentri¥no,



17.) Pe¢ po zahtevu 3 do 16, nazna-
¢ena time, Sto od cevi koje uzajamno obu-
hvataju grejani prostor samo jedna, prven-
stveno spoljna ima kruZni presek, dok je druga
iz vedena su uglastim ili elipticnim presekom.

18.) Pe€¢ po zahtevu 3 do 16, nazna-
¢ena time, 3to su od cevi koje uzajamno o-
buhvataju grejani prostor obe izvedene sa
uglastim ili eliptioim presekom ili je pak
jedna cev izvedena sa uglastim a druga sa
elipti¢nim presekom,

19.) Sahtna (jamasta) pe¢ po zahtevu
3 do 18, naznafena time, Sto je u Sahtu pe-
¢i postavljeno viSe pec¢nih elemenata, od ko-
jih se svaki sastoji iz cevi koje zajedno o-
buhvataju izvestan prostor, i to u vidu snopa
sa jednim ili viSe redova tako, da su pecni
elementi koji odaju u vidu pare i/ili gasa
produkte toplotnog tretiranja udeSeni na gre-
janje spolja pomo€u unulraseje omotne po-
vriine cevi, dok je prostor koji je obuhvacen
Sahtom, i koji se nalazi izvan ovih peénih
elemenata prikljuten na jednu ili vise cevi
(j) za odvodenje pomenutih produkata treti-
ranja toplotom.

20.) Sahtna pe¢ po zahtevu 19, nazna-
Cena time, 3to je Sahtni prostor izvan pecnih
elemenata radi odvojenog prijema u vidu

pare i/ili gasa produkta dobivenih iretiranjem
toplotom podeljen u popreénom pravcu u
viSe odeljaka.

21.) Sahtna pe¢ po zahtevu 19 i 20,
naznatena time, Sto unoutraSjna grejna cev
svih peénih elemenata uti¢e u jednu zajed
ni¢ku cev (e,) za napajanje vrelim gasom,
koja je postavljena popre¢no prema dnu (k,)
Sahta ili prema levku (g) za punjenje.

22.) Peé¢, odnosno $ahtna pe¢ po zah-
teva 3 do 21, naznacena time, 5to se od cevi
koje uzajamno obuhvalaju grejani prostor
bar jedna i/ili omotaé peéi, odnosno 3ahtne
peci sastoji iz limanog materijala.

23.) Peé, odnosno Sahtna pe¢, po zah-
tevu 1 do 22, naznaden time, 3to je postav-
ljeno dva ili vide parova cevi jedna u drvgoj
odnosno jedna oko druge sa po jednim gre-
janim prostorom.

24.) Peéni uredaj, odnosno uredaj 3ah-
tne peci, naznalen time, $to ima teSku (teZin-
sku) gredu (p) koja se pruZa poprec¢no pre
ma ro8tilju, i koja se moZe obrtati oko jed-
nog Cepa (p,) koja je tako postavljena, da
ona od peci odnosno od Sahtne pe¢i ka ros-
tilju pridolaze¢i materijal razastire po rostilju
u ravnomernom sloju,
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