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PoboljSanja za emulziju te¢nosli, koje ne¢e da se meSaju.

Prijava od 19. juna 1924.

Ovaj se pronalazak odnosi na emulzifi-
kaciju tetnosli, koje se ne¢e mesSati i pred-
mel mu je da stvori prosto i lako rukujuéa
sredstva za tu svrhu.

Prema ovom pronalasku te¢nosli, ¢ija se
emulsija hoée praviti, sipaju se u jedan sud,
u kome se ona podvrgavaju dejstvu cen-
trifigalne sile i odakle ona izlaze kao e-
mulsija kroz male olvore na spoljnim kra-
jevima cevi podeenim u zidu suda.

Cevi mogu biti zaoStrene tako, da pove-
¢avaju pritisak na odlaze¢a zmca ili pak
svaka moze imati jednu napravu, ili da bu-
de nadinjena tako da saopStava odiazecCim
zrncima kovitlanje oko jedne ose, koja je
radijalna na osu aparata. Na primer svaka
cev moZe imali helikalre ili slicne otvore,
koje se zavrSavaju blizu ili kod izlaznog
olvora, ili pak svaka cev moze biti naci-
njena tako, da ima unufra helisne ih slicne
lopatice. Ako se zeli ispusne cevi mogu
bili i koni¢ne i podeSene za saopStavanje
kovitlanja izlazeéim zrncima.

PoboljSani aparat za emulziju moze se
kombinovati sa centrifugalnim aparatima za
odvajanje obrazujuéi cevi u zidu jednog
suda, koji je podeSen da se brzo okrece.
Cilj je ovom aparatu, prvo, da izdvaja sve
¢vrste sastojke u teénosti i drugo, da e-
mulzira teénosti kad ove izlaze iz olvora
cevi.

Pronalazak je pokazan na priloZenom
criezu gde je fig. 1 vertikalan presek gla-
vinog dela aparata ude3enog za sad bas
pomenutu svrhu; fig. 2 je centralni presek
kroz izmenjeni defalj u uveéanoj razmeri;
fig. 2 je izgled pozadi istog, kakav se vidi

Vazi od 1. aprila 1925.

s desna u fig. 2 i fig. 4 i 5 su slicni izgledi
fig. 2 daljih izmena.

Aparal pokazan u fig. 1 sasloji se iz ci-
lindriénog suda — a — koji nije mnogo dug
i koji ima rukavasto ispupcenje —b— &i-
me se sud oslanja na vreteno — c— Ciji
je sklop —d samo pokazan. Pomenuto
vreleno izbrazdano je da bi primilo klin
—e— narukavu —b—. Sud —a— tako isto
ima konaksialnu ispusnu cev —f — zavrSe-
nu u poklopcu —g— suda —a— i u ovom
poslednjem utvrdena je jedna izbuSena op-
na —h— koja je dovedena za vodenje teé-
nosti u sud —a— sinoidalnom putanjom,
na gornjem delu suda -—a— gde se nala-
ze ispusne cevi - j Ispusna cev —f
obuhvata i nalazi se rastavljena od ispup-
Cenja - b iako da ide do dna suda —a—-
Ona ima na svom donjem delu spoljnu i-
vicu (flansu) k  koja se pruza ispod
spoljne ivice ili opne —h— koja se iznu-
fra pruza od zida do suda —a—. Ako se
7eli mogu se predvideti viSe flanSi na ce-
vi 1 i sudnom zidu, pofev naizmenicno
od suda —a  pa do vrha istog. Blizu vr-
ha suda postavljen je jedan red konicnih
cevi —j— koje imaju male ispusne otvore,
unutarnji krajevi pomenutih cevi pak ulaze
unufra kod —m—. Ako je polrebno moze
svaka cev — j— imati zaoSireni zapuSac
koji moze ulazili u olvor naperiferiskom
zidu suda —a—. I na sl. 2 i 3 pokazan je
zapu$ac¢, koji moze bili Supalj i on moze
imati usrafljen ili drugojace ulvrden drugi
zapu$aé¢ —n— u sebi, &ijim su zidovima iz-
rezana dva ili viSe zavojka —o— koji vo-
de ka zajedni¢kom ispusnom otvoru — p
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iz cevi —j—. Mesto ovog pokazanog na-
¢ina cevi kao —q— u fig. 4 mogu se u-
potrebiti pri tom pomenute cevi —q— vo-
de ka kamori — o odmah do otvora —p—.

Ako se Zeli mogu se zaoSireni ispusti u
fig. 1 zaoslriti kao 3lo je pokazano u fiig.
3 kod —s— da bi se saopstilo kovitlanje
isticucoj tecnosti.

Ako se uvode teénosti, koje se neée me-
Sali u sud —a — kroz cev —f— kad se
pomenuti sud brzo okrece ulazeca tecnost
leteée usled centrifugalne sile ispod flange
—k— pri dnu cevi —f— i prema zidu su-
da —a—. Ulazak dalje tecnosti prisilice
da tecnost utice preko ivice —k— i ispod
spoline flanse opne —h-— zatim opel na-
polje preko opne —h—. Ako tamo ima
mnogo flansi unutarnje i spoljnje kretanje
teCnosti nastavice se dok te¢nost ne do-
stigne prostor iznad unutarnje flan§e —h—.
Rezultat svakog spoljnjeg kretanja usled
centrifugalne sile bice laj, da se cvrsti de-
lovi, koji lete u tecnosti slegnu na zidu
suda —a——, najleZi ¢e pasli ispod najnize
unutarnje ivice a najlaksi iznad gornjih i-
vica. Kako unutarnji krajevi koni¢nih cevi
—j— upadaju u sud —a— kao kod —m—
to ¢e se Cvrsti deli¢i gomilati spolja od
pomenutih krajeva i nece ulaziti u pome-
nute cevi, ali ¢e te¢nost usled centrifugalne
sile prolazili i izlazili kao emulsija u obli-
ku sitnog mlaza. Emulsija se skuplja u ne-
kretni spoljni sud -t~ koji ima ispusnu
cev —u—.

Da bi se spreéio izlaz emulsiranoj tec-
nosti kroz otvor —V-— na dnu suda
koji sluzi za prolaz vretenu —c— pome-
nuti sud ima uspravno rebro —N-— ude3e-
no da delom obusvata ili se pruza do dna
suda —a Sud —t— tako isto ima po-
klopac —x— sa na dole zaoStrenim konic-
nim rebrom ——y-— koje spreava izlaz teé-
nosti kroz otvor —Z— na poklopcu —x—
kroz koji otvor prolazi cev —f—.

Veli¢ina spoljnih otvora zavisiée od vrlo
razli¢itih uslova a kao primer moZe se na-

vesti 1 mm u precniku otvora sa pritiskom
100 funti na kvadratni in¢, ako se sud obrée
takvom brzinom da 5,000 pula povecava
razliku izmedu specifi¢nih teZina dveju ma-
terija u sudu, pri Cem brzina obrianja za-
visi od polupreénika i teZine suda i koja
se racuna prema poznalim metodama.

Na isti nac¢in duZina dokle se ispusne
cevi —j— pruzaju u sudu —a— i broj
flandi —h— i —k— u cevi —f— zavisiée
od kolic¢ine &vrstih delica koji se odvajaju.

Ako se zeli sud —a— moze biti posta-
vljen tako da sisa (crpe) polrebnu feénost.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za emulsiranje teénosti, koja
se nece mesali, naznacen time, $to se po-
menute te¢nosti podvrgavaju dejstvu cen-
trifugalne sile u sudu, koji ima male ispu-
sne olvore na spoljnim krajevima cevi, u-
deSenim na njenim zidovima.

2. Srestva za emulziranje teénosti po za-
htevu 1, naznalena time, $to se sasloje iz
jednog suda, koji se mozZe obriati da bi
i-z:{oiio unetu teénost dejstvu centrifugalne
sile.

3. Srestva po zahtevu 2, naznaena lime,
Sto su cevi zaoSirene.

4. Srestva po zahtevu 3, naznadena time,
Sto svaka cev ima jednu napravu ili je fa-
ko naclinjena da saopstava izlazecim zrnci-
ma (kapljicama) kovitlajuée kretanje oko ose
radijalne ose aparala.

5. Sreslva po zahtevu 4, naznacena time,
§to svaka cev ima helisne ili sli¢ne olvore
koji se zavrSavaju kod ili blizu ispusnog
otvora.

6. Sresiva po zahtevu 2, naznadena time,
$to svaka cev ima unutra helisne iopalice.

7. Srestva po zahtevu 2—6, naznalena
time, 8o su kombinovana sa centrifugal-
nim aparatom za odvajanje, koje imaju u-
nutra i spolja upravljene obode (flanse)
koji prisiljuju emulsirajuéu te¢nost da ide
sinuidalnom putanjom.
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