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Izum se nana$a na zboljSanje postopka
za sedranje in razivepljenje, znaneg pod
imenom Dwight-Lloyd-postopek za Zveplane
in oksidi¢éne rude in fuZinske proizvode.
Pri tem poslupku se je dosedaj upolreblja-
la enotna siruja dopihalnega zraka za iz-
vedbo postopka za sedranje, praZenje in iz-
puhlitev in za naknadno ohlajenje po vecini
sedrane tvarine. Pokazalo se je, da pri tem
mnoZina zraka, ki se faktitno prevaja, v
znalni meri presega mnoZino zraka, ki je
polrebna za izvedbo procesa, L. j. za zgore-
nje v rudi vsebovanega oziroma njej pri-
meSanega goriva kakor tudi za ohlajenje
sedrane tvarine. Posledica tega je, da se
zgoritvena temperatura med procesom sed-
ranja, razivepljenja ali izpuhlitve bez polre-
be zniza in se proces sedranja usprori, da
se praZilni plini razred¢ijo in se uporabijo
nepotrebno velike mnoZine dopihalnega zra-
ka za izvedbo sedranja in za ohlajenje.

Predlagano je Ze bilo, da naj se uporo-
bljajo pri delu na ravnem ali okruglem
Dwight-Lloyd-aparatu v coni sadranja ozi-
roma praZzenja in v hladilni coni procesa
regulirane zracne siruje, lotene po mnoii-
ni in tlaku, v svrho, da bi se mogli v prvi
coni procesa po moznosli drzali teoreli¢ne
zratne mnozine, ki je polrebna za zgoril-
veni proces. Prednest tega delovnega na-
Cina je ta, da se v prvi coni, v kateri se
vrii poleg zaZiga ludi razivepljenje, izpuh-
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titev in sedranje, ali pa — ¢e gre za oksi-
di¢ne rude — tudi sedranje oziroma izpuh-
litev, doseZe potom reguliranja zraéne mno-
zine visja temperatura in s tem hilrejse
zgorenje oziroma sedranje; v drugi coni pa
je mogoce pospesili ohladitev sedrane tva-
rine s tem, da se poljubno odmeri mnozina
zraka.

Ta posltopek pa je mogoce 3e dalje iz-
boljsali. Ako gre n. pr. za to, da se na
Dwight-Lloyd-aparatu oprazi Zveplova ruda
in se pri naslajajo¢i prazilni plini izkoristi-
jo, je od velike prednosti regulacija zrac-
nega dovajanja, ki predstavlja nekaj nove-
ga. Postopek na Dwight-Lloyd-aparatu se
izvr§i, kakor omenjeno, v dveh fazah. Prva
faza pricenja z zazigom, sega priblizno pre-
ko prve freljine pod sesalnim uéinkom sto-
jece reSetkine ploskve in obsega zgorenje
v SarZzi vsebovanega kuriva, bodisi Zvepla
ali koksa in pod. V drugi fazi naj se v bi-
stvu izvrdi samo ohladitev Sarie. Ce se
sedaj podeli ¢vrsla sesalna komora okrog-
lega Dwight-Lloyd-aparata v vecje Stevilo
fiksnih oddelkov, ki se lahko samodelno
regulirajo, tedaj se lahko potom prikladnega
udeSenja zracne struje, ki se od vsakega
posameznega oddelka vsesava ali tudi pre-
lja skozi 3ario, doseie, da poleg poveca-
nja intenzitete procesa n. pr. pri razivep-
ljenju nastanejo skoro najvisje koncentrira-
ni plini, ki se morejo teoreticno doseci z
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zrakom z ozirom na Zveplovo vsebino rude,
in sicer v razmeroma mali plinski mnozini.
Svrhi primerno se sesalni oddelki zdruzijo
v dve lo¢eni skupini, katerih vsaka se da
regulirali in oskrbuje izvestno cono z zra-
kom; prva krajSa cona ima ¢im ve¢ oddel-
kov, ker se naj v njej vri lo¢na regulacija
zraka; druga daljsa cona je lahko razde-
liena v relativno malo Slevilo oddelkov, ki
se dajo samodelno regulirati, ker v tej co-
ni ni ve¢ potrebna tako natantna regulaci-
ja zraCne mnoZine.

Regulacija zratne mnoZine, kalero &vr-
sli oddelki prve cone skozi 3arZo vsesava-
jo ali pre3ajo, se izvrSi na primer lako-le:
Zratna mnozina, ki naj se vodi skozi Sario,
naj bo tako odmerjena, da po moZnosti
zado3¢a za popolno zgorenje vsakokralne-
ga goriva, n. pr. Zvepla. Kakor znano, se
zrak s pomocjo ekshauslorjev ali pod. sesa
ali pre3a skozi 3arzo. Zratna mnozina, ki
prodira v SarZo n. pr. pri sesanju, je od-
visna od propusinosli Sarie in podtlaka.
Ker zavisi propusinost 3arze od raznih o-
kolnosti, na pr. velikosti zrna, vlage, plas-
ficilete, razmerja med finim in krupnim int. d.,
treba udesenje zraka menjatiod slu¢aja do slu-
caja. Pri sicer normalni kakovosli Sarze ima
vlaga najvecji vpliv na propustnost. Slednja
pri normalnoviazni 3arzi po izkuslvu naj-
prej pojema od zacCetne veli¢ine vsled na-
biranja vode vsled kondenzacije v spodnjih
e hladnejsih delih Sarze; vsled tega je
polrebno povecali podtlak ali sesanje po
zaZigu, v svrho, da se vodi skozi Sarzo
zrak, ki je ravno polreben za naglo oksi-
dacijo goriva (n. pr. Zvepla). Poroznost ra-
ste z izparivanjem vode v spodnjih plasteh
in z zgorenjem goriva v zgornjih plasteh
Sarze; vsled tega treba podilak zmanj$ati.
Dovajanje zraka setako odmeri, da neposred-
no po zazigu, dokler je narazpolago $e vedji
del mnozine goriva, dosiruja zadosti zraka za
zelo zivahno zgorenje in vsled tega naslanejo
zelo koncenlrirani plini. Za potek procesa
n. pr. pri #Zveplovih rudah je od najvecjega

pomena, da se namesli meslo najviSjega

SO,-razvijanja ¢im blizje k meslu zaZiga.
To pa se povzro¢i z ozna¢enim dovajanjem
zraka,

Za prakii¢no izvedbo se razdeli obseg
prve cone aparala na pr. v Sest fiksnih od-
delkov, ki se dajo samodelno regulirati, in
se regulirne priprave za zrak tako udesijo,
da se na meslu zaZiga sesa skozi mnoZina
zraka, ki je ravno potrebna za dober zazig.
V oddelkih, ki sledijo mestu zaZiga, se re-
gulirne priprave tako udesijo, da podtlak
ali prekotlak brzo porasle na naksimum.
Slednji se v sledec¢ih oddelkih polagoma
zmanj3uje do zadnjega oddelka prve cone,
tako da postane dovajanje zraka manjse.

Po prvi coni je n. pr. zgorenje Zvepla oz.
sedranje takoreko¢ koncano in zrak, ki se
Se vsesava skozi sedrano maso, slui v
bistvu za ohladitev sederne pogate. V prvem
delu druge cone se lahko v svrho pospe-
Senja hlajenja zopel mocnejSe sesa, ker je
masa najbolj vroca. Sesanje se polagoma
zmanj3uje, dokler ni kontno popolnoma u-
guseno, polem ko se je masa shladila.
Oddelka obeh con se lako prikljucita na
jeden ventilator in potem je samo polrebno,

- da se z nalanénim vreguliranjem doseze

zeljeni sesalni ucinek v posameznih med-
seboj lotenih oddelkih s pomocjo gusnih
zaklopk, ventilov ali drsnikov. Boljse pa je,
da se zvezejo oddelki prve cone s poseb-
nim venlilatorjem, ki ima lahko vsled manj-
e dimenzije reSetkine povrSine manjsi
efekl od ventilatorja druge cone. Ako se
priklju¢i prva cona na lastni Sibkej5i ven-
tilator, se vreguliranje posameznih sesalnih
mest posre¢i mnogo bolj natan¢no in iz-
ognemo se nedoslatku, da se pri izpre-
meniltvi regulirne priprave ne vpliva obenem
tudi sa druga sesalna mesla. Razume se,
da bi se &tevilo ekshauslorjev tudi lahko
%e povecalo in bi se v skrajnem slucaju
mogel vsak posamezni oddelek prve cone
prikljuciti na lasten ekshaustor. Povedéini ta-
ka osamosvojitev ni neobhodno potrebna,
vendar pa je svrhi primerno opremiti vsaj
%e prvo ¢vrsto meslo zaziga z lastnim eks-
haustorjem, ki dopuica odvajali pline me-
sta zaZiga same zase. To ima prednosl, da
se n. pr. visokovsebni Zveplodioksidni pli-
ni prve cone ne razred¢ijo in poslab3ajo
po zelo &ibkih in vodo vsebujoé¢ih plinih
mesta zaZiga. To prednost lahko dosezemo
tudi s tem, da se meslo zaZiga zveZe potom
stranskega provoda z venlilalorjem druge
cone.

Postopek pokazuje prednosti razven za
razzvepljenje in sedranje tudi za izgnanje
puhtnih sestavin rud in pod., kakor n. pr.
vlage kemiéno vezane vode ali ogljikovega
dioksida, nadalje cinka, svinca, kadmija,
arzena, antimona, Zivega srebra, Zlahtnih
kovin in pod. V tem slu&aju treba proces
voditi bodisi lako, da se polom primerne-
ga dovajanja zraka in dodatka premoga in
pri sulfidi¢nih rudah razven tega tudi 3e
potom dodatka apna in pod. vr&i v Sarzi
poleg potrebnega proizvajanja toplote re-
dukcija oz. presnovna reakcija, ali se potom
dodatka kloridov, n. pr. natrijevega klorida
vrsi kloriranje, kojega konéni rezultat je iz-
puhtitev kovin ali metaloidov oz. njih spojin.
Ledi se prestrezejo v obliki kovinskega
dima ali spojin n. pr. oksidov ali klorovih
spojin in se lahko zase izkorisc¢ajo.

Na risbi je v sl. 1 do 3 kot izvedbeni
primer predo&en okrogel Dwight-adarat s



pripravami za izvedbo postopka. Sl. 1 je
vodoravni presek po X—X' slike 2; sl. 2
je navpicni presek po Y—Y! slike 1; sl. 3
je vodoravni presek po Z-—7Z! slike 2. A je
obrocasta, vriljivo lezajena reSetkina plos-
kev, ki je na primer sestavljena iz shema-
tlicno naznacCenih segmenlov a' do a* ob-
rocaste reSetke, pod katerimi leze komore
b!' do b?* (narisani sla samo b' in b'* v
sliki 2). Pri B se nahaja (nenarisano) fiks-
no mesto nakladanja, pri C (nenarisano)
fiksno meslo zaZiga, pri D (nenarisano)
meslo izmelavanja. Prva cona lezi na pri-
mer v obmocju I slike 1; druga cona lei
v obmod¢ju Il in sesanja prosla cona v ob-
mo&ju Ill. Cona | vsebuje tudi mesio za-
ziga C.

Vsaka komora b resetkinega segmenta a
je s pomocjo cevi E zvezana s ludi vrtljivo
lezajeno komoro G (glej sl. 2), ki ima to-
liko locenih oddelkov g, kolikor je reset-
kinih segmenlov a oz. komor b z zveznimi
cevmi E, torej v predmelnem slucaju 24.
Pod gibljivo komoro G se nahaja (glej sl.
2 in 3) z njo kar najbolj zrakolesno (n. pr.
s pomocjo obrota }) zvezana liksna ko-
mora H, ki je v obmocju cone | razdelje-
na v Sesl fiksnih sesalnih oddelkov h'—h?,
od kalerih obsluzuje h' mesto viiga C. V
obmocju cone Il je 3tevilo oddelkov h ko-
more H lahko poljubno. Tako morejo biti
n. pr. Stirje oddelki (h"-—h'"), katerih vsaki
obsega Iri segmente kroine reselke. n. pr.
a’, a% a’ V obmocju sesanja proste cone
HI manjka komora H. Od posameznih se-
salnih odelkov h'--h' komore H vodijo k
glavnemu provodu L' oz. L* cevni provodi
Ki—K'" kojih presek se more s pomocjo
regulirnih priprav M!'-—-M! izpreminjali, s
cimer se vpliva na sesalni ucinek na doli-
¢ne reSelkine segmente a. Glavni cevni
provod L' obmocja cone | je s pomodjo
provoda F' priklju¢en na ekshauslor manj-
Sega ucinka, provod L* obmo¢éja cone Il pa s
pomocjo provoda F* na ekshaustor moénjese-
ga elekla. Razven tega je lahko oddelek h',
ki uéinkuje na mesto zaziga G, zvezan s
pomotjo posebnega provoda K" in reguli-
rnega organa M’ (sl. 3) s posebnim ekshau-
slorjem ali cono Il. Polemtakeu tvorijo v ob-
mocju cone 1 pri polozaju, pokazanem na
sl. 1, eno sesalno enoto n. pr. reselkin seg-
ment a? komora b®, cev E?, oddelek g¢* se-
salni oddelek h% cev K? z requlirnim orga-
nom M? kalera sesalna enota se seveda iz-
preminja z vienjem aparata, edinole sesalni
oddelek h* oslane fiksen. Takih sesalnih
enot je v obmocja cone I vkljucno meslo
zaziga predvidenih Sest; v coni Il so Stiri,
kjer obsega ena sesalna enota tri reSetkine
segmenle a in so lorej fiksni sesalni oddelki
n. pr. h7 Sirsi.

Obratovanje aparata je naslednje: ReSet-
kina ploskev A s segmenli a, komorami b,
cevmi E in komoro G se masinelno po-
casi vrli. Na nakladalnem mestu B lrajno
pada Sarza na reSetkino ploskev in se_na
njej razdeli v izvestni debelini plasti, Cim
dospe n. pr. reSetkin segment a' resetkine
ploskve pod meslo zaziga C, kurjeno =z
oljem, plinom, koksom ali pod., ledaj dospe
Sarza v obmocdje sesalnega ucinka sesalnega
oddelka h', ki je reguliran po regulirni pri-
pravi M' provod K! ali, pri porabi poseb-
nega ekshaustorja, po K° in M’ Plamen
mesla zaziga se isloCasno z zracno mno-
zino, ki ravno zadosluje za razvijanje najve-
¢je vrocine, vsesava v Sarzo in jo mocno
ogreva, tako da pricne v njej nahajajoce se
gorivo (koks ali Zveplo) takoj goreli, ako
dospe pri nadaljnem vrlenju aparata reset-
kin oddelek a' v obmocje sesalnega oddel-
ka h2, katerega regulira regulirni organ M*
Slednji je tako udesen, da se kljub temu,
da je Saria najprej Se vlaina in lovej le
malo propusina, vsesava zadosli velika zrac-
na mnozina za Zivahno gorenje. Podobno
je udesen naslednji regulirni organ (M?),
tako da pri nadaljnem vrienju reSetkine
ploskve dobi resetkin oddelek a', ki sedaj
dospe v obmocje lega regulirnega organa
(M%) oz. pripadajocega sesalnega oddelka
h? zracno mnozino, ki odgovarja propusl-
nosti in vsebini goriva Sarie lega oddelka
a'. Naslednji regulirni organi M?* M, Mj,
M* prve cone so ude$eni odgovarjajoce
polagoma rasloCi propusinosli in pojema-
jo¢i mnozini goriva 3arZze v reselkinem o-
ddelku a'. Tudi ostali resetkini oddelki a®
—a?* leko zaporedoma islolako, kakor je
bilo opisano za a', skozi mesto nakladanja
B, meslo zasiga C s sesalnim oddelkom h!
in dospejo polem v obmocje razliéno ude-
Senih sesalnih oddelkov h®*—h® prve cone.
Za udesenje regulirnih oganov je bisiveno,
da vsesavano mnoZino zraka regulirajo la-
ko, da se prelozi glavna reakcija ¢im bolj
k zacelku procesa, torej k fiksnemu mestu
zaziga C in da se zgorenje ali druga re-
akcija izvrsi ¢im bolj popolna ali vsaj zelo
popolno v prvi coni, tako da se v drugi
coni v bistvu vr§i samo ohladilev mase po-
tom vsesavanega raka. Ker se hlajenje
proli mesiu izmelavanja veca, Ireba sesa-
nje v drugi coni lako regulirali, da se naj-
prej zopel vsesava veliko in polagoma manj
zraka skozi maso.

‘Ta postopek je islolako kakor pri okrog-
lem Dwightl-aparatu uporabljiv tudi pri dru-
gih oblikah, posebno pri ravnem aparatu.
Na podlagi zgornjih pojasnil so priprave
za le svrhe za strokovnjeka brez nadaljnega
podane.

Posebna izvedbena oblika postopka ob-



stoji v lem, da se odplini druge cone po-
polnoma ali deloma ko! zgoritveni zrak do-
vajajo prvi coni ali enemu njenemu delu v
svrho, da se, ako gre n. pr. za pridobiva-
nje SO.-bogatih plinov, napravi izrabljiv tu-
di oni del druge cone, ki je reven na lej
plinski sestavini, pri ¢emur pa se bogali
piin prve cone ne razred¢i. Ta naCin po-
slopka je po sebi Ze znan; toda neglede
nato, da se ta znani delovni nacin Dwight-
aparala v praksi dosedaj ni upeljal, je tudi
postopek v toliko razlicen od zgoraj opisa-
nega postopka, da pri njem ni predvideno
stopnjevanje zra¢nega oz. plinskega dova-
janja, tako da se zaZeljeni uinek ne do-
seze v polni meri. DoseZe se vselej samo
meSani plin celokupnega plina, do¢im se
Sele v predlezecem slucaju uporabljajo pra-
va sredslva, da se doseiejo resni¢ro viso-
kokoncentrirani koristni plini.

Ravnokar opisani postopek je s posebno
prednostjo v enem delovnem hodu na do-
pihalnem aparatu uporabljiv za oprazenje
zveplanih materijalij kakor n. pr. cinkove
svellice, zveplovega krica in pod. Opraze-
nje takih n. pr. na Dwight-aparatu, povzro-
¢a velike lezkoce, ker se bodisi proizvod
vsled visokega razvoja temperalure prevecd
uzlindri ali pa se proces vsled hladetega
u¢inkovanja sesalnega zraka, vslopajoCega
od zunaj v $arZo, zaustavi pred popolnim
razzvepljenjem. Glede odstranitve teh ne-
doslatkov so bili slavljeni Ze razli¢ni pred-
logi, ki obstojijo v bistvu v tem, da se vsebi-
na zvepla malerijala, ki naj se obdeluje na
dopihalni resetki, zmanj5a potom predhod-
nega prazenja ali dodatkov na izvestni iz-
nos, o katerem velja, da je prakti¢no do-
pusten.

S poprej opisanim poslopkom pa po-
stane moZna nova pot, da se pri omenje-
nih materijalijah dospe do cilja v enem de-
lovnem hodu brez predhodnega prazenja in
bez razredéevalnih dodatkov. Ta novi de-
lovni hod je iz$el iz naslednjih opazovanij:

Ako se materijal, ki vsebuje veliko Zve-
pla, na obitajni nacin zaZge n. pr. na Dwight-
aparatu in skozi vodi zrak na neregulirani
nacin, tedaj se pokaze, da temperatura
SarZe za zaZigalno peljo najpreje naraSca.
Pri dosedanji konstrukciji Dwighl-aparata
se ni dalo izognili temu, da se ne bl Saria
pri vi§je Zveplanih materijalijah neposredno
za zatigom Ze na povrsju uzlindrila in s
tem postala nepropustna za zrak ali da se
ne bi pri prevelikem zra¢nem pritisku pre-
hitro ohladila. V prvem sluaju si je iskal
zrak pol na preteino Se propusinejsih me-
stih in posledica tega je bila, da se je Zar-
za vsled pomanjkljive oksidacije pred¢asno
ohladila in da opraZenje ni 8lo naprej. V
drugem sluéaju je nastalo ohlajenje in s

fem konec oksidacije vsled velikega zrad-
nega prebitka. Z zgoraj opisanim poslop-
kom pa se je posreCilo odstranili ta nedo-
statek in potom dalekoseine regulacije zra-
ka, dovajanega posameznim reetkinim od-
delkom, uplivati na prazilni proces in iz-
ognili se predCasnemu povrSinskemu uZlin-
drenju. Pa tudi ¢e je nastala taka povr-
Sinska sirditev, se je s pomodéjo priprav zare-
guliranje sesanja lahko zrak prisilil polom
zviSanja sesalnega prepiha, da je na sirdelih
meslih prodrl v zadosini mnozini v Sarzo.
Ta delovni nacin z dalekoseino regulacijo
zraka pa nuditudi v takih sluéajih, kjer se je
kljub regulaciji zraka izvrsilo le nepopolno
opraZenje, moznost, s primernimi sredstvl
zopel iznova uspeSno ozivili opraienje in
s tem doseci popolno razivepljenje.

Ozivitev prazenja se lahko izvr$i na ra-
zne nacine. Najenoslavnej$a je uporaba
druge gibljive (n. pr. vozne) zaZigalne peéi.
Slednja se v obliki znane zaZigalne kape
dovede na SarZo na mestu, ki ga freba do-
lo¢iti po izkustvu in ki se lahko izpreminja
z ozirom na kakovost malerijala, in SarZa
se iznova zaZiga na prasilno femperaturo.
Prazilni proces se potem takoj iznova pri-
Cenja, ako se zra¢no dovajanje na prikla-
den nacin regulira, in se brez nadaljnega
lako vodi do konca.

Nameslo zaZigalne peci se lahko povzro-
¢i zopetna ozivilev oprazenja tudi s pomo-
&jo kisika bogalega zraka ali ob okolnosti
tudi s pomocjo cistega kisika. V to svrho
se iz kisikove bombe na mestu, kjer je Se
polrebna lemperatura, da zasigura s kisika
bogatim zrakom ali kisikom zvisan oksida-
cliski ufinek, dovaja toliko kisika z ali brez
zraka, da se vrSi ozivilev oksidacije in s
tem zvisanje lemperalure, ki dopusca na-
daljno opraZenje do popolnega razzvepljenja.

Znano je pat¢ da se cinkova svellica,
koje Zveplova vsebina je zniZzana do 127/,
lahko od konca prazi po izvrSenem zaZigu
brez nadaljnega na Dwight-aparatu. Vsled
tega je svrii primzrno podvzeli zopetno o-
Zivitev na takem mestu, kjer je ta Zveplova
vsebina po izkustvu najbrze Se vsebovana
v Sarzi. V primeri z znanimi poslopki, ki
povzro¢ajo zmanjSanje Zveplove vsebine
polom predhodnega nraZenja ali dodatka
Zvepla proslega malerijala, ima novi poslo-
pek — kakor je brez nadaljnega razvidno
— prednosli, ker je potreben en sam pra-
zilni aparal, da se doseie isli rezullat, ozi-
roma ker ni polrebno prime&avali svellici s
pomoc&jo mesalne priprave drugih maleri-
ralij, ki poleg lega tudi niso povsod na
razpolago.

Postopek se ob smiselni porabi nazna-
¢ene zraéne regulacije more izvesli z vsako
izmed znanih oblik Dwight-aparata ali dru-



gih prazilnih aparatov, pri kalerih se vodi
zrak po zaZigu skozi SarZzo in je pri tem
irelevantno, da-li se zrak skozi 3ario sesa
ali preSa od zgoraj navzdol ali od spodaj
navzgor ali stransko.

Patentni zahtevi:

1. Poslopek za konlinuirno sedranje, raz-
zvepljenje ali odstranitev puhtnih sestavin
rud in fuZinskih proizvodov polom provaja-
nja zraka skozi zaZigano Sarzo, ki leZzi na
postopoma gibani resetki n. pr. na Dwight-
Lloyd-aparatu in ki vsebuje gorivo n. pr.
#veplo ali koks, oznaten s tem, da se na-
meslti glavna reakcija (zgorenje ali izpuhti-
lev) polom prikladnega dimenzijoniranja in
vreguliranja zra¢ne mnoZine ¢im blizje k
meslu, kjer se je proces pricel, torej k me-
slu zaziga, in se, v kolikor je moZno, skonca
v kar najmanj$i coni aparala.

2. lzvedbena oblika postopka po zahtevu
1, oznacena s tem, da se na fiksnem mestu
zaziga daje samo toliko zraka, kolikor ga
je ravno potrebnega, da se doseie na tem
meslu Zeljena visoka temperatura, da se v
prikljucku k temu zrac¢na mnozina, ki se vodi
skozi $arzo, zviSa odgovarjajoce propusino-
sti in vsebini goriva SarZze, v svrho, da se
zgorenje oz. izpuhlitev znoftraj Sarie zvisa
na maksimum, in da se nadalje zra¢na mno-
zina postopoma odmeri natan¢no tako, da
se v poleku prve cone aparata izvri brez
nepolrebnega zra¢nega prebitka ¢im najhi-
trejSe in obenem najpopolnej$e zgorenje
oz. izpuhlitev vpostev prihajajo¢ih sestavin
rude, nakar se v drugi coni zra¢na mno-
Zina najprej zopel poveca in potem pola-
goma zmanj$uje, odgovarjajote napredujo-
cemu ohlajevanju Sarze.

3. lzvedbena oblika poslopka po zahte-
vih 1 in 2, oznaCena s lem, da se odplini
druge cone aparata, vsebujo¢i seslavine, ki
se dajo pridobivati, dovajajo na reguliran
nacin v celoti ali deloma nameslo zgoritve-
nega zraka k prvi coni ali enemu njenemu
delu.

4. lzvedbena oblika postopka po zahtevu
1, oznacena s lem, da se po pojemanju
prazilnega procesa v prvi coni podvrze
Sarza ponovnemu zaZigu do zopeine oZivi-
tve praZilnega procesa, nakar se opraZenje
vodi od konca in sledi v drugi coni ohla-
jenje.

5. lzvedbena oblika postopka po zahtevu

4, oznaCena s tem, da se zopelna ofZivilev
izvr§i na mestu, kjer znaSa Zveplova vsebi-
na Sarze po izkusivu priblizno 8 —10°/,.

6. Izvedbena oblika postopka po zahtevih
4 do 5, oznacena s tem, da se izvrdi zo-
petna ozivitev potom dovanja kisika.

7. Priprava za izvedbo postopka pozahtevih
1 do6,0znacenastem,daDwight-Lloyd-aparat,
ki na znani nac¢in obstoji iz maSinelno vrt-
ljive obrocasle reSetkine ploskve (A) in ki
poseduje resetkine segmeute (a) in pripa-
zajoCe zratne komore (b), cevi (E), ki se
ustijo v sovrte¢i se komori (G) s Stevilom
pododdelkov (g), odgovarjajo¢im stevilu re-
Setkinih segmeniov (a), — poseduje pod
komoro (G) fiksno sesalno komoro (H), ki
je kar najbolj zrakotesno priklju¢ena na
komoro (G) in ki ima sesalne oddelke (h),
ki so zdruzeni v dve loCeni sesalni coni,
izmed kalerih vsebuje prva cona toliko se-
salnih oddelkov (h) s priklju¢itvenimi deli
provodi (K) in regulirnimi organi (M) na
glavni provod, da vsak skozi prvo cono gi-
bajo¢i se reSelkin segment (a) naleti na
pripadajoc¢i sesalni oddelek (h) s priklju-
¢itvenimi deli in se od njega na reguliran
nacin oskrbuje z zrakom, mediem ko je v
drugi coni manj sesalnih oddelkov (h), ta-
ko da tamkaj en sesalni oddelek (h) do-
vaja zrak vec¢im reSetkinim segmentom (a).

8. lzvedbena oblika priprave po zahtevu
7, oznacena s tem, da so prvi coni pripa-
dajoci sesalni oddelki (h) fiksne komore
(H) priklju€eni na pripravo za premikanje
zraka, n. pr. ekshaustor, in da so sesalni
oddelki (h) druge cone prikluéeni na dru-
go pripravo za premikanje zraka.

9. lzvedbena oblika priprave po zahtevih
7 in 8, oznaCena s lem, da so sesalni od-
delki (h) cone (I) v skupinah prikljuceni
na za vsako skupino posebne priprave za
premikanje zraka.

10. Izvedbena oblika priprave po zahle-
vih 7 do 9, oznacena s tem, da je vsak po-
samezni sesalni oddelek prve cone priklju-
¢en na posebno pripravo za premikanje
zraka., :

11. lzvedbena oblika priprave po zahle-
vih 7 in 10, oznaCena s tem, da se more
fiksno mesto zaziga (C) regulirati neodvisno
od sesalnih oddelkov prve cone, pri ¢emur
je zvezano s pripravo za primikanje zraka.

12. Izvedbena oblika priprave po zahte-
vih 7 do 11, oznacena s tem, da je poleg
fiksnega mesla zaziga predvideno %e gib-
ljivo meslto zaziga.
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