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PATENTNI SPIS BR. 12310

Ing. Kreidl Alexander, Wien, Austrija.

Postupak za emaljisanje.

Dopunski patent uz osnovni ratent broj 11571.

Prijava od 3 novembra 1934.

Vazi od 1 jula 1935,

TraZeno pravo prvenstva od 4 novembra 1933 (Austrija).

NajduZe vreme trajanja do 31 januara 1949,

Ovaj se pronalazak odnosi na poboljsa-
nje postupka po patentu 11571 time, $to su
veoma mnogobrojni, sistematski izvedeni
ogledi doveli do novog saznanja, da nanos
koji po postupku osnovne prijave treba da
se nanese na povr§inu, koja treba da se e-
maljiSe, obezbeduje narodito prisno prianjanje
emalja, tada, kada je njegov sastav slifan
topazu, dakle kada uopSte pored sadrZine
monoksida pokazuje i sadrZinu seskioksida.
Dalje je nadeno, da je cd narodite koristi,
kad u obrazovanju ovog medusloja, ¢iia deb-
ljina moZe biti skoro proizvoljno mala su-
deluje koherentno gvozde gvozdene povr-
Sine, koja treba da se emaljiSe, ali po mo-
gucnosti samo svojim oksidul-stupnjem, a
ne svojim seskioksid-stupnjem, gvozdena po-
vrSina treba Sto je moguce viSe da se zastiti
od oksidisanja u oksid gvozda. Ocevidno
takvo- oksidisanje stvara labavljenje gvozde-
ne podloge, proces, koji ne moZe vise da
se udini povratnim, i koji u daljem sledova-
nju, i pod uticajem teZe, dalje nanoSenog
emalja, vodi ka odizanju, obrazovanju prsko-
tina, odljusnjavanju i ka sli¢nim tehni¢kim
ostecenjima,

Tehnicko iskoriS¢enje ovog novog saz-
nanja jeste predmet ove dopunske prijave.
Prethodno tretiranje, koje treba pre njihovog

emaljisanja da pretrpe povrSine, koje treba
da se emaljiSu, izvodi se u procesu Zarenja,
kako je u glavnom opisan u osnovnoj pri-
javi, naime uz Zarenje u armosferi, koja je
u odnosu prema vazduhu siromasna kiseo-
nikom, dok se oksidi koji treba da se na-
nesu na povrsine, koje treba da se emaljiSu
ni ukoliko ne mora da ograniuju samo na
okside tako zvanih prianjaju¢ih metala.
Gvozdene povrSine, koje treda da se
emaljisSu bivaju u prisustvu kakve podloge,
koja uzev uopSte sadrZi metalni oksid-metal-
ni seskioksid, wz dodatak topitelja izlagane
opisanom procesu Zarenjs. Pod takvim uslo-
vima se izvrSuje obrazovanje pokoZice uz jed-
novremeno postizanje Zeljene povrSinske
zasStite. Ako poslednja treba da se joS obim-
nije obezbedi, Sto se prema okolnostima
preporucuje, to se mogu preduzeti jo§ dalje
mere za zaStitu. Trajanje Zarenja se ograni-
¢uje upravo na, kako je nadeno, veoma
kratko vreme, koje je potrebno za obrazo-
vanje topaznog sloja za ovo se kod tehnic-
kog naéina rada pokazalo kao dovoljno tra-
janje Zarenja od nekoliko minuta. Tempera-
tura Zarenja se reguliSe fako, da se nalazi
izmedu pribliZzno 750°C i priblizno 800°C.
U koliko se tiCe same atmosfere Zare-
nja, to se u tehnickom radu— u putu do-
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davanja generatorskog gasa ili t. sl. — po-
kazalo kao povoljno smanjenje sadrZine ki-
seonika na ispod jedne treCine normalne sa-
drzine. Ako gvozdeni limovi, koji treba da
se emaljiSu, sadrZe na primer joS od svoje
izrede u dovoljnoj meri redukujuce materije,
dakle materije koje trode kiseonik, k3o Sto
su ugljenik, vodonik, ugljovodonici, i t.d,
to se moZe prema okoloostima automatski
ustapoviti najmanja poirebna sadrZina kiszo-
nika, tako, da se tada proces Zarenja moZe
ograni¢iti pa Zarenje uz izostanak vazduh_a.

Metalnim jedinjenjima, pomecéu Cijeg
se Zarenja prvenstveno treba da obrazuje po-
voljan povrSinski sloj (pokoZica), se viaZe
gvozdene prvrsine, koje treba da se f_'i_naljl-
Su, pre umetanja u pe€ za Zarenje, ili pa_k
potapanjem doticnih povrSina u tecnost, koja
sadrzi ova metalna jedinjenja, ili pak prska-
njem ili t. sl. Da bi se obezbedilo nanoSenje
bez praznina pokoZice na podlogg, to se
{eénosti za kvasenje dodaju jo3 topitelji, na
primer borna kiselina i (ili) flusspat. Naravno
da podesne materije za kvaSenje niss samo
one, koje neposredno deluju kao oksid-ses-
kioksid-komponente, vec isto tako i jedinje-
nja, iz koj'h se poslednje pri temperaturi za-
zarenosti mogu da obrazuju. Takode mozZe,
kao $to je ovo na primer slucaj kod flus-
spata, takva posledrja funkcija biti udruZena
sa funkcijom kakvog topitelja. Ali potpuno
neaktivno i sa predmetom ovog pronalaska
ne samo neudrufivo, veé i osujecajuci nje-
gov cilj bilo bi naravno prethodno tretiranje
gvozdenih povrsina, ko]_e t_re_ba"da se ema-
ljiSu, ¢ak isa metalnim jedinjenjima ko]_a su
prema predmetu pronalaska podesna, ali bez
7arenja, odnosno uz Zarenje u obi¢noj atmo-
sferi.

Posto kao Sto je veé primeéeno, rda,
koja se nalazi na gvozdenim povrSinama daje
jzvrsnu komponentu seskioksida, to ista moZe
biti iskori§¢ena da neposredno posluZi po-
stupku pronalaska. Ali ovo znadi jedno van-
redno tehni¢ko preimuéstvo po ovom prona-
lasku, jer zahvaljajuéi okolnosti, da proiz-
voljne gvozdene povrsine, koje nose rdu,
mogu ne samo bez Stete, ve€ korisno biti
uzimane, prvi put je data do sada mogug¢.
nost, koja je smatrana kao neostvarljiva, da
se rda pre emaljisanja ne mora da uklanja,
da se u fabrikaciji emalja izbegne, na pri-
mer celokupan proces bajcovanja koji je
smatran kao neizostavan sa svima svojim
zametnim, skupim, sporedmim procesima koji
dtefe robu i obradivaca. Pronalazak u ovom
pravceu znali jedva ocenljivo uprodéenje, po-
belj$anje i pojeitinjenje ‘celokupne tehnike
emaljisanja.

U pojedinostima je postupak podesan
za mnogostruke specijalne nacine izvodenja.
Na primer se nebajcovana gvozdena roba ne
diraju¢i prionutu rdu kvasi tecnoséu, koja
na 100 delova vode sadrzi 5 delova Fe,O,,
4 dela NiO, 20 delova CaF, 45 delova borne
kiseline i 10 delova ilovace, ili koja na 100
delova vode sadrZi Fe.O; ili 6 delova MnO,
dalje 20 delova CaF., 30 delova borne kise-
line i 7 delova ilovace, i po laganom su$enju
biva za vreme od sedam minuta u kakvoj peci
pri 785 —795° Zarena, u ¢ijoj je atmosferi sadr-
Zina kiseonika dodavanjem gasova iz gene-
ratora ili drugih gasova smanjena na jednu
Cetvrtinu do na jednu petinu normalne sa-
drZine, posle ¢ega se povrsine, koje su pre-
vuCene veoma tankom pokoZicom emaljiSu u
svega jednom radu.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za emaljisanje, bez osnov-
nog emaljisanja, gvozda, livenog gvoida,
Celika i t. sl. uz Zarenje povrSina, koje tre-
ba da se emaljiSu, pre emaljisanja u, u od-
nosu prema vazduhu, kiseonikom siromas-
noj atmosieri po postupku po osnovnom
patentu 11571, naznafen time, $to se ovo
Zarenje, uz dodatak topifelja, izvodi u pri-
sustvu metalnik jedinjenja, koja su pri tome,
uzev uopste, osposobljena za monoksid-se-
skioksid-sasiojak.

2.) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time, Sto se proces Zarenja sprovodi u pri-
sustvu metalnih jedinjenja, koja su pri tome
osposobljena za obrazovanje monoksid-seski-
oksida.

3.) Postupak po zahtevu 1 i 2, nazna-
Cen time, S$to se proces Zarenja izvodi uz
izostanak vazduha,

4.) Postupak po zahtevu 1 do 3, maz«
nacen time, Sto se trajanje procesa Zarenja
ograniuje na nekoliko minuta,

5.) Postupak po zahtevu 1 do 4, naznaéen
time, Sto se temperatura procesa Zarenja odr-
Zava u oblasti izmedu priblizno 750° i prib-
lizno 800°,

6.) Postupsk po zshtevu 1 do 5, na-
znacen time, Sto se kao topitelj koristi born
kiselina i (ili) flusspat.

7.) Postupak po zahtevu 1 do 6, na-
znaten time, Sto se proces Zarenja izvodi u
prisustva gvozdene rde.

8.) Postupak po zahtevu 7, ndznacen
time, Sto se proces Zarénja izvodi na nebaj-
covanim gvozdenim povrSinama,



