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Ovaj se pronalazak odnosi na obradu
ili karbonizaciju ugljenicnog malerijala i
odnosi se narocilo, ali ne i iskljucivo, na
nisko temperaturske procese karbonizaci-
je, kod kojih se meSanje ili punjenje
malerijala za obradu vr§i n. pr. okre-
tanjem obrine retorte ili peci koja sadrzi
punjenje ili pomocu kakvih drugih sresla-
va ili naprava. Glavni je cilj postupka po
ovom pronalasku: poboljsanje vrednosti
biluminoznog uglja (ili drugog ugljeni¢nog
materijala) kao goriva u &évrslom slanju i
to ratinisanjem da bi se iz njega uklonili
Sletni ili dimoproizvodni sastojci i pobolj-
Sanje njegovih fizickih osobina. Postupak
se, prema lome, moZe smalrali kao pro-
ces za rafinisanje uglja, koji daje Zelje
ne rezultate, a pri ¢emu se rafinisanje iz-
vodi sa najmanjim stepenom karbonisa-
nja. Dalja korist je u tome 3to se sasloj-
ci, koji obrazuju gasove i koji daju uglju
osobine za dobijanje plamena, zadrzavaju,
znaci, dobra je strana procesa u lome,
Sto se sastojci, koji proizvode dim i koji
se uklanjaju za vreme obrade, ponovo
dobijaju v vidu skupocenoga ulja. Cilj je
pronalasku dalje, da pruZi pobolj$ani ure-
daj ili obrinu retortu ili pe¢ — ali ne i
iskljuCivu — za izvodenje procesa, te tako
pronalazak nije ograni¢en u ovom pogle-
du . PoboljSani uredaj ima nove i vaine
odlike, od kojih se neke ili pak sve mo-
gu primeniti na razne vrste aparata upo-
trebljivih pri loplotnoj obradi malerijala.
Ovaj pronalazak u prvom redu obuhvata
poslupak za izradu bezdimnom goriva n.

pr. rafinisanog uglja iz uglja ili kakvog
drugog ugljenicnog maleritala i to u re-
torti ili obrtnom uredaju, u kojima se pu-
njenje ili malerijal za obradu obrazuje u
grudve ili blokove usled obrtanja ili usled
nekog drugog oblika meSanja. Postupak
se odlikuje dodavanjem ili meSanjem sa
pun,enjem ili malerijalom - i lo pre
uvodnjenja u retortu ili dok je u relorli

malerije koja se ne kokuje n, pr. koks
ili polu-koks, samlevenog u loj meri ili
pod takvim uslovom, da se n,egova pri-
vidna guslina poklapa sa (ili je priblizna
lome) njenom apsolulnom gustinom, da
bi se povisila guslina proizvedenog gori-
va. Za tu svrhu se koks ili polu-koks mo-
ze usilniti mlevenjem ili na koji dru-
gi nacin, da bi se izbegla njego-
va poroznosl ili unistila njegova celiska
struktura, Ovako fino usilnjeni koks se
meSa sa ugljenitnim materijalom, koji
moZe biti upraSeni ugalj, Koks ili polu-
koks, koji se melje ili obraduje, kao Sto
je gore receno, moZe se dobili iz samog
procesa kao posledica obrade punjenja.
Mera do koje se ne-kokuju¢i se materi-
jal t. i. koks ili polu koks melje ili sitni
tolika je, da obraden prolazi kroz silo od
60 rupica. Pri ovoj dimenziji usilnjenja
pore su oltklonjene. Ovaj mleveni ili usit-
njeni materijal mesa se sa ugljem ili to-
me sli¢no i ovoj se smesi moze dadali
bilo pre uvodenja iste u retortu bilo dok
je ona u retorti, kakva vezivna malerija,
koja moze biti smolaste frakcije ulja ili
oslatci ulja iz samog procesa. Dodava-
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nje vezivne malerije vaina je Cinjenica
pronalaska i ona se moze primenili za ma
koji proces u kome se vrsi kretanje pu-
njenja, jer ona sprecava ili umanjava po-
dizanje praSine tako da c¢e destiiali dobi
veni iz procesa, biti slobodni od praSine,
Bolje je wuzeliretortu, koja se s po-
lja zagreva, zaizvodenje postupka, Jed-
na konstrukcija aparala ove vrsle bice
opisana kasnije, Postupak po pronalasku,
za narocite slucajeve, moze se saslojali
u zagrevanju do temperature od 450" C -
i to s polja — u obrinoj retorli, smese
uprasenog uglja ili tome sli€no i nekoku-
yjuceg malerijala n. pr. mlevenog koksa
ili polu-koksa mlevenog dolle dok njego-
va porozna ili ¢eli¢na slruktura ne bude
unistena, prvenslveno sa dodavanjem slic-
nih frakcija ulja dobivenog iz samog pro-
cesa, SmeSa se moze uvodidi na ednom
kraju obrine re.orlte, koja se moze s po-
lja zagrevati n. pr. do lemperalure od
450" C, ili se pak u nekim slua evi-
ma moze upolrebili retoria obrinog lipa
Louvre. Ta smeSa ide kroz retortu i izla-
zi na drugom kraju u vidu koksa ili rafi-
nisanog uglja, pri ¢em se uvodenie, pro-
laz i prasnjenje vrsi neprekidno usled
dejslva teze. Kada se postligne tempera-
tura na kojoj polinje kokovanje,
iZzvrtanje "M "me'Sdn e, Roje
nastaje usled obrian‘a relorte, tezi da pu-
njenje preobrazi u sferoidalne ili jajaste
grudve ili blokove, posle ¢ega se prekida
toplotna obrada, da bi se izbeglo savino
karbonisanje. Dimenzije ovih blokova za
vise poglavilo od slepena osobina vezi-
vosli smede, koji se moze regulisali s raz-
merom upoltrebljenog koksa ili polu koksa
i smolnih frakcija ulja. VaZna odlika pro
cesa po ovom pronalasku jeste u tome,
Sto se nelepliva maleriia, naime koks ili
polu koks, koji moze bili koksani silnez
iz samog procesa i koji moze bili samle-
ven toliko da se unisti poroznost, omogu-
c¢ava da se 3lo je obi¢no laki proizvod —
isli preobrali u materijal vece gusline.
Iz ovoga je jasno da ova odlika ¢ini raz-
liku izmedu ovog postupka i poz
nalih sistema i procesa kod kojih se
upofrebljuje kakva strana malerija n. pr.
anlracit. Kao 5to je ranije receno, druga
vazna odlika pronalaska je u tome $lo se
smesi naknadno dodaje (pomoéna) veziv
na malerija u vidu le3Skih ulja dobivenih
iz samog procesa. Prema lome, dok se
s jedne strane lepljiva osobina smeSe u
manjuje dodavanjem gusle neleplive ma
lerije, dotle se s druge strane, domecée
pomocna vezivha malerija, da bi se omo-
gucilo dodavanje veceg procenta guste
malerije nego Slo bi dopuslila normalna

lepljivost ugl a. Rezullal ovoga je, da sc
najzad dobija gorivo, koje ima stvarnu
gustinu ve¢u od gustine koja bi se inacc
postigla, i tim vise Slo i nelepljiva kao i
vezivna materija dodale smeSe povecava.
ju znatno sprovodljivosl smeSe, le ce se
i iskoriS¢enje relorte znalno povecali.
Dodavanje teSkih oslataka ili smolnih frak-
cija ulja smesa, ima kao 5to ranije rece-
no, tu dobru stranu, $to sprecava obra-
zovanje praSine u relorti, ¢ime se otkla-
nja uzrok jedne od velikih te3koca uslov-
ljen krelanjem mase zbog toplote obrade,
naime, da se deslilati kod poznalih pro-
cesa, prljaju prasinom. Po3lo se poovom
poslupku, veliki procenal, obitno oko
30/, koksa melje i uzima za sme8u, omo-
guceno je veliko olsiupanje pomocu koga
se omogucava koksnoj silnezi obrazova-
nje u relorli i to bez ikakve Stele. Kod
nacina gde se slrana malerija dodaje
smesi, da bi se povecala gustina krajnjeg
proizvoda, vracanje silnezi retorli i to u
nemlevenom stanju, kako je to predloze-

no, ¢ini da se smanjuje procenal guste
slrane malerije, koju bi lepljiva osobina
uglja mogla uslovili da nije poremecena

uvodnjenjem te silnezi. Ako uzmemo u
obzir da je procenal silnezi, proizvedene
meSanjem, obi¢no visok, onda dejslvo
njenog ponovnog uvodenja u relorlu u
nemlevenom stanja mora time smanjili
procenal slrane guste malerije koju bi
lepljivost uglja dopustila, da bi se zane-
marilo poveéanje slvarne gusline kra njeg
proizvoda. Zalo je bez iskoriscavanja od-
like ovog pronalaska, naime uniStenja
pora u sitnezi ili polu-koksa mlevenjem,
obrazovanje silnezi usled okretanja $kod-
ljiva i Stetna. Kako je za ciljeve, polre-
ban veliki procenal koksanog praha, ja-
sno je, da je dobijanje takvog praha
mlevenjem sitnezi islo tako lako kao lo-
mljenje koksa u grudice, 3lo je slucaj
ako proces ne daje silnez. Sitnez dodata
po ovom pronalasku u takvom je stanju
upraSenesti da se njena prividna guslina
poklapa sa slvarnom guslinom, te prema
tome njeno dodavanje uslovljava materi-
jalno povecanje gustine smese i lime
krajnih proizvoda. Dodavanje visokog pro-
centa fino samlevenog koksa znalno po-
vecava toploinu sprovodljivosl punjenja,
koja se dalje povecava uno$enjem smol-
nih frakcija od ostatka ulja. Posledica
povecéanja sprovodljivosli punjenja je, da
je iskoris¢avanje koksa iz relorle znatno
vece, nego &lo bi to slucaj bio, ako se ne
bi ni jedan deo po drugi put provodio
kroz retortu. Uvodenje zaostalog ulja isto

tako ne samo 3lo poboljSava kakvocu

ulja proizvedenog na kraju — oslranjenjem



praSine — vec¢ islo tako daje neSlo vece
iskoris¢enje laksih ulja, posto se u pro-
cesu ponovne destilacije jedan deo teZih
frakcija krakuje ili cepa u lakSe frakcie
dok se ostatak u vidu smole - cija se
vrednost moze zanemariti — koristi za po-
vecanje loploine vrednosti i za bolje oso-
bine sagorevanja koksa i proizvodnju bo-
ljeg plamena. Postupak po ovom pronala-
sku se moze primenili na potpuno neko-
kujuce se vrste uglja, ¢ak i onda kada
nemamo na raspoloZenju nekokujuce vrste
uglja za meSanje sa njima. Ovo proSiruje
granice primene pronalaska, naime na
obradu svih  bituminoznih vrsta uglja
bilo koje se kokuju bilo koje se ne ko-
kuju, koje se sada sagorevaju na reSet-
kama u sirovom stanju. Koks dobrog kva-
lileta moZe se proizvesli i iz polpuno ne-
kokuju¢ih se vrsta bituminoznog uglja i
to dodavanjem sme8i (pored smolnih ug-
ljenih frakcija zaostalog ulja) izvesnog
procenla obi¢ne visoko temperaturske smo-
le i to u razmeri nedlo manjoj od one
koja se upotrebljuje za isradu ugljenih
briketa. Vise od polovine tako dodale
smole ponovo se dobija za vreme obrade,
tako da su troSkovi za nabavku smole
manji od polovine tro8kova za smolu, koja
se upolrebljuje kao vezac pri izradi obic-
nih ugljenih briketa.

Razmere malerijala upolrebljenog za
dobijanje smese ili punjenja zavise od
prirode uglja i leplivosli, ali u izvesnim
slucajevima moZe se ovo upotrebiti: 209/,
do 30/, koksanog praha prema oko 70/,
uglja sa oko 5%/, do 10/, lepljive materi-
je, pri cemu se koks melje a ugalj je u
fakvom slanju da moze pro¢i kroz silo od
23 rupica na 1 sm.

Aparal pokazan u prilozenim nacriima,
koji se moze upolrebii zaizvodenje gore
opisanog procesa, ili koji se moze upo-
trebili za ma koji drugi proces u vezi sa
loplotnom obradom materijala, ima neko-
liko novih odlika, koje se mogu primeniti
na razne uredaje (aparate). Po jednoj od-
lici pronalaska predvida se poboljsana
konstrukcija cilindricne obrine retorte.
Druga odlika je predvidanje gasnog zap
livnog sredsva da bi se izbegao delimi-
can ili bliski dodir izmedu nekretnih i o-
brtnih delova. Dalia odlika je predvida-
nje sredstva za grabuljanje u retorti po-
mocu kojih se unutarnji zidovi C¢iste od
punjenja, i pomocu kojih se obezbeduje
nezeljeno nagomilavanje materijala na zi-
dovima.

Sl. 1 je uzduZni vertikalan presek jed-
ne konstrukcije aparala relorte.

SI. 2,3 4i 5 su poprecni izgledi u

preseku uzeli po liniji 2-2, 3-3, 4-4 i 5-5
it i

SI. 6, 7, 8 i 9 su delaljni izgledi.

Pokazana relorta ima tri glavna dela,
naime ciiindri¢nu obrinu retortu ili peé A,
i dve nekretne ili neokrelne glave B i C
koje se nalaze jedna na kraju gde se sipa
smeSa a druga na ispusnom kraju. Na
ovom ispusnom kraju nalazi se ulvrdeni
ispust D iz koga izlazi gotov proizvod ili
gorivo, dok se u retorti nalazi niz grabu-
lja E. Obrina reforta A poslavljena je na
valjcima i moZe se pokrelali na svaki po-
desan nacin. Relorta se sastoji iz jednog
spoljnjeg omola ili elementa iii unutarnjeg
elemenla, koji ima dva konceniricna do-
bosa ili cilindra 2 i 3, koji su vezani ili
noSeni tako, da se mogu Siriti nezavisno
u uzduZznom i radialnom pravcu a da se
njihovo kretanje ne prenosi na spoljni
omol 1. Proslor 4 izmedu unutarnjih dobo-
Sa 213 obrazuje zagrevno odelenje preko
koga se toplota sprovodenjem predaje
smesi, koja se nalazi u prostoru 5 opa-
sanog doboSem 2, Sredsitva za dovod za-
grevnog mediuma i veza krajeva obrine
retorle ili pe¢i sanekrelnom konsrukcijom
ili glavama B i C bic¢e podobnije opisana.
U pokazanom primeru unularnji dobod 2
koji moze bili sastavljen iz niza cilindri¢
nih delova zavarenih tako, da obrazuju
neprekidan dobo$, vezan je sa spoljnim
doboSem 3 pomocu elasti¢nih ili deformi-
Sucih ¢lanova 6, koji su postavljeni tan-
gencialno i utvrdeni za i izmedu unular-
njih i spoljnih prstenova za koje suspolj-
ni i unutarni dobo&i 2 i 3 zavareni. Ovim
rasporedom unularnji i spolji dobosi 2 i3
mogu ucesltvovali u relativnom pomeranju
u radialnom pravcu usled razlike u tempe-
raturama. Spoljni dobo3 3 nacinjen je iz
niza cilindri¢nih delova, koji su zavareni
za spoljni prsten ¢lanova 6 i da bi se
kompenziralo uzduino pomerenje usled
Sirenja ili skupljanja, ove ploce ili cilin-
dra su nabrani kod 7. Oko svakog dela
spoljnjeg dobo$a 3, metalna ploca 8, na-
brana kao 5to je gore pokazano vri ulo-
gu izolacioni omot. Spolji prsten ¢lanova
6 ima nozice 9 sa kojima se hvataju ra-
dialno rasporedeni Sipovi 10, koje nosi
plo¢a 11 utvrdena za spoljni omo! 1, ko-
ji je nacinjen od niza delova, koji su me-
dusobno spojeni prstenovima 12 izmedu
kojih su utvrdene plote pomocu zavrinja
koji prolaze kroz iste, kao Sto se vidi u
sl. 3i 7. lzolacioni omoli isto tako su
predvideni oko delova spoljnjeg omota 1 i
to prikljuéenjem ploca 13, koje obrazuju
prosltrore za gas ili vazduh ili koje drugo
izolirajuce sredstvo. Unutarnji elemenat,
koji se sasloji iz dobo%a 2 i 3 na taj na-



¢in obrazuje samu relorlu a spoljni omol
1 obrazuje konstrukciju, koja uredaj cini
jakim i krulim i koji se odrzava na aimos-
ferskoj ili srazmerno niskoj lemperaturi,
dok je unularnji elemenal ulvrden u lom
spoljenjem omolu ili ga ovaj nosi, lako
da svo,u toplolu ili pomeranja ne prenosi,
fako da uvek oslaje koncenirican. Prsie-
nasli prostor 14 izmedu spoljnjeg dobosa

unularnjeg elementa i spoljnjeg o-
mola 1 prima neko sredslvo na pri-
mer hladan iskori$ceni dimni gas, koji

u prvom redu le¢e kroz lai prosior. Za-
dalak je ovom gasu da sprecava prolaz
toplole iz spoljnjeg doboSa 2 ka omolu 1,
ko,i se, iz loga razloga, odrzava na almos-
fersko temperaluri. Sredstvo za hladenje
isto tako prolazi oko veza 9 i 10 izmedu
spolineg omola i unularnjeg elemenla. Hla-
dan dimni gas koji se uvodi na hladnijem
ili kraju gde se vrsi punjenje peci odvo-
di se na drugi i topliji kraj islazi za raz-
redivanje plamenih gasova koji izlaze iz
odelenja za sagorevanje (koje se—kako
je na primeru pokazano odvojeno od re-
forie —moze nacinili zajedno sa ovom) pre
n ihovog uvodenja u pec¢, da bi se njiko-
va lemperalura snizila do zeljcne velici-
ne. Na laj nacin se loplola kou gas u
prostoru 14 prima, cvenwalno vraca za-
grevnom odelenju lako da ne oslaje ne-
iskoriscena. Jasno je da je jedna od bil-
nih odlika relorie u tome, $lo njen spolj
ni omol obrazuje glavni konstruktivni clan
i 8o se odzava pri almosferskoj tempe-
raturi, tako da ne gubi niSta od svoje
¢vrstoce. Unularnji elemenal, koji se sa:
sloji iz unatarnjeg i spoljnjeg doboSa je-

ste jedini deo, koji se zagreva i on ne-
ma nikakva konstrukiivnu funkciju ved
obrazuje  samo leret  koji  konsiruk-

cija ima da drzi. Jedina naprezanja koji-
ma je unularnji deo ili grejani deo izlo-
zen jesu ona usled sopslvenog oplerece-
nja i smese u obradi i kako su organi za
drzanje elasticni, lo je i lerel rasporeden
preko velike povrsine, usled cega su
i naprezanja u grejanim delovima svede-
na na zanemarljivu velicinu. Na lajnacin do-
bivena je konstrukcija od velike koristi i
cvrstoCe a sa srazmerno lakim delovima.
{{/rednosl naprave za odrzavanje spoljneg
omola relorte hladnim moZe se proceni-
li onda ako se posmalra dovodenje toplo-
le materijalu za obradu kroz spoljni omol
jer tada konstruktivni materijal na radnim
lemperalurama ima niska naprezanja. Me-
dulim islezanja rastu brzo sa povecanjem
temperature a pri jednom dalom napreza-
nju. Da bi naprezanja ostala mala pred-
loZeno je da se poveca debljina spoljnjeg
omola, ali povecana debljina samim tim

uslovljava povecanje lezine i prema lome
oplerecenja, dok pak razlika izmedu oba
lica raste sa debljinom za jedan dali to-
plolni prenos. Ako se toplota dovodi kroz
spoljni omol mora ranije ili docnije na-
stupiti nezgoda usled slucajnog pregreva-
nja omota iza uzaunih granica u kojima se
moraju temperature odrzavali da bi se
obezbedilo dobro iskoris¢enje toploine
provodljivosti a bez polpunoy gubitka kru-
loce, onda mora nastupili savijanje dobo-
Sa. Dalja korist od drzanja spoljnjeg omo-
la na almoferskej temeraluri ili u nje
noj blizini u lome je S§lo se gubil-
ci zracenja olklanjanju i prema tome ¢ini
znatna usteda u gorivu poirebnog za pro-
ces, Cime se dalje povisava i loplolni sie-
pen iskoris¢enja. Kao Slo je ranije rece-
no, na svakom kraju obrine retorle, koja
se sastoji iz unularnjeg i grejnog elemen-
ta i hladnog i spoljrog omola ili dobo3a,
predviden je nekretan deo ili glava. Na-
krelanoj glavi B na kraju gde se retorta pu-
ni, predviden je upust 15 kroz koje se
uvodi smeSa u grejni prostor 5 reior ¢;
ista ima i ispust 16 ranijih deslilata dobi
venih za vreme obradc punjenja. Ova
nekreina glava ili kraj sluzi isto tako da
spreci izlaz deslilacionih para i prodira-
nje vasduha u retortu. Grejni gasovi izla-
ze kroz istu dolazeci iz prosiora 5 same
reforie u prstenasto odelenje 17 odakle
izlaze na neki podesan nacin, Hladni ili isko-
ris¢eni dimni gasovi ulaze kroz tu glava i
ulaze u prsienasto odelenje 18 odakle idu
u prostor 14 izmedu spolinjeg omota i u-
nularnjeg elementa za prijem toplole i
spretavanje zracenja. Elastiéni zglobovi
predvideni su u vodovima kroz koje se u-
vodi smeda i odvode destilacione pare, da
bi glava bila slobodna da plovi. Drugi
nekretan deo ili glava € na ispusnom
kraju retorte sasloji se iz prslenastog ol-
vora za grejni prostor 5 izmedu unutar-
njih i spoljnih dobo%a unularnjeg elemen-
ta. Ova glava ima prslenasti ili drugojaci
kanal 20 u koji ulazi hladan gas i iz koga
isti moze izaci, lako da opet prede u o
delenje za sagorevanje, da bi se razre-
dili plameni gasovi.

Vazna odlika uredaja je predvidanje
gasnih sredstava za hermeticke zglobhove
izmedu velikih povrdina, koje su izloZzene
deformisanju i koje se pomeraju relativno
jedna drugoj a narocito izmedu pokretnih
delova reiorte i nekrelnih delova nekret-
nih glava B i C. U pokazanom rasporedu
svaka nekretna glava odrzava se u odre-
denom polozaju oko 1 u odnosu prema
kraja relorte pomocu Iri valika 21, koje
nosi svaka glava, i koje valjci kooperisu
sa drugim organom 22 koga nosi jedan



deo na obrinoj relorti, koji pasuje u po-
menutoj glavi. Tezina svake nekretne gla-
ve neutraliSe se organima sa oprugom ili
drzacima 23, koji se mogu pomerali slo-
bodno u svima pravcima izmedu uSice ili
sedista 24 na nekrelnoj glavi i podesnim
lezisnim povrSinama ili sedi$tima 25 na u-
lvrdenom delu ili temelju 26. Gore pome-
nuti valjci 21 koji kooperiSu sa organom
22, ne vrSe funkciju rukavca ve¢ poglavi
to sluze da drze nekrelne krajeve u pri-
bliznoj cenlriranoj osi i u ispravnom rela-
tivnom polozaju pri Cemu je predvideno
dovoljno tolerancije za plovak a vodec¢i ra-
cuna o tolerancijama a bez smanjenja sle-
pena iskori§¢enja. Svaka nekrelna glava i
susedni kraj obrine relorie nosi labirini-
ske ploce, pokazane kod 27, a koje su
predvidenje u blizini gasnih ili grejnih ka-
nala, dok je druga grupa 28 ploca pred-
videna u blizini kanala za hladne ili isko-
riS¢ene gasove. Drugi zaplivaci ili ploce
predvidene su kod 29 i 30, kojima je cilj
da sprece izlaz deslilacionih proizvoda ili
izlaz grejnih gasova ili ulaz spoljnjeg vaz-
duha ili meSanje destilata i grejnih gaso-
va. Pri niskim priliscima koji ¢e mahom
biti u aparalima ove vrsle, dovolian je
srazmerno mali bro; ploca da bi zapliva-
nje bilo neprobojno i tom konsirukcijom
je otklonjen sav dodir izmedu povrSina,
koje se krecu relalivho jedna prema dru-
goj. Nekrelna glava B na kraju punjenja
reforte sluzi da spreci izlaz destilacionih
para i ulaz vazduha u reloriu, za izlaz
grejnih gasova u grejnu komoru i za uvod
hladnih dimnih gasova, da bi se sprecili
gubilci usled zracenja i sprecio prelaz
toplote iz unularnjeg elementa u spolj-
ni. Prednji deo ovog nekretnog dela
koopepise sa puzem za crpljenje (sl. 8)
na kraju produzetka dobosa 2. Ova puz
sluzi da spredi izlaz malerijala iz relorte
i isto tako da sprec¢i ¢vrslom materijalu
da dospe do zljebova, koji drze vaijke.
Elasli¢ni  zglobovi, koji su predvideni u
kanalima, kroz koje se uvodi sme$a i od-
vode des!ilacione Ppare, omogncavaju ne-
kretnom dclu da bude slobodan da plovi
na organima sa oprugama koji neutraliu
njegovu lezinu. Jasno ¢ da se ovi organi
za svaki nekretan deo mogu pomerali u
svima pravcima, (ako da u prkos krelanja
usled istezanja i Sirenja dobo$a relorle i
mogu¢nog pomeranja krajeva, valjci mogu
vr§ili svoju funkciju drzanja delova tako
da su slobodno cenirirana i skoro bez i-
kakvog naprezanja, tako da polozai raznih
zaplivnih plo¢a u medusobnom relalivnom
poloZaju ostaje neporemecen Prolaz grej-
nih gasova i hladnih gasova izmedu glave
C i cevi ulvrdenih za temeli vrsi se pre-

ko prema na dole spustenih kanala 31 i
32 (sl. 4) koji su potoplieni u te¢nim za-
plivacima 33 i 34 koji opasuju dovodne i
odvodne cevi 35 i 306 pri cemu su zlje-
bovi koji dize tecnost, dovolino duboki i
Siroki da omoguéavaju slobodno kretanje.
Na drugom kraju slican raspored, koji se
sastoii iz kanala 37 upada u teéni zaplivac 38
koji obuhvala kanale 39 za grejne gasove.
Dovod hladnih gasova kanalu 18 u glavu B
moze se izvesti pomocu elastiénih cevi 40,
kao u sl 2, ali se lecni zaplivac moZe u-
potrebili i oko dovoda za hladne gasove.
Nekretlan kraj ili glave C sluzi za uvod
greinog gasa iz odelenja za sagorevanje
i za ispus. hladnih gasova kao i za spre-
cavanje izlaza des.ilacionih para i prodi-
ranja vazduha u relortu. Ova glava sme-
Stena je na kraju relorle i vezana je za
ispusni organ D pomoén elasliénog prs-
tena 41, koji je nacinjen iz slojeva melal-
ne gaze, tako da moze slobodno ploviti.
Za organ D uivrdena je ispusna cev 42
(sl. 5) za koks i ispust 42a za kasnije
destilaie. Puz se moze predvideti na ovom
kraju relorle, da bi se sprecilo ¢vrstom
malerijalu da ne moze uci u zljeb koji drzi
valjke. Sa gore opisanim rasporedom iz-
laz destilacionih para je onemogucen a ni
vazduh ni u kom slutaju ne moze uéi u
retorlu poSlo po sredi svuda sloje dimni
gasovi L. j. izmedu odelenja relorte i al-
mosfere, tako da ¢e u slucaju slucajnog
porasta priiiska u retorli bili uvuceni sa-
imo sagoreli gasovi. Ovo hermeli¢no i bez
lrenja zaplivanje izmedu velikih povrina,
koje se pomeraju relativho jedna prema
drugoj i koje se lako mogu deformisati,
uklanja jednu od vecéih mehanickih tesko-
¢a u vezi sa obrinim retortama. U nekim
sluCajevima gasno sredslvo moze se uvo-
dili izmedu ne dodiruju¢ih se ulvrdenih i
obrtnih povrsina u cilju obrazovanja sred-
slva, koja sprecava meSanje gasova ili ne-
zeljeni izlaz ili ulaz gasova ili vazduha sa
ili bez upolreba zaplivackih plo¢a na ne-
kretnim i obrinim delovima. U mesto ili
pored gasnih zaplivaca, gore opisanih o-
mol ili omoli, koji obuhvalaju ceo aparal
ili preko krajeva mogu se predvideli da
drze kakvo sredsiwvo, koje Cini gasni zap-
liva¢, koji sprecava izlaz ili ulaz ili me%a
nje gasova.

Mada u opisanom postupku smeSa za o-
bradu ima takav sastav da se ne hvata
za zid unularn‘eg dobo3%a retorte, ona i-
ma dovolino lepljive osobine, da se, ka-
da dode do temperature kokovanja, preo-
bra¢a u sfernc ili jajaste komade, &ija je
srednija velitina odredena odmeravan em
raznih sasiojaka sme$e. Slutajne greske
moraju bili onemogucene jer lepljenje



smeSe uz zidove retorte ili obrazovanje
komada prekomerne velicine imace kao
posledicu nepotpuno ickori$cenje i guSenje
aparala.

Naprava predvidena da onemogucava
takve sludajeve sasloji se iz jednog lanca
ili niza grabula 43 koji nosi celi¢no uze
44 i obelezeno je sa | u sl. 1. Uze 44 u-
tvrdeno je na svome kraju 44a za leme-
ljie nekretnih delova i ono ide kroz deo
glave D i zadnjeg zida glave B kroz ela-
slitne rukave 44b da bi se odrzala her-
meli¢nost, pri ¢emu su predvidena elasli-
¢na sredstva na mestu utvrdivanja i na
kraju punjenja u cilju primanja Sirenja i
skupljanja kabla. Na taj nacin kabl se 3i-
ri duz cele duzine retorle ili peci. Lanac
ili red grabulja, koje nosi lanac, konslrui-
san je lako, lako da povrSine grabulja 43a
stoje u pravilnom poloZaju prema grejnoj
povrsini ili zidu unularnjeg doboSa 2 re-
torte, usled dejstva teze. Grejni zid se
fime odrzava cist od svake malerije koja
bi tezila da se lepi uz njega, jer grabulje
uklanjaju taj malerijal pri okretanju retor-
te.

Polozaj kabla i oblik grabulja takvi su,
da to uZe nosi svu lezinu c¢lanova, koji
vise o njemu. Mesla utvrdivan;a uzela su
rasporedena tako, da se mogu priblizili ili
udaljiti od unutarnjeg dobo3a 2. Na taj na-
¢in se grabulje mogu drzati u visecem po-
lozaju potpuno uravnoleZene a bez dodira sa
dobo%em, dok pomeranje mesta utvrdiva-
nja uzeta prema dobo3u dovodi grabulje
u dodir sa njime uz vrlo slabi prilisak.
Stepen trenja izmedu grabulja i grejne
povrdine moZe se na laj nac¢in podeSa-
vali.

U slvari trenje lreba da je vrlo malo,
poslo se grabulje u vidu plugova mogu
rasporedili da vise a da ne dodiruju grej-
nu povrdinu, i ako se ma Sla zalepi za
retortu, grabulje ce se spustili da bi to
uklonile samo sa onim trenjem, koje pro-
izvodi dejstvo probijanja kroz masu. Po-
§to materijal nema vremena da se stvrd-
ne po povrdini to ¢e i trenje bili bezna-
¢ajno. Vibracije i usled toga malo njiha-
nje grabulja polpomaze dejstvu pa niti
grejna povrsina niti su pak grabulje izlo-
zene neZzeljenom abanju i Steti koja obié-
no prali naprave sa grabuljama. Glavna
odlika naprave je u tome $lo je normal-
no bez trenja, jer su njeni delovi normal-
no van dodira i sa grejnom povrSinom i
sa masom za obradu. U normalnim prili-
kama tamo se ne javlja proces zgrudva-
vanja. Ako bi se pak javili komadi preko-
merne velicine, usled greske u razmeri
saslojka sme&e, oni ¢e bili razbiveni pre
nego 5to budu uspeli da se kokuju, i od

njih ¢ée postati sferni ili jajasli komadi ma-
nje velicine. Za tu svrhu proliv uravnole-
zeni ispadci 43b predvideni su na grabulja-
ma lako, da se uklanjaju od smeSe ali
udaraju na svaki komad i lome ga koji
stréi iznad normalnog nivoa smeSe pri
njenom meSanju. Ma koji komad veci od
okolnih mora uvek na lezi da pliva u masi ko-
ja se krece. Nosece uze ima dovoljan po-
cetni trbuh da bi se smanjila naprezanja
pri ¢emu je velicina grabulja odgovaraju-
¢e graduisano, da bi se obezbebila para-
lelnoslt grabuljajucih povrSina.

Jasno pokazivanje temperature unular-
njeg elemenla dobija se postavljanjem na
spoljnu povndinu spoljnjeg omola jednog
¢elicnog rasecenog prstena 45, preseka T
koji je labavo vezan sa unutarnjim ele:
mentom relorte pomocu radialno raspore-
denih Sipova 46 (sl. 9) koje slobodno
prolaze kroz olvore u spoljnjem omotu i
leze na spoljnoj povrSini unutarnjeg ele-
menta, Krajevi Sipova nose male valjke
47 da bi se dobila anti-irikciona veza sa
prsienom. Ako je unutarnji elemenat hla-
dan, onda se krajevi prstena 45 mogu do-
dirivati, Povecanje temperature unularnjeg
elemenla izaziva njegovo Sirenje i prema
tome, radialno, prema spolja, kretanje 3i-
pova. Ako je jedan kraj prslena utvrden
za jedan od Sipova i predvidena gruba
skala u blizini procepa ismedu krajeva
prstena, na pr. kod 48, onda se moie
procilavati temperatura, poSlo je prsten
veliki to je i kretanje znatno. Na laj na-
¢in dobiven je siguran pirometar jake
konslrukcije uz nisku cenu.

Na nacrlu je pokazan jedan od ovih pi-
romelrapa na svakom kraju retorle.

Temperatura u grejnoj komori retorte
mogu se odrzavati na nekoj odredenoj
visini na osnovu ovoga: izmedu odelenja
za sagorevanje i plovnog kanalastog ele-
menta, kroz koji prolazi zagrevni gas za
pe¢ predvidena je komora za meSanje u
koju se uvodi srazmerno hladni dimni gas
koji izlazi iz prslenastog izmedu unular-
njeg elementa pecii njegovog spoljnjeg ka-
nala omola, dabi se razredili plameni gasovi.
Termostal poznalog tipa stavlja se izme-
du komore za meSanje i tog kanala. Funk-
cija ovog) termoslata je da reguliSe do-
vod vazduha i dimnih gasova odelenju za
sagorevanje, da bi se grejni gasovi, koji
izlaze iz odelenja za meSanje, odrzavali
na Zeljenoj temnperaturi bez obzira na ko-
licinu uvedenog hladnog gasa. Isto takav
termostal stavlja se na podesno mesto u
kanalu kroz koji izlaze grejni gasovi iz za-
grevne komore peci pri ¢em je zadatak ter-
moslata, da regulie koli¢inu hladnog ga-
sa koja kruzi kroz prstenasti prostor izme-



du unularnjeg elemenla i spoljnjeg omola
Ovaj gas sluzi, kao Sto je receno, za raz-
redivanje plamenih gasova, koji dolaze
iz odelenja za sagorevanje. Kombinovanim
dejstvom oba lermostata femperatura u
svakom delu retorte se automalski odrza-
va na odredenoj visini, pri ¢emu pirometar

sluzi za lakSe pocetno podeSavanje ter-
moslata.
Punjenje se uvodi kroz levak 15 dej-

slvom teze u vidu sme$e iz uglja, koksa-
nog praha i teskog ulja. U ovom slupnju
smeSa nije kaSasla vec je u slanju sli¢-
no vlaznom pesku. Ona ide kroz relortu
usled meSanja, poslepeno se zagreva, ko-
kuje i izlazi u vidu lopti ili jajaslih grud-
vi na hermelicki levak 42 niz koji se va-
lja na sprovodnik 49 podesnog lipa. Spro-
vodnik radi hermeli¢cki zalvorencm tunelu
50, koji je u vezi sa relortom preko lev-
ka za koks. Vazduh se isklju¢uje iz tune-
la dovodom izradenih dimnih gasova i pa-
re na almosferskom pritisku.

Sirov ugalj, u usilnjenom slanju, preda-
je se sprovodniku, na mestu iza mesat
gde on prima koks, lako da ugalj pokriva
koks i time se zagreva dok se krece sa
sprovodnikom, pri ¢emu se veci deo top-
lote koksa iskori§cuje. Almosferski vazduh
se iskljucuje iz tunela uvodenjem izrade-
nih dimnih gasova i pare. Zagrejani ugalj
ne tezi da se oksidise.

Pri izlazu iz tunela koks se vodi u jed-
no odelenje — silnez i zagrejani ugalj su
odvojeni — i sve lople iznad odredene
velicine odlaze na korilo za merenje, koje
radi u vezi sa jednom vremenskom napra-
vom, da bi se obezbedila odredena koli-
¢ina proizvoda za mlevenje polrebna za
smeSu i ista odvela za mlevenje.

Sa korila vage golov proizvod ide u at-
mosferu a jedan mali deo dimnih gasova
i pare koji su uvedeni u tunel i vodena
para odata od uglja za vreme zagrevanja
izlazi u atmosferu u blizini izlaza za koks.
Vec¢i deo dimnog gasa i vodene pare iz-
laze iz tunela za sprovodnik, na nekom
podesnom mestu istog tako da nemogu ici
natrag prc 11 retorli, niti pak vazduh mo-
7e bili usisavan u tunel iz olvora, kroz ko-
ji izlazi gotov proizvod u atmosferu.

Koks uveden u mlevionik nije hladan
ve¢ je na temperaluri na kojoj se moze
najpodesnije obradivati u mlinu, za koje
se vreme lagano i lako silni. Upotrebljz-
ni mlevionik moze bili ma koje podesne
vrste u kome nema drugih pokreinih de-
lova izuzev celiénih lopli, koje lako kvare
red. Koks se uvodi u mlevionik i odatle
odvodi neprekidno.

Koksani prah iz mlevionika i zagrejani
usilnjeni ugalj ulaze u dobo$ za meSanje

u koji se ne uvode leSka ulja iz samog
postupka, Poslo su svi proizvodi vreli lo
i meSanje biva temeljno i lako. Smesa iz
dobo%a za meSanje na sprovodnik, koj:
istu nosi u levak na kraju za punjene re-
torte. Ovaj sprovodnik zatvoren je u her-
melicnom omotu.

Uklanjanje destilacionih proizvoda iz re-
torte biva kroz nekreini kanal na svakom
kraju peci, pri cemu se kanali drze vre-
lim da bi se izbegla kondenzacija od o-
mola, kroz koji prolazi iskorii¢en gas. Ra-
niji proizvodi deslilacije uglja, koji se sas-
tojz poglavito iz pare i ugljenih oksida,
odvode se iz kanala na kraju punjenja, pri
cemu ovi destilali sadrze ulja, koja su iz-
vucena na ispusnom kraju. Regulisanjem
sisaka u svakom kanalu mesto podele mo-
ze se odredili po volji.

Na izlaznom kraju uvodi se mala kolici-
na sagorelog gasa ali hez prasine. Sisa-
nje izlaza u zagrevnom kanalu (koji je u
oiverenoj vezi sa unutrasnoscu retor-
te) regulisano je tako, da je uravnole-
zeno sisanje kanala, kroz koji poslednji
proizvodi deslilacije izlaze na izlaznom
kraju relorte, pri ¢emu se mala koli¢ina
dimnih gasova, koji se uvodi na tom mes-
fu, odrzava u ravnoleZi; da bi se nadcini-
la pregrada od c¢istog gasa izmedu proiz-
voda deslilacije i dimnog gasa i vodenih
para u tunelu. Na izlaznom kraju grejni
gas dovodi se peci pri zeljenom prilisku,
kroz plovni ne obrini zaptiveni kanal opi-
sane vrsle, ¢ija je konstrukcija i raspored
pokazan u nacrlima. Dimni gasovi izlase
iz grejnog odelenja kroz zaplivni kanalasii
elemenat na kraju gde se vri punjenje.
Ovaj elemenal isto tako nosi kanal, koji
sluzi za uvod hladnih dimnih gasova koji
prolaze izmedu spoljneg omola i unular-
njeg elementa peéi da bi se izbegli gu-
bilci usled zracenja.

Elaslicnost radova sistema po ovom pro-
nalasku je takva da se bez ikakve izme-
ne kounstrukcije relorte ovaj sistem mo-
Ze primenili za obradu svih bituminoznih
vrsta uglja, bilo da se kokuju ili ne, kao
i na sve uljne Skriljce, treset ili sve dru-
ge ugljeniéne malerije, pri cemu se sva-
ka ¢injenica u sistemu moZe menjali na pr.
sastav smese, kolicina dovedene toplote, ko-
licina loplote uodvedenim dimnim gasovima
raspodela toplote duz relorle, brzina obrla-
nja relorte, i prema tome, brzina kretanja
materijala kroz isli, tacka delenja odve-
denih deslilacionih para na svakom kraju
retorte, temperalura do koje se ma erijal
zagreva i Ld., da bi se dobili uslovi ob-
rade, koje iziskuje svaki pojedini materi-
jal vodeé¢i racuna o vrslhi ili kakvoci Ze-
ljenih proizvoda, Razne odlike ili izmene



su mogucne i napominjemo da je pokaza-
na reloria data samo kao primer. Na pr.
relorla se moze grejali gasovima iz komo-
ra za zagrevanje, koje su noSene obrinim
delom ili ulvrdenom glavom mesto da se
greju gasovima iz odvojenih komora za za-
gorevanje kao u pokazanom primeru. Isto
tako konsirukcije obrinih delova i nekret-
nih glava mogu se menjali i veza izmedu
njth. Mogu se primeniti razni nac¢ini utvrdi-
vanja i rasporeda unularnjih ili spoljnih
elemenata za omogucenje pomeranja i Ci-
nili izmene u pogledu grejnog sredslva i
gasova i/ili uvodenja hladeceg ili toploino
apsorbujuceg sredstva koji moze kadgod
bili i vazduh, koji se moze upolrebili za
sagorevanje, Isticemo da se aparal sasloji
iz jednog broja odlika koje se mogu upo-
trebiti nezavisno u raznim vrslama relorli
i pe¢i i ma da je namenjen za izvodenje
opisanog procesa, on se moze primenili i
za druge procese za toploinu obradu ma-
lerijala,

Patentni zahtevi:

1. Postupak za izradu nisko-temperatur-
skom karbonizacijom gorucega ali bezdim-
nog goriva u obliku tvrdih gustih lopti ve-
like specificke tezine iz uglja ili ma kog
drugog podesnog ugljeni¢nog materijala
naznacen time, &to se sa ugljem mesSa iz-
vesna koli¢ina koksa ili polu koksa tako
fino usilnjenog da se njegova prividna gu-
stina priblizava njegovoj apsolutnoj guslini
i 5to se smeSa prevrée u jednoj spolja
zagrevanoj relorli, dok usled ovog trelira-
nja ne dobije oblik sfernih ili sferoidalnih
lopti ili komada, gotovih za upotrebu.

2. Postupak po zahtevu 1, naznalen ti-
me, Sto se koks ili polu-koks melje ili si-
ini u toj meri, da se nisti njegova poroz-
nost ili ¢eliska struktura.

3. Poslupak po zahtevu 1 ili 2 naznaden
lime, 3o se koks ili polukoks u gore po
menulom stanju me$a sa usilnjenim ugljem
da bi se dobila sme8a, koja se obraduje
u obrinoj i spolja zagrevanoj retorti.

4. Postupak po zahtevu 1--3, naznaden
lime, 5lo se koks ili polukoks dobija
kao rezullal obrade punjenja ili male-
rijala,

5. Postupak po zahtevu 1—4 naznacen
time, §lo se dodaje vezivna lepljiva mate-
rija punjenju pre ili posle uvodenja u
refortu.

6. Postupak po zahteva 5, naznacen li-
me, Slo je lepljiva ili vezivha malerija u
vidu smolnih, uljnih frakcija ili oslalaka
ulja dobivenih kao posledica obrade pu-
njenja.

7. Postupak po zahtevu 1—6, naznacen

lime, Sto se spolja zagreva u obrinoj re-
torli, do temperature od oko 450"C, sme-
Sa iz usilnjenog uglja i materije, koje se
ne kokuju, na pr. koks ili polu-koks, saili
bez upolrebe lepljive materije, koja se u
prvom redu dobija kao posledica obrade
punjenja.

8. Postupak po zahlevu 1—7, naznace-
na lime, 5lo su upotrebljene malerije u
skladnim ili pribliznim  srazmerama :
2030/, koksanog praha, oko 70/, uglja
sa oko 510/, lepljive malerije.

9. Postupak za nisko temperatursko kar-
bonisanje ili deslilisanje, naznaéen lime,
Slo se sme3a mucka, Slo joj se dodaje
ulje i.i slicna malerija, da bi se sprecilo
podizanje praSine u relorli, lako da se
dobijaju deslilali srazmerno bez prasine,

10. Obrina relorla ili pe¢ za karboniza-
ciju ili slicne propise, naznacena lime, Sto
se sasl ji iz jednog unularnjeg elementa
i jednog spoljnjeg, koji su medusobno ve-
zani, i iz organa za zagrevanje malerijala
u unutarnjem elementu, pri ¢emu se hla-
denje spoljnjeg elemenla vr&i ili odrzava
sprovod toplote sa unuiarnjeg elementa te
zagrevanje spoljnjeg elementa sprecava
pomocu gasnog ili vazdudnog sredstva.

11. Obrina retorla ili pe¢ u kojoj se lo-
plota dovodi malerijalu sprovodenjem, na-
znacena lime, $lo se sasloji iz unularnjeg
elementa, koji sadrzi punjenje i iz spolj-
njeg elementa koji su medusobno vezani
tako, da se &irenje ili drugo kretanje unu-
larnjeg elementa usled zagrevanja ne pre-
nosi na spoljni elemenal.

12, Obrina relorta ili pe¢ po zahtevu 10
ili 11 naznacena lime, $lo se sredslvo za
hladenje ili upijanje toplote tera da slruji
izmedu dva elementa i /ili oko zagrevnog
sredstva.

13. Obrina retorla ili pe¢ po zahtevu
10—12, naznacena lime, 5lo se absorbo-
vana ili sprecena loplola od slrane hlade-
¢eg spedsliva korisli ponovnim uvodenjem
u zagrevani elemenal.

14, Obrina retorla ili pe¢ naznacena
time, Slo je veza izmedu spoljnjeg i unu-
fradnjeg elementa takva, da omogucava
relativna obimna i uzduZna kretanja, pri
cemu kakvo sredstvo, na pr. hladan dimni
gas ili vazduh moZe prolaziti izmedu oba
elementa koje sredsivo prolazi, tako islo
i oko organa, koji vezuju oba ele-
menla,

15. Obrina reloria ili peé, po zahlevu
10 —14, naznacena time, $lo su unularnji
i spoljni elemenli vezani radialno raspo-
redeni &ipovskim ili klinskim vezama ili
na koji drugi nacin koji omoguéava radi-
alno i/ili uzduino pomeranje.



16, Obrina relorla ili pe¢ po zahlevu
10—15, naznacena lime, 3to se unutarnji

elemenal sastoji iz dva doboSa, koji su
vezani elasticnim i deformisucim se ili
kakvim drugim sredstvima

17. Obrina retorta ili pe¢ po zahtevu
16, naznaCena lime, $lo prostor izmedu
oba dobo%a unutarnjeg elementa prima
sredstvo za grejanje.

18. Obrina retorta ili pe¢ po zahtevu

10 —17, naznacena lime $to se u prostor
izmedu dva dobo$a unutarnjeg elementa
uvodi sredstvo za grejanje ili sve ovo
prolazi kroz laj prostor i ide u pravcu su-
protnog onome u kome kruzi sredstvo za
hladenje.

19. Obrina relorla ili pe¢ po zahlevu
10 — 18, naznacena lime, $to krajevi obrl-
ne relorte kooperisu sa nekrelnim ele-
mentima ili glavama, kroz jednu od kojih

ulazi sredsivo za hladenje a kroz drugu
to sredstvo izlazi,
20. Obrina re'orla ili pe¢, po =zahlevu

19, naznacena lime, $lo se sredslvo za za-
grevanje dovodi iz nekrelnog elementa
kroz koji se izvlagi sredstvo za absorbo-
vanje i ispusla kroz nekrelni elemenal,
kroz koji se dovodi sredstvo za absorbo-
vanje loplote.

21. Obrina retorla ili peé¢, naznaccna
time 5lo se predvida zapliva¢ izmedu re-
lativno pokretnih povrSina ili izmedu ne-
kretne i pokrelne povrdine, koji se sa-
stoji iz gasnog sredsiva i koji sprecava
izlaz gasova ili para iz retorte i/ili prodi-
ranje spoljnjeg vazduha ili gasova ili para
ili meSanje sa obima, koji se proizvodi u
retorli ili upotrebljuju u istoj.

22, Obrina retoria ili pe¢, naznacena
lime, §lo relaiivino pokretne povrdine nisu
u dodiru ili u lakvom dodiru da obrazuju
hermelticki spoj i Sto se kakvo gasno
sredslvo (koje se moZe menjeli ili ne me-
njati sa atmosferom) spolja izmedu okrel-
nih i nekretnih delova ili izmedu povrsi-
na na pokretnim delovima i almosfere, da
bi se spreéilo prodiranje spoljnjeg vaz-
duha u retortu ili izlaz destilacionih pro-
izvoda ili d1 bi se sprecilo meSanje ga-
sova ili para u retorti.

23. Obrina retorta ili pe¢, naznacena
time, $lo se predvida gasni zaplivat koii
sprecava izlaz u atmosferu deslilacionih
proizvoda, koji idu iz obrinog elemenla
ka nekretnom kanalu kroz koji se ponovo
doki,aju.

24, Obrina relorta ili pe¢, $lo se gasni
zaplival upotrebljuje u vezi sa labirint-
skim plotama, da bi se dobili hermelicki
spojevi,

25. Obrina retorta ili pec,
lime, §'0 se zaplivanje izmedu

naznacena
nekretnih

i pokreinih delova vrsi pomocu sloja kak-
vog gasa, koji ebrazuje odbojnik izmedu
pomenutih delova, da bi se sprecilo izla-
Zenje, prodiranje ili meSanje gasova ili
para sa ili bez labirintnih ploca ili tome
slitcno na pomenutim nekretnim ili obrt-
nim delovima,

26. Obrina retorta ili pe¢ po zahtevu
21—25, Sto se kao gasno zaplivno sred-
stvo upotrebljava jedan od gasova ili pa-
ra upolrebljenih ili proizvedenih pri izvo-
denju procesa u relorti.

27. Obrina relorta ili pe¢, po zahtevu
21--26 naznacena lime, Sto se gasno
sredstvo uvodi izmedu nepokretnih i obrt-
nih delova, da bi se stvorio zaplivac i lo
bilo sa ili bez upotrebe labirintskih plocta
na lim delovima.

28. Obrtna relorla ili pe¢ naznacena
time, S&to ima omot ili omote, koji
drie gasno zredslvo i lime daju gasni
zaplivac.

29, Obrina relorta ili pe¢ po zahlevu
20 - 28, naznaCena lime, 5to ima obrini
elemenal, koji ima jedan kraj, koji sara-
duje sa nekretnom glavom, koja ima ka-
nale za uvod i/ili za uklanjanje gasova ili
para iz relorte u vezi sa organima pomo:
¢u kojih se moze dobili gasni zaplivac,
kojim se sprecava izlaz gasova i/ili prodi-
ranje spolinjeg vazduha i/ili meSanje ga-
sova u relorti.

30. Obrlna relorla ili pe¢ po zahtevu 29.
naznacena time 3lo nekrelne glave imaju
kanale, pomoé¢u kojih se gasovi uvode il
izvode iz obrinog dela, u vezi sa organi-
ma pomoc¢u kojih se u blizini kanala u ne-
kretnoj glavi pravi gasni zaplivac sa ili
bez upolrebe labirintskih ploca.

31. Obrtna retorta ili pec¢, naznacena
lime, §to ima obrini elemenat i nekretnu
glavu i vise nego jednu, kroz koju se do-
vode gasovi u obrini elemenat ili uzimaju
iz. istog, pri ¢emu na glavi stoji u vezi sa
dovodima ili izvodnim cevima preko tec-
nih zaplivaca.

32. Obrina retorta ili pe¢, naznacena li-
me, §lo se nekretne glave drie u pravil-
nom polozaju u odnosu na obrini eleme-
nal pomoéu kooperisuéih valjaka i ilje-
bova.

33. Obrina retorta ili pe¢, po zahlevu
32, naznatena time, Sto se lezina nekrel-
nih glava neutralide ili potpuno ili vecim
delom drzi pomoéu pokrelnih organa ili
pomoc¢u organa sa Oprugom.

34. Obrina relorta ili pe¢, po zahlevu
33, naznacena lime, $lo su kanali za uvod
punjena i/ili izvodenje para elastitno ve-
zani sa nekretnim glavama.



35. Obrina retorta ili pe¢, po zahtevu
29 —34 naznacena ltime, &to je nekrelna
glava na ispusnom kraju retorle vezana
sa ispusnim uredajem koji vodi ili je u
vezi sa ispusnim kanalom (levkom) pomo-
¢u elastitnog prslena ili tome sli¢no, da
bi se omoguéila pomeranja nekretne gla-
ve ili konstrukcije.

36. Obrina retorta ili pec¢ naznacena
time, 8to ima organe za grabuljanje ure-
forli, da bi se njima sprecilo nagomilava-

nje punjenja na unutarnjoj slrani (zidu)
relorte.
37. Obrina relorta ili pe¢, ili slican a-

paral naznacen time, 3lo ima obrino telo
sastavljeno iz nekretnih ¢lanova i sre-
slava koja se Sire duz uaulrudnjosli loga
tela i koja su ulvrdena za nekrelne Cla-
nove, pri ¢cemu ta sredsiva sluze da spre-
tavaju nezeljeno gomilanje malerijala za
obradu na unularnjem zidu obrinog lela
ili da na koji drugi nacin deluju, da bi
obezbedila pravilan prolaz materijala kroz
retortu.

38. Obrtna retorta ili pe¢, po zahievima
56 ili 37 naznacena lime, $!o0 se sredstva
za grabuljanje sasloje iz niza grabulja ili
lanca obe%enog duiz relorle i udeSenog
da sa malim trenjem naleze uz retorlu.

39. Obrina retorta ili pe¢ po zahlevima
36—38, naznaCena lime, §to su grabulje
obe&ene u retorti pomocu celicnog uzela,
koje ide od jednog do drugog kraja i ko-
je je utvrdeno na svojim krajevima za
nekretne delove,

40, Obrtna retorla ili pe¢, po zahlevi-
ma 36 - 39 naznaCena time, 5to se sredstva
za grabuljanje drze u pravilnom poloZaju
prema zidu dejstvom leze, pri cemu su
predvidena sreds va za podeSavanje oS$tri-
ca prema unularnjem zidu.

41. Obrina relorta ili pe¢ po zahlevu
36—40 naznacena time 3lo se ivice za
grabuljanje drze cenlrirane mada se svaka
grabulja moZe nezavisno krelati.

42. Obrina relorla iti pe¢ po zahlevu
36—41 naznacena time, $lo grabulje ima-
ju ispadke za razbijanje, velikih komada
punjenja u retorti. ‘

43. Obrina retorla ili pe¢ po zahlevu
10 - 20 naznacena time, Slo su predvideni
termostali ili tome sli¢tno za regulisanje
dovoda grejnog sredstva i dovod sred
slva za hladenje.

44, Obrtna relorta ili pe¢, naznacena li-

me, $lo se Sirenje i skupljanje unularnjeg
elementa moze iskoristiti za kontrolisanie
temperature, tako da se ona moze pode-
Savali prema potrebi,

45. Obrina retorta ili peé, po zahlevu
44, naznacena lime, $tc se unutarnji ele-
menal moze slavljali u pogon pomocu ra-
dialno rasporedenih Sipova, pri cemu ras-
ceplieni prsten opasuje spolini elemenal,
¢ije se pomeranje usled Sirenja i skuplja-

nja unutarnjeg elementa moze iskoristili
za regulisanje temperalure,
46. Naprava koja se sasloji iz obrine

reforte ili peéi, naznaCena time, Slo se
materijal posle obrade prazni iz relorte
kroz levak na sprovodnik, rasporeden u
hermetniénom sudu ili tunelu u koji ne u-
lazi vazduh zbog dovoda sagorelih dimnih
gasova.

47. Naprava po zahlevu 46, naznaCena
time, 8lo se sirov ugalj, usilnjen dovodi
sprovodniku na mestu, koje se nalazi po-
sle mesla, gde dolazi koks na sprovodnik,
tako da ugalj pokriva koks i time se za-
greva, pri ¢emu je predvideno, da se spre-
¢i oksidisanje upotrebom dimnih gasova
u tunelu u kome je sprovodnik,

48, Naprava po zahlevu 47 naznacena
time, 3to je udeSeno da koks pri izlasku
iz lunela dolazi na jednu povrSinu pri ce-
mu se silnez i zagrejani ugalj odvajaju i
sve komade iznad odredene veli¢ine pre-
daje jednom koritu vage, koje radi u ve-
zi sa jednom vremenskom napravom, ko-
ja vraca nasigurno takvo komade proizvo-
da u mlevionik za koks.

49. Naprava po zahtevu 48, naznacCena
time §to koksani prah iz mlevionika i u-
sitnjeni ugalj ulaze u dobo$ za meSanje,
u koji se uvode smolne [rakcije ulja do-
bivenog iz samog procesa, pri ¢emu sme-
%a ide na sprovodnik, koji je nosi prema
kraju punjenja relorte, pri ¢emu je spro-
vodnik u prvom redu zatvoren u herme-
ticnom omotu,

50. — Naprava po zahtevu 46—49, na-
znacena lime, $lo je sisanje ispusnog ma-
terijala u tunelu regulisano tako, da sloji
u ravnolezi sa sisanjem u kanalu, kroz
koji se odvode proizvodi deslilacije, pri
¢emu se dimni gasovi uvode na lo mesto
da bi se slvorio gasni zapliva¢ izmedu
proizvoda destilaci e i dimnih gasova u
tunelu.
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