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Znana sredstva za belo molnenje za Ze-
lezne emajle, kot n. pr. cinkov oksid, ucin-
kujejo v bistvu s fino mehani¢no porazde-
litvijo v steklovom razstalu, ne da bi se v
njem raztopila (primerjaj ). Griinwald , The-
orie und Praxis der Bleh und Gussemail-
industrie“). Ta znana snedsiva za belo mol-
nenje se dodajo poveéini emajlni odn. ste-
klovi vsadi pri mlelju v mlinu in sicer se
giblje dodatek sredstva za moineje v splo-
Snem n. pr. pri cinovem oksidu in zirko-
novem oksidu med 5—10%, teie razlalje-
nega amajla.

Predmel izuma temelji na ugotovitvi, da
se morejo motnenja steklovih in emajlnih
vsad povzrociti s plini in parami, ki se
razvijajo v sleklovi odn. emajlni vsadi te-
kom procesa taljenja odn. Zganja emaila,
in to oCitno vsled tvorjenja v emajlni vsadi
fino porazdeljenih plinskih ali parnih me-
hurékov, ki ucinkujejo vsled loma odn.
uklona svellobe.

Tako motnenje se glasom izuma doseze
s tem, da se kol sredstva za molnenje po-
znani oksidi n. pr. zirkonija, cina, litana,
aluminija, antimona in pod. prevedejo v
organsko spojino odn. v organski adsorb-
cijski kompleks, v kalerem je plinasli de-
lez, in sicer oni delez, ki preide v raztalu
emajlov vsled razkroja v plinsko obliko,
tako velik, da zados¢a Ze mala mnoZina
sredstva za motneje, da se razvije za mot-
nenje potrebna mnozina plina, lako da se

nahaja trdni del po Zganju emajla le v
tako neznatnih mnozZinah v emajlni vsadi,
da za mehani¢no wmolnenje ne more priti
v poStev.

Glasom izuma se ledaj povzroci molne-
nje na nov nacin potom f{voritve plinskih
mehurckov, ki so fino porazdeljeni v emajlni
vsadi, iz razkrojljivih snovi ob soasni u-
porabi kol motnilnih sredstev znanih, v
emajlni vsadi nerazkrojljivih snovi, katere
slednje pa se uporabijo le v tako neznalni
mnoZini, da same ne morejo povzrocili ni-
kakih porabnih molnenj in ucinkujejo v
bistvu kot nosilci odn. porazdeljevalei za
plinske mehurcke.

Molnenja glasom izuma ne temelji torej —
kakor znani postopki — na lini porazdelil-
vi sredstva za motnenje v steklovem raz-
stalu, lemve¢ na mofinenju vsled plinskih
mehurjev, ki se pri taljenju steklove vsade
ali pri talilni temperaturi odn. Zgalni tem-
peraluri steklove ali emajlove vsade raz-
vijajo v pravilni mnozini iz onih snovi, pri
cemer tvorijo ti plini glasom izuma sred-
slvo za molnenje.

Pri takih plinskih motnenjih pa torej ne
gre kakor popreje za take mnozine sred-
stva za motnenje, da se vsled njih fine
porazdelilve v sleklovem odn. emajlovem
razstalu — ne da bi se v njih raztopila —
povzro¢i molnenje, temve¢ gre za mnoZino
plina, ki jo razvija novo sredstvo za mol-
nenje v razstalu emajlne vsade,
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Take spojine odn. kompleksi, ki pose-
dujejo velik puhten deleZ molnijo lorej ze
v mnoZinah, ki leze dale¢ pod doslej obi-
cajnimi dodatki in sicer v vlomkih obicaj-
nih mnozZin. Kajti motnenje temelji tu na
tem, da se sredstvo za molnenje ne do-
daja v veé¢ji mnozZini, nego je v razstalu
potrebno, da se tvori za motnenje polreb-
na mnozina plina, pri ¢emer pa vsled do-
dane mnoZine sredslva za molnenje ne
more nastopili tako moéno razvijanje plina,
da nastopi vsled plinskih mehurjev razru-
Zenje povrine emajla,

Take organske kovinske spojine se mo-
rejo pridobiti po posebi znanih postopkih.
Lahko pa tudi n. pr. zirkonov oksid ali
zirkonov silikal razklenemo z alkaliji ali
zemeljnimi alkaliji in lo potom razklepa
dobljeno koloidalno telo obdelujemo z or-
ganskimi spojinami kot kislinami in ga s
tem prevedemo v spojine ali adsorbcijske
komplekse v puhinim ali pri Zganju emaj-
lov razkrojljivim odn., v plinasto obliko
prehajajoc¢im delezem.

Tako dobijeni produkti se smejo susiti
le pri zelo nizkih temperaturah, da se ne
razrusi oni del, ki povzrocta plinsko mot-
nenje.

Te organske spojine odn. kompleksi se
glasom izuma uporabljajo v tako malih
mnozinah, da anorganski deleZ ne more
povzrociti mehani¢nega molnenja.

Ako bi se tako sredstvo za molnenje
dodalo emajlni vsadi v doslej obicajni
mnozini, bi nasltopilo fako mo€no tvorjenje
pen, da je sredstvo za mofnenje neporab-
no za povzrocanje moinenja.

To ucinkovanje je jasno, ker pride za
plinsko molnenje v postev le plinski volu-
men, Cigar teZza pa je neznaino mala.

Sposobnost za molnenje je lem manj3a,
¢im manj$a je ifoploina mnoZina, ki je po-
frebna za razkroj snovi v pline, nastajajo-
¢e v razstalu, vsled &esar niso vse te plin
razvijajoce snovi sposobne kol sredsiva za
moinenje. Uporaba substanc, ¢ijih tempe-
ratura razkroja lezi pod lalilno lemperaturo
emajla, pa je dosegljiva s tem, da izosta-

ne popolno izpuhtenje vsled zadrzevanja
potom emajlne vsade, pri hilrem nara$ca-
nju temperature v Zgalni peci. Sposobnost
teh snovi kot sredsivo za motnenje pa ni
samo odvisna od preje omenjenih okolis-
cin. femvec je tudi funkcija hitrosti, s ka-
tero narai¢a temperatura tekom Zganja
emajla, in funkcija absoluine mnozine upo-
rabljenega sredstva za molnenje, in je ra-
zen lega odvisna od propusinosti emajlne
vsade napram plinskim mehurjem.

Patenini zahtevi:

1. Postopek za motnenje stekel in emaj-
lov, oznacen s tem, da se povzro¢i mol-
nenje potom tvoritve v emajlni vsadi fino
porazdeljenih plinskih mehurckov iz razkroj-
ljivih snovi ob souporabi snovi, ki so znane
kot sredstva za moinenje in ki v emajlni
vsadi niso razkrojljive, kot na pr. spojine
zirkona, cine, titana, aluminija, antimona in
pod. kalere slednje pa se uporabijo zgolj
v tako neznatni mnoZini, da same ne morejo
povzrociti nikakih uporabnih motnenj.

2. Postopek po zahtevu 1, oznacen s
tem, da se uporabijo kot tvorilci plinskih
mehurckov spojine ali kompleksi kovin, ki
motnijo, pri ¢emer te spojine posedujejo
tako velik puhten deleZ da v mnoZinah, v
katerih se te snovi pridodajo kot sredstva
za motnenje, ostalina ne more povzroéiti
uporabnih moltnenj.

3. Postopek po zahtevu 1, oznaCen s tem,
da se vrsi s koloidalnimi spojinami, ki po
odcepljenju plina podajo ostalino v fako
mali mnozini, da slednja ne more povzro-
¢tti mehani¢nega motnenja.

4. Poslopek po zahtevu 1, oznacen s tem,
da se dodaja sredstvo za motnenje v takih
mnoZinah, ki so dale¢ pod doslej obicaj-
nimi mnoZinami in sicer v vlomkih teh
mnoZin.

5. Postopek po zahtevu 1, oznacen s
tem, da se izvede z organsko spojino po-
sebno z mas$cokislo soljo motniino ucin-
kojuc¢ih kovin, ki poseduje velik puhten
delez.



