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PoboljSani uredaj za dovodenje vlaknastog materijala u cilju prikljucivanja tkanini.

Prijava od 31 oktobra 1934.

Ovaj se pronalazak odnosi na napra-
vu podesenu da prima vlaknasti materijal,
da ga izvladi i istodobno S$alje napred u
obliku neprekidnih zamkastih duzina i da
ove duzine postupno predaje stredstvu za
fabrikovanje tkanine. lzraz ,vlaknasti mate-
rijal* obuhvata: konce, prede, gajtane, pantlji-
ke pa cak i trake, kao S$to su, trake Senile.

Cilj pronalaska je da znatno smanji
istezanje, kome je vlaknasti materijal pod-
vrgnut, kada se izvlaci i Salje napred, tako
da se sa srazmerno tankim materijalima
moZe raditi pri velikoj brzini bez kidanja.

Po pronalasku naprava je oznacena sa
dva ili viSe uzajamno saradujuca lanca ili
sli¢i im beskrajnim elasticnim ¢lanovima
koji im ju razmaknute ispatke za hvatanje
konaca koji se teraju duz divergentnih pu-
tanja, da bi se istovremeno povlacio i te-
rao napred vlaknasti materijal, a koji sara-
duje sa sredstvom pomocu koga se izvuce-
ne zamke izbscuju sa ispadaka u prednjoj
Zoni.

Saradujuéi lanci snabdeveni su u pr-
vom redu anti-frikcionim valjcima koji obra-
zuju razmaknule ispatke za hvatanje konaca
i saraduju sa njima u cilju hvatanja, izvla-
¢enja i slanja napred zamkastih duzina vlak-
nastog materijala.

Naprava moZe biti tako podeSena da
zvladi i sprovodi jednu neprekidnu duzinu
vlaknastog materijala, ili, ako se Zeli, moze
se podesiti tako da izvlaci i sprovodi dve
ili viSe razne neprekidne duZine. Kod dru-
gog rasporeda naprava moze biti udruzena
sa mehanizmom za odabiranje koji sluzi
zalo da menja na prethodno odreden nacin

Vazi od 1 aprila 1935.

red i niz kojim se razne duzine izvlace,
Salju napred i predaju.

Ovde ¢e biti opisano vise konstrukeija
poboljsane naprave i izvodenje razlicitih
rasporeda lanaca, a u odnosu na priloZene
nacrte u kojima:

SI. 1 je vertikalni izgled jedne kon-
strukcije. Sl. 2 je odgovarajuéi horizontalni
izgled.

Sl. 3 je fragmentarni izgled nacrtan u
vecoj razmeri u praveu strelice Il u sl 2.
Sl. 4 je odgovaraju¢i horizzntalni izgled u
preseku.

Sl. 5 je fragmentarni isgled isto tako
nacrtan u vecoj razmeri u pravcu strelice V
usl. 2; a usl 6 je odgovarajuc¢i hor'zontalan
izgled u preseku.

Sl. 7 je SematiCki vertikalni izgled
jedne druge konstrukeije naprave,

Sl. 8 je izgled naprave za odbacivanje
veé¢ pokazane na sl. 7,

SI. 9 je perspektivni izgled pomenute
naprave za odbacivanje u vecoj razmeri.

SI. 10 je izgled u preseku mehanizma
koji kre¢e pomenutu napravu za odbacivanje.

Sl. 11 je Sematicki vertikalni izgled
jedne druge konstrukcije naprave; a sl. 12
je odgovarajuc¢i horizontalan izgled.

Sl. 13 je Sematicki vertikalni izgled
jos jedne konstrukcije; a sl. 14 je fragmen-
tarni izgled u pravcu strelice XIV u sl. 13.

U sl. 1 do 6 pokazana konstrukcija
sastoji se iz dva dovodna lanca 1 i 2 i lanca
3 za izvlacenje. Lanac ! ide oko zupcanika 4 i
5; dovondi lananc 2 ide oko zupcanika 6

i 7; lanac 3 za izvlaCenje ide oko zupca-
nika 8 i 9; ovi zupcanici 4—9 utvrdeni su
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10 do 15 koja leze u konsolama na boc-
nim okvirima 16 i 17. Vratilo 14 obrazuje
pogonsko vratilo naprave i tera vratilo 11
dovodnog lanca pomocu pogonskog lanca
19 i kosih zupcéanika 20. Vratilo 13 dovod-
nog lanca 2 terano je vratilom 15 pomocu
pogonskog lanca 21 i kosih zupcanika 22.
Raspored je takav da komponente kretanja
upravljene na dole radnih (na primer kre-
tanje na dole) duZina triju lanaca 1, 2 i 3
su potpuno jednake.

Lanci1,2 i 3 su snabdeveni anti-frik-
cionim valjcima 24, 25, 26 koji su podjed-
nako razmaknuti duz oddovarajucih lanaca.

Dva dovodna lanca 1i 2 podeSena su
za prijem jedne duzine vlaknastog materi-
jala A u vidu jedne zalihe, Lanac I koji
prvi prima materijal ima raspon duZi od
lanca 2, a njihovi zupcanici 5 i 7 na dnu
rasporedeni su kod ili oko istog nivoa, pri
¢emu su zupcanici 4 i 6 na vrhu namesteni
u Dblizini jedne nagnute ravni u kojoj je
radna ili niZa duZina lanca 3 za izvlaCenje.
Raspored i brzina kretanja valjaka du7 nji-
hovih putanja je takva da se sledee peri-
ode desavaju u povratnom redu: — vlak-
nast materijal A voden kroz nekretno vozilo
27, hvata se pomoéu prvog valjka 26 koji
ide na dole na lancu 3 za izvlacenje i po-
moéu njega vuce se izmedu dva obliZnja
valjka 24 koji idu na dole kod ili Dblizu
vrha dovodnog lanca 1; pomenuti valjak 26
krece se niz kosinu i izbacuje uhyaceni
materijal u zamku koju obrazuju dve duZi-
ne koje su oznacene sa Aa i Bb u sl I;
pomenuti valjak 26 vuCe zamku materijala
pored kraceg dovodnog lanca 2, a najgornji
njegov silazeci valjak 25 prima kraj zamke
i sprovodi je na dole; za to vreme, lanac
1 odveo je na dole duzinu, Aa i Ab do
drugog ili otvorenog kraja zamke koju su
one obrazovale, tako da su ove duZine drze
priblizno vodoravno za vreme njihovog kre-
tanja na dole; odatle oba dovodna lanca 1
i 2 produZuju da vode zamku na dole (iz-
medu prethodnih i sledeCih sli¢nih zamki)
u predajnu zonu koja se pruza od Bdo Cusl 1,

U prvom redu, naprava za prenos
materijala postavlja se izmedu lanaca 3 i 2
pri ¢emu je oblik takve jedne naprave po-
kazan na slikama od 1 do 4. Naprava do-
bija pogon pomocu neravnog tela 28 koje
je utvrdeno za vratilo 15. Pratilac neravnog
tela sastoji se od kraka 29 laktaste poluge
obrtno utvrdene kod 30, pri ¢emu je krak
29 vucen oprugom 31 neprekidno hvatanje
sa neravnim telom 28. Drugi krak 32 po-
menute poluge ima kratku -elastitnu me-
talnu ¢etku 33 (sl. 3), Kad se svaka sledeca
zamka materijala izvadi, njen valjak 26, koji
obrazuje zamku, najzad prelazi dolazedi do-
vodni valjak 25; tada i neravno telo 28 po-
mera polugu 29 i 32 tako da cetka 33

hvata zamku za izvlacenje i skrece je od
valjka 26 prema odgovarajuem valjku 25,
kao $to je u sl. 3 i 4 pokazano.

Predvideno je i sredstvo za uklanjanje
krajeva slede¢ih zamki za izvlacenje iz va-
ljaka 24 i 25 ¢im ovi poslednji predu pre-
dajnu zonu B. C. Pokazano sredstvo bice
dole opisano: —

Valjci 24 i 25 na svakom dovodnom
lancu leZze na nosadima 34 (vidi sl. 4 i 5)
koji su na zglob vezani kod 35 za blok 35,
koji je ¢vrsto utvrden izmedu para jednog
pored drugog lezecih clanova doti¢nog lan-
ca — (mada svaki valjak 26 lanca 3 za iz-
vlacenje nije na zglob vezan i leZzi na kru-
tom bloku 26). Valjci 24 i 25 obicno se
zadrzavaju protivu obrtnog kretanja pomocu
parova vodila 36, 37 i 38, 39 (vidi sl. 1, 5
i 6) koja su utvrdena za bocne okvire 16,
17, i koja se pruzaju u istoj ravni sa vo-
de¢im plocama od 4’ do 7' na odgovaraju-
¢im zupcanicima od 4 do 7. Vodila 36, 38
na nivou predajne zone B, C, obrazovana
su od lu¢nih deloya 36’, 38, cija je funk-
cija da dozvoli dovodnim valjcima 24, 25
da se obréu usled vucenja odgovarajucih
zamki materijala kada one prelaze pomenute
delove, tako da svaki valjak odbacuje svoj
kraj zamke u predajnoj zoni. Valjak 24 po-
kazuje odbacivanje svoje zamke u sL. 5 i 6.

Pokazana naprava namenjena je za
rad u vezi sa masinom za pletenje osnove
(nije pokazana) podeSene da plete lance
masni u kojima su postupno dovedene du-
zine materijala vezane kao potke. Naprava
je tako uredena da valjci 24, 25 odgovara-
ju¢ih dovodnih lanaca 1, 2 dolaze naizme-
ni¢no do suprotnih krajeva predajne zone
B. C,, tako da je jedan kraj donje duZine
Az slobodan, dok je drugi kraj jo$ drzan
od dovodnog valjka. Naprava bi se mogla
tako podesiti s obzirom na mehanizam za
pletenje, da se donja duzina Az potpuno
odbaci, posto se veze u tkaninu. Na sl. 1i
5 D oznacava upletene masne, a E ozna-
cava red potki koje su dovedene pomocu
naprave po ovom pronalasku i povezane
zajedno masnama da bi obrazovale tkaninu.
Pokazana prosta tkanina moZe biti na pri-
mer jedan komad prethodnog Stofa za Se-
nilu poznatog oblika udedenog da se sele
izmedu masni D u trake Senile podesne za
sledece tkanje, kao potka, u tepihe i tome
sli¢no.

Kada se slede¢a najdalja zamka od-
baci na jednoj ili drugoj strani predajne
zone B. C, odbacivanjem se privremeno
otklanja zategnutost zamki koje se izylace.
Ipak, zategnutost je dovoljna da se osigura
da privremena labavost usled odbacivanja
bude odjednom absorbovana od zamke do
zamke, pri ¢emu ce se proizvoditi tkanina



sa Cvrstim i jednostavnim ivicama, kao Sto
su ivice dobivene pri tkanju.

U konstrukciji ranije opisanoj, a u
odnosu na sl. 1 do 6, uzeta su tri lanca:,
naime, dva dovodna lanca 1 i 2 i lanac 3
za izvlaCenje. MoZe se uzeli konstrukcija sa
samo dva lanca. Takva jedna konstrukcija
pokazana je u sl. 7, i obuhvata jedan do-
vodni lanac 40 koji saraduje sa lancem 41
za izvlacenje, a koji funkcionie kao i do-
vodni lanac u toliko $to sprovodi izvudene
zamke pravo na kraj C predajne zone.

Dovodni lanac 40 ide oko dva zupca-
rika 42, 43 i pruza se vertikalno, od polo-
zaja dovodnog materijala prema kraju B
predajne zone. Lanac 41 za izvlacenje ide
oko zupcanika 44, 45 i pruza se pored
lanca 40 na jednoj kosini — zupéanici 42
do 45 imaju odgovarajuca vratila 46 do 49.
Vratilo 49, koje je pogonsko vratilo napra-
ve, vezano je pomocu zuplanika 50, 51 i
pogonskog lanca 52 sa vratilom 47, pri Ce-
mu je odnos predaje fakav da su kompo-
nente koje se pruZaju na dole oba lanca
jednake.

Oba lanca imaju jednako razmaknute
valjke 53, 54, koji imaju krute ili neobrtne
nosace (sli¢ni valjcima 26 u sl. 1 do 6).

Kao i u ranijoj konstrukciji, jedna du-
zina materijala vodi se kroz nekretno vo-
dilo 55 (nameSteno na mestu gde se dovo-
di materijal) i jzvlaéi u zamku pomocu pr-
vog silazeceg valjka 54. Cim se ova zamka
postepeno izvuce to se ona u isto vreme
sprovodi na dole pomocu dva lanca 40, 41
dok najzad ne dode u prodajnu zonu B,C

Naprava pokazana u sl. 7 obuhvata dve
naprave za izvlaCenje koje su namestene
na suprotnim krajevima predajne zone i u-
redene da saraduju sa valjcima na lancima
40, 41 a u cilju odbacivanja zamki sa njih.
Svaka od ovih naprava sastoji se iz tako-
zvanog ,udaraca“, koji se sastoji iz jedne
male tanke lopatice 56 (sl. 9) koja konver-
gira od Sirokog korena prema vrhu 50,
koji je malo povijen. Koren je vezan za
glavéinu 57 koja je utvrdena za vratilo 58, a
gla vcina ima jedan organ za hvatanje materi-
jala 57’ Cija je funkcija da privremeno razdva-
ja dve duzine Ay, Azkoje obrazuju donju iz-
vucenu zamku. Vratilo 18, koje nosi napravu
za odbacivanje, dobija svoje kretanje sa nerav-
nog tela 59 (vidi sl. 10) koje se nalazi na
susedno vratilo 47 ili 49. U sl, 10 mehani-
zam neravnog tela pokazan je primenjen na
vratilo 47. Pratilac neravnog tela 49 nacinjen
je od valjka 60 na kraku 61 koga neprekidno
vuce poluga 62, tako da se valjak drzi na
neravnom telu. Suprotno vratilo 63 na koji
je utvrden krak 61, ima zupcasti segment
64 koji se hvata sa zupanikom 65 na vra-

tilu 58 dok delovi 64, 65, obrazuju meha-
nizam za povecanje kretanja Pri jednom
obrtu vratila 47, napravi za odbacivanje ne
dostavljaju dve potpune oscilacije, pri cemu
je druga oscilacija svakog ciklusa dva puta
veca od prve. Svaki ciklus pocinje sa pot-
puno podignutom lopaticom 57 (u poloZaju
pokazanom na sl. 8). Zatim se namesta iza
putanje silaze¢ih valjaka 53, pri cemu ce
nxjdalji valjak biti blizu predajne zone B,C.
Kada je donja duzina Az doSla u pomenu-
tu zonu, vratilo 58 okreée se tada u ¢mislu
kazaljke na satu da provede povijeni vrh
56" pored gornje duZine Ay koja je povije-
na bo¢no od vrha. Odmah zatim naprava
se okrece u suprotnom pravcu kretanja ka-
zaljke na satu; vrh 56’ hvata gornju duZzinu
Ay; a organ 57’ hvata se sa susednim kra-
jem zamke. Na taj nacin, kraj zamke se
uklanja iz valjka 53 koji ju je drzao. Posle
kratkog stajanja udaraca u njegovom pot-
punom jodignutom poloZaju (vidi sl. 9), za
koje vreme igle za pletenje (nisu pokazane)
idu napred i nazad i time vezuju donju
duZinu Az u tkivo; naprava se okrece na-
glo u smislu kretanja kazaljke na satu i
zamka se odbacuje. Naprava koja saraduje
sa valjcima 54 pokazana je usl. 7 u polo-
Zzaju odbacivanja. Zatezanje donjih zamki
istovrei eno se otpusta, ali je zatezanje u-
sled dejstva vucenja valjaka 53, 54 dovoljno
da obrazuje ¢vrstu ivicu u tkanini.

Odbacujuca naprava, koja radi sa valj-
cima 24 nainjena je za suprotnu stranu i
obrée se u suprotnom smislu prema istoj
napravi koja radi sa valjcima 53. U drugom
pogledu obe naprave su iste i viSe istu
funkciju ali u suprotnoj fazi, to jest krajevi
zamki na suprotnim krajevima predajne zo-
ne B, C, odbacuju se naizmenicno.

U sl. 7 do 10 leziSta u kojima leze
razna vratila (46 do 49, 58 i 63) nisu po-
kazana radi bolje preglednosti.

SI. 11 i 12 pokazuje drugu konstruk-
ciju uredaja gde su predvidena samo dva
lanca za dovodenje materijala neposredno
predajnoj zoni. Oba lanca 70, 71 kod ovog
izvodenja rasporedeni su uistoj ravni i oba
dejstvuju kao dovodni lanci i izvlaéni lanci,
koji su divergentno nagnuti od centralnog
dovodnog poloZaja do suprotnih krajeva
predajne zone, Lanci 70, 71 snabdeveni su
valjcima 72, 73 za hvatanje materijala i isti
se lanci vode oko zupcanika 74, 75 i 76,
77, koji su utyrdeni za vratilo 78 do 81.
Lanci se kre¢u istom brzinom, ali u suprot-
nim pravecima pomocu pogonskog vratila
80, hoje je vezano za vratilo 78 preko zup-
Canika 82, 83. Valjci 72, 73 saraduju sa
oscilatornim obrazujué¢im napravama 84, 85,
koje su rasporedene na suprotnim krajevi-
ma ispusne zone B, C, i isli rade na nacin



opisan u vezi sa sl. 7 do 10 Materijal A
se dovodi napravi kroz vodilo 86, koje se
mehanicki pomera izmedu jednog do dru-
gog od dva poloZaja, pri demu se u sva-
kom materijal drzi, pomocu vodila, u pu-
tanji dolazeceg valjka 72 ili 73 na jednom
ili drugom od lanaca 70, 71. Vodilo 86 u-
tvrdeno je za malo vratilo 87 koje lezi kod
88 u konsoli 89 u kojoj leze i vratila 78,
80. Za vratilo 78 utvrden je vise¢i krak 90
koji ima bocne ispatke 91, 92 koji saraduju
sa udarad¢ima 93, 94 na zupcanicima 74, 76.
Krak 90 ima produZetak 95 na gore, koji
saraduju sa klipom 96 (pokazan samo u
sl. 11), ¢iji je zadatak da vodilo 86 drZi u
poloZaju nasuprot dejstvu vucCenja materija-
la A, koji se izvlaci.

Kao Sto je pokazano u sl. 11, vodilo
86 nalazi sa u svome desnom polozaju i
drzi gornji deo Aa materijala u poloZaju,
koga ¢e hvatati prvi dolazeci valjak 72 na
tancu 70. Posle hvatanja, udara¢ 94 hvata
produzetak 92 i pomera vratilo 87 u smislu
okretanja kazaljki na satu, tako da se vo-
dilo 86 pomera u svoj levi polozaj, u kome
drzi malerijal spreman za hvatanje od stra-
ne prvog dolazeceg valjka 73 lanca 71. Po-
sle toga udara¢ 93 hvata produZetak 91 i
izaziva vracanje vodila 86 u desni polozaj

Dobra strana konstrukcije pokazane u
sl. 11 i 12 je u tome, Sto je broj valjaka,
na kome se nalazi materijal A, sveden na
najmanju meru tako da se frikciono vuce-
nje, koje materijal podvrgava istezanju za
vreme izvlacenja, drze na najniZoj meri. Kod
pokazanog rasporeda, celokupna duZina
materijala, koji se pruZa izmedu vodila 86
i drugog kraja ispusne zone, prolazi najvise
oko cetiri valjka.

Druga dobra strana konstrukceije po sl
11 i 12 potie cotuda Sto su oba lanca 70,
71 postavljena koplanarno. Usled toga ras-
poreda moguéno je rasporediti dve grupe
uredaja jedan pored drugog (t.z. ,dupleks®
aparala), lakc da se dve duzine materijala
mogu neprekidno dovoditi jedna uz drugu
u tkivo koje se izraduje. Takva druga gru-
pa uredaja pokazana je delimi¢no u sl. 12. Kao
Sto je pokazano odbacujuca naprava 84, 85
su isto tako ,dupleks®, od kojih svaka ima
dve lopatice 97 za skretanje materijula, sa
napolje isturenim vrhovima izmedu kojih
se palazi organ 98 za hvatanje materijala.
Kod takvog dupleks uredaja lanci sinhrono
dobijaju pogon i naprave 84, 85 odbacuju
krajeve zamki istovremeno, pri ¢emu se na-
nize dve susedne trake materijala istovre-
meno uvijaju u tkivo koje se gradi.

U sl 12 vidi se da postoji centralni
prostor, kroz koji se na dole moZe prove-
sti jedna pljosna osnova F. Ove osnove
pruzaju 's¢ izmedu dveju duzina materijala

izvucenog u zamke i dovodenog prema pot-
kama tkiva U ovom tkivu osnove ¢e obra-
zovati sredinu, koja se pruza duz prostora
izmedu susadnih ispletenih lanaca D, koji
vezuju potke F u parove. Na taj nacin obra-
zuje se jedno ftrostruko tkivo koje je po sebi
poznato.

Radi boljeg obrazovanja ivice, gore
opisani dupleks-uredaj moZe se menjati tako,
da dve grupe izvlacenih Janaca rade suprot-
no jedan drugom u fazi, tako da jedna od-
bacuju¢a n prava odbacuje zamku izvucenu
od jednog lanca, a druga naprava vrsi isto
na zamci izvucenu od strane drugog lanca.
Na taj na€in svak odbacujuca naprava ra
dice naizmenicno sa dva materijala.

S obzirom na dupleksni oblik napra-
va 84, 85, sl. 12 ovaj oblik naprave moze
se upotrebiti i kod jednog ,simplex“ apa-
rata, pri Cemu treba da samo jedan vrh
lopatice bude skrenut, posto ¢e drugi samo
zadrzavati samo izvucene zamke na organu
98, koji je predviden za tu svrhu.

Gore opisane Kkonstrukcije u vezi sa
sl. 1 do 12 daju jednu duZinu materijala,
mada po sl. 12 jednostavne duZine dovode
istovremeno. Ako se Zeli moze se predvi-
deti da se izvlace i dovode sledece trake
dveju ili viSe razlicitih duZina. Konstrukcija
sa takvim uredajem pokazana u sl. 13i 14.
Kao $to je tamo pokazano, predviden je
dovodni lanac koji odgovara dovodnom l.h-
cu iz sl. I, jedina je razlika u {ome Stosu
valjci 24 viSe razmaknuti i S$to su duZi
Priklju¢ni delovi obeleZeni su istim ozna-
kama kao u sl 1, a neki su delovi prelom-
ljeni radi bolje preglednosti. Sa lancem 1
saraduje izvlacni lanac 41, koji ima valjke
54, a koji vodi neposredno do kraja C is-
pusne zone, isto kao i lanac iz sl. 7, a isto
tako saraduje si1 odbaénom napravom 57
na vratilu 58. Kod izmenjenog oblika izvo-
denja po sl. 13 lanac 41 na gornjem Kraju
ide oko dva zupcanika 44, 44°, mada na
donjem kraju prolazi oko jednog zupcanika
45, kao i u konstrukciji po sl. 7.

Odlika konstrukcije iz sl. 13 i 14 u to-
me je §to se uredaju dovode et ri odvojene
duzine A, A, A, i A, i time se predaju u
postupnim tiakama zoni B, C.

DuZine A, do A,, koje mogu imati raz-
ne boje ili druge karakteristike, uvode se
kroz Cetiri cevasta vodila 111, 112, 113 i
114, koji su na zglob vezani ked 115 u ae-
kretnoj konsoli 116 i seraduju sa Cetiri or-
gana 117 na malom dobosu 118, koji se
okrece preko zupcCanika 119 za umanjenje
brzine od strane vratila 14.

Kada vodila 111, 112, 113 ili 114 leze
na doboSu prema kome se svako vodilo te-
ra pomocu opruge 120, materijal A, As, A,
ili A, ne stoji na putanji valjka 34 kao S$to



je pokazano u sl. 14. Ako se pak vodilo po-
meri pomoCu organa 117, onda ono prelazi
putanju valjaka 54 i odgovarajuta duZina
materijala se izvla¢i u zamku od strane pr-
vog od tih valjaka, koji ga zahvataju. U po-
kazanom rasporedu, vodila 111, 112, 113 i
114 su razmaknuta svojim neravnim telima
pa prema teme uredaj dovodi duZine A, do
A, kao zamke u istom redu, pri Cemu se
svaka zamka sastoji iz dve obliZznje duZine,
kao $to je pokazano u sl, 13,

Nacin na koji se vodila i neravna tela
rade poznat je i ne treba ga detaljnije opi-
sivati, Ovi delovi obrazuju prost oblik meha-
nizma za izbiranje, koji se moZe zameniti
Zakarom ili koji drugim mehanizmom, koji
menja red po kome se razne duZine obra-
duju.

Narocito napominjemo, da svaka duZi-
na materijala, kada se izvladi u zamku, obi-
lazi za 180° oko valjka 54 na izvla¢onom
lancu i za 90° oko svakog od dva valjka 24
na dovodnom lancu, pri ¢emu materijal ide
neposredno od svoga uvodaog vodila ka
gornjem od ta dva valjka i direktno od do-
njeg valjka na obliZnjoj ivici (obodu) tkiva,
koje se radi, Osim toga, materijal nema ni-
kakvu tendenciju da se medusobno <&vrsto
tare pri prolazu od uvodnih vodila do tkiva
Na taj nali je frikciono vucenje vrlo malo
te je i naprezanje duZina materijala odgo-
varajuci niskao,

Mada je uredaj po pronalasku narocito
podesan za rad sa brzohodnim mehanizmom
za pletene osnove, isti se moZe primeniti i
na druge mehanizme za izradu tkiva. Uredaj
je isto tako podesan za upotrebu pri izradi
adhezivnih tkiva, U ovom sluCaju uredaj je
udeSen tako, da dovodi sledeée duZine vlak-
nastog materijala na primer kao potke u ci-
lju spajanja pomocu lepka sa trakom od
drugog mateijala na primer od osnova. Na
primer potke se mogu dovoditi i lepiti uz
traku od osnova, koja je obrad:na lepkom
ili se mogu uvoditi izmedu dveju traka gde
se lepe,

Napominjemo da se kod gore opisanih
rasporeda mogu ¢initi u konstruktivnim de-
taljima, a da se ne izdade iz okvira prona-
laska. Naprimer dovodni i (ili) povla¢ni lan-
ci mogu imati elasticne ¢lanove, kao Sto su
remeni ili {rake na koturima sve dotle dok
se Zeli odrZavanje ta¢nog podesSenog odnosa
izmedu valjak za hvatanje materijala i ostat-
ka uredaja. Osim toga, i drugi ispatci osim
valjaka se mogu upotrebiti za hvatanje i spro-
vodenje vliknastog materijala.

Patentni zahtevi:

1) Uredaj podesen za prijem vlaknastog
materijala, za izvlaCenje i tretiranje istog u

vidu duZina sa zamkom 1 za postupnu pre-
daju ovih duZina nazpnacen time, ima ili viSz
saradujucih lanaca ili tome sli€ne beskrajne
elastiSne ¢lanove, koji imaju razmaknute is-
padke za hvatanje konaca, i koji se teraju
duZ divergentnih putanja, da bi se izvelo
istovremeno izvladenje 1 pomeranje unapred
vlaknastog materijala, i koji saraduju sa sred-
stvima pomoc€u kojih se izvuéene zamke cd-
bacuju sa ispadaka kod predajne zone.

2) Uredaj po zahtevu 1 naznacen time,
Sto su saradujuci lanci (1, 2, 3 ili 40, 41. ili 70,
71,) snabdeveni sa antifrikcionim valjcima
(24, 25, 26 ili 53 54, ili 72 73), pri cemu
valjci na doti¢nim lancima saraduju jedan sa
drugim u cilju hvatanja, izvlatenja i pome-
ranja napred duZina u vidu zamki.

3) Uredaj po zahtevu 1 i 2, naznalen
time, $to lanac (1), koji vodi u predajnu zo-
nu (B, C) ima na zglob postavljene valjke
(24), koji saraduju sa vodilima (36, 37), koji
omogucavaju slede¢im valjcima da se obrcu
i time odbacuju zahvaéene krajeve zamki ka-
da dodu do zone,

4) Uredaj po zahtevu 1 do 3 naznafen
{ime, S8to dovodni lanac (1) i izvlagni lanac
(3) saraduju u cilju izvlacenja vlaknastog ma-
terijala (A) n vidu zamkastih duZina, i Sto taj
dovodni lanac potom saraduje sa drugim do-
vodnim lancem (2) kome su predati zamke
sa izvlaénog lanca posredstivom prenosnog
¢lana (32, 33).

5) Uredaja po zahtevu 1 i 2 naznaden
time, Sto se oba lanca (70, 71) pruZaju u
istoj ravni i divergentno su nagnuti pocev
od centralnog uvodnog vodila (86), nepo-
sredno do suproinih krajeva predajne zone
(B, C).

6) Uredaj po zahtevu 5 naznacen time,
Sto se uvodno vodilo (86) mehanicki pome-
ra tamo i amo, da bi se ulazni materijal
(Aa) drZzao naizmenicno u raznim putanjama
valjaka (72, 73) na lancima (70, 71).

7) Uredaj po zahtevu 1, 2, 51 6 na-
znacen time, Sto valjei (52, 54 ili 72, 73) sa-
raduju sa odbacnom napravom (57 ili 84, 85),
kada se hvata sa svakom slede¢om zamkom
uklanja kraj zamke sa valjka i onda odba-
cuje kraj zamke.

8) Uredaj po zahtevu 7, naznacCen time,
Sto odbacna naprava ima organ (57’) za hva-
tanje zamke, koji sluZi zato, da drZi povre-
meno razmaknute dve najniZe duZine (Ay
Az) (vidi sl. 8),

9) Uredaj po zahtevu 1 do 8, nazna-
den time, Sto su lanci (70, 71) predvideni u
dve jedna uz drugu stojece grupe, ¢ime se
par duZina vlaknastog materijala neprekidno
izvlaci, tera napred i odbacuje izmedu grupa
u duZine, kada stoje jedan pored druge.



10) ‘Uredaj po zahtevu 1 do 5,1 7 do ka 54 na lancu (41). i $to mehanizam 2a
9, naznaCen tire, $to se izvestan broj raz- biranje (111 do 117) pomera duZine u od-
nih duZina (A,—4) materijala vodi u valjke  redenom redu u putanje izvlaénih valjaka (54)
(24) dovodnog lanca (1) pored putanje valj- u-cilju hvatanja sa istim,
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