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Vrece sa ventilom sa ukrsnim dnom do
sada su veCinom izradivane ruc¢no ili u vi-
Se zasebnih radnih stupnjeva pomoéu po-
jedinih naprava.

Posto za proizvodenje takvih vreéa naj-
pogodnije biva prvo izradeno crevo, koje
se u dalom slucaju sastoji iz vise slojeva
hartije i sa ovoga se odsecaju delovi koji
odgovaraju duzini vrece, lo dalja obrada
masinskim putem, dakle obrazovanje ukrs-
nih dna, nije do sada uspevalo na zadovo-
ljavajuéi nacin, posto se radi ovoga kra-
jevi odreska creva moraju previti i zale-
piti.

Istina je ve¢ predlagano, da se ovo o-
brazovanje ukrsnog dna preduzme na taj
nacin, Sto ranije previjeni krajevi creva uz
bo¢no pomeranje creva pomocu vodiljnih
limova prefrpljuju previjanje.

Ali kod vrsti hartije, koje dolaze do u-
potrebe pri izradi vec¢ih vreéa, tako proi-
zvedeni prevoji postaju lako tupi, netalni
ili kosi.

Pronalazak se odnosi na postupak za
masinsku izradu vreéa sa ventilom sa u-
krsnim dnom, koja su pojatana pomoéu
nalepljenih traka iz hartije, kod kojeg se
postupka u crevu koje je otse€eno na svoju
duZinu i prethodno previjeno, bivaju stav-
lieni uvodni prevoji koji su jedan s dru-
gim paralelni, oko kojih preostali krajevi
bivaju preklopljeni i pomoéu ranije izve-
denog premazivanja lepkom, bivaju slep-

lieni, posle ¢ega traka pojatanja biva na-
lepljena na tako obrazovana ukrsna dna.

Radi obrazovanja ventila pri tome na
jednom od celiri vrecina c¢oSka izoslaje
popre¢no slepljivanje dna i korisno biva
na ovom mestu izveden preostali kraj tra-
ke pojacanja radi obrazovanja unutradnjeg
krila ventila tako, da postaje vreca, koja
je predmet nemackog patenta br. 48888.

Na ovaj nacin bivaju proizvedena dna
sa polpuno glatkim medusobno paralelnim
i odtrim ivicama pri ¢emu biva obezbe-
deno sigurno potpuno i frajno lepljenje.

Po pronalasku izrada vreéa se vrdi u
jednom jedinom radnom toku, bez pomoci
od sitrane radnika, izuzev $to je poirebno
uvodenje prethodno previjenih odrezaka
creva i izuzimanje golovih vreca. No i obe
ove ru¢ne radnje mogu biti izvedene po-
mocu podesnih sredstava koja ne spadaju
u okvir ovog pronalaska.

Usled izostanka svakog ruc¢nog rada po
pronalasku biva poslignulo znalno poveca-
nje dejstva rada pri istovremenom pojevli-
njenju u odnosu na dosadanje nacine iz-
rade, i vrece se jednovremeno dobijaju
ravnomernije i bolje.

Dalje se pronalazak odnosi na masinu
za izvodenje napred opisanog postupka, u
kome prethodno previjeni krajevi odreska
creva bivaju previjeni i slepljeni u dna, pri
cemu radi pojacanja biva na nalepljena
po jedna traka. Korisno moZe pri tome da
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se oslavi jedan kraj ove trake da premasi
duzinu dna vrece radi obrazovanja poklop-
ca za zatvaranje ventila vrecée.

Pronalazak sluzi narocito za izradu vre-
¢a, za pakovanje cementa, kreda, gipsa,
tomasovog brasna ili slicnog materijala,
koje se korisno sastoji iz viSe jedno u
drugo umetnulih slojeva hartije.

Nacrt predstavlja $ematicki primere izvo-
denja masine i to: sl. 1 pokazuje poduZni
presek masine, sl. 2 pokazuje presek dru-
gog primera izvodenja, sl. 3 pokazuje iz-
gled odozgo poslednjeg primera izvodenja,
sl. 4 je njegov presek po liniji IV—IV u
SIS0 3835 y

Na sl. 5 i 6 predstavljena je vreca, kao
Sto se umeée u madinu po pronalasku, i
to na sl. 6 u izgleduy, a na sl. 5 Semalicki
u uzduZnom preseku.

Kao Sto pokazuje sl. 6, prvobiino pravo-
ugaoni odrezak creva sleplien je na oba
svoja kraja u ukrsna dna, tako da se pri
obrazovanju svakog trouglog dZepa 7 na
svakom uglu vrece previja jedan zid s vre-
ce (ovde gore lezecCi zid); oba savijena
dela s upravljena su jedna na drugi.

Zljeb r pretstavlien je kod nesavijenih
slojeva vreée (sl. 7, 8 i 9), jer maSina pri-
tiskuje ova jzljeb pomocu prsienaslog zljeba
11 oba iznuira leZeéa para valjaka 9, 10’
kroz sve slojeve vrece i ne dodiruje samo
one slojeve papira, koji treba da budu na-
borani, kao 3lo je slucaj kod spoljnih zZlje-
bova R.

Na sl. 6 oivicena su isprekidanim linija-
ma mesta, koja su gumirana na sleplienoj
vre¢i sa ukrsnim dnom. Slika pretstavlja
dakle vreéu po napudtanju para valjaka
5, 6,

Sl. 7 prestavlja vreéu u preseku, kao $to
je slepljena u u ukrsna dna i Zljebovi R, r
su uveljani, dakle po napustanju para va-
ljaka 9, 10.

Na str. 8 su preko Zljebova R, rispada-
juci delovi savijeni pod pravim uglom; ovo
se vr3i vodiljama 13. Sl 8 pretstavlja dakle
vrecu u preseku, kao Sto deolazi na plocu
14 za format.

SI. 9 pokazuje isto tako u preseku, de-
love vre¢e koji su, kao oba ranija zavijena
za 90", Sto se izvodi Sinama 15 za previ-
janje. Ova slika istovremeno pokazuje po-
jacavajuce trake v V u preseku. Ona, na
zalvorenoj strani, traka v poloZena je pro-
sto, a od druge trake V' previjen je krajnji
deo V' i uvucen u otvor o ventila.

Sl. 10 pokazuje ovo slanje u izgledu.

SI. 9 i 10 prestavljaju dakle gotovu
vrecu.

U sl 1, 2 i 3 putanje odrezaka creva i
traka obelezene su isprekidanim linijama.

Qdresci creva su u ranijem radz2om loku
ru¢no ili masinski spljosteni i na krajevi:
ma zaglavlja prethodno previjeni tako, da
na ovim krajevima zaglavlja postaju po dva
krila sa po dva irougiasta spojna dela (sl.
5i 6)

Ovi odresci creva dospevaju previjenim
krajem prema dole radi umeS$tanja u ma-
sinu.

Na plo¢i 1 (sl. 1) biva uz letvu 2 po-
stavljeno crevo iz harlije, koje je odrezano
na duzinu i koje prethodno previjeno (sl.
5) rukom ili pomoéu podesne naprave za
dovodenje, koja ovde nije predstavljena, i
po tome pomoéu poluge 3, koje bivaju u-
pravljane osovinom 4%, crevo biva pomi-
cano duZ letve 2 tako, da bude dohvaceno
transporlnim valjcima 4 i biva ugurano u
putanju valjaka masine.

Pri ovom pomeranju napred crevo pro-
lazi najpre kroz par valjaka za nanoSenje
lepka, koji se sasloji iz gornjeg otpornog
valjka 5 i donjeg valjka 6 za nanoSenje
lepka, koji ima odgovaraju¢a rebra 8 za
nanoSenje lepka, koja se pri svakom o-
brtu potapaju u sud 7 za lepljivu mate-
riju.

Po%to vre¢a dobije potreban lepak do-
speva medu najblizi par osovina. Gornja
osovina nosi Cetiri valjka 9 koji su, svaki,
snabdeveni sa po jednim kruznim zZljebom
11, a donja osovina nosi isto tako cetiri
valjka 10 sa po jednim kruZnim rebrom
12 tako, da u crevo budu utisnuta cetiri
paralelna popreéna valjka, pri ¢emu se
spoljni delovi prevoja previjaju prema
dole.

Sl 6 i 7 predslavlja u izgledu odozdo
i u poduznom preseku crevo, koje je snab-
deveno lepkom i koje je prethodno previ-
jeno, pri ¢emu su prethodni prevoji obe-
lezeni isprekidanim linijama, a mesta na ko-
jima je nanesen lepak, obelezena su tac-
kaslo.

Pomoéu vodilja 13 bivaju dalje previjeni
spoljni delovi dna, dok odrezak creva ide
na plocu 14 za formal tako, da ona zauzi-
ma oblik, koji je ucrtan u sl. 8; po tome
s jedne strane a zalim i s druge sirane
nailazi, na ove spoljne delove, po jedna
Sina 15 za previjanje, koja se pomera u-
pravno na pravac kretanja creva i koja
biva upravljana pomocu naprave koja ovde
nije predstavljena, a koja se nalazi ispod
ploCe 14, i previja ih (spoljne delove) tako
jedno preko drugog, da se obrazuje ukrs-
no dno.

Vodilje 16 u vidu slova U sprecavaju
ponovno podizanje zalepljenih delova pri
daljem kretanju i upuéuje vrecu u par va-
ljaka 17, koji je presuje i dodaje dalje paru



valjaka 18. Pre no stupi u ovaj par valja-
ka, bivaju vreéi pridodate trake za poja-
<anje dna.

U donjem frupu maSine smestena su dva
valjka 19 namotane harlije, sa kojih trake,
u &irini, kcja odgovara dnu vrece, bivaju
izuzimane pomocéu valjaka 20 i uvladene
medu valjke 24, 22, koji se medusobno
brze obréu no valjci 20. Donii od ovih va-
lijaka 21 je. izdubljen na mestima u kojima
dolazi u dodir sa gornjim valjkom 22 tako,
-da frake samo labavo preko njega klize.
One pri tome prolaze kroz poprecne na-
prave 23 za secCenje, koje se obrcu u taktu
masSine, i koje sa Iraka odsecanju jednake
-odreske,

Cim se izvr§i ovo odsecanje, deo valjka
21, koji nije izdubljen, pritiskuje odreske
fraka uz valjak 22 i prenosi ih brie no do
sada preko koso na viSe vodeéih rebara
24, koja su na gornjem kraju previjena oko
vodiljnih valjaka 25 tako, da se pred pa-
rom valjaka 18 priljubljuju odozdo uz dna
koja su izvedena pomocu Sina 15.

Izmedu rebara 24 prema vodiljnim valj-
cima 25 postavljeni su valjci 26 za nano-
Senje lepka, koji su frajno zagnjureni u sud
27 sa lepljivom malerijom i na ovaj nacin
odrescima trake dodeljuju lepak u poduz-
nim brazdama, pomocu kojeg se trake pu-
fem valjaka prilepljuju na dna vrece.

Izmedu rebara 24 i valjaka 26 za nano-
Senje lepka nalazi se pri tome dovoljno
meduprostora, da rebra ne mogu biti upr-
ljana lepljivom materijom koja kaplje ili curi.

Tako izvedena vreca prolazi kroz dalje
parove valjaka 28, koji je radi boljeg lep-
ljenja viSe pula presuju i upucuju je dalje
na plocu 29. Po potrebi ovi valjci 28,
mogu i na poznat nacCin bili grejani da bi
se posliglo brze lepljenje.

Kod primera izvodenja, koji je predstav-
lien u sl. 2, 3 i 4 prethodno opisani ure-
-daj postavljen je samo na sirani koja je
odredena za izradu dna vrece, dok na sirani
zaglavlja vrece traka, koja dolazi sa valjka
30 (sl. 2), biva odvuéena velikom brzinom
tako, da naprava za secenje odseca deo
koji je duZi za duZinu poklopca ventila.
Traka klizi preko vodiljnih rebara 31 slic-
nih kao vodiljna rebra 24, izmedu kojihsu
isto tako prema vodiljnom valjku 34 po-
stavljeni valjci 33 za noSenje lepka, koji
se gnjuraju u sud 32 za lepak.

Vodiljna rebra 31 ipak nisu kruzno pre-
vijena, nego samo izvedena prema gore i
ostavljaju fraku da se kreée po verlikalno
pomerljivoj kliznoj plo¢i 35. Ova klizna
ploCa 35 sasloji se iz letava koje se nala-
ze u produzenju vodiljnih rebara 31 tako,
da lepkom premazani delovi trake budu slo-
‘bodno prema dole.

Jedan od letava, koje nose traku, sa kliz
ne ploce 35, jeste 3uplja i po svojoj po
vrdini ima olvore; kroz cev 36 prolazi vaz-
duh koji se usisava kroz ovu cev, a koji
biva usisavan od slrane crpke, koja nije
predstavljena i koja se stavlja udejstvo od
strane masSine. Cim traka bude pomerena
do odredenog mesta koje je ovde oznace-
no pomocu pomerljivog oslonca 57, uprav-
ljac poznate vrste, koji ovde nije predsiav-
lien a koji biva pokretan pomo¢éu masine,
slavlja u dejslvo usisavanje lako, da ftraka
bude zaustavljena na povrsini ploée 35.

Za polpomaganje dejslva usisavanja ili
na mesto njega mogu biti primenjena i dru-
ga poznata sredstva za pridrzavanje kao
kljesla, igle ili tome sl.

Po tome biva izdignuta klizna ploca 35
puterni potiskivanja na viSe njenog vaodilj-
nog Stapa 38 pomocu pogonskog poluznog
mehanizma 39, koji biva pokrelan pomocéu
ekscentarnog kotura 40, koje se nalazi na
osovini 21; da dejstvo usisavanja pri fome
ne bi bilo prekinulo, vrii se odvodenje u-
sisanog vazduha pomoéu creva 41. Papirha
traka koja je usisavanjem pri¢vréena na
povrSini klizne plofe 35 biva pri podiza-
nju plo¢e svutena sa kliznih rebara 31 i
ori tome dodiruje ivicu 42 za previjanje
fako, da njen slobodni kraj bude previjen.
Klizna ploca 35 pritiskuje tada Iraku pre-
ma donjoj sirani formatne ploce 43, preko
koje klizi crevo. I formatna ploéa 43 sadrzi
cev za usisavanje, koja ulazi u olvore na
njenoj donjoj slrari. Dejstvo usisavanja u
ovoj cevi biva takode upravljeno masinom
pomocu sredsltava koja ovde nisu pred-
stavljena tako, da usisavanje nastaje, &im
traka sa klizne plo¢e 35 bude prilisnuta uz
donju stranu formatne plote 43; dejsivo u-
sisavanja u kliznoj plo¢i biva po tome pre-
kinuto i ploca biva ponovo spustena. Tra-
ka usled foga ostaje izdignutim krajem pri-
onuta uz donju stranu formaine ploce 43,
dok njen slobodni kraj, koji je preko ivi-
ce 42 previjen prema dole, leZi na kliznom
rebru 31. Cim klizna plo¢a 35 bude spu-
stena ponovo u polozaj koji je predstav-
lien u sl. 2, vr8i se postavljanje spoljnjih
delova creva, koje je u meduvremenu do-
spelo na formatnu plo¢u, na istinacin, kao
$to je veC opisano pri prvom primeru iz-
vodenja.

Spoljni delovi na venlilnoj strani vrece
ipak ne bivaju po celoj duZini neposred-
no prislonjeni uz crevo radi obrazovanja
dna, nego se traka koja prianja za format-
nu plocu 43 postavlja kao umetak, da bi
se obrazovalo krilo za ventilno zatva-
ranje.

Dakle dok vreca, po lepljenju spoljnih
delova ukrsnog dna na strani dna biva pri-



slonjena, po ranije opisanom nadcinu, tek
po ulasku u par valjaka 18, prima po sira-
ni veniila traku ve¢ pre para valjaka 17,
podlo je ve¢ znalan njen deo, koji sluzi
kao krilo zaklopca venlila, uvu¢en u dno.

Pri daljem krelanju sad traka na strani
dna i kraj frake na ventilnoj strani bivaju
prileplieni na - dno vreée. Golova vreca je
dakle, kao &lo pokazuju sl. 9 i 10, olep-
ljena pomoéu irake i na strani venlila je
ova fraka umelnuta u otvor 44 ventila.

Vreca dospeva lada islo tako na plocCu
45 za slaganje, na Cije meslo mogu da se
poslave poznale naprave za dalje odvode-
nje vreca.

Pogon cele maSine vr3i se sa kajiSnog
tocka 46, koji se nalazi na osovini valjka
5. Pomocu lanaca 47 bivaju pogonjene
sve gornje osovine parova valjaka, dok
je svaka od ovih osovina pomocu para
zupcanika 48 spojena sa pripadaju¢om do-
njom osovinom. Na isti nacin, koji ovde
nije predslavljen, bivaju pogonjeni valjci
20, 24, 22, 23,'25; 26,335,154

Da bi se izbeglo da pri izostanku odre-
zaka creva odresci traka hartije sami ula-
ze u valjke i da valjke isprljaju lepkom,
poslavljen je iza para valjaka 4 ispod pu-
fanje creva elektricni kontakt 49, koji do-
diruje opruga 50, koja je prilvrdena iznad
pulanje za traku.

Na osovini z za koture 10 prilvrden je
dalje koltur 51, koji nosi vodiljni segmentni
luk 52, uz koji nalezu dva kontakta 53, 54.
Segmentni luk 52 je tako umelnut, da pri
obrtanju osovine 2z oba kontakla 53 i 54
dodiruje u frenutku, u kome crevo prolazi
izmedu kontakta 49 i 50.

Siruja koja protice kroz vod 55 biva
stoga, pri pravilnom nacinu rada, uvek pre-
kinuta pomcéu creva, kad bude zalvorena
pomoc¢u segmeninog luka 52; ona je pak
prekinuta pomocu izoliSuceg kotura 51,
kad je kontakti 49 i 50 zatvaraju u medu-
vremenu dva uzaslopna creva. Cim ipak
creva ne budu vi3e prolazila, struja izme-
du kontakla 49 i 50 oslaje Irajno zalvorena,
dakle i za vreme zalvaranja 53 i 54 struje.
Struja moZe sad dakle da prolice kroz
ceo vod i nadrazuje nagnet 56 tako, da
ankerna poluga 57 bude privu¢ena i na
poznat nacin, koji ovde nije predstavljen,
pomocu izmicanja spojnika ili na drugi na-
¢in zadrZava donji niz osovina tako, da se
vise ne mozZe izvesli transportovanje trake,

PoSto su svi valjci, koji nanose lepak,
poslavljeni ispod putanje, to ovi ne mogu
biti isprljani lepkom koji kaplje, ili curi.
Stoga se za harliju koja se prvensiveno u-

polrebljava za cemenine vrece, moZe w
obilnoj koliéini upolrebljavali redak lepak
usled cega lepljenje pojeflinjava i moze bili
poboljsano.

Odrezak creva za vreme celog radnog
procesa osltaje u ravnomernom kretanju
tako, da narocito pri izradi velikih vreca,
kojima je prvensitveno i namenjena, ne mo-
gu naslupiti smeinje, kao Slo prema isku-
slvu nastupaju usled razli¢ite brzine i za-
drZavanja odreska creva koje se nalazi u
izradi. Odslojanje izmedu dva valjka urad-
noj putanji je usled loga uvek manje od
duzine odreska u pravcu krefanja. Radi
razgovelnijeg predslavljanja u nacrlima koji
raspored samo Semalicki predslavljaju, od-
stojanje izmedu valjaka 9, 10 i 17 je dalo
vec¢e no Sto mora bili pri stvarnom izvo-
denju.

Patentni zahtevi:

1. Postupak za masSinsku izradu vreca,
naroCito ventilnih vreéa sa ukrsnim dnom
koje su pojacane nalepljenom Irakom iz
hartije, naznaCen time, Slo se na crevu,
koje je odrezano na odmerenu duzinu i
koje je prethodno ispresavijano, postavlja-
ju dva medusobno paralelna prevoja, na
kojima se preoslali krajevi previjaju islep-
ljuju, posle &ega traka pojacanja biva na-
lepljena na tako obrazovana ukrsna dna.

2. Postupak po zahtevu 1 naznacen time,
Sto prethodno previjeni krajevi odrezaka
creva bivaju odjednom po celoj svojoj 3i--
rini previjeni (preklopljeni) u gotovo ukr-
sno kno.

3. Postupak po zahtevu 1 naznaéen time,
Sto je na ventilnom ¢oSku vrece umelnul pre-
ostali kraj pojacavajuce irake radi obrazo-
vanja unutrasnjeg krila ventila.

4. Postupak po zahtevu 1 naznalen fi-
me, S$to obrazovanje krila ventila na pro-
duZenoj traci za pojacanje biva preduzeto
u jednom jedinom radnom toku,

5. MasSina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—4 naznacena time, Slo ima puta-
nju izvedenu pomocu valjaka, koji jedni za
drugim preduzimaju radne procese, i kroz
koje prolaze prvobitni oblici vreée.

6. MaSina za izvodenje postupka po zah-
htevu 1—5 naznacena lime, S$to iza para
valjaka, za unoSenje u masinu, postavljen
par valjaka za nanoSenje lepka na pret-
hodno previjene krajeve sirovog oblika
vreCe, koji se par valjaka sasloji iz gor-
njeg valjka za prilisak i iz viSe kolurova
za nanoSenje lepka, koji su naplavljeni na
donjoj osovini.

7. MaSina za izvodenje postupka po za--



htevu 1—06 naznacena time, $to su koturo-
vi za nanosenje lepka izvedeni kao segmen-
ti, koji prolaze kroz sud, koji je ispunjen
lepljivom materijom.

8. Masina za izvodenje poslupka po za-
htevu 1-—7 naznaCena lime, 5lo su seg-
menli za nanoSenje lepka tako rasporede-
ni da se nanosSenje lepka na krajeve vre-
¢inog prvobitnog oblika izvrSuje iskljucivo
odozdo,

9. Maslna za izvodenje postupka po za-
htevu 1—8 naznacena time, 3to ima uredaj
za prethodno previjanje krajeva vreée na
sve po dva mesta, koji se sasloji iz viSe
kolurova (prvenstveno celiri), pri cemu se
svaki par koturova sasloji iz jednog iZljeb-
ljenog kolura i iz jednog kotura, koji je
snabdeven perom, i koji radi u vezi sa
prvim kolurom.

10, MaSina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—9 naznacena time, Sto ima uredaj
za definitivno previjanje ranije previjenih
krila vre¢inog ukrsnog dna, koji se uredaj
sasloji iz organa za okretanje i organa za
preklapanje koji po taklu osciliSu ili se
krecu.

11. MaS3ina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—10 naznacena lime, Slo se uredaj
za preklapanje prethodno previjenih spolj-
nih delova sasloji iz vise Sina za prekla-
panje koje se ispod formalne plote mogu
pomerali pod pravim uglom u odnosu na
pravac kretanja creva, i koje s jedne, a
odmah zalim i s druge sirane udaraju o
prethodno previjene spoljne delove i ove
jednovremeno po celoj njihovoj ukupnoj
duzini preklapaju u ukrsno dno.

12. MaSina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—11 naznacena tiine, Sto ima vodi-
lie, koje sprecavaju ponovno odlepljivanje
pri daljem kretanju vre¢inog oblika i ovaj
dalje odnose u par valjaka na prilisak radi
definitivnog presovanja.

13. Masina za izvodenje posltupka po za-
htevu 1—12 naznacena time, Sto ima viSe
valjaka za presovanje i preno$enje na kraju
naprave, koji gotove vrece iz harlije upu-
¢uju na plocu za slaganje.

14. Madina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—13 naznacena time, $lo svi organi,
koji sluze za kretanje vrece kroz masinu,
bivaju tako upravljani, da se odrezak creva
kreée kroz masinu jednolikom brzinom.

15. Masina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—14 naznacena time, Slo se presini
valjci greju.

16. Masina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—15 naznacena lime, $lo ima naro-
-Citi uredaj, koji se sastoji iz para valjaka

i koji odseca komade trake sa namolanih
valjaka iz papirne trake, koji su ipak raz-
lititi za zaglavlje i za dno vreée, zatim na
njih nanosi lepak, dalje ih nosi i dovadi ih
krajevima vrece.

17. MaSina za izvodenje postupka po za-
hteva 1—16 naznacena time, Sto se ovaj
uredaj sasloji iz para valjaka ze secenje,
iz para valjaka za kretanje na mshove kao
i iz uredaja za nanoSenje lepka iz Sine za
okretanje, koja traku za donji deo vrece
nosi prema gore radi definitivnog naleplji-
vanja.

18. Masina za izvodenje postupka po za-
hteva 117 naznacena time, $lo ima iran-
sportnu plo¢u koja prima trake sa nanese-
nim lepkom za zaglavlje vrece sa ureda-
jem za njeno izdizanje i za drZanje irake
za ograni¢eno vreme.

19. MaSina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—18 naznacena time, 5to se privre-
meno drzanje pojacavajuce trake, koja po-
kazuje ventilno krilo na uredaju za izdiza-
nje kao i na formatnoj ploci, vr§i pomocu
usisavanog vazduha pomocu igala ili po-
mocu pistaljki.

20. MasSina za izvodenje postupka po za-
hteva 1—19 naznacena time, 3to klizna
ploca ili transporina plocta biva kretana na
viSe i na niZe, pri ¢emu je ekscentar na-
glavljen na osovini fransporinih valjaka za
papirnu traku.

21. MaSina za izvodenje poslupka po za-
htevu 1—20, naznacen time, $to su klizna
ploca i formalna plota uz raspored ure-
daja tako izvedene i lako se krecu, da krilo
ventila moze biti preklopljeno i da traka
moze bili dovedena u odgovarajuéi poloZaj
vrece.

22. MaSina za izvodenje postupka po za-
htevu 121 naznacena lime, Slo ima ure-
daj za upravljanje, koje se na pr. slavlja
u dejstvo elekiriénim putem, koji u sluc¢aju
kakve smelnje u kretanju prvobitnog oblika
vre¢e, prekida napravu za dovodenje, za
odvajanje i nanoSenje lepka na Iraku za
pojacanje i dotle je odrZava prekinutu, dok
ne bude ponovo usposlavljen pravilan hod
vrecinih prvobiinih oblika.

23. Masina za izvodenje postupka po za-
htevu 1—22 naznacena time, $to su u vod
uredaja sigurnosti ukljuceni obrini pomoé-
ni konlakl i mirni glavni kontakl, pri cemu
poslednji kod izostanka vreéinih prvobitnih
oblika usled izmicanja spojnika ili lome sl.
zaustavlja dovodni uredaj za papirnu traku.

24. MasSina za izvodenje postupka po
zahtevu 1—23 naznacena time, $lo ima do-
vodnu polugu sa dovodnim ispadom, koja



biva upravljana ispadom prvog para valja-
ka, i koja vreéine prvobiine oblike, koiji su
stavljeni na plocu za slaganje, potiskuje u
putanju valjaka u masini.

25. MaSina za izvodenje postupka po

zahtevu 1—24 naznacena time, $to ima za-
jednicki lan¢ani pogon za pojedine obrine
elemente putanje valjaka, dok kretanje po-
jedinih parova valjaka biva medusobno iz
vedeno pomocu parova zupCanika, -
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