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Ob 64.rojstnem dnevu marsala Tita

/aeéko je najti v zgodovini narodnega vodifelja, ki bi bil tako neposredno,
prisrcno in tesno povezan z delovnimi ljudmi, z delavci v fovarnaf, kmeti
na polju, & intelekiualci pri njifhiovem delu, ki bi se s tolikino skrbjo zanimal
&a njihovo Zivijenje in delo ter v kralki zgodovinski dobi storil zanje foliko,
kot je za nase nacode storil tovaris Tito.

/afz‘o je bil izpolniter hrepenenj nasif narodoy po svobodi, lik neuklonljivega
borca in cuvarja casti in neodvisnosti nase socialisticne domovine, lik zvestega
cuvarja marksizma ~leninizma; Tito je bil opora izkoris¢anim in svobodo~
lubnim narodom sveta v njiiovem boju za neodvisnost in demokracijo:
lito pa je tudi najvisjii simbol mirt in mirnega soZitia med narodi.

@Zjego va potovanfa v Indifo, Burmo, Abesinijo, Egipf, Grcio, Iurdijo,
Anglijo in Francijo so bila resnicna poslanstva mira. Uspehi pri odstranjevanju
nesoglasij uveljaviljanja nacel mirnega sofitia med narodi tudi z razlicnimi
druzbenimi ureditvami so po priznanju vsega naprednega sveta ogromno
doprinesli k odstranitvi nevarnosti za nove spopade in vojne vibre. Po
nfegovem zgledu so tudi nekateri drugi voditelji velikif driav pristopili &
nepostedanim medsebojnim razgovorom za ureditey spornifi vprasanj in za
mirno soZitje med narodi.

L/)Z aradi takif uspehov je tudi teiko najti v zgodovini narodnega voditelja,
ki bi ga njegovi narodi tako ljubili in spostovali, kot ljubijo in spostujejo
nasi narodi torvarisa Iita. Prav tako pa se vsako leto v tem casu spominjajo
tovarisa Tita vedno vedje mnoZice ljudi Sirom po svetu, &i sta jim pri sccu
mir in svoboda, predvsem pa nadalinja graditev socializma.

Qm‘o v tefi dnefh z ljubeznijo in upanjem mislimo na Iita pri nas in v
vseh naprednib in svobodoljubnifi krajif sveta.



Iz zasedanj delavskega sveta

Po poroc¢ilu Upravnega odbora na 18.
rednem zasedanju DS, dne 24. 1. 1956, je
DS sprejel sklep, da podjetje prispeva 15
milijonov din iz dobicka za leto 1956 v
sklad za zadruzno graditev stanovanjv tem
letu, s ¢imer bi podjetje pridobilo 30 novih
stanovanj za svoje clane. Zaradi nepravil-
nposti v obracunih norma ur pri zdravju
Skodljivih delih je bilo odrejeno, da se mora
ta dodatek odslej racunati le za efektivne
ure. Na osnovi referata po drugi tocki dnev-
nega reda, ko je bilo govora o delovnih od-
nosih v podjetju in izvajanju tarifnega pra-
vilnika, so bile prikazane razne nepravil-
nosti v zvezi z zamudami, neopravicenimi
izostanki, propustnicami, s premeScanjem
l)olehnemh ljudi na lazje delo itd., je De-
lavski svet v zelji, da b1 te napake 0{]5[1 a-
nil, sprejel sklep, da se obnovijo vsi dose-
daj obstojec¢i ukrepi za dvig in okrepitev
delovne discipline v podjetju. Zaradi ne-
katerih mepravilnih kriterijev glede place-
vanja in odtegovanja premije pa je bilo
doloceno, da se Se nadalje uposSteva dese-
danji tarifni pravilnik, tarifno komisijo pa
zadolzi, da do 25. februarja sestavi nov
pr udlocr premijskega sistema in ga predlo-
7i Delavskemu svetu v obravnavo.

Tudi na tem delavskem svetu je bila odo-
brena nabava novih osnovnih sredstev in
pooblastilo za kratkoroc¢no posojilo za na-
bavo sedmih strojev z Zagrebskega vele-
sejma. Na tem zasedanju je bil namesto
dosedanjega tozilca pri disciplinskem so-
diS¢u tov. Toneta Ticarja izvoljen tov. Sta-
ne Valentar. Za stalnega zagovornika po
sluzbeni dolznosti pa je bil pred naSim di-
sciplinskim sodiS¢em imenovan tov. Metod
Rotar. Delavski svet je odobril sklep izvrs-
nega odbora sindikata glede delavske Sole.
Na koncu je celotni Delavski svet obsodil
brulalni napad na tov. Sustersica, ki je bil
lzvrSen v mesecu decembru, in zahteval
najstrozjo kazen za napadalce.

Namen 19. rednega zasedanja Delavske-
ga sveta 18. februarja je bil: izvoliti odbor-
nike za okrajno skups$c¢ino socialnega zava-
rovanja za podrocje okraja Kranj in odbor-
nike za podruznico Okrajnega zavoda za
socialno zavarovanje ob¢ine Kranj. Na vo-
litvah delavskega sveta so bili izvoljeni po
kandidatni listi kolekliva, ki je bila sprejeta
na volilnem zborovanju: v okrajno skupsci-
no socialnega zavarovanja tov. Mavricij Bore,
Oto Piculin in Vili Plevnik. Za podruz-
nico Okrajnega zaveda za socialno zavaro-

anje mcsLne obcine Kranj so bili izvoljeni
tovariSi: Milan Regove, Marija Posedel in
Pavel Rink.
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Na 20. rednem zasedanju Delavskega sve-
ta, dne 2. marca, je bil soglasno Spl‘(—‘]e{ sklep
o rezervaciji dveh dni dopus{a ob drzavnih
praznikih in sicer za 30. april in 1. decem-
ber v ismislu priporocila, ki je bilo obravna-
vano na 18. zasedanju. Po poro¢ilu Uprav-
nega odbora na tem zasedanju je bilo spro-
Zeno vpraSanje, kako stoje stvari glede ko-
operacije s sorodnimi podjetji. V odgovoru
tehnicnega direktorja ing. Zeleznika smo
zvedeli, da so v teku razgovori s Kovinskim
podjetjem v Skofji Loki, ki bi lahko pre-
vzelo v svoj proizvodni plan izdelavo stis-
kalnic, vrtalnih strojev in ,knakerjev®, ker
je to podjetje dobro opremljeno s potreb-
nimi stroji, nima pa zalo primernega kon-
strukcijskega biroja. Podjetje ,,Motor®, Skof-
Ja Loka zeli izdelovati manjSe serije motor-
jev (za ZelezniSke kretnice, za ventilatorje).
Tudi s podjetjem Telekomunikacije je bilo
Zze nekaj sestankov glede sodelovanja med
nasSim in njihovim podjeljem. Na teh se-
stankih je bilo obravnavano vprasanje skup-
nih standardov, na sestanku z Institutom za
elekirozveze pa je bilo govora glede sode-
lovanja v telefoniji. Forsirati je treba ko-
operacijo s Tovarno ur v Kropi, ki naj bi
prevzela izdelovanje nasih  stranskih ur.

Da bi se znebili odviSnega materiala v
skladiscih, je Delavski svet sprejel sklep, da
tehni¢ni sektor postavi komisijo za pregled
zalog materiala in komisijo za pregled ne-
dovrSene proizvodnje. :Obe komisiji imata
nalogo pregledati, koliko materiala se lahko
Se porabi v naSe svrhe in koliko materiala
naj se proda. Pri tem je poudarjeno, da naj
bi se material, ki je namenjen za prodajo,
oddvojil in vskladis¢il v posebnem prosto-
ru, kjer bi si ga kupci lahko ogledali. Glede
takega materiala mora komisija ugotovili
Se ljudi, ki so tak material narocili in zakaj
ni bil porabljen. Edino na ta nac¢in bo
mozno zmanjSali naSe zaloge in omejili ne-
odgovorno narocanje materiala.

Zaradi blizajoc¢ih se volilev novega de-
lavskega sveta je bilo {reba izvrsiti vse pred-
priprave za nemofen in pravilen potek in
je s tem v zvezi sprejel Delavski svel sledece
sklepe:

1. da se volilve izvedejo na dan 28. marca
1956,

2. da bo stel bodo¢i delavski svet 85 cla-
nov, '

3. da se doloc¢i 10 volilnih enot in postavi
komisijo za volilve ter komisijo za pripra-
vo volilnih imenikov.

Na tem zasedanju Delavskega sveta je bil
sprejet sklep, da se ustanovi delavsko-usluz-
benska restavracija ,Iskra* in se izvrsi fu-



zijal z Restavracijo Kranj. Podjetje oslane
restavracija odprilega tipa, ki je s tem do-
stopna tudi zunanjim gostom.

Na lem zasedanju je predsednik Delav-

Franjo Brunskole
Pavel Rink

Mirko Kriznar

Anlon Mrkun

Ing. Lucijan Sinkovec
Vili Plevnik

Anlon Kump

‘Na 21. zasedanju Delavskega sveta dne
23. marca je bilo z ozirom na porocdilo o
inventuri zelo veliko razpravljanj o krivdi
ali nekrivdi skladisénikov, kakor tudi o na-
pakah pri prevzemanju, izdajanju in vra-
¢anju materiala iz skladis¢. Da bi se ta
stvar temeljito razdistila, je bilo sklenjeno,
da vse nastale viSke in primanjkljaje po-
novno pregleda inventurna komisija in obre-
meni skladiscénike za vse mepojasnjene pri-
manjkljaje, o ¢emer naj bi porocala ta ko-
misija na prihodnjem zasedanju Delavske-
ga svela. Na predlog financ¢nega direktorja
pa je Delavski svet odobril odpis ugotovlje-
nih primanjkljajev in knjizenje viskov s tem,
da se naknadno ugolovi upravicenost tega
odpisa in se stvar likvidira v bododi bilanci
na izrednih dohodkih in razhodkih. Tudi
v frgovini na Reki so bili ugotovljeni pri-
manjkljaji, katere mora po predlogu inven-
turne komisije placati skladis¢énik. Enak
sklep je Delavski svet sprejel tudi glede pri-
manjkljaja pri ,Iskra“ servisu.

Na tem zasedanju je Delavski svet po-
trdil z manjsSimi popravki pravila Indu-
strijske Sole in pravila Doma ucdencev In-
dustrijske Sole. V zakljuénem porocilu o
delu delavskega sveta, ki ga je podal pred-
sednik za mandatno dobo od leta 1954 in
1955 je razvidno, da je vecina clanov de-
lavskega sveta vlozila mnogo truda, izvzem-
Si manjsega Stevila clanov, ki so izostajali od
zasedan] in niso mnogo sodelovali. Dvo-
letna mandatna doba je mnogo pripomog-
la, da so se c¢lani tem sveta tamel_;:[o po-
globuh v probleme nasega podjetja, s ¢imer
Jim je bilo olajsano odlocanje in sprejema-
nje koristnih sklepov. Na koncu se je za-
hivalil vsem clanom delavskega svela za
sodelovanje in pomoc.

22. redno zasodan]c delayskega svela dne
30. 3. je bilo ]Josv.t,t:.eno 1)1‘(,glcdu in odobril-

vi zakljucnega rac¢una obrata ,Iskra®™ ser-
vis,. Ljubljana za leta 1955. Pri tem je bilo
ugolovljeno, da je ,Iskra® servis zaradi po-
vecanega obsega dela tudi mocno povecal
dohodek v preleklem letu. Delavski svet
Je po diskusiji odobril zaklju¢ni racun in

skega sveta obvestil ¢lane, da so bili za
praznik Republike 29. november 1955 na
predlog naSega podjetja odlikovani sledeci
¢lani naSega ‘kolektiva:

z ordenom dela 3. stop.
z medaljo dela
z medaljo dela
z ordenom dela
z ordenom dela 2. stop.
z ordenom dela 3. stop.
z ordenom dela 3. stop.

sklenil, da s preostalim dobickom razpolaga
obrat sam.

?M zasedanje delavskega svela, dne 16.

1956 je obravnavalo zaklju¢ni rac¢un na-
%eqa podjetja za leto 1955. Predsednik
Upravnega odbora je obsirno porocal o pre-
gledu zakljucnega racuna s strani UO. Na
ve¢ sejah UO so bili obravnavani podatki
0 poqlovanju podjetja v preteklem lelu, ka-
for tudi posamezna porocila scktorjev k
bilanci sami in je zato predsednik DS pred-
lagal, da DS me bi poslusal celotnega ela-
borata zakljucnega racuna, temve¢ samo za-
kljuéno porocilo fln'mcnega sektorja, ki
pravzaprav zajema vse ostale sektorje. Ko
je bilo precitano zaklju¢no porocilo financ-
nega sektorja, se je pricela diskusija, ki se
je v glavnem nanaSala na nejasne postav-
ke v samem porocilu kot na primer: kako
se deli dobic¢ek med komuno in podjetjem,
kaj je meupravic¢eno pridobljena imovinska
korist itd. Med ostalimi je menda najbolj
zanimivo vprasanje, zaka] nismo v celoti
dosegli planiranega dobi¢ka, na katero je
bilo podano sledece pojdsmlo: Kljub pove-
¢ani izvrsitvi plana brutto produkia ni bil
dosezen tudi plan dobicka iz sledecih raz-
logov: tekom leta je bilo izvrSeno prera-
cunavanje amortizacije, ki se nanasa Se na
leto 1954. To pa v planu ni bilo predvide-
no in so se na ta nacin stroski lastne cene
za povecano amorlizacijo, ki se nanaSa na
lelo 1955, dvignili za ca. 50 milijonov din.
Prerac¢unavanje amorlizacije za leto 1954
pa je bremenil konte izrednih izdatkov in
tako direktno vplival na znizanje dobicka
ca. 50 milijonov dinarjev. Na povisanje
stroskov je vplivalo tudi poviSanje cen su-
rovinam' v letu 1955 zaradi povemmh sto-
penj prometnega davka, predvsem pri nasih
najosnovnejSih surovinah. Isto je tudi z
materialom iz wuvoza, Odlo¢no je vplivalo
tudi poviSanje prometnega davka pri vrtal-
nih strojih, nekaterih instrumentih in pri
inveslicij, kar da skupaj priblizno 40 mi-
lijonov vec¢ davka kot prejsnje leto. V re-
balansiranem planu ni bil upostevan pred-
log za povecanje pla¢ po tarifnem pravilni-

ISKRA I1/3 83



Oku, ces da se bo la odmik od plana upo-
steval pri izvrSitvi. Ista obrazlozitev velja
tudi za vprasanje, ki je bilo postavljeno na
tem zasedanju, zakaj ni ve¢ fonda za pro-
sto razpolaganje z ozirom na plan dobicka.
Kajti fond za prosto razpolaganje ni mogel
biti 1009 izpolnjen, ¢e nismo izpolnili pla~
na dobicka 1009, ceprav je fond za prosto
razpolaganje nasproli planiranemu propor-
cu na dosezeni dobicek kljub lemu povecan
za 7 milijonov kot delez iz znizanja lastne
cene.

Ko je finan¢ni direktor tovaris Fatur
objasnjeval razdelitev sredstev viska pla¢-
nega fonda, je navedel kot nekaj najznacil-
nejSih primerov, ki so bremenili viSek pla-
¢ilnega fonda. Ti so: izplacilo akontacij na
viSek fonda plac¢, izplacilo premij, delovne
obleke, razlike med obracunskim placnim
fondom in tarifnim pravilnikom, placilo 3.
januarja kot kolektivnega prostega dne za-
radi invenlure, dotacija menzi in nadure
usluzbencev.

V nadaljevanju svojega dela je DS ugoto-
vil, da so bila knjizenja v fondu za proslo
d?]}Old”.lnlL pravilna in upravicena ter se
je odobrila bremenitev tega fonda z vsemi
zneski, ki so bili navedeni v bilanci. DS je
tudi odobril vse postavke na racunu izred-
nih dohodkov in izdatkov, ki naj se razknji-
7ijo na istem kontu v bilanci. Po daljsi ob-
razlozitvi nastalih primanjkljajev in viskov
na podlagi ponovnih raziskav s slrani inven-
turnih komisij je bilo kon¢no ugotovljeno,
da primanjkljaji niso bili taksni, da bi lah-
ko brez pridrzkov bremenili skladiS¢nike,
zlasti Se;, ko ti niso imeli vseh pogojev, da
bi skladiscno sluzbo vrsili tako, da ne bi
moglo priti do inventurnih razlik. Ker so bili
primanjkljaji v sorazmerju z brulto pro-
metom tako malenkostni, saj je Sel procent
v tisoc¢inke, je DS odobril odpis invenlur-
nih primanjkljajev v breme konta izrednih
izdatkov tudi za primanjkljaj v skladiS¢u
orodja in skladiS¢u zunaj nabavljenih de-
lov, ceprav nista mogla skladiS¢nika teh
razlik temeljito pojasniti. Po nadaljnji iz-
¢rpni debati je DS soglasno sprejel zakljuc-
ni racun za leto 1955, predsednik DS pa
se je zahvalil ¢lanom starega delavskega
svela za vlozen (rud in poudaril, da smo
kljub tezavam pri delavskem upmvljanju
napravili lep korak naprej, kar bo osnovna
podlaga za delo novemu delavskemu svetu.

Novi delavski svel se je sestal na zaseda-
nju dne 11. aprila z nalogo, da bi se konslilui-
ral in izvolil nov Uprayvni odbor. Na fem
prvem zasedanju je bil za predsednika De-
lavskega svela izvoljen lov. Anlon Seljak,
za njegovega nameslnika pa tov. Anton
Kump. Po predlozeni kandidaini listi za
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¢lane Upravnega odbora so bili izvoljeni:
Mirko Kriznar s 75 glasovi, ing. Danilo
Dolgan z 72 glasovi, Pavel KryStufek z 71
glasovi, Avgusl Pecar z 72, Franc Orel z
71, Anton Stefe z 71, Janko Rehberger s 70,
Marija Straus s 67, Joze Bendi¢ s 63 in
Janez Bernard s 63 glasovi. Islo¢asno so
bili izvoljeni (udi njihovi namestniki.

Med administrativnim pripravljanjem za
volilve in po volitvah do objave rezultatov
je potekala diskusija o raznih problemih kot
na primer o polrebi dovoljenja vhoda v
tovarno v popoldanski izmeni pred tricetrt
na 14. uro vsem orodjarjem, ki jim ne za-
dostuje 15 minut za pripravo pred zacetkom
dela. Debata se je vrSila Se okrog koncne
resilve in forsiranja ureditve prostorov ko-
mercialnega in finan¢nega seklorja, za kar
je bil zadolzen novi Upravni odbor, da pre-
studira oba problema in poda predlog re-
Silve na sledecem zasedanju.

Dne 28. aprila t. 1. pa je imel delavski
svel izredno zasedanje (drugo po vrsli)
ob priliki proslavitve delavskega praznika
Prvega maja. Predsednik je v %\0](‘111 govoru
poutl"rll simboli¢no vaznoslt tega nasega naj-
vecjega delavskega praznika in ceslital
ysem clanom DS in koleklivu k temu praz-
niku. Po drugi tocki dnevnega reda, v kate-
ri je bilo (f(l\'(ll a o dopolnitvi sistemalizacije
delovnih mest, je DS sprejel sklep, po kate-
rem se odubu wslclnalln(‘l_m za 130 myovih
delovnih mest v letu 1956. Po druzbenem
planu je predyiden brutto produkt za 129%
vecji kot je bil pr{‘tekicqtl leta in ga bomo
mogli doseci le z zviSanjem storilnosti in s
povecanjem Slevila zaposlenih. Po planu naj
bi se dvignila storilnost za 69 in v enakem
procentu tudi zaposleno Stevilo ljudi. Na
tej osnovi je bila tudi izvrSena sistemaliza-
cija delovnih mest za leto 1956 in sicer Se
pred druzbenim planom ter imamo na ta
nacin moznost v proporcu s povecanjem
brulo produkta povecali tudi Stevilo zapo-
xlenih Povecanje gre ma racun predvsem,

rajanja novih arliklov in s tem v zvezi
S ‘wll_l(il‘]t‘lll in uvajanjem novih delovnih po-
stopkov.

V naslednji tocki dnevnega reda, ko je
DS obravnaval likvidacijo ze izrabljenih
osnovnih sredslev, je bil sprejet sklep, da
se namesto likvidiranih nabavi 10 novih
strojev in en mikroskop. Vsi izdalki bodo
kriti iz amortizacijskega fonda.

Na tem zasedanju je DS dal tudi razres-
nico staremu Upravnemu odboru, potem,
ko je predsednik novega UO porocal da je
bila primopredaja v redu izvrSena.

S tem smo obdelali na kratko vse vaznej-
Se probleme, ki so bili predmet razprav na
delavskih svelih.

M. S.



Ves kolektiv se 7e veseli zasluZenega rednega letnega
dopusta. Letos ga bo lahko po uvidevnosti U0, DS in v
sodelovanju s sindikalno podruZnico preZivel v Ankaranu
ob nafem Jadranu. Tam imamo lastni hotel. Ni pa lepo
samo na morju, Cvetje v maju in vsa nasa. lepa oZja
domovina ponuja lepe koticke za prijeten oddih. — Slika
na desni: Cvetote drevo ob Savi. Slika spodaj: Ob nasem
sonénem Jadranu. ]

Ing. Ernest Vrsec

Zasledovanje kakovosti izdelkov v monta-
Zi predstavlja v vsaki tovarni problem zase.
Ce nekdo izjavi, da montaZza tega ali onega
izdelka poteka dobro ali slabo, si nih¢e ra-
zen njega ne predslavlja nic¢ za to izjavo.
Primerjava s kakovosljo iz prejSnjega lela,
prejsnjega meseca ali prejSnjega dneva pa
nam pove precej ve¢. Toda, ka] naj vzame:
mo za osnovo primerjave? Morda slroske po-
pravila ali odstotke izdelkov, ki morajo iti
po kon¢énem pregledu nazaj v popravilo?
Stroski popravila so neredna zadeva, cene
gradiva in polizdelkov se pogosto menjajo.
Odstolki izdelkov, ki gredo nazaj na popra-
vilo, tudi ne morejo bili to¢no merilo. Vzro-

(Nadaljevanje)

ki popravila so lahko véasih majhni in ne-
Skodlijivi, drugi¢ pa zopet take napake, ki
onemogocijo izdelku, da opravlja pravilno

~sviojo funkecijo. Mnogo boljSo osnovo za

primerjanje kakovosti dela v montazah nam
nudi takoimenovano ocenjevanje napak s
tockami. ' ' gt .

Vse napake, ki se redno pojavljajo pri
“kon¢ni kontroli, ocenimo po tem, koliko Sko-
dujejo sami uporabi in prodajni vrednosti
izdelka. Pri manjsih izdelkih uperabljamo
v ta namen razpon to¢k med 1 in 10, pri
vecjih in bolj kompliciranih pa tudi od 1
do 100 in 3e ve¢. Kontrolor si nato' preko
dnéva ‘zapisuje, kolikokrat se pojavi la ali
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ona napaka, jih na koncu izmene pomnoZi
z njihovimi ,tezami®, vse to sesteje in deli s
Stevilom listi dan pregledanih izdelkov. Ta-
ko dobljeni indeks tvori nato osnovo za pri-
merjavo med dnevi, tedensko povprecje med
tedni, mese¢no pa med meseci. Tak diagram
izgleda nekako tako kot je prikazano na dia-
gramu St. 7.
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Diogram stev. 7

Tak prikaz je torej nekaksen ,termometer”
kakovosti in zelo dobro sluzi za odkrivanje
raznih vzrokov slabe kakovosti, s ¢imer

omogoca tudi njihovo hitrejSe odstranje-

vanje.

KONTROLA S POMOCJO MNOZINSKEGA
VZORCA

S spremljavo proizvodnje se lahko dobro
okoris¢amo le pri zasledovanju lastne pro-
izvodnje. Pogosto pa moramo ocenjevati ka-
kovost velikih koli¢in delov, katere smo na-
bavili pri kakih tujih tvrdkah ali pa smo
jih izdelali sami in iz kakrsnegakoli vzroka
nismo zasledovali njihove e kakovosti ze med
samo izdelavo. Pred take naloge sta postav-
ljeni v podjetjih predvsem vhodna in konc-
na kontrola. Kako naj to izvedeta, da bo-
sta dobili to¢ne cenitve in da bo ocenjevanje
obenem poceni?

Prebiranje velikih koli¢in navadno ne pri-
de v postev, ker je precej drago in poleg
tega ne prevec zanesljivo. Enoli¢nost dela in
utrujenost delavea povzrocata, da ne dobi-
mo takih rezultatov, kakrsne bi pri¢akovali.
Zato so tak nacin v vecini tovarn opustjli
Se preje, kot so bile znane statisticne me-
lode in so se posluzevali mnozinskih vzor-
cev. Obseg mmozinskega vzorca pa je bil
navadno dolo¢en z odstotkom celote, kar
jim je prineslo pri malih serijah premajhne
vzorce in s tem netocne cenilve, pri velikih
serijah pa prevelike vzorce in s lem nepo-
trebno podrazitev. Verjetnosini racun, na
katerem so osnovane statisticne kontrolne
metode pa zahteva pri malih serijah rela-
tivno znatno vedje vzorce kot pri velikih
in to za isto zanesljivost cenitve. Ni namrec

- vseeno, Ce jemljemo vzorec, Ki obsega n.
pr. 1{]% celote iz serije, ki zajema 100 ali
1000 delov: slednji nam da neprimerno vec-
jo zanesljivost sodbe. Vse to je prav lepo
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razvidno iz diagrama S§t. 7a, ki nam prikazuje
verjetnost, da ne bomo nasli nikakega po-
manjkljivo izdelanega dela v vzorcu v od-
visnostli od odstotka pomanjkljivo izdelanih
delov v celoti in to za vzorce, }u znasajo
vedno 109 celote.

Vzemimo na primer, da imamo 29 po-
manjkljivo izdelanih delov enkrat v celoti
1000 delov, enkrat pa v celoti 100 delov. V
takem slucaju imamo pri vzorcu, ki znasa
109/ (100 delov) pri celoti 1000 delov komaj
200 moznosti, da ne najdemo nikakih sla-
bih delov, pri celoti 100 delov pa pri rela-
tivno enakem vzorcu (10 delov) kar 8005,
t. j. Ce vzamemo iz te celote 5 vzorcev, bomo
povprecno komaj v enem odkrili ponmnj—
kljivo izdelane dele, v ostalih Stirih pa no-
benega.

Pri pregledovanju mnozinskih vzorcev na
osnovi verjetnosinega racuna pa imamao ob-

-seg vzorca prilagojen velikosti celote, gle-

de katere kakovosti si hodemo priti na
jasno. Za priblizno isto toc¢nost cenjitve mo-
ramo tako vcasih vzeti kot vzorec prav vse
dele, nasprotno pa pri velikih serijah vca-
sih niti en odstotek. Obseg vzorca pa zavisi

100

Mrozinske veorec velikosh 10% z
0zirom g rorlicng velke Jeriye

Verjetnost, ¢o ne naidema nikokega slobega defo v mnoZinskem viorcu (%)

& 4 L] M
Dayansk: odstolek slobith delov ¢ seryi
i " aiagrom ster. 7

(Po dlanku M Latif-a ¥ revji _ Hommes ef Technique” dec.1951.)
seveda tudi od kakovosti, katero od serije
zahtevamo.

Osnova slatisticni kontroli s pomocjo
mnozinskega vzorea je trditev, da mi niti ne
moremo izdelati niti pregledatl delov tako



to¢no, da ne bi pustili napre] Se pomanjklji-
vo izdelanih delov. Lov za popolno kako-
vostjo tudi ni ekonomicen. Poleg tega tudi
ni tako usodno, c¢e pustimo slabo izdelane
dele naprej, seveda ne prevelike kolic¢ine.
Napake cesto Se pravocasno odkrijemo, po-
goslo pa tudi niso tako hude, da bi pozneje
ogrozale delovanje sestava. Ob tej priliki
se tudi lahko vpraSamo, kaj je Se dobro in
kaj ze slabo. Ce je nek premer izven lole-
rane, s tem Se ni receno, da ne bo mogel v
redu opravljali svoje mnaloge. Tolerance
namrec¢ predpisujemo vedno z necko doloce-
no varnostjo. Zanimiv je primer amerikan-
ske tovarne Wright, kjer so sestavili cel
letalski motor iz samil delov, ki so bili iz-
loceni kot slabi. Konc¢ni pregled je prestal
povsem zadovoljivo.

Sprijaznimo se lorej s tem, da nam bo
tu ali tam kak slab del usel naprej. Koliko
jih pa bomo spustili naprej, lahko reguli-
ramo s posebnimi tabelami. v katerih ima-
mo tocno predpisano, kakSen mnozinski vzo-
rec moramo vzeli pri dolocenem obsegu
serije ter koliko pomanjkljivo izdelanih de-
lov smemo najti v njem, da v daljsi dobi ne
bomo spustili skozi kontrolo ve¢ odstotkov
pomanjkljivo izdelanih delov kakor zeli-
mo. Te tabele se navadno glasijo na do-
voljen odstotek pomanjkljivo izdelanih de-
lov, kalerega dolo¢imo predvsem na osnovi
naslednjih Kriterijev:

a) cena, roki dobave, moznosli zamenjave;

b) mera, v kateri ogroza tak pomanjkljivo
izdelan del delovanje celolnega izdelka;

¢) razni psiholoski faklorji.

Pri dragih delih, pri delih, na katerih
dobavo moramo cakati dolgo, katere le lez-
ko in z velikimi stroski zamenjamo, pri de-
lih, katerih napake lahko v znatni meri
ogrozajo delovanje sestava ter pri napakah;
ki sicer niso posebno hude, a odbijajo kup-
a, smemo dovoliti le sorazmerno nizek
odstotek pomanjkljivo izdelanih delov. Pri
manj vaznih in hitro zamenljivih, cenenih
delih je ta odstotek lahko znatno visji, kar
nam obenem zniza stroske kontrole.

Ce se drzimo labele z dolod¢enim dovolje-
nim odstotkom pomanjkljivo izdelanih de-
lov, pa Se ni receno, da ne bomo tu in lam
spoznali serijo z vecjim odstotkom pomanj-
kljivo izdelanih delov za dobro, z manjSim
odstotkom pa za slabo, vendar v splosnem
dovoljen odslolek ne bo prekoracen, zlasti
zato ne, ker moramo serije, ki izpadejo
kot slabe, prebrati in imajo tako boljSo ka-
kovost od ostalih. Slicno kakor pri nogo-
melni igri ima tudi tu glavno vlogo slucaj.
Kakor pri nogometu lahko trdimo, da bo
zZ vecjo verjetnostjo zmagalo boljSe mostvo,
tako tudi pri konlroli z mnozinskim vzor-
ceim pricakujemo, da bo serija z manjsim

odslotkom pomanjkljivo izdelanih delov od
dovoljenega z veliko verjelnostjo srecno pre-
ctala pregled s pomoc¢jo mnozZinskega vzor-
ca in obratno. Vse to pa je najbolje razvid-
no iz diagrama §t. 8.
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Odslotek dovoljenih pomanjkljivo izde-
lanih delov — vdasih ga imenujemo Kkar
Hkontrolna toc¢ka“ — mnam napove polozaj
krivulje — operacijske karakteristike — ver-
jetnost sprejetja v odvisnosli od dejanske-
ga odstotka pomanjkljivo izdelanih delov.
Strmina te krivulje pa je odvisna od obse-
ga vzorca, pri ¢emer zahteva bolj strma
krivulia vecje vzorce, omogoc¢a pa obenem
zanesljivejso sodbo.

Odstotek dovoljenih pomanjkljivo izde-
lanih delov pa lahko razlicno jemljemo.
Tako lahko vzamemo enkrat za osnovo, da
serijo, ki ima dejansko iisti odstotek kot je
dovoljen, z veliko verjelnostjo sprejmemo,
drugi¢, da jo z veliko verjetnostjo odklo-
mimo ali pa da obstoja pri tem odstotku
enaka verjetnost, da bo taka serija sprejela
oziroma odklpnjena. Pri nas v tovarni de-
lamo po tabelah, po katerih serije z dovo-
ljenim odstotkom z veliko verjetnostjo Se
sprejmemo. Tvrdka Philips uporablja si-
stem, pri katerem je konlrolna toc¢ka predvi-
dena tako, da je verjetnost sprejetja enaka
verjetnosti odklonitve, do¢im po Dodge-Ro-
migovih it abelah serijo, ki ima odstotek po-
manjkljivo izdelanih delov enak dovolje-
nemu odstotku, z veliko verjetnostjo od-
klonimo. Pri istem dovoljenem odstotku po-
manjkljivo izdelanih delov so torej opera-
cijske karakteristike med seboj za dolocen
iznos premaknjene (glej diagram St. 9).

Ne glede na to, kako je osnovana epera-
cijska karakteristika pa lo¢imo Se:

a) Konfirolo z enojnim mnoZinskim vzor-
cem, pri katerem odlo¢imo Ze pri prvem
vzoreu, ali nam serija odgovarja po kako-
vosti ali ne; :
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b) konfrole z dvojnim mneZinskim vzor-
cem, pri kateri s prvim vzorcem zelo dobre
serije sprejmemo, zelo slabe zavrnemo, pri
manj izrazitih pa Sele po drugem vzorcu
serije proglasimo za dobre ali slabe;

__— Uovoiren odstolek
= slobih delox

(kantralng focke)

Versetnost (%)
2

Dejonsk: odsfofek irmelo v seryi

Operocjske korakleristike ro st (nosivnr ) dovejen odsiolek
slobik deloy zo rozlicae sisteme

diogram stev 9

¢) postopno kentrole, pri kateri jemljemo
toliko ¢asa vzorce, da se pokaze, ¢e serija od-
govarja ali ne, ali pa, da nam zmanjka de-
lov, s c¢imer smo aviomali¢cno tudi celo
serijo prebrali.

Najbolj enostavna je kontrola s pomocjo
enojnega mmnozinskega vzorca, je pa zato
najbolj obsezna, ker moramo po njej zelo
dobre serije enako natan¢no obravnavati kot
slabe. Manj] obsezna, zato pa malo bolj
zapletena, je kontrola s pomocjo dvojnega
mnozinskega vzorca. Se manj obsezna ter
skrajno zapletena pa je poslopna kontrola.

Nase tabele so prirejene za kontrolo s
pomocjo dvojnega mnozinskega vzorca. Pri
njih postopamo na slede¢ nacin (glej she-
mo St. 1 in tabelo St 6).

Bregledat X, delar

e v fem sfevit nohoo
pomanklive iidelani delar

{ = 3
many kof Cy rec kof Cy
Tedey feday
ce se v odeh skupingh (W, + Ny}
nohs pomanyki delant drige
| = =
| ey kol {; vet kol €;
teag) recly I
celoltng terpo Jerye raemidi
rieh kot vstresno ol po prebral

Shema free |

V roke vzamemo tabelo za dovoljen od-
stotek pomanjkljivo izdelanih delov, za ka-
terega smo sepo zgoraj navedenih kriterijih
odlo¢ili, n. pr. za 29%. Nato poiS¢emo pod
rubriko ,obseg serije” obmocje, ki odgovar-
ja obsegu serije, katero hocemo pregledati
(n. pr. obsegu serije 2100 delov bi odgovar-
jalo obmocje 2001 do 3000) in sledimo od-
govarjajoc¢i vyrstici do skrajnega desnega
stolpca. Tam najdemo v rubriki ,,'prvi po-
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skus“ pod N, in C, doloceni Stevili (v na-
Sem primeru 160 in 3), ki pomenita, da mo-
ramo iz celolne serije na slepo izbrati 160
delov kot vzorec. Ce se v tem vzorcu naha-
jajo le trije slabi deli ali manj}, lahko serijo
brez nadaljnjega pregleda sprejmemo kot
zadovoljivo. V sluéaju pa, da se v vzorcu
nahaja vec¢ kot C; (15) slabih delov, kar
najdemo pod rubriko ,drugi poskus®, mo-
ramo serijo zavrniti ali pa prebrati. V vzor-
cu pa se lahko nahaja veé¢ kot G, (3) in
manj kot C; (15) slabih oziroma pomanj-
kljivo izdelanih delov. V tem slucaju pa
moramo vzeti Se en vzorec (N,) iz serije (N,
zopet najdemo pod rubriko ,drugi poskus®,
v nafem primeru je to 310). Ce v obeh vzor-
cih skupaj (N;—- N.=470) ne najdemo vec¢
kot €, slabih delov, serijo $e lahko sprej-
memo kot dobro, sicer pa jo moramo za-
vroiti ali pa prebrati.

V tabeli pa imamo Se veC vzorcev z 0zi-
rom na razli¢tno izkustveno povprecje. Ti
stolpei nam predstavljajo bolj poloZno ope-
racijsko karakteristiko in s lem manjsi vzo-
rec ter vecje tveganje, kar si lahko privosci-
mo le pri dobavitelju, ki nam zanesljivo
dobavlja serije z boljSo kakovostjo, ka-
kor jo zahtevamo. Osnovo temu olajSanju
pa tvorijo posebne tiskovine, v katerih stal-
no zasledujemo kakovost dospelih serij na
osnovi prvega mnozinskega vzorca.

Nikoli pane moremo zadosti poudariti, da
Je treba jemati mnozinske vzorce res tako,
da bo imel vsak del moZnost, da bo z njim
zajet. Nikakor ne smemo delati kakih za-
kljuc¢kov nma osnovi vzorca, ki smo ga vzeli,
n. pr. iz ene same Skatlice, ¢e se morda ce-
lota nahaja v vec¢ih. Tudi ni pravilno, ¢e n!
pr. ocenjujemo kakovost bakelita po vzorcu,
ki smo ga vzeli z vrha soda. Prav tako mo-
ramo paziti, da pri izbiri vzorca ne jemlje.
mo iz serije samo pomanjkljivib delov, k
¢cemur so nagnjeni izlasti kontrolorji, ki
imajo pogosto opravka s prebiranjem. Vzo-
rec mora zastopati celoto, sicer nas lahko
pripelje do povsem napacnih zakljuckoyv.

OPORMBA

V dosedanjih @lankih ¢ uporabnosti statistiénih kon-
irolnih metod se je pojavilo iz tega ali onega vzroka veé
napak, od katerih bi opozonil le na one, ki otezkolajo
razumevanije ¢lanka.

Iskra, §t. 1: stran 5, desni stolpec, 29 wvrstica
glasiti y
namesto: »Qglejmo si primer.. .«

»Oglejmo si na primer. ..«
istotam, pri diagramu Stev. 1 (zgoraj) morajo imeti raz-
redi rimske Stevilke od I do VIII analogno razre-
dom, navedenim v tabeli &t. 2. Napis ob ordinati se
mora glasiti »3tewilo razredom odgovarjajoéih pre-
meroves in ne =3tevilo razredov odgovarjajotih pre-

MEerova;
istotam, na strani $tev. 7, levi stolpec, 26. vrstica se pra-

vilno glasi »... vseh vrednosti (glej risbo &t. 2). B

srednjo ...« in ne »(glej risbo &t. 2) vseh vrednosti s

srednjo. . .«

se mora
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istotam, v opombi se ne sme glasiti s =1"

. ampak 5=V
Iskra, 5t. 2/55, stran 33, desni stolpec, tretja vrstica pod
tabelo 35t. 4

se | glasi pravilno »... za 0,013 mm pre-
majhno...« in ne »... za 0,018 mm premajhno.«

Istotam, enajsta wrstica pod tabelo it. 4 se glasi pravilno
»,,. Nna sameo trosenje...« in ne »... na samo troSe-
nje«

Iskra, 5t. 1/56, stran 14, levi stolpec, 6. in 7. vrstica se
pravilno glasita: 's... s seboj statistitne kontrolne
metode — v prepredevanju izmeta« in ne »... s seboj
statistitne kontrolne metode v kontroli — v prepre-
¢éevanju izmeta.«

istotam, skici 3t. 3 in 5 lezita napaéno. Lezati bi morali
tako kot skica 3t. 4

istotam, na strani &t. 15, levi stolpec, 13. vrstica se pra-
vilno glasi: ». .. osnovana s Steviléno wrednostjo.. .«
in ne » .. osnovan s Steviléno vrednostjo...«

istotam, skici 3t, 9 in 10 bi morali biti pomanjSani v istem
razmerju kot skice Stev. 6, T, 8;

istotam, na strani, Stev. 16, levi stolpec v 16. vrstici se
mora pravilno glasiti »6 5 « in ne »67 « Ista napaka
se nahaja e v 21, 27. ter v 33. vrstici { + 35 in ne

+38).
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Klimmatski vplivi

(nadaljevanje)

PLESNI

V vlaznih atmosferah moramo vedno ra-
cunati z napadi plesni, zato je ta preizkus
najvaznejsi za presojo klimatske odporno-
sti, ¢etudi je samo eden od Stevilnih biolo§-
kih preizkusov.

. Okvare, ki jih povzrocajo plesni, so med
najtezjimi, posebno Se, ker se proli njlm
zelo tezko borimo.

NajugodnejSa pogoja za bujno rast ples-
ni sta visoka relativna vlaga od 80 do 1000/
in temperatura med 20 in 30° C. Neke vrste
plesni se lahko razvijajo tudi pod manj
ugodnimi pogoji.

Philips goji v svojih laboratorijih okoli
15 vrst plesni za preizkuse. Plesni, ki jih
gojijo, bujno rastejo in se razmmnozujejq
tako, da glive eksplodirajo in obrizgajo oko-
lico. Laboratorij za kriptoganijo pri ,,Mu-
seum National d’histoir naturelle® ima v
svojem spisku 13 vrst raznih plesni.

Poznamo bakterije, ki izlocajo snovi, s
katerimi povzrocajo razpadanje materiala
in sicer ene sulfate, druge nitrate; nekateri
organizmi izlocajo metan.

\Ilkrourgqnizml napadah]o vse organske
snovi, lahko pa povzrocijo korozijo na ne-
OJI‘nglSlxlh snoveh, ki same po sebi ne pred-
stavljajo; osnove za Trasl plesni, nastopajo
pa vsled necistace, znoja odnosno organske-
ga prahu.
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OKVARE
Plesen powvzro¢i mehansko razpadanje

snovi, iz kalere ¢rpa sestavine, potrebne za
svoj obstoj. LLahko pa sprejemajo hrano od
elementov, ki povzrocijo korozijo. Plesen
napada povrs$ine snovi in spremem njihov
kemicni sestav.

| Plesen povzroca znalno zmanjSanje izo-
lacijskih lastnosti. Material se lahko v ne-
kaj tednih elektri¢no zrusi. Poizkusi s papir-
nimi in sljudnimi kondenzatorji so pokazali
zmanjsanje odpornosti po enomesecnem de-
lovanju plesni pri 859, vlagi in 27°C od
500.000 MOhm na 21 MOhm. Plesen povzro-
¢i znatne okvare ma Zicah, ki so izolirane s
polysterinom ali nvlonom Vedeli pa mora-
mo, da so plesni prevodmk in lahko povzro-
cuo kratek stik.

Ni verjelno, da bi semed normalnim obra-
tovanjem elektri¢nih naprav pojavili pogoji
za rast glivic. Nevarnejsi so med transpor-
tom v ladijskih skladi$c¢ih ali v slabo zrace-
nih zabojih.

Vodilo pri za8¢iti proti plesni je dejstvo,
da je pOUO] za razvijange plesni vlaga, tem-
peratura in okuZena atmosfera. Vse proslox e
moramo nedno zraciti. Pri eleklri¢nih stro-
jih skrbimo za dobro ventilacijo, pri zaprtih
napravah za nizko vlago v notranjosti na-
pravie. Plesni se UIIILI]b Sele pri temperaturi

najmanj 160°C, ¢eprav se pri temperaturah
iznad 50°C ni razvijejo



Ne poznamo snovi, ki bi se sama po sebi
zoperstavljala rasti plcsm na svoji povrsini.
Poznamo le matexial, kateremu mikroorga-
nizmi ne skodujejo. To so silikoni, polyami-
di in fluoretileni, vendar moramo tudi tu
zastlititi povrsino proti plesni, ki lahkd
nastopa vsled organskih necisto¢, s snovjo,
ki je odporna proti glivicam — fungicidi.
Ta zascita pa ni popolna. Preizkusi v ,,Mu-
seum National d’ histoire naturelle“ so po-
kazali, da znani fungicidi ne odgovarjajo
vsem zahtevam, ki so:

da ne menjajo fizi¢nih in kemicnih last-
nosti pri temperaturah med —10 in +90°C,

da imajo hitroin dolgolrajno ucinkowvitost,

da niso nevarni za c¢loveski organizem.

V zadnjem casu so se pojavili v prodaji
takozvani hlapljivi fungicidi, ki po dose-
danjih preizkusih odgovarjajo postavljenim
zahtevam. Koli¢ina fungicida, ki je potrebna
za zaScilo golovega wolumna in {rajanje
Zeljene zascite, je vkljudena v plasti¢no ma-
50, s ¢cemer se casovno regulira njihovo iz-
hlapevanje.

ZIVALI

Glodalci, ptice in insekti povzrocajo po-
skodbe s kratkospajanjem delov pod nape-
tostjo ali magrizavanjem organskih izolacij-
skih snovi. Zro, izolacije rotorskih navitij
ter druge elektricne izolacije, pregrizejo ce-
lo svincene obloge kablov, povzrocajo okva-
re na sprozilnih mehanizmih oljnih stikal
s svojimi gnezdi, ki jih gradijo v ohiSju. V
Evropi so take poskodbe redkejSe, v trop-
skih predelih so pogostejse.

Zadovoljiva je mehanska zasc¢ita, ki do-
polnjuje druga drugo (kovinska ohiSja,
mreze, tekoce prepreke — voda, kisline, pe-
trolej itd.).

TERMITI

Nevarnost termitov je krajevno omejena.
Gledisca glede nevarnosti so pa zelo razlic¢-
na. Poznamo vec 100 vrst termitov, ki se po
svojih napadalnih lastnostih modno razli-
kujejo. Najnevarnejsi so termiti iz centralne
Afrike.

Delovanje ter mitov je ynehansko in bioke-
mic¢no. Glavna hrana jim je celuloza. Napa-
dajo vse ostale snovi zivalskega, rastlinske-
ga in organskega izvora. S substanco, ki jo
izlocajo, poskodujejo Zelezne obloge kab-
loy pa tudi steklo.

Instalacijam v zgradbah ne $kodujejo, Ce
so tla prekrita z zidano ploSc¢o. Tezja pa je
zaSc¢ita proli termilom v zemlji. Organske
snovi v kablih niso zavarovane pred njimi
nili s svincenim plascem.

Nekalere impregnacijske snovi (kreozot,
arzenove soli, mesanica glicerina in arzena,
penlaklorfenol) so pokazali dobro zaScito
proti termitom. Les pa mora bili impregni-

ran skozi-in skozi, 4—5 mm impregnacija
je nezadostna. Tekstil lahko zag¢itimo proti
termitlom z impregnacijo ve¢ kot 2 in pol
procentne tekocine ,,Preventol PN na tezo
maleriala. To sredstvo fje ucinkovito, ce se
uporabi Zze pri izdelavi blaga; naknadna
impregnacija ne daje pozitivnih rezultatov.
Preizkusi zascite proti termitom do sedaj Se
niso dali rezultatov, na katere bi se lahko
popolnoma zanesli.

SLANA ATMOSFERA

Zaradi visokih lemperalur v tropih je iz-
hlapevanje morske vode intenzivnejSe. Ve-
trovi od morja prenasajo vpliv slane almo-
sfere do 100 km y notranjost (zapadne obale
Maroka). Sol, ki se nabira na napravih,
vsled svoje prevodnoslti zmanjSa izolacijsko
trdnost naprave, skupaj z vlago pa povzroci
mocnejSo korozijo materiala. .

Nezazeljeno je monlirali opremo na zido-
vih, ki so vsrkali sol iz ozracja. Visoka vla-
ga povzroci, da sol prekrije vse elektri¢ne
naprave.. kjer lahko povzroc¢i intenzivno
korozijo in elekiri¢no odvodnost.

Zelezni in bakreni deli morajo biti kroma-
ni ali ponikljani, imeli pa morajo Se enega
ali ve¢ slojev barve. Aluminij za§cilimo z
eloksiranjem. Uporabljajo se tudi zaS¢itni
celulozni premazi v vec sldjih. :

SONCNA SVETLOBA

Soncni zarki z ultraviclelno svetlobo niso
intenzivnejsi pri isti viSini sonca v tropskih
predelih kot v Evropi. Kot dnevno povprecje
mocnega sonca v tropih lahko vzamemo
skozi vse leto 10 ur.

Pod vplivém soncéne svetlobe se material
hitreje stara, menja fizicne in kemicne last-
nosti, posebno premazi, laki in guma. Ebo-
nil se na povrsini kemicéno spremeni pod
intenzivno sonc¢no svetlobo in ustvarja po-
vrsingko prevodnost. Guma se na soncu naj-
prej na povrsini zmeh¢a in postane lepljiva,
pozneje postane krhka. .

Dolo¢ene meSanice kavcuka in tudi druge
izolirne snovi (analinske smole) so dosti
stabilne proli uc¢inku sonc¢ne svetlobe. Bela
barva naprav tudi vpliva na zmanjSanje
ucinka soncnih zarkow.

VETROVI
Pasati in monsumi (hitrost manjSa od 50
km na uro), cikloni in tajfuni (hitrost do
220 km na uro) lahko direkino povzrocajo
samo mehanske poSkodbe, .
PRAH IN PESEK

V nekaterih tropskih pokrajinah (Niger,
Sahara) je ozracje v 7elo suhih in taplih
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letnih dobah polno peska in prahu. Pesek
in prah se pojavljata v treh oblikah in sicer
Kot: ]

pescena mniegla (hitrost velra vecja od
8 my/sek),

pe3ceni vetrovi
km/ur'o),

pescena nevihta (vrtinci z verlikalmo osjo).

Najvecje okvare povzroci najfinejSi prah,
ki prodre v notranjost naprav skozi naj-
manjSe Spranje in poskoduje vriece dele,
kontakte itd. Poleg tega pesek in prah od-
stranita na konstrukcijah zasc¢itno plast pro-
ti koroziji.

Vazno je, da so naprave odnosno deli na-
prav, ki so izpostavljeni vplivu prahu in
peska, zatesnjeni.

(hitrost vetra okoli 70

NADMORSKA VISINA

Vsi predpisi za elekiri¢ne naprave veljajo
pod pogojem, da se ne uporabljajo iznad
1000 m nad morjem. V Juzni Ameriki (Andi}
pa so velika naselja na visinah iznad 2500
melrov.

Znano je, da se z nadmorsko viSino zmanj-
$uje zracni pritisk, s tem pa tudi toplolna
kapaciteta hladnega zraka. Zaradi tega mo-
ramo na obslojecih napravah, hlajenih z
zrakom racunati z manj$o mocjo in sicer za

Dipl. oec. Janko Kralj: Obracun

TIPI PROIZVGE)NJE

Obracun proizvodnje ter prijemi za pra-
vilno obracunavanje in knjizenje zavise od
tipov proizvodnje s katero se podjetje bavi.
V tovarni ,Iskra“ nastopajo trije osnovni
tipi proizv ocln]e individualna, tekoca in se-
rijska ler raznovrstne prehodne kombina-
cije.

Individualna proizvodnja je enkratna iz-
delava izdelkov ali izvrsitev storilev po po-
sebnih narocilih, ki se navadno ne ponav-
ljajo. V Iskri nastopa individualna proizvod-
nja pri internih narocilih, zunanjih naro-
¢ilih, zunanji kinomontazi, razvojnih de-
lih, izdelavi specialnih orodij, izdelavi os-
novnih sredstev v lasini reziji ler izdelavi
individualnih telefonskih central po Zeljah
narocnikov.

V tekeéi proizvednji je proces dela tekod
in enakomeren, ali pa se stalno ponavlja. V
Iskrini proizvodnji se pojavlja v selenu ter
v kalori¢éni centrali pri proizvodnji elekiric¢-
ne energije.

Pretezni del Iskrine proizvodnje obsega
serijska proizvodnja z zelo zapletenim, pro-
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0,590 na vsakih 100 m. Seveda pa moramo,
¢e hocemo zadrzali isto mo¢ naprave, pove-
cati odgovarjajoce hladilne povrsine, odnos-
no kolic¢ino hladilnega sredstva.

Ker so sonc¢ni zarki na vi§jih nadmorskih
viSinah 1111011?1\110351 moramo zalo izbratli
boljSo zascito.

ZmanjSanje zracnega pritiska ima za po-
sledico tudi zmanjSanje izolacijske trdnosti.
Prebojna napetost pada priblizno sorazmer-
no s pritiskom. Razdalje med tokovodecimi
deli moramo - povecull za 19 za vsakih 100
metrov.

Padec temperature na 100 m viSine znasa
tudi v tropskih predelih 0,5 do 0,7° C. Zako-
nitosti v spremembi relativne vlage z nad-
morsko viSino ni. .

INDUSTRIJSKA ATMOSFERA

Vemo, da je najcistejSi zrak na planinah,
docim vsebuje morska atmosfera Ze kloride,
sulfate in druge soli. Najbolj okuZena je
atmosfera v mdustrl]sklh centrih. Poleg me-
hanskih delov vsebuje zrak Zvepleni dioksid
in solno kislino (atmosfera nad IL.ondonom
vsebuje 1000 do 2000 ton Zveplene kisline).
i Najbolj je mnevaren Zveplov dioksid, ki
skupaj z roso na materialu ali napravah
kol Zveplena kislina v znatni meri poveca
korozijo.

proizvodnje v nasi tovarni

cesom, ki je zaradi lazje obdelave razcle-
njen na operacije. Delo se zaradi pogosiih
ponovnih narocil vec¢jih koli¢in izdelkov (se-
rij) stalno ponavlja. Glede na izdelavo konc-
nega izdelka se pojavlja serijska proizvodnja
v dveh oblikah:

a) kot enostavna serijska proizvodnja,
kjer se izdelujejo sestavni deli v celoli za
naroceno koli¢ino finalnih izdelkov ter va-
nje takoj tekoce vgradijo;

b) kot sestavljena serijska proizvodnja,
kjer seizdelujejo sestavnideliv serijah razlic-
ne velikosti, ki predstavljajo zakljuceno celo-
to ter se skladisc¢ijo v montaznih skladiScih,
odkoder se lansirajo v montazo ma linijo v
podsestave ali sestave drugacnih velikosti
serij, vracajo ponovno v skladiSce ter vgra-
dijo v finalne izdelke v posebnih serijah.

V Iskri prevladuje oblika sestavljene se-
I‘ljS]{e proizvodnje z mnogokrainim Kro-
Zenjem sestavnih delov in podsestavov v raz-
licnih velikostih serije in z raznovrstnimi
osnovnimi deli, ki se pojavljajo pri raznih
izdelkih ter je z mjimi mogoce Lvoriti naj-
raznovrsinejse kombinacije.



TEMELJNI PROBLEMI V OBRACUNU
ISKRINE PROIZVODNIJE

Temeljni problemi, ki se pojavljajo v ob-
racunu Iskrine proizvodnje so:

obvladanje obsezne materije;

premostitev ¢asovnih neskladnosti
poteki posameznih serij:

obravnavanje prepletanja delov med iz-
delki;

premostitev neskladnosti med periodi¢nim
in kalkulacijskim obrac¢unom.

ObseZnost materije, ki jo je polrebno ob-
vladati, naj pojasni nekaj Stevilk. Iskrina
proizvodnja ima okrog 16.000 raznih sestav-
nih delov, podsestavov, po asortimentu vec
sto izdelkov poleg individualnih telefonskih
central, ki predstavljajo najraznovrstnejSe
kombinacije delov serijske proizvodnje ter
nekaj tiso¢ postavk individualne proizvod-
nje. Skupaj je naenkrat v delu preko 7.000
nalogov, kar pomeni 35.000 raznih operacij.
Mesecno je potrebno obdelati okrog 45.000
do 50.000 raznih stroSkovnih postavk.

Casovne neskladnosti med poteki posa-
meznih serij, ki nastajajo zaradi sestavljene
serijske proizvodnje. Tako na pr. more biti
v delu in Se nezakljucena vecja serija neke-
dga sestavnega dela, ki je iz izvrSenih del-
nih dobav na skladisée bil ze dvignjen in
porabljen za vgraditev v gotov izdelek. Prak-
titno more bili izdelek Ze pri polrosniku,
ko je serija sestavnega dela Se v delu.

Prepletanje delov med izdelki nastane ta-
krat, ko se more istovrsini sestavni del po-
rabiti za vgraditev v razne gotove izdelke.
Ker uporaba c¢imvecjega dela enakih delov,
(ki postajajo tako standardni) pocenjuje
proizvodnjo, je razumljiva teznja k ¢imvec-
jemu poenotenju.

Neskladnosti med periodi¢nim in kalku-
lacijskim obrac¢unom nastajajo zaradi ca-
sovnega prereza na dolocen dan, del proiz-
vodnje v serijah ostane nezakljucen, ¢eprav
so za serije ze izvrSene delne dobave.

med

SREDSTVA ZA 1ZVEDBO OBRACUNA
PROIZVODNIJE

Sredstva, s katerimi se more zagotovili ob-
racun proizvodnje, so:

sistem zajemanja strosSkov,

sistem vrednotenja stroskov,

melode periodi¢nega in kalkulacijskega
obracuna stroskov,

mehanizacija zajemanja, vrednotenja in
obracunavanja stroskov.

Sislem zajemanja slroskov, kalerega je
treba tudi strikino izvajati, temelji na:

a) poslavljenem stroSkovniku (oznaceva-
nje nalogov, kodni sistem, nomenklatura);

b) dokumentaciji (nabavnice in povratnice
materiala, listki za delo, dokumentacija o

koli¢ine s ceno oz.

sestavnih delih in sestavih, dobavnica na

skladisce, obvestilo o mmelu itd.);

c) mq*mlz*m]sklh ter ostalih predpmh in
postopkill v zvezi z uporabo dokumentacije
in stroskovnika.

Sistem vrednolenja stroskov femelji na
cenah in tarifah in sicer: stalne in dejanske
cene materiala, tarifne postavke (urne in
po udinku z normami ter akordom), stalne
cene sestavnih delov, podsestavov in sesta-
vov, dejanske cene teh, oziroma odmiki od
stalnih cen ter aproksimiranimi ali stalnimi
stroski gotovih izdelkov ter odmiki od teh.

Dejanski stroSki predstavljajo stroske, ki
so naslali v nekem doloc¢enem c¢asovnem ob-
dobju ali za izvrsitev dolocenega dela, za-
jele na temelju dokumentacije o stro$kih,
ki se obrac¢una po vrednosti, kot zmnozek
tarifo. Dejanski siroski
se morajo vedno ugotavljati kot naknadna
kalkulacija.

Stalni strosSki predst: wljajo najboljse pred-
videvanje, ki ga je mogocCe napraviti, na-

vadno na 1cmclju tehni¢ne predk: 1]L11['1L1Ju
fIlOI‘nl{lllVl materiala, delovne norme, pred-
I'a(':un indirekinih sl,roskuv\ ali preizkuse-
nih in preciScenih de;ansklh stroskov. Ka-
dar pride do vec¢jih izprememb v cenah
materiala, tarifnih poslavk, izpremembe
proizvajalnega procesa, norm, vrste materia- -
la, uporabe strojev in slicno, se morajo re-

vidirati, popravili ler preracunali vse zaloge.

V odnosu na dejanske stroske predstavljajo
pomozno sredstvo, ki omogoca obracun
diroskov v pogledu c¢asovnih neskladnosti
med poteki serij ter prepletanja delov med

izdelki. Glede na zaplelenost Iskrine proiz-

vodnje so stalni stroski prakticno edino
sredstvo, ki more zagolovili pravilen obra-
¢un proizvodnje, pod pogojem, da so Vv
stalnih cenah zagotovljeni proporci udelez-
be delov v podsestavih, sestavih in gotovih
izdelkih. To pa je mogoce edinole na fe-
melju solidne predkalkulacije, ki pravi-
loma temelji na tehni¢nih normativih in
normalh.

Aproksimirani slroski so ocenjeni na fte-
melju izkusenj (dosedanji dejanski stroski)
ali predvidevan] (predkalkulacije ali pa ce-
lo cista ocena), toda slednje ob upostevanju
zadnjih odmikov dejanskih slroskov od
aproksimiranih (iz preleklega obdobja), no-
vih tehni¢nih podatkov in znanih dejanskih
vplivov v proizvodnji obdobja. Aproksimaliv

'se uporablja v Iskri kot sredstvo za premo-

stitev neskladnosli med periodi¢nim in kal-
kulacijskim obrac¢unom v teku leta za obra-
cun gotove proizvodnje (zaradi Ze dobavlje-
nih gotovih delov iz nezakljucenih serij), ki
tezi k temu, da se c¢imbolj pribliza dejan-
skemu obracunu,
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Metode periodicnega in kalkulacijskega
obracuna stroSkov. S periodi¢nim (tromesec-
nim ter letnim) obracunom se ugotavljajo
stroski obsega nedokoncane in gotove pro-
izvodnje v doloc¢enem casovnem obdobju;
kalkulacijski obrac¢un pa predstavlja ugoto-
vitev stroskov za kolicino in enoto po
opravljenem delu neglede na obdobje.

Metodi, s katerima se vrsi obracun slro-
Skov, sta dve in sicer metoda stanja ter me-
toda gibanja. ki poc¢ivata na naslednji enac-
bi:

zacetno stanje-|- porast = padec - kon¢no
stanje; ali uporabljeno za proizvodnjo:

zacetno stanje nedokoncane proizvodnje
-} porabljeno delo, material in ostali stros-
ki = obracun dogotovljene proizvodnje -
kon¢no stanje nedokoncane proizvodnje.

a) Meloda gibanja, pri kateri se uporablja
ugotovljeno zacetno stanje, dotok stroskov
in obracun dogotovljenih izdelkov. Ta me-
toda se uporablja pri periodi¢nem obracu-
nu v teku celega leta ter prav tako pri kal-
kulacijskem obracunu (obrac¢un po izvrse-
nem delu, to je zakljucen nalog). V celoti se
uporablja pri individualni proizvodnji ter
pri serijski z uporabo aproksimativov in
stalnih stroskov. :

b) Metoda stanja, ki se uporablja kot kon-
trolna mera in sredstvo vskladitve obracu-
na ob letnem zaklju¢nem racunu, kar je
predpisano z navodili za inventuro ter kot
sredstvo periodi¢nega obracuna tekoce pro-
izvodnje (pri selenu). Pri metodi stanja se
uposSteva zacetno stanje, dotok stroSkov in
kon¢no stanje, ovrednoteno po dejanskih
stroSkih, razlika pa predstavlja obracunske
stroSke gotovih izdelkov. Obracun po me-
todi stanja se izdeluje v smislu pozitivnih
predpisov ter je tembolj tocen, ko gre za
kalkulacijski obrac¢un po posameznih izdel-
kih, kar se zahteva po uredbi o knjigovod-
stva in kar je tudi sicer nujno za vodenje
podjetja, ¢imbolj so razpolozljivi podatki o
zaCetnem stanju in gibanju ter koncénem
stanju zozeni na izdelek. Torej ne samo za
celo podjetje, temve¢ za panogo, ne za pa-
nogo temve¢ za skupino izdelkov ali pa
sam izdelek. Ce je zajetje SirSe, se mora
delitev znotraj tega izvrS§iti na temelju pro-
porca na pr. po stalnih stroskih, predkal-
kulacijah, dejanskih stroskih obrac¢unanih
nalogov, aproksimativ in podobno za eno-
to X koli¢ina, kar se primerja z dejan-
skimi stroski ter v tem odnosu ti razdeli-
jo. Ce se pri tem kriteriji iz leta v lelo
menjajo, je primerjava med leti onemogo-
cena.

Mehanizacija zajemanja, vradnolenja in
obraunavanja stroS8kov zavisi od razpo-
lozljivih racunskih in drugih pisarniskih
strojev in ostalih sredstev.
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V tovarni Iskra obstoje stroji za raz-
mnozevanje ,,Ormig®, ki sluzijo za razmmno-
zevanje nalogov, kot predhodno sred-
stvo zajemanja stroSkov. Za obracunava-
nje vrednosti se uporabljajo razne tabele
(za place) ter racunski stroji z dvema ter
Slirimi operacijami (Precisa, Totalia, Rhein-
melal, Brunsviga, Mercedes, TRS -Zagreb,
Monroe itd).

Obdelava glavnega dela stroskovne doku-
mentacije po izvrsenem obrac¢unu osnovnih
dokumentov, to je operacije sortiranja, ta-
beliranja in seStevanja po najraznovrsinej-
§ih kriterijih, potrebnih za obracun proiz-
vodnje in ostale zahteve ‘podjetja, pa se
vrsi v Iskri s stroji po sistemu luknjanih
kartic POWERS (Remington Rand).

Ves strojni park pa je Ze mo¢no iztroSen
ter se je zato odlocilo podjetje za nabavo
nove garniture strojev luknjanih kartic, s
katerimi bo mogoce bolje obdelati vso ob-
sezno materijo, pri ¢emer bo mehanizirano
tudi ovrednotenje osnovne dokumentacije.

RAZVOJ IN STANJE OBRACUNA
PROIZVODNIJE V PRETEKLIH LETIH IN
NEKAJ KONKRETNIH PROBLEMOV

Temelji obra¢una proizvodnje, to je si-
stem zajemanja stroSkov, sistem vrednotenja
ter metode obrac¢una stroskov obstoje v Iskri
od vsega zacetka, toda zaradi izprememb v
gospodarsko finan¢éni zakonodaji, dalje iz-
prememb v strukturi proizvodnje itd. so se
oblike moc¢no izpreminjale.

V letih 1945 do 1947 se je vrsilo zajemanje
stroskov po stroskovniku, ki je bil zgrajen
po vzorcu organizacije tovarne LGW, ki je
bila v teh prostorih med okupacijo. Proiz-
vodnja je bila po tipu individualna ter eno-
stavna serijska, to je sestavni deli so se
izdelovali v serijah, enakih finalnemu izdel-
ku. V kratkem ¢asu pa se je pokazalo, da
se izdela vec¢ ali manj kosov ter je bilo po-
trebno dopolnjevanje oziroma izdajanje se-
rij delov v razli¢nih velikostih. Princip eno-
stavne serije se torej ni obmesel. Dejanski
obracun se je vrsil po opravljenem delu
in zakljucku serije ter se je dobila vrednost
montazne serije s seStevanjem preje obra-
¢unanih ostalih serij. Dolzina serij je bila
nad 6 mesecev in v nekaterih primerih celo
preko enega leta. Ta napaka velikih, dolgo-~
trajnih serij, pri katerih pa se delo vmes
Se prekinja zaradi raznovrsinih zaslojev,
se vlece tudi skozi nadaljnja leta. Obracun
je bil sicer relativno toc¢en toda tako pozen,
da ni prinasal koristi ter tudi ni mogel slu-
ziti za knjizenje. Leitni obracun se je delal
po metodi stanja z inventuro, ki se je vred-
notila na temelju slucajno zakljucenih na-
logov ter predkalkulacije, ki je bila Se pre-
cej toc¢na.
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V letu 1948 in naslednjih letih se je pre-
Slo na obracun po knjiznem stanju med
letom z uporabo planskih stroSkov za go-
tove izdelke. Sistem zajemanja strosSkov se
je menjal v toliko, da se zajemajo stro8ki
po posameznih izdelkih, toda, ker je na-
slopila Ze sestavljena serijska proizvodnja,
kjer se serije delov in sestavov niso ujema-
le med seboj, je Ze loc¢eno na izdelavo delov
in gotovih izdelkov. S tem so bile tudi ze
postavljene prve osnove sedanjega sistema,
toda zamisljena organizacija se ni dobro iz-
vajala, oznacevanje nalogov je bilo neto¢no
in obracun dokummlam]e pomanjkljiv. Za-
radi lezav pri vrednolenju in pomanjkanja
predkalkulacij za sestavne dele se ni izva-
jala delitev po skladis¢ih. Obseg proizvod-
nje je po raznovrsinosti delov moc¢no na-
rastel. Zakljucevanje nalogov je Sepalo, po-
sebno Se zaradi dolgolrajnih serij (preko
enega leta). Relalivno toc¢en obrac¢un je bil
mozen Sele na koncu leta z metodo stanja
po izdelkih, kjer pa je prihajalo zaradi za-
menjave oznachb do absurdov. Zlasti so de-
lali tezave skupni deli, ki stopajo pri vecih
izdelkih ter so pri zajemanju siroskov izde-
lani na nalog enega izdelka, porabljeni pa

so za drugega. V letu 1950 se je menjala
organizacija zajemanja po izdelkih, tako,
da se izlocajo skupni deli skupine izdelkov
ter je bil obrac¢un po metodi stanja mogo¢
le Se za skupine. Asortiment proizvodnje,
zlasti sestavnih delov in sestavov, se je za-
radi uvajanja novih izdelkov telefonije in
ostalih tako razsiril, da je bilo onemogoce-
no obvladanje vse materije ter so bile za-
menjave in napake v zajemanju vse bo]j
pogoste.

V letu 1952 so bili postavljeni Se ostali
temelji sedanjega sistema obracduna proiz-
vodnje z uporabo stalnih stroskov. Pred-
kalkulacije, ki so se izdelovale ze vsa prej-
Snja leta, so se v vedji meri izkoristile,
kljub temu, da je z uvedbo novega gospo-
darskega sistema prislo do preracunov s
faktorji (material ca. 7-krat, place 1.5-krat).
Obracun je pa kljub temu Sepal zaradi ne-
to¢nega zajemanja pri obsirni materiji, ne-
izpolnjevanju dokumentacije za uporabo de-
lov lastne proizvodnje ter zlasti predolgih
serij in nepravocasnega zakljucevanja se-
rij. Obracun serij sestavnih delov, ki jih je
izdelovala produkeija delov pa je bil ze
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precej dognan, z izjemo predolgega trajanja
Serij.

V- letu 1953 so se uporabile novo izdelane
predkalkulacije po novih elementih mate-
riala in plac¢ (po ‘valorizaciji) ter v precej-
$nji meri dognal obracun delov. Obracun
podsestavov in sestavov pa je Sepal, pose¢b-
no dosti zamenjav je bilo med zajemanjem
izdelave delov in finalnih izdelkov. Doku-
mentacija je bila nepopolna, obseg proiz-
vodnje pa je glede na Sirino {asorlimenta
vse bolj narasScal.

Leto 1954 je bilo v tem pogledu Se slab
Se ter centralno skladisce delov ni bilo vec
doraslo nalogam. Zaradi tega se je skla-
disc¢e decentraliziralo na posamezne mon-
taze, kar je vplivalo na izboljSanje nadzora

nad deli. Letni obracdun proizvodnje se je-

izdeloval na temelju zajetih stroSkov sku-
pin izdelkov, ki so Sli vse bolj na Siroko ler
je bil obracun po izdelkih napravljen na
temelju proporcev.

Glede na_zahteve po zmanjSanju velikosti
in dolzine serij v montazah na velikost eno-
mesecne proizvodnje ze v letu 1953, je sicer
v letu 1954 prislo do delne izpolnilve lega,

toda’ zakljucenih serij je bilo malo in to s
pomanjkljivo dokumentacijo.

Vletu 1954 so se zaceli izdajati tudi organi-
zacijski predpisi, ki so skuSali urediti ob-
Sirno malerijo tovarniske organizacije ter
med oslalim tudi probleme zajemanja stro-
skov, zlasli glede dokumentacije.

Pokazalo pa se je, da je garnitura PO-
WERS strojev sistema luknjanih kartic ze
zelo iztroSena ter kapacitele moc¢no izkori-
Scene. Zevlelu 1954 je bila sklenjena pogodba
s firmo Reminglon Rand za dobavo nove
garniture. ki bo imela tudi ve¢je moznosti
in. ki bo omogocila popolnejSo obdelave
podatkov ter dela, ki jih doslej sploh nismo
mogli izvajali. Stroji bi morali biti dobav-
ljeni ze v zacelku leta 1955, toda zaradi raz-
nih kasnejSih tezav niso prispeli nifi do
leta 1956 ter bodo Sele v tem letu dobav-
ljeni.

Priprave za ¢imboljse izkoriS¢anje pred-
videnih novih strojev so zahtevale izpre-
membno ozir., pripravo novih organizacij-
skih postopkov tudi glede sistema zajema-
nja stroskov:
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postavitey novega slroSkovnika, kodnega
sistema, oznacbe slrojev, materialnih Sifer
ild.

Ker pa predvideni slroji niso prisli, se
pripravljene organizacijske oblike niso mo-
gle v polni meri izkorisliti. -

Med temi ukrepi, ki so zaceli veljati s
1. jan. 1955, se je glede obracuna proizvodnje
polrebno predvsem dotaknili problema no-
vega kodnega sistema, ki se uporablja v
oznacevanje nalogov kol sestavni del fte
oznacbe. Proizvodnja je razdeljena na pa-
noge, ki obsegajo velike skupine izdelkov,
ki jih zdruzujejo sli¢ne uporabne lasinosti.
Znoira] panog pa je izvrsena delitev po fa-
zah izdelave na a) seslavne dele, b) pod-
sestave ini sestave ter c) finalne izdelke, to-
da tako, da ni razvidna vgraditev v vi§jo
enoto, razen panoge, kar vodi do tega, da
se mora pri obracunu po metodi stanja na
koncu leta izvrSiti obrac¢un znotraj panoge
po izdelkih na temelju proporca, kol je to
omenjeno pri temeljih obrac¢una proizvod-
nje. lTako razdelitev kodnega sistema je na-
rekovala naraScajoca proizvodnja in vse
vecje medsebojno preplelanje seslavnih de-
lov in sestavov, ki se morejo kot taki vgra-
diti v najraznovrsinejSe izdelke. Vstavitev
kodne Stevilke v oznac¢bo naloga je poziliv-
na ler zagotavlja to¢nejSe zajemanje direkt-
nih stroskov. Pri toc¢ni predkalkulaciji za
postavitev stalnih cen morejo nastopati od-
miki le zaradi izmela na delovnem meslu
ali pa zaradi napak administralivnega zna-
c¢aja, ki pa navadno mne izvirajo iz mesta
nastanka strosSkov, temvec¢ od listega, ki iz-
daja dokumente. Ce pa stalne cene niso v
proporcu, se obracun izKkrivi.

Zajetje stroskov se odredi Ze ob izdaji
naloga za delo s samo oznac¢bo naloga. Ce
se izdeluje serija sestavnega dela, se mo-
rajo izdelani deli dobaviti monlaznemu
skladiS¢u, od koder se potem z drugimi do-
kumenti dvignejo v breme naloga viSje se-
stavne enote. Ce se izdeluje podsestav ali
sestav, nastopijo lri variante:

a) izdelani sestavni deli in event. mate-
rial se dvignejo iz skladis¢ in vgradijo v
sestav z obremenitvijo tega naloga;

b) v breme oznacbe se izdelajo vsi deli
in tekoce vgradijo;

¢) kombinacija, pri kateri se del teh delov
vzame iz skladiS¢a v breme naloga, ostalo
pa izdela na nalog. Po izvrSeni montazi se
podsestav oziroma sestav zopet vraca nazaj
v skladisce. Ce se izdeluje finalni izdelek,
nastopijo iste kombinacije: a) sestavni deli,
podsestavi in sestavi se dvigajo v breme
naloga iz skladis¢ ter vgradijo; b) v breme
naloga se izdelajo vsi deli ter tekoce vgra-
dijo; ¢) kombinacija delne izdelave ter del-
ne uporabe dogotovljenih delov in sesta-

‘mesec dni.

vov. PPo izvr$eni montazi se dobavijo dovr-
Seni finalni izdelki v skladiS¢e gotovih iz-
delkov. (Glejte sheme izdelave!*)

Da se omogo¢i pravilen obracun stro$kov
pa je polrebna dosledna uporaba preje na-
vedenega nacela o poSiljanju in dviganju
iz skladiS¢ delov.

Glede posiljanja delov iz skladis¢ je bilo
pri obrac¢unavanju proizvodnje doslej do-
sti mepravilnih postopkov in nedosledne
uporabe teh nacel. Na pr.: sestavni deli in
podsestavi so se izdelovali na oznac¢bo ene-
ga oziroma drugega ter vgrajevali v vi§jo
enolo kar na liniji, ne da bi bili poslani na
skladiSce ter dvignjeni iz njega, ali pa Ze
od vsega zacelka delani na vi§jo enoto.
Posledica tega je bila, da so oslali nalogi
izdelave delov oziroma podsestavov neza-
kljuc¢eni ali pa pomanjkljivo dokumentira-

ni, dalje, da je nalog visje enote obremenje-

valo samo konkretno montazno delo ter
drobni montazni material, medtem ko ni
bil obremengen za stroske vseh vgrajenih
delov, kar je dalo pri kalkulacijskem obra-
c¢unu serije docela napac¢no sliko ter je bilo
potrebno naknadno ugotavljati katere na-
loge je treba povezati. Dostikrat je bilo to
zelo otezkoceno, ker so bile izdelane serije
sestavnih detov oziroma podsestavov po
velikosli razlicne od serij sestavov visjih
enof. :
K temu pa se je pridruzil Se problem ve-
likosti serij ter njihovega zakljucevanja. V
delu se nahaja naenkrat do 7000 razli¢nih
nalogov in prav toliko serij razli¢nih se-
stavnih delov, podsestavov ler finalnih iz-
delkov. Razumljivo je, da mora biti pri lan-
siranju serij, njihove -velikosti in dolzine
lrajanja uporabljeno nacelo ekonomicnosti,
pri kalerem je potrebno upoStevali strojne
moznosti, ¢as urejanja in priprave, potrebe
visjih enot in sli¢no, pa tudi c¢as vezave
obratovalnih sredstey, zlasti, kjer gre za
velike vrednosti, ki bodo zaradi tega dolgo
lezale v nedokoncani proizvodnji. Vse to je
seveda stvar podrobnega Studija, ki se mo-
ra zaceti ze v pripravi dela in vsekakor
upostevati pri lansiranju. Glede na potrebe
obrac¢una proizvodnje ter nadzora nad pro-
izvodnjo ter njenimi stroski, bi bilo ideal-
no, da bi serije ne trajale casovno dalj kot
Prakticno to seveda ni izved-
ljivo, toda mozna je uveljavitev povprecne
dobe za serije delov 2 do najvec¢ 3 mesece;
v montazi, kar se je deloma Ze izvajalo v
letu 1955, pa velikost enomesecnih kolic¢in.
Zaradi casovne neskladnosti pri serijah
ter prepletanje sestavnih delov med razni-
mi konc¢nimi izdelki je upgraba stalnih cen
za sestavne dele, podsestave in sestave v
skladis¢ni kartoteki montaz ter kol sred-
stvo vrednotenja dokumentacije o dobavi
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na skladis¢e in porabi za vgraditev v viSje
enote edino sredstvo, ki omogoci premosti-
tev teh mneskladnosti.

Stalne cene se kontrolirajo z dejanskimi
obracuni po zakljucku serije ler se ugotovlje-
ni odmiki prenaSajo kot korektura obracuna
na gotove izdelke v sorazmerju z vgraje-
nimi sestavnimi deli. Glede na dejstvo, da
se zaradi prepletanja med izdelki v sumi
morejo ugotoviti ta odstopanja samo za celo
panogo ali pa po kljucu s sestavitvijo po-
slednjih kalkulacijskih obracunov sestav-
nih delov v finalni izdelek, je nujno, da se
stalne cene poslavijo tako, da ¢imbolj od-
govarjajo dejanskemu stanju ter se ob vecjih
izpremembah korigirajo ter preracunajo vse
zaloge in vsi normativi, pri katerih se od-
raza ta sprememba. V teku enega leta na-
stanejo v posameznih primerih bistvena
odstopanja zaradi izpremenjenih proizvod-
nih postopkov itd. Pri pregledovanju ob-
racunov serij od strani predkalkulacije, ki
postavlja stalne cene, se je ugotovilo, da
v dobr$nem delu Iskrine proizvodnje na-
stajajo take izpremembe, da ostane docelal
neizpremenjeno morda le 109% nalogov, kar
zelo olezko¢a pravilno postavitev stalnih
cen ter zavarovanje rizikov.

Glede na spredaj navedeno je potrebno
ugotovili naslednje:

V letih 1945 do 1955 se je Iskrina proiz-
vodnja neprestano menjala in narascala,
dokler ni prerasla po zapletenosti v tak
kompleks, da ga v posameznih obdobjih
ni bilo ve¢ mogoce obvladovati. Bila so
obdobja, v katerih je bil obracun proiz-
vodnje dejansko prepusScen stihiji ter je
relativno dober obracun dala le meloda sta-
nja (z inventuro). Velike motnje so nastajale
tudi zaradi faktorjev izven podjelja, izpre-
minjanje gospodarskih predpisov, cen, ta-

rif in podobno. Primer: uvajanje dnevne
evidence o izvrsitvi plana je zahtevalo hitro
spremembo dokumentacije in zajemanja,
kar je privedlo pri zapleteni Iskrini proiz-
vodnji do izkrivljene organizacije ter dobi-
vanja neto¢nih podatkov. Dalje so vplivale
na zajemanje razne izpremembe v strukturi
cene ler strukturi plana, ki sta se mu ob-
rac¢un in zajemanje morala prilagajati (na
pr. livarna, ki se je obravnavala mnajprej
kol zacetek proizvodnje, potem kot pose-
ben obrat in zopet kasneje v redni proiz-
vodnji). Potem prehod na novi gospodarski
sistem z movo valorizacijo obratovalnih
sredstev, izpremembe v placah skozi vrsto
tarifnih pravilnikov, izpremembe v social-
nem zavarovanju. Razno premeScanje stro-
Skov iz direktnih na indirektne ter nazaj
zaradi izprememb v strukturi cene. Pri
vsem tem pa se je proizvodnja razvijala,
pojavljale so se nove oblike, ki jim nismo
znali najti reSitve ter je bil potreben Stu-
dij ter preizkusnje. V ta namen so bili do-
magci strokovnjaki poslani na krajSi ogled
organizacije v druga domaca podjetja in
celo v inozemstvo. NereSeni problemi posa-
mezne proizvodnje pa so se odrazali tudi
drugje.

V letu 1955 so se posamezne oblike v
precejSnji meri izkristalizirale ter je prislo
tudi do boljSe koordinacije med oddelki
proizvodnje, oddelkom za plan in obracun
ter organizacijskim birojem.

V letu 1956 je pricakovati nadaljnje izboij-
Sanje zajemanja in obracunavanja proiz-
vodnje, predvsem na temelju skrbnih pri-
prav za uvedbo in prenos postopkov mna
nove stroje sistema luknjanih kartic, kot
tudi bolj$e poucenosti osebja v proizvodnji
o problemih obracuna proizvodnje in nji-
hove volje za sodelovanje pri dobivanju
dobrih podatkov. Boris Kryslufek

Pripravljanje novega premijskega praviinika

Premijski pravilnik, ki ga je delavski svet
sprejel v lanskem letu, je veljal kot osnova
za obradun premij do januarja letos. Po
sklepu upravnega odbora jé¢ bilo obracuna-
vanje in izplacevanje premij .po obstojecem
premijskem pravilniku ukinjeno, istocasno
pa naroceno, naj se izdela nov premijski
pravilnik. Zaradi naglice pri izdelavi prvega
pravilnika, zaradi takratnih nacel in pa zalo,
ker smo bili pri izdelavi brez vsakrsnih iz-
kusenj in vzgledov, premijski pravilnik ni
omogocil tistih uspehov in rezultatov, ki
naj jih podjetju nudi premiranje. Temu ci-
lju naj bi se ¢im bolj priblizali z novim pre-
mijskim pravilnikom.
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Pri dosedanjem pripravljanju novega pra-
vilnika smo odslranili vse tiste pomanjklji-
vosti, ki jih je pokazal lanski nac¢in premira-
nja. Te so predvsem:

1. Odstotek preseganja norme kot osnova
za premiranje v proizvodnji. Ta kriterij bo
uposStevan tudi v bodoce, vendar ne kot
osnova. Premiranci v proizvodnji so sire-
meli za tem, da prikazejo ¢im vi§ji odstolek
preseganja, pri cemer so se vcéasih poslu-
zevali tudi takih nacinov, ki niso v korisi
podjetju.

2. Doseganje plana proizvodnje za celo to-
varno kot osnova za premiranje v vseh mon-
tazah. Uspehi posameznih montaznih od-



delkov tako niso prisli do izraza v viSink
premije, in zgodilo se je, da je montaZni
oddelek prejel premijo kljub temu, da plana
ni izvrsil, zato ker so dobri uspehi v oslalih
montazah omogocili izvrSenje plana po
vrednosti. V. bodode bo treba premirali po-
samezne montazne oddelke samo na osnovi
njihovih lastnih uspehov in upostevali po-
leg izvrSenja po vrednosli tudi izvrSenje
pldl]"l po asortimentu.

3. Kriteriji, ki jih nismo bili v stanju me-
riti, pa¢ pa so bili rezultal ocenjevanja po-
sameznikov, ali pa njihovih skupin. Tako
je bil eden od kriterijev za premiranje v
vzdrzevanju slrojev in orodjarni faklor kva-
litete dela, ki ga je dolocevalo vodstvo teh
oddelkov. Ta faktor je bil le redkokdaj in
samo pri posameznikih nizji od 99. Doka-
zati, da je taka viSina upravicena, pa ni
bilo mogoce. V bodoc¢e bo treba omogocili
objektivno merjenje ftakih kriterijev, ozi-
roma jih opustiti, v kolikor to ni mogoce
izvesti.

4. SploSen uspeh podjetja kot osnova za
premiranje vecine ostalih oddelkov. Ker je
bil ta uspeh izrazen samo z izvrSevanjem
druzbenega plana, so vsi premiranci v teh
oddelkih dobili doloten odstotek od njihove
place, ¢eprav ni bilo mogoce dokazati, ko-
lik in v ¢em je njihov delez pri tem uspehu.
V bodoc¢e bodo za vsak oddelek doloceni
taki kriteriji, ki bodo stimulirali boljSe in
hitrejse izvrsevanje nalog posameznih od-
delkov v podjetju.

Nov premijski pravilnik pa se bo razliko-
val od obstojecega Se v vrsti drugih doloch.
Nekatere od teh so:

1. Visina premije ne bo odvisna od viSine
place, pa¢ pa bo dolocena z golovim zne-
skom ze v premijskem pravilniku. Ce bo po-
sameznik izpolnil vse, s pravilnikom doloce-
ne pogoje 100%, bo njegova premija znasala
1009 dolocene premijske osnove.

2. Premirani ne bodo vec vsi listi, ki ne
delajo po normi, kot je to bilo dosle_j. A%
podjetju je vrsta takih delovnih mest, kjer
se ucinek, oziroma uspeh dela ne da meriti
in kjer ne obstoji moznost vpliva na zniza-
nje stroskov proizvodnje, na zmanjsanje re-
zijskih stroSkov v podjetju, na zaloge ma-
teriala in izdelkov itd." Stevilo premiranceyv
se bo torej lelos znizalo nasproli Stevilu v
lanskem letu. Vendar pa predvidevamo, da
bi za posebno pridnost in vestnost na takih
delovnih mestih obcasno podeljevali nagra-
de iz listega dela dobicka, ki je namenjen
za premije.

3. Dane bi bila odvisna viSina premije posa-
meznika samo od izrac¢una na osnovi dolo-
¢enih kriterijev, je predvideno, da bi od-
delki sami dolocili, kakSen delez naj dobijo
posamezniki od listega zneska, ki je Dil iz-
racunan za doli¢ni oddelek. Vsekakor pa
bomo morali vpeljali ta nac¢in postopno in
previdno, da bi res dosegel svoj namen, io
je, da bi wvzpodbujali k vec¢jim uspehom
podjetja in da bi bilo premiranje za dose-
Zene uspehe pravic¢no.

Pri izdelavi novega premijskega pravilni-
ka, od katerega pricakujemo boljsih rezulta-
tov, pa je Se dosti neresenih vpraSanj. Neka-
terim oddelkom Se nismo uspeli dolociti
kriterijev, oziroma Se nismo nasli nacina,
kako meriti njihovo delo, ki ima v vedini
primerov bistven vpliv na znizanje proiz-
vodnih stroSkov, na razvoj proizvodnje itd.
Ceprav se je tarifna komisija ze pred me-
seci obrnila na vodstva vseh oddelkov s
prosnjo, da bi ji predlagala nacin premira-
nja v svojih oddelkih, do danes ni prejela
— razen redkih izjem — nobenih predlogov.
Sodelovanje vseh oddelkov s larifno komi-
sijo pri izdelavi premijskega pravilnika pa
je nujno, ¢e hoc¢emo, da bo premijski sistem
nudil podjetju to, kar od njega pricakujemo.

Debavska Sala - wove cblika izcbeazevanio

Tretji kongres Zveze sindikatov Jugosla-
vije, ki je zasedal lani maja v Sarajevu, je
spoznal 1zobrazevanje delavskega razreda za
bistveno vazno nalogo, ki jo mora izpolniti
sindikat skupno z vsemi prosvelnimi ustano-
- vami, kajli izobrazba in vzgoja sta nam ne-
obhodno potrebni, ¢e hoc¢emo uspesno iz-
vrsevali druzbene funkcije, izvrSevati dela,
ki nmam jih nalaga maSe delovno mesto v
podjetju, ¢e hocemo, da bo delavski razred
vodilna sila v izgradnji socializma.

Naga sindikalna organizacija je pravilno
doumela sklepe III. kongresa in je zato na
svojem obdénem zboru v sklepih narocila

Izvrsnemu odboru, da naj se v tekocem le-
fu resno zavzame za Siroko akcijo izobraZze-
vanja, ob sodelovanju organov upravljanja
in _vseh druzbenih organizacij podjetja.
Izvrini odbor se je takoj na prvih zase-
danjih lotil tega problema in sklenil orga-
nizirati razna predavanja, za izvedbo pa je
zadolzil 5-¢lanski odbor, Ker r pa je ta odbor
smatral, da/delavsko izobrazevanje in vzgo-
ja predstavljata cel kompleks politicnega,
ideoloSkega, sploSnega in strokovnega, teh-
niskega, ekonomskega, kulfurnega, umetni-
Skega in fizi¢nega izobrazevanja, je sestavil
seznam predavanj, poltrebnih za dosego do-
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locenega temeljnega znanja, s katerimi bi
napravili solidno podlago za vse kasnejSe
Solanje in izobrazevanje. Ta program je ob-
segal kar 14 predavan] in se je z njimi siri-
mai Izvr$ni_odbor sindikalne podruZnice,
komite ZK, Delavski svet in Upravni odbor
ter vodstvo Mladih proizvajalcev.

V casu od 7. februarja pa do 8. maja so
ob zadovoljivi udelezbi povprecno 158 slu-
Sateljev predavali ti-le predavatelji na nasi
tako imenovani Delavski Soli:

Bojan Kardelj s temo ,Notranji gospodarski
pregled™,

.Lmko Kr 11‘ s temo ,Sestava bilance v in-

Dusan lior ak s lemo ,,G()‘:[)O(Lll‘%[ﬂ razvoj

(:m‘en]xkv v prihodnjih letih*

Mirko Zlatnar s temo ,,Vloga in mesto druz-
benih organizacij v podjetju®,
Jaka Kvas s temo ,Viisi s polovanja po

Finski®,
dr. Leon Zlebnik s temo

mi*,

Mavricij Bore s temo ,.Delavsko samouprav-
ljanje in sadovi 5- Ielne a dela’,

ing. Milan Zeleznik s temo .Plan Iskre za
leto 1956 in desetletni perspektivni plan®,

dr. Joze Vilfan je podal ,Zunanje polili¢ni
pregled®,

dr. Ivan Vidmar ]s:' predaval o },I[wwml\o
tehnic¢ni zasciti®,

Vinko Hafner je predaval o ,,Medsebojni po-
vezanosli lovarne in komune ter

Ivan Regent o temi ,Delavstvo in kultura®

Na tem mestu se vsem Stevilnim preda-
wvateljem ponovno najiskreneje zahvaljuje-
mo za njihovo sodelovanje, za njihov (rud
in izkazano pozornost.

Ravno tako se moramo zahvaliti tistim
slusateljem, ki so prisostvovali vsem preda-
vanjem ter s tem pokazali tudi svojo veliko
zavest in je polrebno, da jih tu navedemo:
‘Marija Straus iz navijalnice,

Tine Mlakar, splosni oddelek,
Drago Domitrovié¢, produkeija,
Igor Knez, Ind. kovinarska sola Iskra,
Jovo Damjanovi¢, kinomontaZza,
Frane Skrbenk, livarna,

Joze Kump, splosno skladisce,
Marija Susa, splosno skladisce,
Dusan Lomr prodajni odleLL
Stojan Oblak, konstrukeija,
Zlatko Pfl‘.lum priprava dela,
Virtko I{riinm‘_J splosni oddelek,
Joze Pavlic, produkcija,

Ivanka Janc, montaza,

Stefan Jaklin, lakirnica,

Franc Strbenk, bakelit,

Olga Bajd, monlaza,

Martina Slabe, montaza,

Marija Hrovat, splosni oddelek,
Franja Huth, montaza,

,,Odnosi med ljud-
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Alenka Zivkovi¢, montaza,

JoZica Zagar, navijalnica

Janez Stare, splosni oddelek,

Ivica Cadez, finan¢no knjigovodstvo,
Igor Slavee, prodajni oddelek.

Vseh, ki so se prijavili in ki naj bi bili
obvezni posecali predavanja Delavske So-
le je bilo 310, ve¢ ali manj redno pa je
predavanja posecalo 209 ¢lanov ali 6000,
72 ¢lanov je bilo samo enkrat na predavanju

(2090), (loum ni bilo na nobeno pretlcwanji'

70 1}1‘111\11{‘1}({‘ . (vecina 11mn(‘0n|h zena in
tovariSev, ki se vozijo v tovarno.) Povprec-
no je bilo na posameznem predavanju 158
slusateljev.

( Organizirali smo torej prvié¢ tako Solo,
zato nismo imeli izkuSenj. V casu trajanja
pa smo se prepricali, da bi Sola frajala
malo predolgo, posebno Se, ker smo imeli

poleg rednih tudi dva izredna predavanja

in' bi potemtakem morali naSo Solo podalj-
Sali Se v junij mesec, kar pa pod nobenim
pogojem nismo hoteli. Sklenili smo ta spo-
mladanski ciklus predavanj zakljuciti, orga-
nizirali pa bomo v pozni jeseni nov ciklus
4 do 6 predavanj, ki bodo vsebovala teme,
ki se bodo med seboj tesno povezovale.

Ob zakljuCku pa sem preprican in upam,

da sle tudi ostali istega mnenja, da jC orga-

nizacija Delavske Sole velik uspeh nase sin-
dikalne podruznice in da je kot Delavska
Sola dosegla svoj namen.

Ta Sola naj nam bo vsem baza za nadalj-
nje delo, za iskanje novih oblik dela pri
izobrazevanju naSih ljudi, v dobro nas sa-
mih in nase socialisticne domovine.

Sl

Moja ljubezen

Moja ljubezen je kakor pticka vesela,
ki bi s S¢ebetanjem vsem se razodela.
A ne razume c¢lovek ptic govorice

in ne zazna nobeden pri meni novice.

Moja ljubezen je kakor roza razcvela,
ki bi za tebe edinega rada dehtela.

Saj ne poznajo me drugi, le ti ves vse,
ti me edini pozna$ in ves, da ljubim te.

Moja ljubezen — kot reka Siroka,
moja ljubezen — kot gora visoka
rada bi v reko te to zagrnila,
rada bi te na to goro resila.




Prodajalna
»Iskra«
v Skopju

NaSa nova trgovina v Skopju

Nasa prodajna mreza se sicer podasi, a
vendar kolikor toliko ugodno razvija.

Poleg ze obstojecih trgovin v Beogradu in
na Reki je bila dne 14. aprila 1956 odprita Se
Irgovina v Skopju.

V doglednem casu pa bomo odprli se ce-
Irto trgovino v Zagrebu, za kalero ze ima-
mo prostore in jih je treba le preurediti ter
opremili.

S tem smo dosegli, da smo priblizali naSe
proizvode neposredno kupcem. V nasletih
frgovinah prodajamo izkljucno nase pro-
izvode, razen trgovine na Reki, ki posredu-
je kupcem proizvode nase interesne skupno-

sti, to je ,iskre“., Telekomunikacij* in ,,In-
stituta za elekirozveze®.

Morda se bo kdo ob tem ¢lanku vprasal,
zakaj smo naSo prodajno mrezo usmerili
preko trgovin in ne preko grosistov ali za-
stopnikov podjetja. Da bi bilo staliSce naSe
prodajne polilike jasno vsem Clanom nasega

kolekliva, naj v kratkem obrazlozimo raz-
voj lrgovskega poslovanja za nekaj let na-
za] in prikazemo izkusnje, ki smo jih imeli
tako z grosisticno firgovsko mrezo kol z
bivsimi zastopniki.

S prehodom iz distribucijskega sistema v
sistem svobodnega (rgovanja, ko igra glav-
no vlogo ponudba in povpraSevanje, je bi-
lo takoj jasno, da ne bomo mogli v celoti
padaljevali plasiranja nasSih artiklov na sta-

ISKRA TI/3 101



ri nacin in s starim organizacijskim siste-
mom, ampak da bo nujno poiskali nove
nacine uveljavljanja na trzis¢u. Poleg to-
varniSske prodajne mreze smo se najprej
naslonili na grosiste, ki prodajajo material
sorodnih strok kot so razne Elekirotehne,
Tehnomateriali in slicno. Ta nacdin razpe-
cavanja nasih proizvodov je bil nekaj c¢asa
kolikor toliko prikladen, saj smo bili pre-
pri¢ani, da se bodo grosisti interesirali za
¢im boljSo prodajo nasih artiklov. Po kraj-
Sem obdobju pa smo uvideli, da temu le ni
lako, ker so se grosisti postavili na staliSc¢e
diktatorskega trgovca in s lega vidika ho-
teli pritiskati na podjetje glede marze, raba-
tov, kreditnih pogojev in celo dolocanja
asortimana. Poleg tega grosisti nimajo do-
volj Siroko razpredene (rgovske mreZe po
vse] drzavi, vsled c¢esar so prihajali nasSi ar-
tikli le v glavne centre, ne pa tudi na pode-
zelje. Oni niso bili sposobni sproti proda-
jati tega in foliko, kolikor in kar smo pro-
izvedli, kar je imelo za posledico, da je za-
celo blago zastajati v naSih in njihovih
skladiscih. Kopicenje blaga v skladiS¢ih pa
ima lahko zelo resne posledice za finanéno
stanje podjetja, kar smo imeli priliko ne-
stetokrat sliSali na zasedanjih delavskih
svetov.

Da bi temu odpomogli, je nase podjetje
navezalo stike Se z drugimi podjetji in skle-
nilo z njimi pogodbe o zastopnistvu. S tem
smo upali, da bodo nasi proizvodi prodrli
$e dalje do konc¢nih potrosnikov. To upanje
se je le delno uresnicilo, kajti z razsirilvijo
trgovske mreze mslopnlhov so sicer §li naSi
artikli nekoliko globlje v notranjost dezele,
vendar Se vedno premalo, da bi lahko govo-
rili o zadovoljivem stanju prodaje. Tudi ti
zastopniki so sedeli v podjetjih in cakali
na. kupce ter prodali samo tiste arlikle in
toliko, kolikor so kupeci zahtevali, ko so se
oglasili pri njih. Da bi pa zaslopnik siste-
mati¢cno obdeloval svoje obmocje in zasie-
doval krozenje naSih proizvodov kakor tu-
di njihovo uporabo, ni o tem niti misliti.

Moramo si bili na jasnem, da nasi proiz-
vodi ne smejo biti prepusceni slucajnim
potrebam kupcev niti ne smemo dovolili,
da bi prodane in montirane inslrumcni;e?
kinonaprave ali telefonske centrale ostale
z nase strani nekontrolirane. Skoro vsi nasi
artikli potrebujejo stalno negovanje in pre-
gled s strani strokovnjakov, ki jih pa gro-
sisti ali zastopniki nimajo. NaSih zastopmni-
kov ni dosti brigalo, ¢e so prodali vec¢ ali
manj naSih proizvodoyv, niti kam so ti pro-
izvodi $li. Take brezbriznosti si pa naSe
podjetje ne more dovoliti, ¢e hoce obdrza-
ti na visini svoje dobro ime.

Zato je bil nai Upravnem odboru spre-
jet sklep, da pristopimo k lastni prodajni
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mrezi z ustanavljanjem trgovin, v katerih
bi bila nasa predstavnistva s servisi.

Taka prodajna organizacija naj bi usmer-
jala naSe proizvode na svojem obmodju, vr-
Sila tehnic¢no svetovanje med raznimi kupeci,
konstrukeijski biroji pa naj bi pripravljali
nacrte za montaze nasih naprav.

S takimi cilji pred o¢mi smo odprli trgo-
vine v Beogradu, na Reki in nazadnje Se v
Skopju.

Skopje je glavno mesto nase najjuznejSe

republike Makedonije. Ne samo mesto Skop-
le, ampak celotna republika tezi k ¢im hi-
trejsi industrializaciji svoje dezele, Kot ena
najbogatejsih republik v surovinski bazi
ima vse moznosti, da razvije svojo indu-
sirijo v ¢im krajSem ¢asu v korist sebi in
nasi skupnosti. Saj je Makedonija znana
surovinska baza za krom, molibden, azbest,
bombaz, sljudo in dr., torej baza samih Ilﬂj—
bolj iskanih 1ndu&lr1]sk1h surovin. Tega se
zavedajo vsi naSi gospodarski forumi fter
si prizadevajo, da zacnejo lo bogastvo ¢im
hifreje izkoriScati. Ze pogled z vlaka na
samo Skopje, kjer je polegr minaretov vse
polno witkih dimnikov nove postavljenih
tovarn, da slutiti, da so Makedonci krepko
zaorali ledino. Ne bo dolgo, ko bo celo
Skopje postalo velik industrijski bazen, iz
katerega bo teklo naravno bogastvo po ce-
li drzavi.

Iz te perspektive je bila zamisel postaviti
nase predstavniStvo s trgovino in servisom
v em mestu, nujna in popolnoma na mesltu.
S tem smo se priblizali najinteresantnejSim
kupecem naSih artiklov, ki jih nujno potre-
buje izgrajujoca se indusirija. Tako bomo v
nemali meri tudi mi doprinesli k induslrij-
ski izgradnji republike Makedonije, cesarn
pa so se prav tako dobro zavedali gospodar-
ski krogi mesta Skopja, ko so nam §li ustrez-
ljivo na roko pri dajanju raznih odobrilev
in pomodi, da bi ¢im preje prisli do (rgo-
vine faksnega podjetja kot je ,Iskra® Po-
membnost take odlocitve je poudaril sam
predsednik okraja, ki je prevzel pokrovilelj-
stvo nad otvoritvijo lokala.

Sama lrgovina s servisom lezi v sredini
glavne ulice, ki veze novo, moderno zelez-
nisko postajo s srediS¢em mesta. To je
ulica Marsala Tita, Siroko asfaltirana uli-
ca, ob kateri stojijo trgovska poslopja sta-
rega Skopja in le dve ali tri prav moderne
stavbe, ki takoj padejo v oc¢i vsakemu po-
polniku. In v eni od teh velikih, novih po-
slopij se nahajajo nasi lokali. Kakor stav-
ba sama, tako so tudi naSi trgovski lokali
izdelani v najokusnejSem modernem stilu
in predstavljajo pravo paSo za o¢i. Vsak
dan stojijo gruce ljudi pred trgovino in jo
ogledujejo tako, da nam ni bilo treba iskati
mas lokal, ¢eprav smo bili prvi¢ v tem me-



stu. Velika izlozbena okna so vstavljena v
svetle okvirje iz aluminija. Nad vhodom je
od dale¢ opazili velik emblem ,,Iskre®. Sko-
zi izlozbena okna je videti zelo okusno po-
histvo' z razstavljenimi proizvodi tako, da
njena zunanja in nolranja skladnost izredno
ngodno delujeta na opazovalca. Trgovina je
pravo nasprotje ostalim trgovskim lokalom,
ki se odlikujejo po orientalski tesnosti in
prenatrpanosti. V neki brivnici so nam na
vpraSanje, kako gledajo meS¢ani na naSo
hovo {rgovino, odgovorili, da je to ena naj-
iepSih frgovin v Skopju sploh in da bi bilo

predstavnike JNA in Notranje uprave, kakor
tudi ostalih organov oblasti pa do nasih
biv8ih zastopnikov in arhitekta, ki je napra-
vil projekt in vodil nasa investicijska dela.

Po pozdravnem nagovoru ¢lana upravne-
ga odbora na vse prisotne, je zastopnik
predsednika OLO s kratkim nagovorom
otvoril trgovino in jo predal namenu in
javnemu prometu. Pri tem je izrazil zadovo-
Ijstvo oblastvenih organov skopjanske ko-
mune kot vseh drZavljanov tega mesta in
njihove republike. Poudaril je predvsem za-
dovoljstvo industrijskih krogov nad dej-

treba Se ved takih lokalov, ki bi bili ponos
prebivalcev mesta Skopja. Svoje dopadenje
nad naSim lepim lokalom so me§c¢ani izrazili
s tem, da so sami podaljsali promenado do
trgovine. To pa mnogo pomeni v njihovem
nacinu zivljenja.

V soboto, 14. aprila ob pol dvanajsti uri
je bila svecana olvoritev, katere so se ude-
lezili poleg zastopnika predsednika okraja,
ki je obenem predsednik komune tistega
predela mesla, v katerem stoji nasa (rgovina,
Se okrog 40 predstavnikov industrije, usta-
nov, zavodov in podjelij. Med ostalimi naj
omenimo predvsem naSe dobre znance in
prijatelje: predstavnike PTT Skopja, z glav-
nim in tehni¢nim direklorjem na celu, dalje

stvom, da se je ravno ,Iskra“ odlodcilazata
korak in prisla s svojimi proizvodi v njiho-
vo republiko, ki bo znala cenili uvidevnost
nasega kolektiva in se v obilni meri poslu-
Zevala na$ih proizvodov pri dograditvi svoje
industrije. Zlasli je izrazil svoje veselje nad
tem, da je ta lrgovina namenjena tudi Siroki
polrosnji in ne samo velikim kupcem, kar
bo koristilo splosnemu Zivljenjskemu stan-
dardu delovnih ljudi te republike. Za tem
so si gostje ogledali vse razstavljene pred-
mete, jih obcudovali ter izrazali svoje za-
cudenje nad zunanjim izgledom nasih ar-
tiklov. Vsem se je izredno dopadla tudi no-
franja oprema in skladnost prostorov, ki
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so plod domacega arhitekta iz Skopja. Ne-
kaj vprasanj je padlo tudi na rac¢un radij-
skih aparatov, ki so bili med nasimi artikli,
¢e§ ali to proizvajamo v ,Iskri®; ti apa-
rali pa so za sedaj v komisijski prodaji na
zeljo podjetja Telekomunikacij.

Ker so nasi lokali razdeljeni v dva locena
prostora, od katerih se v enem nahaja trgo-
vina in predstavniStvo z malim priro¢nim
skladis¢em, v drugem pa servis, montazni
oddelek in ]n‘o;el\hvm biro, smo se po
ogledu prvega prostora napotili e v drugi
oddelek in si tam ogledali vse ra:«:stavl]e-
ne proizvode in prostore. Po lem, eno uro ira-

iajocem ogledu, so odsli — na povabilo —
vsi gostje na majhno zakusko, pri kateri
smo culi Se nesteto pohvalnih besed.. Tu
so se zaceli ze prvi lrgovski dogovori, ki
bodo v kratkem obrodili lepe sadove.

S tem, da smo odprli reprezentativno lr-
govino v glavnem mestu Makedonije, smo
v mnogocem olajSali pot nasih proizvodov
brez kakrinihkoli posredovalcev in se tako
priblizali mnogo obetajo¢i industriji brat-
ske republike Makedonije, od katere bo
imela najvecjo korisl nasa celotna skupnost.

SHEV

' /({Z//Z?Z /%4/)0/’% Q

Razgibana dejaynost nasih portnikoy

Vse od zime pa do danasnjih dni je bilo
opaziti pri Sportnikih nasega podjetja veli-
ko razgibanost, ki je zajela vse §porlne pa-
noge. Namen te dejavnosti pa je bil dvojen:
s tekmovanji pokazali sadove desellelnega
delovanja razlicnih Sportnih sekelj in s tem
pridobiti Se vec¢ movih aktivnih ¢lanov ter

z njihovimi nastopi prispevati pomemben

delez k cclotnemu praznovanju 10. oblelnice
nasega podjetja.

Vsa tekmovanja so se odvijala po toéno
dolocenem programu, zajela pa so nasled-
nje Sportne panoge: odbojko, namizni tenis,
kegljanje, streljanje, nogomet jn Sah. Tudi
nasprotnike smo pravocasno izbrali‘in se z
njimi pogovorili o srecanjih. Pri tem je
treba poudariti, da smo izbirali mocne, ruli-
nirane {ekmece tako, da izida tekmovanj v
nobenem slucaju nismo mogli doloditi vna-
prej, nasprolno pa je prav to dejstvo stop-
njevalo zanimanje za nastope in privedlo do
ogorCenih borb v nekaterih tekmah. Da je
temu res tako, pricajo sami rezultati, iz ka-
terih je razvidno, da so nasi tekmovalci tri
tekme odloc¢ili v svojo korist, v eni pa so
podlegli nasprotniku.

Pri vseh srecanjih so predstavniki naSe-
ga podjetja podarili nasprolnikovim mo-
Stvom spominske zastavice, ki naj tudi nje
spominjajo na jubile] nase tovarne. Pri-
pomnim pa naj Se nekaj, kar nikakor ni
razveseljivo: pri vseh omenjenih srecanjih
je bilo ‘prisotnih zelo malo gledalcew
iz vrst nasega delovnega kolektiva. Vsi bi
se namre¢ morali zavedali, da taki nastopi
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niso bili le slvar igralcev odbojke, Saha,
namiznega lenisa ali kegljacev, temvec nas
vseh, ki bi s svojo prisotnostjo in bodrenjem
dokazali povezanost dela in Sporla in na ta
nacin Se posebej pokazali, da danes Sporini
duh preveva Sirse sloje nasega delavstva kot
nekdaj. V bodoc¢e bo nujno polrebno posve-
titi temu vprasanju ve¢ pozornosti in se iz-
ognili prenalrpanosti tekmovalnega sporeda
ter izbirali prosie dni za tekmovanja., kajti
tudi v tem li¢i do neke mere vzrok za tako
maloslevilno udelezbo ostalih ¢lanov nase
tovarne. Nas$ cilj naj bo v bodoce prikazati
ljudem polrebo po zdravem Sporlnem udej-
stvovanju, ki naj krept delavea’ in ga na-
pravlja odpornejSega in sposobnejSega na
delovnem mesltu.

Navdusiti ga bo {reba za to ali ono Sport-
no panogo; pokazali mu bo treba lepolo
in koristnost pravilne nogometne igre, od-
bojke, kosarke, allelike ali smucanja. Vse Lo
pa naj spozna, ¢e ne drugace, najprej le kot
gledalec in wvideli homo, da se bo kasneje
sam aktivno vkljucil v Sportno dejavnost.

Poglejmo, kako so potekala tekmovanja!

Prvo tekmo so imeli naSi odbojkarji z
ekipo tovarne ,Sava“. V nase mostvo je vslo-
pilo nekaj ucencey iz industrijske Sole, ki so
se kol ostali udejstyovali z izredno poZzrlvo-
valnostjo in mocnimi udarci. To srecanje
je bilo zelo zanimivo in vse do zadnjega sod-
nikovega zvizga je bila zmaga zelo negotova.
Nasprotlnik je bil enaknvrodcn srec¢a pa se
je kon¢no le nasmehnila nasim igralcem, ki
so premagali nasprolnika z rezullatom 3 :2.



Tekmovanje se je O(I\iialo na igriscu indu-
strijske Sole in oviral ga je le dez, ki pa ni
mogel pokvariti dobrega razpolozenja med

Zmagovita ekipa namiznega tenisa

1qr11c1 in gledalei. I’oh\u]lo pa zasluZijo tudi
ucenci mcluqlugsi\c Sole, ki so vlozili mnogo
truda, da so odli¢no pripravili igri$¢e za
to tekmovanje.

Kot drugo tekmovanje je bil na sporedu
na‘;mp namizno-teniskih igralcev, ki so pre-

magali Srednjo tekstilno “Solo iz Kr anja z
r(yultalom 9:0. Nasprotnik je bil znatno
slabsi od naSih igralcev, med katerimi so
naslopili ing. Stepan Pajor, Stane Pogacnik
in Lado Petrovic.

Temu tekmovanju je sledil namizno-tenis-
ki turnir, pri katerem je sodelovalo 32 igral-
cev, kar je za naSe razmere kar lepo Stevilo.
Pri tem tekmovanju so uporabili sistem iz-
padanja, ki je dal konc¢no naslednji vrstni
red:

1. Stane Pogacnik

2 Tone Brezar

3. Ing. Stepan Pajor

Tega turnirja so se udelezile tudi Zenske,
ki jih je bilo 7. Med njimi je bil \i‘&.llu red
naslednji:

1. Zlata Kerzid¢

2. Marta Vidic

3. Marina Fabjan

Mislim, da na tem mestu lahko ponovno
grajam slabo zanimanje za Sporino dejav-
nost med Zenskim spolom, saj je la v naSem
podjetju mocno zastopan. Izgovora, da za
lo ni dovolj ¢asa, ni mogoce opravicili v
vsakem slucaju, veliko bolj pa bo  veljala
ugotovitev, da je podroc¢je udejstvovanja
marsikje zgreSeno. Tudi za nasa dekleta bi
veljalo ono, kar sem poudaril v zacetku

svojega clanka: polrebno jih bo navdusevati
in sistematsko vkljucevati v $portno udej-
stvovanje.

Kegljaci so si poiskali nmcnf‘ga nasprot-
nika v mostvu tovarne ,Inleks*, v katerem
sta mnastopila tudi drzavna reprezentanta
Martelanc in Ambrozi¢. Kljub temu pa so
se jim pozrtvovalno upirali in dosegli nad- .
vse Casten izid. Razlika v podrlih Lw;nh je
bila malenkostna in je znasala samo 22 keg-
ljev, konc¢ni rezultat pa je bil 2 ‘)3{5,22.3(3
Med naSimi tekmovalei so se posebno iz-
kazali tov. Ivan Oman, Lojze Kordez in
Stane Valentar.

Uspesna prireditev je bilo vsekakor tek-
movanje slrelcev, pri katerem je sodelovalo
305 c¢lanov, razdeljenih v 61 ekip. Tak$no
Siroko tekmovanje je tezavno izvesli, loda
nasi organizalorji so se dobro.izkazali in
privedli celotno tekmovanje do uspeSnega
zakljucka. Vsi so tekmowvali v sireljanju
z zracno puSko in sicer na dvoriSc¢u tovarne.
Nastopili so za ekipno prvenstvo in za pr-
venstvo posameznikov. Med ekipami je za-
sedla: _

prvo mesto ekipa stiskalnic s 545 krogi,

drugo mesto ekipa galvanike s 539 krogi,
treje mesto ekipa prodaje in rac¢unovod-
stva s 537 krogi.

Pri tekmovanju posameznikov so bili naj-
boljsi:

1. Vinko Bostar

2. Igor Slavec 109 krogov

3. Kristijan Kokalj 107 krogov

Prvenstvo posameznikov je bilo v zgornji
dvorani menze in so bili zaradi slabe raz-

115 krogov

Zmagovito moEtve odbojke

svelljave rezultati slabsi od tistih, ki se jih
isti tekmovalci dosegli pri streljanju ekip
na prostem.
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S tem pa program tekmovanja Se ni bil
iz¢rpan. Dopolnili so ga naSi Sahisti, ki so
se srecali s predstavniki JLA na 20 deskah.

Ta dvoboj je otvoril tov. Jakob Vehovec,

ki je v nagovoru poudaril pomen tekmova-
nja, odgovoril pa mu je kapetan JLA tov.
Kozamara in se zahvalil za pozornost ter
povabilo na prijateljsko srecanje, pri tem
pa izrazil prepricanje, da bo do taksnih
srec¢anj v bodoc¢nosti Se prislo.
i Udelezenci so posedli in se zamislili. Dol-
go so prestavljali kralje in kraljice, trdnja-
ve so padale. Mnogo je padlo naSih, e vec
pa nasprotnikovih in zmagali so naSi z
rezultatom 125:75. Da bi bil poraz laze
pozabljen, je bila vsem prirejena zakuska,
ki je potekla v prijetnem vzduSju.

Prvi

,Kje si se potepal, mulc?!* je zarohnel
oce, ko se je Janez pozno ponoc¢i vrnil do-
mov. :

Janez je bil sin delavske druzine. Doma
je bil v predmestju Ljubljane, v Posavju.
Zivljenje se mu je zdelo 3e kar lepo, ce le
ne bi bilo klofut zZivénega oceta, vedno ne-
zadovoljnega mojstra in njegovih pomoc-
nikov. 16 let mu je bilo, klju¢avnicarskemu
vajencu, ko je okupator zasedel naSo de-
zelo.

Ni se 3e dobro zavedal, kaj je okupacija,
vendar je ¢rnosrajcnike sprejel z mrznjo v
srcu, ko so se pripeljali po TyrSevi cesti.
Ni bil sam. Z njim so bili njegovi prijatelji
in soSolci: Sine, Leksi, Pikoli in Tone.

Tistega dne so stali s polnim vogzickom
ob cesti; v smeri iz Ljubljane so zagledali
oblak prahu in po nekaj sekundah se je
pred njimi ustavil laski motorist.

,Dove Lubiana?‘ so bile prve besede, ki
so jih slisali fantje v italijanskem jeziku.

Kot na komando so vsi dvignili roke in
pokazali v smeri Crnuc¢. Danes ne bi nihce
vedel povedati, zakaj so tako storili — mor-
da iz strahu, morda iz zlobe.

Laski motorist je pognal v nakazano smer
za njim pa vsa kolona. Zaviti v oblak pra-
hu so izginili fantom izpred oci

.Bezimo!“ je zavpil Sine. Pograbili so vo-
zicek in jo ubrali kar ¢ez njive proti domu,
proti Stozicam. ,,Samo proc od ceste!” si je
mislil vsak.

Ustavili so se na Nacetovem dvoriScu.
Upehani so se spogledali, brez besed pori-
nili vozi¢ek v kolarnico in ga z mrzli¢no

naglico priceli raztovarjati. Tovor je obsto-

jal iz pusk, municije in nekaj bajonetov.
Medtem so ze postavili strazo: Leksi je sko-
¢il za vogal hise, Tone pa na drugi konec
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V popolni premoc¢i nogometaSev Iskre pa
se je zakljucil dvoboj z reprezentanco me-
sta Kranja. Rezultat 7:1 v naSo korist pove
vse.

,Zaceli smo, toda mehatli ne smemo®, je
dejal tov. Drasler ob razdelitvi nagrad zma-
govalcem. To pa naj velja tudi za vse ostale
udelezence spominskega tekmovanja, za vse
one, ki Se stoje ob strani in se Se niso odlo-
¢ili. Zavedajmo se vsi, da Sport ne krepi sa-
mo misic, njegova vloga je Se mnogo bolj
vzviSena, saj plemeniti tudi duha. Zato upaj-
mo, da bodo nase bodoc¢e Sportne prireditve
po Stevilu udelezencev Se zanimivejSe in bolj
obiskane kot do sedaj.

Bogdan Napokoj

strel

dvorisc¢a. Oddahnili so se. Njihova skrivnost
je bila na varnem.

Tako se je zacelo. Okupator je kaj kmalu
pokazal svojo pravo podobo. Ljudje so za-
skrbljeno hodili po vsakdanjih opravkih.
Neprestano so bili v strahu, kdaj postanejo
Zzrive c¢rnosrajénikov.

,Danes so zaprli Ceneta, véeraj JoZeta,
so Sle govorice od ust do ust, od hise do
hise. Ljudje so priceli spoznavati tega ,la-
s$kega, bozjega poslanca, reSitelja Slovencev
izpod suZenjstva barbarov.” Na lastni kozi
so zaceli cutiti tako opevano 2000-letno kul-
turo ,,Rimske volkulje®.

Toda niti zapori, ne izgnanstva in muce-
nja niso preprecili upora. Tiho so se izgub-
ljali mozje, bratje, odetje in sinovi v gozdo-
ve, med ljudmi so se Sirile najrazli¢nejse
govorice o partizanih in vsako srce je bilo
z njimi in zanje. Pojavljati so se zaceli le-
taki, parole proti okupatorju in domacim
izdajalcem. Slovensko ljudstvo je napove-
dalo boj okupatorju.

V vsem tem vrtincu strahot, terorja in

mudenja na eni strani ter prvih partizanskih
akeij na drugi strani se je razvijala pelorica
fantov, ki so iz dneva v dan bolj sovrazili
érnosrajénike in si iz dneva v dan bolj
zeleli postati partizani. Bili so veseli, da
imajo svoj zaklad, orozje in municijo. Ve-
deli so, da bodo to $e rabili, zalo so strogo
¢uvali svojo tajnost. :
. Pikoli, ki je bil Ze pravi strokovnjak v
poznavanju orozja, je skrbel za puske, da
so bile ¢iste in vedno varno skrite. Ob ne-
deljah dopoldne pa so se zbirali pri Nacetu
v hlevu ali na dvoris¢u, namesto da bi Sli
v cerkev. Ob teh prilikah so prodirali v
skrivnostni mehanizem pusk in jih isto¢asno
s ponosom obcudovali, -



,Oh, ko bi smel vsaj enkrat ustrelitil* je
véasih komu usla beseda. ,,To bi bilo veli-
¢astno dozivetje!“ Toda za puSke ni smel
vedeti nih¢ée, morale so ostati v skrivaliséu
vse dotlej, dokler ne bi postali partizani.

Toda marsikaj se spremeni in tudi pri
njih ni vse tako ostalo kol so mislili. Zelja
po streljanju in po tem. da ugolovijo, kako
puske sploh delujejo, ¢e so dobre, je bila
vecja in mocnejSa kot pa slroga tajnost.

Nekega nedeljskega dopoldneva v septem-
bru 1941. leta so bili spet zbrani pri Na-
cetu na dvori$éu, namesto da bi v cerkvi
molili in gledali laske ¢rnosrajc¢nike. Priceli
80 z obicajnimi igrami, kot s fucanjem, kar-
tanjem in podobnim. Po kratkem postopa-
nju po dvoris¢u pa so se drug za drugim
zmuznili v kolarnico k svojim ljubim pu-
skam. Posedli so po senu. Vladala je po-
polna tisina, le sem in tja je zakokodajsala
kura in zakikirikal petelin na sosednjem
doriscéu. Od casa do casa je kdo globoko
zavzdihnil in pogledal ostale; vsi so ne-
kaj c¢akali. i

,Fantje, dajmo preizkusiti puske, da bo-
mo vedeli, kako sploh delajo! Bomo videli,
kako bo kaj pocilo!™ je prvi prekinil tisino
Sine. '

,Ne bodi neumen!“ mu je odgovoril Pi-
koli. :

MTudi Janez in Tone sta bila zato,
streljali. ,

,Dajmo vsak enkrat, saj Italijanov itak ni
v blizini. Ko bomo ustrelili, jo pa pobrisemo
k Savi,“ sta predlagala.

Niso se Se zedinili, ko je ves zasopel pri-
tekel Leksi in napol glasno rekel: ,Italija-
ni!™ i
Kakor bi tresc¢ilo mednje, so vsi naenkrat
skocili k lini, skozi katero se je videlo na
glavno cesto proti Spornu. Po cesti iz Ljub-
ljane je korakala ¢eta ¢rnosrajénikov. Sto-
pali so tako oholo, kot da bi bili na svoji
zemlji. Fanlje so se spogledali in v tistem
hipu se je odloc¢ilo. Kakor bi mignil so bile
vse tri puske v rokah mladih fantov. Prvo
je krepko drzal Pikoli, drugo in tretjo pa
Janez in Sine. Ze so zasklepetali zapiraci,
toda tako tiho, da je ¢ula samo petorica v
kolarnici. Se en pogled in. .. Slisalo se je en
sam pok, zrak je zadiSal po smodniku.

Niso se 8e prav zavedli, kaj se je zgodilo,
ko se je ze zaculo glasno vpitje in kricanje
preplasenih vojakov.

- ,Partizano — komunisto — mama mia —
andiamo!*

Z drgelajo¢imi rokami in mrzli¢no nagli-
co so poskrili puske nazaj v skrivaliSce in
na vrat na mos izginili po wvseh koncily
dvori$céa in hleva. Vsak je takoj naSel zapo-
slitev. Sine si je dal opravka pri konjih, Ja-
nez in Tome sta skocila k reporeznici in

da bi

tam nekaj rezala, Pikoli in Leksi pa sta se
vlegla na pograd v hlevu in gorece igrala
karte. Bili so ve¢ ali manj razburjeni, a so
se kmalu pomirili.

Vpitje in kricanje ¢rnosrajénikov je bilo
vedno blizje in blizje. Kmalu so bili na dvo-
ris¢u. Pocasi so se zacela odpirati hlevska
vrata. Fantje so spod cela gledali, kako se
je pokazal najprej bajonel, nato, cev puske,
takoj zalem vojaski Cevelj, celada in nazad-
nje drgetajoca postava na smrt preplase-
nega crnosrajcnika.

,Kievola?! Mani in alto!® se zadereta dva
takSna junaka s tako tresoc¢im glasom, da je
slo fantom kar na smeh. Poé¢asi so prenehali
s svojim delom in leno dvignili roke.

Pred nje se je postavil laski tenente in z
njim Se en vojak. Tenente je zacdel z naglico
nekaj zlobudrati. Fantje ga niso razumeli

Zato je spregovoril spremljevalec v sloven-

$¢ini:

,Kdo ste, kje ste doma, kaj delate tukaj,
kdo je streljal, kje so partizani?* VpraSanja
so padala tako hitro, da fantje sploh niso
utegnili odgovarjati. Ostali so tihi, mirni in
samozavestni. L.aski tenente je dal vojakom
povelje, naj preisc¢ejo petorico in hlev. Po
priblizno 20-minutni preiskavi se je sliSalo
od vsepovsod: ,Niente, niente!*

yAndiamo vial“ je bilo novo povelje la-
Skega tenenteja. Kot da bi c¢akali samo te
besede, so jo preplaseni Italijani ucvrli.

Fantje so Se nekaj ¢asa ostali na svojily
mestih, ko pa je zamrl poslednji korak
vojakov, so planili v nezadrzen smeh. No-
benega strahu niso cutili; zmagali so, ¢eprav
streli niso napravili nobene $kode. [talijani
orozja niso na§li. niti niso ugotovili, kdo
je streljal in od kod. Edini uspeh Italijanov
je bil, da so vsakemu fantu dali pred odho-
dom brco v zadnjico.

Tudi domacini v okolici niso vedeli kdo
je streljal. To je ostala tajna petorice ljudi,
ki so hoteli postati partizani. Ponosni, da
imajo svoje oroZje, so mislili poslej na to,
kje in kako bi jo Lahom zagodli. Vendar si
s tem niso dolgo belili glave.

Kmalu po tej prvi akciji se je grupi pri-
blizal ze starejsi mladinec Mirko. Pricel jim
je govoriti o partizanih, o Osvobodilni fron-
ti, o zmagi, pravil jim je o vojni, o ljudeh,
ki jih zapirajo in mucijo. To je bilo za pe-
torico nekaj novega. Poslusali so ga vedno
z najvedjim zanimanjem. Sele tedaj so pri-
¢eli razumevati, kaj je vojna, okupacija in
kaj pomeni svoboda. Kon¢no so razodeli
Mirku tudi svojo skrivno Zeljo, da bi fudi
sami radi postali pravi partizani.

,Fantje, dovolj dela imate tukaj, doma, za
partizane ste $e premladi in preslabotmni,*
je dejal Mirko.
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Tako jih je moral potolaziti in pomiritiy
ko so zvedeli, da ne bo ni¢. Vendar so mu
vsi priznali. da ima prav. Zalo pa njihovo
delo doma ni zamrlo. Postali so organizi-
rana grupa, ki je delala po navodilih. Zbira-
Ii so se Se vedno pri Nacetu ali pa na bre-
gu'Save. Mirko je bil tedaj vedno z njimi in
jim pripovedoval o najnovejSih uspehih par-
tizanov in o grozodejstvih okupatorja. Z za-
sanjanimi pogledi so strmeli preko Save v
gozdove, kakor da se jim bo zdaj prikazal
vesel, od sonca ozgan obraz partizana.

»Kaksni so neki ti partizani?“ je nekega
popoldneva prekinil tiSino Sine.

»Ah, kaksni neki. Taki kot mi, samo da
so vecji, mocnejsi, zagoreli in poleg tega
korajzni®, je svecano odgovoril Pikoli. ,Ve-
ste, meni je to povedal nekdo, za kalerega
vi Se ne smete vedeti.*

Zacudeno so ga pogledali, toda Ze nasled-
nji trenutek so izrazale oc¢i vseh zacudenje
in spostovanje do Pikolija.

,Poglejle, tule piSe.” Pokazal jim je ilegal-
ni casopis ,,Slovenski porocevalec®. Kakor
bi ustrelil mednje, so se potegnili v bolj
gosto grmovje in z zanimanjem brali kratka
porocila o partizanih.

Sedaj so se Se pogosteje sestajali. Nekega
dne jim je Mirko prinesel Sop letakov z
narocilom, naj jih raztrosijo po Stozicah
in Mali vasi. Prvi trenulek so bili malo v
zadregi, kako to nalogo izpeljati. Letaki so
bili popisani z gesli proli okupatorju in za
partizane. Vendar so si jih razdelili in jih
zvecer razmelali.

Janez se je naslednjega dne zgodaj zbu-
dil. Hitro je vstal in pogledal skozi okno.

,Glej, glej! Karabinjeri Ze tako zgodaj
na nogah! No, saj smo jim pa tudi pripra-
vili veselje. Celo puske imajo pripravljene
za strel. To bo pa resna zadeva. Golovo so
besni!® Sam pri sebi se jim je posmehoval,
tem zelencem in ¢rnosrajé¢nikom. Na hilro
se je umil, napravil in Ze ga ni bilo vec¢. Nili
dobro jutro ni utegnil vosé¢ili starSem. Oce
je zavpil: ,,Kam pa kam, mulc?!“ Toda Ja-
nez ga ze ni vec slisal.

Najprej je sel k Nacetu, kjer so bili Ze
zbrani ostali $tirje. S smehom so sprejeli
Janeza. Nato pa so krenili proti vasi. Ze od
dale¢ so sliSali kri¢anje vojakov, ki jih je
bilo povsod polno. Pobirali in lovili so raz-
iresene letake. Smesno je bilo videti kara-
binjera, kako je lovil letak, ki mu ga je iz-
pred nosa odnasal razigrani veter. Ko je
enega ujel in hotel pobrati drugega, mu je
kot v pesmeh zaplesal valéek, tako, da se
je posteno oznojil.

Nasi fantje so se prav od srca smejali.
Kmalu so jih karabinjeri zapazili. Dva sta
se jim priblizala in zagrabila vsak svojega
za uho.
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sAndiamo labore!* sta se zadrla.

Morali so pobirati letake, to pa jh je zje-
zilo. Ne vedo¢, kako bi se tega dela znebili,
so nekaj c¢asa molce delali. Kmalu pa je
eden od petorice zaostal. Ostali so pobirali
naprej, vendar niso dajali vseh letakov Ita-
lijanom. Puscali so jih ob cesti tako, da
jih je zadnji lahko pobiral. z

Ko so karabinjeri videli, da so letaki po-
brani, so prisolili vsakemu nekaj klofut in
jih nagnali domov. Sami pa so Se dolgo
patruljirali po vaseh.

Proti veceru so se fantje spet zbrali v
Nacetovem hlevu. PrereSetali so dogodke in
ko je prisel se Tone s preostalimi letaki,
so se zmenili, da jih zopet raztrosijo. Toda
ceste so bile polne patrulj. Zato so ¢akali v
hlevu in igrali karte. Sele okoli polnoci so
se odlo¢ili, da gredo. Kakor macke so se ti-
ho splazili iz hleva in odS$li vsak na svoj
konec. :

Janez je med delom sanjaril o partiza-
nih in o borbi. Sklenil je, da bo ¢impreje
odSel v partizane. Med razmisljanjem je, ne
da bi vedel kako, prisel do doma. Iz zami-
$ljenosti ga je predramil strogi ocetov glas.
Oce je stal za vogalom hise, za hrbtom pa
je skrival mazilo za nadebudnega sina.

. Kje si se potepal, mule?

Vec¢ besed ni bilo slisati, pa¢ pa so se culi
udarci, kot da bi nekdo v poznih urah ote-
pal preproge. Toda kmalu je tudi to utih-
nilo.

Janez je molce lezal na postelji. Vedel je,
da dela prav in da mora s tem delom na-
daljevati vse dotlej, dokler ne bodo partli-
zani zmagali in pregnali ¢rnosrajc¢nike.

Adolf Koslerov

"msﬁi — mi ti odgovorimo

1. Vprasanje: Kako se bodo uporabljale
zdravstvene knjizice in ¢emu bodo slu-
7ile? Zakaj so uvedene v Iskri napotni-
ces

Odgovor:

Zakon o zdravstvenem zavarovanju delav-
cev je ze leta 1955 predvidel zdravstveno
izkaznico, s katero uveljavlja zavarovanec
oziroma njegov druzinski ¢lan pravico, ki
mu gre iz socialnega zavarovanja. Zdrav-
stvena izkaznica bo zamenjala dosedanji
bolniski list. V bodoce bo torej vsak zava-
rovanec, ki se bo prvi¢ zaposlil, prejel od
zavoda za socialno zavarovanje pri kalerem
bo priglasen, zdravstveno izkaznico za se-
be in za druzinske ¢lane, ki imajo pravico
do zdravstvenega varstva.



Zavarovanec, oziroma njegov druzinski
¢lan na podlagi izdane zdravsivene izkaz-
nice Se ne bo mogel uveljavljati zdravstve-
nega varstva, ce ne bo fudi gospodarska
organizacija v izkaznici potrdila podatkov
0 zaposlitvi.

Ta potrdila pa ne bodo smela biti starej-
Sa od 30 dni. Potrdilo bo podjetje vpisovalo
na straneh od 12. do 22. v izkaznici. Ostali
prostor v zdravstveni izkaznici je namenjen
za vpis podalkov v ambulanti (stran 24 do
99), zdravljenje v bolnici (stran 56—59), or-
topedski pripomocki in zobozdravstvena de-
la (stran 60—62).

Hranarino (nadomestilo za placo) v ca-
su bolezni se bo izdajalo samo na zahtevo
bolnika in se bo to istocasno zabelezilo v
izkaznici.

Prenehanja zaposlitve ali premeslitve v
drugo gospodarsko organizacijo se vpisuje
v zdravslveno izkaznico zavarovanca ozi-
roma druzinskih c¢lanov tako, da se na
strani 12—22 vpiSe dalum prenehanja de-
lovnega razmerja ali premestitve.

Ce se zdravsitvena Kknjizica izgubi, izda
zavod za socialno zavarovanje, pristojen po
kraju zaposlilve zavarovane osebe, novo iz-
kaznico (duplikat), ko ta oseba dokaze, da
je 1zgubljena izkaznica po predpisih pro-
glasena za izgubljeno.

Zavarovanec je dolzan v 8 dneh sporo-
¢iti pristojnemu organu socialnega zava-
rovanja preko gospodarske organizacije,
kjer je zaposlen, vse spremembe, ki vpli-
vajo na pravico do zdravslvenega zavaro-
vanja njegovih druzinskih c¢lanov (n. pr.
sprememba imena ali priimka, sprememba
nasiova, razveza zakona, pricetek prencha-
nja rednega Solanja olrok in spremembao
v premozenjskem stanju druzinskih ¢lanov).

V kratkem je treba o zdravslveni izkaznici
vedeli sledece:

1. Zdravstvena izkaznica nadomes$c¢a do-
sedanji bolniSki list in je veljavma samo
takrat, ¢e je bila polrjena od tovarne. V
Iskri veljajo izkaznice od 21. maja dalje.
Od tega dne so vsi bolniski listi neveljavni.

2. Za vsak obisk v ambulanti ali ¢e kli-
c¢eS obratnega ali deZurnega zdravnika na
dom, mu predlozis zdravstveno izkaznico
in zdravnik bo vpisal ta obisk v izkaznico.
Treba je vedeli, da brez zdravstvene izkaz-
nice zdravnik nikomur ne sme izdati zdra-
Vil na racun socialnega zavarovanja, ker bo
odslej polrebno vpisovali na recept ludi
Stevilko zdravslvene izkaznice.

3. Ce klices na dom zdravnika k svojcem,
ki so upravic¢eni do socialnega zavarovanja,
bo zdravnik izdal recept za zdravila na
racun socialnega zavarovanja, samo takrat,
ko mu bo predlozena zdravslvena izkazni-
ca svojca.

4. Ce polujes ali gre$ na dopust, vzemi
vedno s seboj zdravsiveno izkaznico, da
bos v slucaju potrebe lahko klical zdravni-
ka socialnega zavarovanja.

5. V Iskri mora vsak delavec. ki zeli ili
k zdravniku, pri svojem Sefu oddelka dvig-
niti. napotnico k zdravniku. Bolezenski do-
pust se bo priznal samo od datuma, ko je
bila izdana napolnica k zdravniku.

Kdor zboli, mora Se isti dan javiti bole-~
zen v obralno ambulanto, sicer se mu bo-
lezenski dopust Steje samo od dneva prijave.
V' bodoc¢e ne bo mogel nihce niti zase niti
za svoje druzinske c¢lane uveljavljali ka-
*krsnihkoli pravic iz socialnega zavarovanja
brez predlozene in pravilno polrjene zdrav-
stvene izkaznice.

Dr.V.

2. vprasanje: Kaksne so spremembe in do-
polnilve v uredbi o placah delavecev in
usluzbencev v letu 1956? Kako je z nor-
mami, premijami in razdelilvijo plad
iz dobicka?

Odgovor:

Prakti¢ni razlogi, ki so v lem lelu zahte-
vali spremembe in dopolnilve uredbe o
placah delaveev in usluzbencev gospodar-
skih organizacij, nam prinasajo golove vecje
in manjSe dopolnitve, ki pa v bislva ne me- -
njajo samega sistema plac. Sistem plaé¢, ki
je bil uveden v preleklem letu, ostane tudi
v tem letu v veljavi, z razliko v formiranju
pla¢ iz dobicka, spremembe in dopolnitve
pa zagolavljajo samo popolno izvajanje si-
stema samega.

Tariine postavke

Po ¢l. 84 uredbe o placah ostanejo ta-
rifni pravilniki podjetij, sprejeti v letu 1955,
v veljavi tudi v letu 1956. Spremembe tarif-
nih postavk pa so dovoljene samo v mejah,
ki jih doloca zvezni druzbeni plan. Zvezni
druzbeni plan/ za leto 1956 pa doloca, da
tarifne postavke, ki so bile dolocene v ta-
rifnih pravilnikih v letu 1955, ostanejo ne-
izpremenjene tudi v letoSnjem letu. Po
navedeniem ni mogoce v letosnjem letu spre-
minjali obslojecih tarifmih postavk.

Norme

Glede norm izpolnjujejo spremembe in
dopolnilve v glavnem vsebino pravilnika o
normah. Podjelja, ki imajo sicer normjira-
na gotova dela, pa nimajo pravilnika o nor-
mah, po novi uredbi ne bodo mogla vec iz-
placevati pla¢ po ucinku. Ravno tako se
ne bodo priznavale v lastno ceno place za
prekoracenje norm, ki so bile obrac¢unane
po progresivni lestvici.
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Premije

Ker se smatra, da brez premijskega siste-
ma ni sistem pla¢ popoln, uredba doloca,
da morajo vse gospodarske organizacije vpe-
ljati' sistem premiranja. Premlije se izpla-
cujejo iz tistega dela dobicka, ki je name-
njen za place. Podjetja morajo zato v svo-
jih tarifnibh pravilnikih obvezno doloc¢iti od-
stotek od dobicka za place. Premije se mo-
rajo priznali samo za vnaprej dolo¢ene na-
loge in merila. Dajanje premij po naknad-
nih ocenah ni dovoljeno. Osnovne postavke
premijskega sistema doloca tarifni pravilnik
izdelavo nalog, pokazaleljev, visino premije
in drugo pa dolo¢a pravilnik o premijah.

Namen uredbe o premijah je, da se ma-
terialno zainteresirajo delavci in usluzbenci,
da najdejo nac¢in in pota, dose¢i povecanje
produktivnosti in zniZanje proizvodnih siros-
kov. Vendar pa premija ne sme biti oblika
linearnega povecanja pla¢, temvec¢ nacin na-
grajevanja za efeklivno znizanje proizvodnih
stroSkov, ustvarjenih s trudom kolekliva v
normalnem delovnem casu.

Razdelitev plaé iz dobicka.

Uredba o razdelitvi pla¢ iz dobicka, ki
ostanejo po odbitku premij, je v glavnem
ostala 11(31{])191110111ena Poudarili je treba
le, da imajo pravico do deleza pri razdelitvi
pl'u iz dOlJlL’k‘l delavei in usluzbenci ludi
za ¢as bolezni.

Z N

Braleci nam pisejo ...

Piscema dveh anonimnih pisem sporoca-
mo samo to, da uredniStvo takih prispevkov
ne bo in jih ne more priobcéevati. V kolikor
prispevki ne bodo podpisani, bodo gladko
romali v koS. Pripominjamo, da je nabiral-
nik pri glavnih vratih namenjen le za pri-
spevke naSega glasila, zato naj se ne mece
vanj postnih posiljk in pisem.

PIGD — ISKRA

Prostovoljna industrijska gasilska ceta Is-
kra ima 52 rednih in 43 podpornih ¢lanov.
Za na$§ kolekliv je za tako vaino in huma-
no drustvo to odlo¢no prenizko Stevilo.

Redni letni ob¢ni zbor je ob navzocénosti
wvseh vidnih funkcionarjev gasilstva posta-
vil trdne temelje za nadaljnje delo masSega
PIGD, Iskra. Glavni cilj, ki ga mora zasle-
dovati druStvo, je pozarna varnost v pod-
jetju. Ta pa bo zagotovljena le, de se Ste-
vilo aktivnih ¢lanov $e poveca. Samo 52
moz, ¢eludi so Se tako pozrtvovalni, ne mo-
re zagoloviti naSemu podjetju pozarne var-
nosti. Tu bi opozoril zlasti mladino, ki bi
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s svojo aktivnostjo v PIGD Iskra lahko
mnogo storila za dvig lako prepotrebnega
drustva in s tem koristila ne samo podjet-
ju ampak tudi vsej nasi skupnosti.

Ne smemo pa prezreti starejsih ¢élanov
naSega kolekliva, ki so bili morda Ze ¢lani
pmsluvol‘]mh gasilskih drustey, pa do da-
nes iz kakrSnegakoli vzroka ne sodelujejo
aktivno. Taki so takoreko¢ dolini, da se
prijavijo v  PIGD Iskra in s svojimi izkus-
njami pupomom jo do ¢im boljsega delova-
nja nasega druStva. Ni pa s tem receno, da
niso dobrodosli tudi vsi ostali ¢lani naSega -
kolektiva. Pri Stevilu 2600 delaveev in usluz-
bencev bi moralo biti vsaj 109 aktivnih
clanoy.

Poudarjamo, da je vstop v ¢lanstvo pro-
stovoljen in verjemite, da je v takem dru-
Stva delo lepo, ustvarja in goji se pravo
tovariStvo v zelji pomagali svojemu bliz-
njemu in reSevati debrine skupnosti.

Naprosamo glasilo Iskra, da posveli ne-

kaj paZnje tudi PIGD Iskra in uvrsti v gla-
silo tudi strokovne ¢lanke o gasilstvu.

Prijave v clanstvo sprejema wvsak dan
orodjar tov. Janez Cebasek.

DELO MLADINE V IKS ISKRA

Mladinska organizacija na IKS Iskra je
v letoSnjem Solskem letu pridno prijela za
delo. Izvolila si je novo vodstvo in ustanovi-
la ve¢ sekeij. V kulturno-umetniski sekeiji
Je pricel z delom mladinski pevski zbor, ok-
tet in dramski krozek ter recitatorski zbor.

Sportna sekeija goji najrazli¢nejSe $port-
ne panoge zlasti pa lahko atletiko, odboj-
ko, namizni tenis in Sah.

Javni nastopi kulturno-umelniske seckeije
v Kranju, na Jezerskem in drugod polrjuje-
jo, da je mladina na IKS Iskra na pravi
poti in se dviga ne samo strokovno v $oli,
pac¢ pa krepi tudi duha za bodoce tezke
naloge v svojem poklicu.

Razgibano Sportno zZivljenje pa daje slutili,
da bodo iz teh mladincev postali krepki in
zdravi Clani naSe druzbe. Uspehi, ki jih
mladina Sole dosega, so zavidljivi in jim
lahko samo cestitamo.

POPRAVEK

Na strani 74, §t. 2/1956 glasila Iskra je pri
namestnikih Upnnnega odbora na drugem
mestu Stane Bozi¢ in ne Anton Stefe.

Na str. 78 stoji med Alojzem Rajgljem in
velemojslrom Smislovim velemojster SZ
Bondarevski.

Na str. 79 pri napisu pod sliko v 8. vrsti
je JoZze Stare in ne Marjan, Stanko Pokorn °
in ne Konc, v 9. vrsti Anton Cimzar in ne
Simzar.



LARIMITWOS I

iz znanosti in tehnike

TELEVIZIJA V SLUZBI RENTGENSKE
TEHNIKE

Ceprav je proces uporabe televizije v
rentgenski tehniki Se v fazi razvoja, poro-
¢ajo, da bo z njeno pomocjo mozno doseci
do 10.000-krat svetlejSe slike kot so dose-
danje slike na fluoroskopskih zaslonih. Tak-
sne slike bodo lahko projicirali na televizij-
skem aparatu pri dnevni svetlobi.

Bistvo naprave je rentgenska cev, ki omo-
goca direkino pretvarjanje rentgenskih zar-
kov v elekiri¢ni signal, katerega prikazemo
na TV-zaslonu. Pri obratovanju prehaja
rentgenski zarek skozi preiskovani predmet
in zadene na za svetlobo propusino plast
svincevega oksida, ki je naneSena v nofra-
njosti posebne televizijske snemalne cevi.
Pocasni elektronski zarek ,odcitava“ nasta-
lo sliko na plasti svincéevega oksida s tem,
da jo ,pregleda” vrsto za vrsto in odda
elekironsko ojaceno sliko cevi, ki je podob-
na v televizijskih prejemnikih obic¢ajno upo-
rabljenim cevem.

Ker je slika elektri¢no ojacena, sta lahko
Jakost renlgenskih zarkov ter elekiricna na-
pelost znalno manjsa, s cemer je zmanj$ano
ogrozanje poqlmewlno Jja_osebja ter so po-
trebni manjsi zasc¢itni oklepi. MoZen je pri-
kljucek stranskih televizijskih sprejemni-
kov, kar omogoca opazovanje na razli¢nih
meslih tovarne.

Signal odcitovalnega Zarka pa je mozno
posneli tudi na magnetni trak.

American \Id(hmnl vol. 100 (1956) st. 5,
str. 184.

KONTROLA ORODIJA S POMOCJO
PESKANJA

V Chrysler-jevi tovarni v ZDA uporabljajo
za pregled rezilnega orodja napravo za pe-
skanje. Peskanje se vrsi pod vodnim curkom
in z njim doseZejo:

1. Z lahkoto ugolovijo tudi zelo majhne,
sicer nevidne razpoke, ki so nastale pri bru-
Senju ali zaradi napelosti pri trdem spajka-
nju. Porocajo, da so v prvem mesecu za-
vrgli 15,59 nabavljenih orodij, od novo na-
brugenih pa 8,89%. Sedaj se te vrednosti gib-
liejo za nabavljena orodja od 5—/0;0 in
0—19o za prebrusena.

2. PovrSinska obdelava drzal za plosmce
je enostavna, odpade koncéno bruSenje: i
glajenje po osnoviem br usenju z hrusﬂnmu
koluti. Dodatno je mozno ugotoviti eventu-
alne razpoke v obdelovalnem komadu.

3. Za konéno obdelavo rezilnih povrsin

rezkarjev po brusSenju uporabljajo poseben
slroj za peskanje.

Dnevno prebrusijo 6000 rezilnih orodij.
Okoli 1500 komadov prebrusenih komadov
dnevno peskajo. Vec¢ino nabavljenih orodij
kontrolirajo s pomocéjo peskanja.

American Machinist vol 100 (1956), St. 4,
str. 159.

BRUSENJE ORODIJ NA PRINCIPU
ELEKTROEROZIJE

V neki ameriski tovarni orodnih strojev
so vpeljali elekiroerozijski postopek za bru-
Senje karbidnih orodij. Ta postopek naj na-
domesti do sedaj obic¢ajno brusenje z bru-
silnimi koluli oziroma diamantom. Kot ne-
gativni pol sluzi litoZelezna plosc¢a s pribliz-

nim premerom 25cm, orodje samo pa je
priklju¢eno na pozilivni pol. Erozijsko
iskriS§éno rego (vori poltrden dielektri¢ni

film, ki ga nanasajo na plosco.
Mel d]\\'{)l]\IHU Production, vol.
§t:25Sted,

PLASTICNI ALUMINIJ

Maso, ki scsmji iz aluminija in raznih do-
datkov, ki omogn ajo plasti¢nost in poznejse
slrjevanje, lahko nanesemo v hl rdnem stanju
na mesto uporabe. Kot porocajo, se ta zmes
prime na kovine, les, usnje in na razne dru-
ge snovi. Tekom nvkal ur se na zraku strdi
do kovinske f(rdote in jo potem lahko pi~
limo, peskamo, vrltamo ali rezemo. lzdelo-

valci trdijo, da prenese lemperature do 3000
C ter, da ga olje, voda, benzin ali nafta ne
razkra;ajo

American Machinist, vol. 100 (1956), st. 4,
str. 210.

100 (1956),

SPAJEKALNIK ZA ALUMINIJ

Pred kratkim so dali v promet spajkalnike
za spajkanje aluminija, ki obstojijo v bistvu
iz kombinacije elekiri¢nega spajkalnika in
zi¢ne krtacke na elektri¢ni pogon. Ta krtac-
ka — mnjena naloga je ocistiti povrsino ter
odstraniti oksidno plast, ki otezkoca spajka-
nje — zaradi ¢esar prideluni potreben fluks
— se nahaja v sredini spajkalnega bloka. Iz-
delana je iz nerjavece jeklene zice ter se
giblje v dveh pravokotnih smereh po povr-
sini, ki jo moramo pociniti. Kot gibalo slu-
zi vibrator, ki ustvarja, prikljucen na izme-
nicno omrezje 50 Hz, 100 kontaktov v minu-
ti. Vibrator in $c¢etka sta tako montirana, da
je mozno ponovno justiranje ter enostavno
zamenjavanje Sc¢etke in spajkalnega bloka.
Slednji je ponikljan ter trdo pokroman, kar
preprecuje korozijo. Delovna lemperatura
spajkalnika je okoli 500°C. Predmete do
premera 12 S. W. G. (2,64 mm) lahko cinimo
brez dodalnega segrevanja, s pomocjo do-
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dalnega segrevanja pa je velikost cinjenega
predmeta lahko poljubna.

Za spajko priporocajo sledeci sestav a)
809 cina - 2095 cinka ali pa b) 909% cina
- 109 cinka. Na spajkanih delih so, potem
ko so jih imeli 2 meseca na zraku, 1 tedne
v tropski komori in 4 tedne pod vplivom
skropljenja s slano vodo, izvrsili trdnosine
nateze preizkuse. Preizkusi so pokazali, da
je prvolni material preje odpovedal kok
spajkana mesta.

Metalworking Production, vol. 100 (196),
SO EstR 9T -

UPORABA PLASTICNIH MAS V ZDA
LETA 1956

V elekirotehniki in eleklroniki so se pla-
sticne mase uveljavile predvsem na ireh
podrocjih: kot ohiSja eletri¢nih naprav, kot
izolacijsko sredstvo v kondenzatorjih in v
tiskanih tokokrogih. Dosegli so visjo do-
pustno temperaluro raznih delov in s skup-
no ugraditvijo ve¢ elementov v eno ohiSje
znatno zmanjsali Stevilo priklju¢nih uSesc,
sponk itd. Kot dielektrikum v kondenzator-
jih se je dobro izkazal poliester film. Z nje-
govo uporabo so dosegli manjSe dimenzije
kondenzalorjev, obenem pa razsirili dopust-
no obratovalno temperaturno obmocje pre-
ko mej, katere so dopuScali papirni kon-
denzatorji. Zelo dobro se je poliester izka-
zal kot izolacijsko sredstvo v utorih in med
tuljavami v elektromotorjih. Ker je odpor-
nosl poliester filma v primerjavi s papirjem
35-kratna in elekiri¢na prebojna trdnost 8-
kralna, je bilo mozno izdelati do 509, lazje
wolorje. V tiskanih tokokregih se je uve-
ljavil material iz epoxy-smol in steklenih
vliaken, ki v obliki plos¢ sluzi kot osnova
za liskanje tokokroga; ker ima zelo dobre
adhezivne lastnosti, niso potrebni posebni
premazi ali film.,

Modern Plastics, vol. 33 (1955), §t. 5, str.
113.

NOV POSTOPEK ZA POCINIJENJE

LITEGA ZELEZA

Tezave pri pocinjenju litega Zeleza po me-
todi potapljanja so znane. Prisotnost grafita
na povrsini komada, ki ga zZelimo pociniti,
je glavni povzroditelj teh lezav. Izdelanih
je bilo ve¢ postopkov za olajSanje oziroma
izboljSanje pocinjenja, pred kratkim pa so
objavili nov postopek, ki se je izkazal kot

uspeSen pri zelezu, ki vsekbuje precej fos-
forja, sivi litini in nekaterih drugih vrstah
zeleza.

Predmet se najprvo izpostavi curku ostrih
jeklenih delcev, razmasti v pari ter polopi
v kopel fluksa posebnega sestava. Nato se
polopi v posodo s cinom, ki je na povrsini
pokrita z najmanj eno colo debelo zasé¢itno
plastjo fluksa, po sestavu podobnega zgor-
njemu fluksu. Ko se je prva plast prijela, je
nanaSanje nadaljnjih prevlek mozno na obi-
¢ajen nacin.

American Machinist, vol. 100 (1956), st. 5,
stran 119.

NENAVADEN ,NOz“

Tvrdka General Electric je izdelala za ne-
ko tovarno fotografskega materiala noz za
rezanje 120 cm Sirokega fotografskega papir-
ja. Rezilo je iz sintranega karbidnega mate-
riala in je okoli 170 cm dolgo.

American Machinist, vol. 100 (1956) st. 4,
str. 185. _

NOV , MINIATURNI“ RADIJSKI
PREJEMIK — ODDAJNIK

V ZDA so izdelali miniaturni radijski pre-
jemnik - oddajnik, ki je namenjen ponesre-
c¢enim letalcem za javljanje njihovega polo-
zZaja reSevalcem. Aparat je brez balerije
in tehta le okoli 420 gramov, zavzema pa
prostor okoli 330 em? torej poloviéno pro-
stornino dosedanjih aparatov, ki so jih upo-
rabljali za reSevanje.

Journal UIT, vol. 22 (1955), nov. St. 11,
str. 205.

SLUZBENE VESTI

Skiep UO z dne 3. V. 1956

V soglasju s sklepom prejs$njega UO (udi
novoizvoljeni UO zaslopa nacelno slalisce,
da v tovarni ne morejo dobiti ponovne za-
poslitve ljudje, ki so odpovedali sluzbo vsled
boljsih malerialnih pogojev, kalere so jim
nudili drugod.

OKkroznica z dne 4. [II. 1956 :

DS je dne 2. III. sklenil, da se 30. april
in 1. decembar Stejeta kot kolekiivni dopust
in bosta ta dva dneva vsakemu c¢lanu ko-
lektiva odSteta od rednega letnega dopusta.

Ukinja se zmak s sireno po koncanem
delu druge izmene ob 22. uri.
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