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Rubni spoj za listove Supljih predmeta od gume i sli¢no.

Prijava od 3 marta 1934.

Poznalo je izradivanje olvorenih i sa
svih strana zatvorenih gumenih predmeta
za naduvanje na taj nacin, Slo se dve gu-
mene ploée postavljene jedna na drugu, u
jednom radnom hodu, iz8lancuju prema
formi obima predmeta koji se izraduje i
Slo se zalim u istom radnom hodu plode
spajaju na rubovima priliskanjem jedne na
drugu, procesom seéenja i polonjim vul-
kanisanjem. Ispos.avilo se, da takvi spo-
jevi kod igracaka za naduvanje postaju
popuslljivi pri upotrebi takvih igracaka, ¢ak
i onda, kada spoj pri suviSe jakem nadu-
vanjnu odoleva silama razvladenja, nazna-
cenimu sl. 1 strelicom z, dok kod spojeva
stvorenih  postavljanjem jedne ploée na
drugu (sl. 2), koji su mnogo zamelniji i
skuplji, ne nastupa takva nepopustljivost.
To opravdava verovanje, da udari, koji na-
staju pri upotrebi u praveu strelice St, nor
malno na pravac razvlatenja kod spoja
prema sl. 1, vr§e zajednicki sa silama raz-
vlagenja lo Slelno dejstvo.

Predmet pronalaska radi na uklanjanju
te nezgode. Pronalazak se sastoji utome,
§to je rubni Sav, bar na najjace oplerece-
nim mestima dvostruki Sav, od koga ie bar
spolini 8av po celoj duZini ruba zalvoren
prema spolja, lako da je meduproslor iz-
medu pojedinih Savova zalvoren prema
spoljinem vazduhu, u datom slutaju izra-
den kao uzan kanal, koji se moZze nadu-
vali.

Probitacan je jedan oblik izvodenja kod
koga rubni 3av ide preko celog obima kao
dvostruki Sav, pri ¢emu je probilaéno bar
spoljni Sav zalvoren u sebe, a proslor iz-
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medu pojedinih S8avova, u datom sludaju,
stoji u vezi sa Supljim proslorom Supljeg
tela.

U sl. 3 crleza prestavljen je Sematski
jedan oblik izvodenja jednog rubnog Sava,
prema pronalasku.

Pomocu spoja lislova prema ovom pro-
nalasku, odvajaju se spojni Savovi 3, koji
primaju sile razvlaCenja z, od Savova 4,
ko,i dobivaju udare Sl pri upolrebi pred-
meta, pomocu kanala 5 i bivaju $liceni od
Slelnog dejstva udara, tako da se propusl-
ljivosl izbegava i poslize dugo trajanje
Supl;ih predmela,

Drugi Sav 4, koji lezi spolja, dejs vuje
lakode kao sigurnosni uredaj pri eventu-
alnoj popustljivosti unutarnjeg Sava 3. Ali
se moze i kanal 5 ve¢ unapred, na jed-
nom proizvoijnom mestu, dovesti u vezu
sa unulrasnjoscu Supljeg tela, lako da se
i on naduvava sa istim priliskom. Na laj
nacin se njegovo opruino dejstvo jo§ po-
bolj$ava. Uprkos lome, 5av 4 nije u opas-
nosti od priliska gasa, jer su sile razvla-
Cenja 7', usled malog precnika kanala 5,
vrlo male. Ako se kanal 5 ne naduva, da
bi se Sav 3 sasvim odleretio od sila raz-
vlatenja z’, onda mogu oba Sava 3 i4 da
su sasvim jedan pored drugog i dobiva se
vrlo uzan dvostruki Sav. Ipak ée se uvek
primelili jedno deblje meslo izvan unular-
njeg Sava 3, odgovarajuce kanalu 5, i ako
se zidovi kanala dodiruju.

Sl. 4 polazuje u primeru jednu nadu-
vanu zabu, ¢iji su listovi spojeni pomocu
dvosirukog Sava prema pronalasku, koji
obilazi oko celog 3upljeg lela. Kanal, stvo-
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ren izmedu oba paralelno hodeéa Sava,
moze istoveino da bude naduvan zajedno
sa unulrasnjodcu 3upl eg predmeta, sa ko-
jim moze n.pr. da sloji u vezi kod otvora
za naduvanje. 6 Gumeni predmet dobiva
lep izgled usled obruba 5, koji li¢ina dvo-
struko proSiveni 3av.

Za tzradu spoja prema pronalasku moze
n.pr. da sluzi u sl. 5upoprecénom preseku
predstavljeni presek 7, koji ima jedno vie
i jedno nize ispupcenje 7 odn. 8, koja su
ispupcenja razdvojena pomocu Supljeg grla
9. Usled dejstva zareza, preporucuje se
uvek upolreba jednog okruglog ili jako za-
obljenog ispupcenja 8, za izradu $ava 3.

Probitacno se upolrebljuje mesto jednog
alata napravljenog od kovanog komada sa
Supljim grlom izmedu dva ispupéenja, alal
koji se sasloji od dve nejednake debele,
okrugle zice, koje idu paralelno jedna po-
red druge. Ako se lakav alal pokreée po-
moc¢u jedne ekscentricne Stancne, dakle
jedne maSine za 3lancovanje sa taéno o-
graniCenim hodom, to se isli tako moze
ocuvati, da od prilike isto tako dugo sluZi,
kao i skupi, gravirani odn. kovani alali za
Stancovanje.

Kada oba ispupéenja Stancne dodu re-
lativno blizu jedno drugom, onda nastupa
sledece dejstvo. Prvo prodire ono dalje
odslojece ispupéenje Stancne, odnosno beb-
lja Zica Stancne sama u gumene ploée po-
stavljene jedna na drugu. Pritome se ma-
terijal pod ispupCenjem S$tancne sliska, a
delimi¢no biva potisklvan u stranu. Od
tog trenuika, po$to i nize ispupéenje Slan-
cne, odn. lanja Zica Slancne, poéinje da
pritiska na naslagane ploc¢e, ne moZe ma-
terijal prema loj strani viSe da se povladi.
Ali poSto se alali kreéu jo§ dalje nadole,
biva gumeni materijal, koji leZi izmedu
dva ispuplenja Slancne, komprimovan i
guran nagore u prostor izmedu oba ispup-
cenja Stancne. Usled toga je nastali Sav
na tom mestu cesto deblji od zbira uje-
dinjenih debljina listova, a neki put nastupa
i takva pojava, da Suplji prostor izmedu
oba Sava i&Cezava.

Kvalicet spoja moZe se odgovarajuéim
zagrevanjem alata poslignuti sa vecom si-
gurno$éu.

Prirdno je, da je moguce, da se unu-
tarnji Sav izradi u jednom narocitcm rad-
nom hodu.

Pronalazak omoguéava takode, da se od
gumisanih materija izraduju vrlo dugolrajna,

vruce vulkanisana Supljatela za naduvanje.
Kod fih gumisanih materija, gumeni nanos
je na materiju uraden prilicno debeo, n.pr.
kod jednog lakog pamuka (od oko 0.3 mm
jacine) oko 0.5—0.6 mm debljine. Pri lome
je bilno, da se linije, ili dvostruke linije
koje treba jedna s drugom da se lepe,
ne praSe ni sa ¢im, ili da se prase sa
nekim praskom kao Slo je cinkov slearal
ili sl., koji se topi veé pri niskoj tempe-
raturi i rasproslire se u gumenoj masi.
Slepljivanjem na ostalim mestima, daklc
tamo gde je nezeljeno, sprecava se uno-
Senjem nekog proizvoljnog praska za po-
.sipanje, posle Slancovanja, ali neizostayno
jos pre vulkanisanja.

Patentni zahtevi:

1.) Suplje telo od gume ili sl., naro&ito
Suplje lelo za naduvanje, naznaceno time,
Sto je rubni Sav, bar na najjace oplere-
¢enim meslima, dvostruki Sav, od koga ja
bar spoljni Sav po celoj duZini ruba za-
lvoren prema spolja tako, da je medu-
prostor izmedu pojedinih Savova zatvoren
od spoljnjeg vazduha, u datom slucaju iz-
raden kao uzan kanal, koji se moge na-
duvati.,

2.) Suplje telo prema zahlevu 1, nazna-
¢eno time, 5lo rubni Sav obilasi oko celog
obima kao dvoslruki Sav, pri ¢emu je pro-
bila¢éno bar spoljni Sav u sebe zalvoren,
a prostor izmedu pojedinih Savova je, u
datom slucaju, u vezi sa Supljim prosto-
rom 3Supljeg tela.

3.) Suplje telo prema zahtevu 1 ili 2,
naznafeno time, 3lo se sasloji od guwi-
sane malerije sa relativno debelim gume-
nim slojem (n.pr, od lakog pamuénog tkiva
od oko 0.3 mm jadine sa gumenim slojem
od 0.5—0.6 mm debljine.)

4.) Alat za Stencovanje za izradu rubnog
spoja prema zahtevu 1, naznacen lime, §lo
ima dva u medusobnom odstojanju postav-
liena probrtaéno tupa ili okrugla ispupte-
nja za Stancovanje razlitile visine, od ko-
jih je spoljnje vise, koje deluje i kao
gtancna za secenje.

5.) Alat prema zahtevu 4, naznacen time,
ito se sasloji od jednog komada, koji sa-
drzl dva ispupcenja za Stancovanje odvo-
jedna pomoéu jednog Supljeg grkljana.

6.) Alal prema zahtevu 4, naznacen li
me, Sto su ispupéenja izradena od dve
Selicne zice razlic¢ite bebljine,
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