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www.manroland.com

Le pescica znanih odtisov
ni delo podjetja manroland.

Ze majhne inovacije nasega podjetja so predstavljale velike spremembe na podrocju
tiskanja. To velja Ze vec kot 160 let. Danes smo drugi najvecji proizvajalec tiskarskih
sistemov na svetu in vodilno podjetje na svetovnem trgu na podrocju revijalne in
casopisne tehnike. Seveda ne ustvarimo prav vseh tiskovin, vendar pa smo odgovorni,
na primer, za vsak tretji Casopis. Po vsem svetu. Z drugimi besedami: WE ARE PRINT.®
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Liischer - specialist za osvetlitve plos¢

Lischer se bo na Ipexu predstavil z dvema novima resitvama. Nova, prvi¢ predstavijena, bo ravna osvetljevalna enota
Multi DX in izredno prilagodijiva ve¢namenska osvetljevalna resitev XPose! 4FLEX z internim bobnom.

Zadnja serija reSitev je prodajni uspeh Ze od prireditve Labelexpo 2009, saj njen sestav modrih upodobitvenih laserjev ozi-
roma diod omogoca izdelavo tiskovnih form za poljubne tiskarske tehnologije: flekso-, knjigo-, sitotisk in tuci ofsetni tisk.

Na Ipexu bo v okviru serije XPose! 4FLEX premierno predstavijen model 230. Razsirjene moznosti izdelave tiskovnih
form za razliéne namene bodo predstavijene tudi v okviru sistema ravne osvetljevalke Multi DX. Osvetljuje lahko v di-
menzijah 800 x 600 mm in na materiale debeline najvec do 50 mm. Za konsistentno korektno osvetlitev pa skrbi jeklena
nosilna miza, zaradi Cesar je raster konsistenten in edinstven v vseh pogledih kakovosti.

Multi DX omogoca izdelavo form za knjigotisk, digitalni fleksotisk in form za lakiranje. Omogoca tudi osvetljevanje
ablacijskega filma, posebnost je tudi moznost izdelave UV-ofsetnih ploSc. Vse to v eni sami osvetljevalki.

Dodatna zanimivost na razstavnem prostoru Liischer bo tudi reSitev XPose! UV 260 za izdelavo UV-ofsetnih plos¢.

Linija za vezavo knjig Zechini

www.graficar.si

www.graficar.si

Zechini bo na Ipexu predstavil sistem za produkcijsko trdo vezavo knjig manjsih, srednjih in velikih naklad. Predsta-
vijeni bosta liniji X-Book in Vip Book.

Linija X-Book je primerna za manj obsezne potrebe vezave, torej bolj za digitalne tiskarne, ki izdelujejo knjige (fo-
toknjige) na zahtevo. Sestav linije tvorijo enote Roby Junior (izdelava platnic), X-Case (vstavijanje knjiznega bloka
v platnico), Special85 (stiskalnica) in Cimatic (formiranje hrbta), ki so lahko individualne, neodvisno delujoce enote.
Omogocajo produkcijo od 1000 do 1500 kosov knjig na dan.

Stroj za izdelavo platnic Roby Junior in stroj za vstavijanje knjiznega bloka X-Case sta na voljo v ro¢ni ali polavtomatizirani
razlicici razlicnih zmogljivosti. Roby Junior obdeluje vsakrsen material za izdelavo platnic in je enostaven predvsem za pripra-
vo v smislu razlicnih dimenzionalnih zahtev. Prav tako enostaven za upravijanje je stroj X-Case, predvsem za cisCenje.

Vip Book, avtomatizirana linija trde vezave, je bila prvic predstavijena na Drupi 2008. Zdaj ponuja izpopolnjene zmo-
gliivosti vse od izdelave platnic pa do koncne izdelane vezane knjige. Vse strojne enote lahko delujejo neodvisno ena
od druge. Obicajna avtomatizirana hitrost linije pa je 20 taktov v minuti. Zechini ponuja v sestavu VIP Book reSitev
Za izdelavo platnic Roby1800, ki omogoca izdelavo tudi zaobljenih platnic, platnic za spiralno vezavo in posebnih
debelejsih platnic.

Pod motom Connect More bo Esko Artwork na Ipexu predstavil nove pristope za bolj ucinkovito proizvodnjo, vecjo
avtomatizacijo in standardizacijo procesov izdelave embalaze, znakov, oznak, panojev ipd.

Predstavijena bo nova rezalna oziroma »izsekovalna« miza Kongsberg i-XE10, ki omogoca zanesljiv avtomatski
razrez tudi za primer, kot je celodnevna produkcija embalaZe. Digitalna dodelavna reSitev je primerna za komercialni
in digitalni tisk manjSih naklad.

Poleg omenjenega bo predstavijen tudi Suite 10. To je programska reSitev oziroma paket za komercialni tisk in pripra-
vo embalaze vkljucno s 3D-projektiranjem/simulacijo. ReSitev zagotavija kakovostno, podatkovno zvezno, avtomatizi-
rano in barvnoupravijalno korektno produkcijo izdelave tiskovin.

www.graficar.si
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Vodja delovnih procesov (WorkFlow Manager)

Spreminjajoce se smernice v graficni industriji zahtevajo tudi prilagoditve v proizvodnem procesu.
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Neprimernost barvnonadzornih sistemov RGB-kamer

Na trgu je precej ponudnikov tako imenovanih sistemov CIELab za barvni nadzor, zasnovanih na kamerah RGB
(s tremi locenimi tipali). Na Zalost so zmogljivosti in omejitve tovrstnih sistemov pogosto neustrezno tolmacene
in ne ponujajo zadovoljivega nadzora.
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Uporabite 2D-kodo in povecajte svojo prepoznavnost

2D-kode so razsiritev interaktivnosti (tiskanih) medijev.

3D-tisk - uporaba na razli¢nih podrocjih

Natisnjeni 3D-modeli inZenirjem omogocajo, da lahko preverijo ustreznost posameznih delov se pred
zacetkom investicije v drago proizvodnjo, arhitektom sta v veliko pomoc prikaz ter izdelava cenovno
ugodnih maket, zdravnikom in arheologom olajsajo delo 3D-replike kosti, izdelane iz digitalnih zajetih
(»skeniranih«) datotek, 3D-tisk pa se vse bolj uporablja tudi v izobraZevalne namene.
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Tiskarji brez digitalnega tiska krize ne bi preZiveli

Canon Europe razkril prve rezultate Studije o ucinku ekonomske krize na tiskarsko industrijo in najavil
svojo najobseznejso predstavitev na sejmu Ipex 2010.

Dvobarvna tehnologija digitalnega tiskanja

V produkcijskih tiskarskih okoljih narasca potreba po barvnem tisku, ki pa pomeni tako za tiskarje kot za
njihove stranke precejsen strosek, zato je strateska uporaba barve tam, kjer je zares potrebna za koncni
vtis, toliko bolj pomembna.
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KONICA MINOLTA - napredna digitalna tiskarna
Ipex kaZe trenutne razmere v svetu, na letosnji prireditvi pa lahko pricakujemo Se posebno zanimivo

diskusijo mednarodne skupnosti tiskarske industrije o smernicah in posebnostih 21. stoletja.
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PEFC CoC

Alpe papir je oktobra 2009 pridobil certifikat PEFC in tako postal prvi distributer graficnega in
pisarniskega papirja v Sloveniji, ki je pridobil ta pomembni okoljski certifikat.
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Zahteve papirja za digitalni tisk

Prvi rod tiskalnikov za digitalni tisk (predvsem laserski in kapljicni tisk) je potreboval poseben premazan
papir, v zadnjem Casu pa se je kakovost tiskalnikov toliko izboljSala, da za manj zahtevne odtise poseben
papir ni vec potreben - prislo je do uvedbe vecnamenskega papirja (Multipurpose paper).

Adobe InDesign je zelo priljubljen in uveljavljen program, znan po enostavnosti uporabe in dobri
povezljivosti z drugimi programi iz Adobove druZine.



Goran Sretenoski
vodja programa poslovnih resitev v Canon Adrii
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CRNO JE SPET V MODI

Navkljub rasti uporabe barvnega digitalnega tiska crno-belo ohranja svoj potencial na podrodjih,
kjer se uspesnost meri s stroskovno ucinkovitostjo in hitrostjo izpolnjevanja narocil.

Bodimo odkriti, barve so vecinoma bolj zanimive kot crno-belo, naj gre za filme in fotografijo ali
za oblacila. Enako velja tudi za digitalni tisk, saj je v delu barvnega digitalnega tiska najpogosteje
govor o odkrivanju novih priloZnosti na podrocju trZzenja in prilagojenih komunikacij.

Vseeno pa pozornejsa analiza razkrije, da crno-belemu digitalnemu
tisku Se zdalec niso steti dnevi in da ima Se veliko mozZnosti. V
raziskavi Prihodnost tiskarskega trga do leta 2015 Pira navaja
podatek, da je 33 odstotkov vsega produkcijskega tiska ¢rno-belega,
od tega je 42 odstotkov digitalnega. Navkljub mocni rasti namestitev
barvnih digitalnih tiskalnikov in naklad je na podrocju promocijskih,
zalozniskih in transakcijskih dejavnosti ¢rno-bel izpis obseZnejsi in
uporaba Se vedno raste. Raziskava InfoTrendsa leta 2008 je pokazala
10,3-odstotno rast ¢rno-belih naklad v dveh letih.

Razlogi za rast so podobni kot za barvni tisk. Naklade se niZajo
(80 odstotkov narocil je manjsih od 20.000 listov A4), roki so krajsi,
spremenjeni modeli naroc¢anja so postali obicajnejsi. Rezultat je, da se
vse vec tradicionalnih tiskarjev odloca za uporabo digitalnega tiska,
proizvajalci pa na to odgovarjajo s Siritvijo ponudbe s crno-belimi
digitalnimi tiskarskimi stroji. Nove naprave so podprte z novimi resitvami, ki upravljajo produkcijska
opravila na vec napravah hkrati, s cimer poenostavljajo sprejemanje narocil prek interneta.

Podrocja, ki kaZejo najvecjo potrebo po crno-belem digitalnem tisku, so vecinoma tista, kjer
je barva najuspesnejsa. Po podatkih InfoTrendsa se crno-belo tiska najvec direktno posto (17
odstotkov) in transakcijsko gradivo (16 odstotkov), oba dela pa bosta po napovedih v prihodnjih
letih Se rasla. Velik potencial ohranja tudi tiskanje spremenljivih podatkov v direktno posto, ki ga
zmorejo samo digitalne naprave, povecal pa naj bi se tudi leta 2008 pet milijard listov obsegajo¢
trg lasersko natisnjenih transakcijskih dokumentov. Med pomembnejse trge stejejo Se tehnicna
dokumentacija (14 odstotkov), knjige in Studijsko gradivo (14 odstotkov).

Za nekatere uporabnike je ¢rno-beli tisk stroskovno ucinkovit. Ceprav barve dodajo vrednost
direktni posti in transakcijskim dokumentom, je njihov strosek v trenutnih gospodarskih razmerah
teZava, zaradikatere se zdi crno-belitisk primernejsiza materiale, kiza svojo uspesnost ne potrebujejo
barv. Crno-beli tiskarski stroji so cenejsi kot barvni, niZja je tudi cena njihovega najema.

Rast se obeta v vecjem Stevilu internih reprografskih oddelkov v Evropi, v katerih tiskajo ¢rno-
bele dokumente na barvnih digitalnih tiskalnikih. Canonova raziskava reprografskih oddelkov je
namrec pokazala, da je vec kot 20 odstotkov digitalnih crno-belih strani natisnjenih na barvnih
napravah. Ceprav to pomenivecjo prilagodljivost, bi morali tisti, ki jim ¢rno-bele naklade rastejo,
investirati v cenejso in hitrejso crno-belo napravo, ki je v vseh pogledih ucinkovitejsa.

Ne smemo pozabiti, da je tiskalnik samo del naloZbene enacbe in da brez ucinkovite resitve vecjih
ucinkov investicije ne bo. V primerjavi z barvnim tiskom, pri katerem se osredotocajo na razvoj novih
storitev in tesno sodelujejo s trzniki, je crno-beli tisk podrejen iskanju najucinkovitejSega nacina
tiskanja, vkljucno z razlicnimi nacini dela s strankami. Iz tega razloga je Canon lani poleg crno-belih
tiskarskih strojev imagePRESS predstavil tudi produkcijsko resitev Helix Production Workflow, ki
omogoca enostavnejso integracijo crno-belega in barvnega tiska v skupni delovni tok.

Sporocilo o ¢rno-belem tisku je jasno in se tudi prenasa. Trg je velikanski, pripraviljen je na
digitalno tehnologijo, digitalne tiskarske naprave in resitve so na voljo, nalozbe in stroski
obratovanja pa so v primerjavi z barvami ugodnejsi. Tiskarji, ki to razumejo, so na dobri poti, da
zacnejo ustvarjati dobicek.



VODJA DELOVNIH PROCESOV (WORKFLOW MANAGER)

Spreminjajoce se smernice v graficni industriji zahtevajo tudi prilagoditve v proizvodnem
procesu. Za ohranitev koraka s konkurenco je doslej zadostoval Ze nakup najsodobnejse strojne
opreme, vendar to zdaj ni vec dovolj. Novi stroji zmorejo vrhunsko kakovost ter iziemne hitrosti,
vendar je zaradi majhnih naklad in kratkih dobavnih rokov nujno potrebna optimizacija vseh
delovnih procesov, to pa zmoremo uspesno izvesti le z uporabo temu namenjenih programskih
orodij. Z novimi programskimi orodji prihaja tudi do sprememb v delovnem procesu in izvedbi
dolocenih del. S tem ne mislimo samo na spremembo dela na strojih, temvec tudi v vodstvenem
kadru, ki skrbi za organizacijo in sprejema pomembne odlocitve.

Slika 1: Plan proizvodnje — dvoizmensko delo.
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Vodja delovnih procesov je novo de-
lovno mesto, ki je nastalo z uvedbo no-
vih programskih orodij za nadrtovanje
proizvodnje in zahteva spremembo v
dosedanji miselnosti vodenja graficne
proizvodnje. Ta oseba ni samo planer,
temvec vodja skupine, ki upravlja sistem
za nacrtovanje proizvodnje. S spremem-
bo dela se spremeni tudi raven odgovor-
nosti. Trenutno je vodja plana prakti¢cno
v podrejenem poloZaju glede na vodjo
prodaje in vodjo proizvodnje, pokusa se
prilagajati obema. V novi vlogi pa vodja
delovnih procesov skrbi neposredno za
sprejemanje pomembnih odlocitev o
potrebnih zmogljivostih in zaposlenih,
Stevilu izmen, morebitnih investicijah v
novo opremo ipd. Pri delu ga spremlja
nacelo teorije o globalni optimizaciji, pri
kateri je klju¢no, da se proizvodni proces
obravnava kot veriga soodvisnih ¢lenov
in samo nekaj omejitev oziroma ozkih grl
nadzira produktivnost, pravocasno izde-
lavo in stroske. Za uspesno delo je nujno
prepoznavanje in reSevanje vseh ome-
jitev ter obravnavanje proizvodnje kot
skupnega procesa vseh delovnih nalo-
gov in stroskovnih mest. Rezultat je naj-
bolj optimalna izvedba vseh narocil po
zmoznostih, ki jih ponuja proizvodnja.

Eksperimentalni del

V nadaljevanju bo prikazano s pomo-
¢jo uporabe orodja za dinamicno nacrto-
vanje proizvodnje nekaj ukrepov vodje
delovnih procesov. Prikazani bodo tudi
rezultati in ucinki na proizvodni plan.
Vodja delovnih procesov lahko tako



Miha MACUR

Papir Servis, d. o. o., Ljubljana,
podruznica GRAFIK

e-posta: miha.macur@grafik.si
www.grafik.si/
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izdela vec razlicnih scenarijev ter jih
med seboj primerja po ucinkovitosti in
na podlagi teh primerjav se odloci, kate-
ri plan bo predal v proizvodnjo.

ljivosti z

povecevanje zmog
dodatnimi izmenami.

Primer »resevanja ozkih grl«

Programsko orodje ima zmoZnost ugo-
tavljanja vseh ozkih grl in dolocitve vseh
Cakajocih delovnih nalogov. V primeru
bomo videli ucinek pri nacrtovanju do-
datnih izmen na reSevanje ozkih grlin s
tem zagotavljanje boljSe produktivnosti.

Slika 3: Slika, na kateri je razvidno

Po trenutnem planu ugotovimo, da jih
od skupno 64 narocil z odpremo zamuja
36. Najvecje ozko grlo je stroj za zgiba-
nje St. 411, nato stroj st. 412 itn. Vodja
proizvodnega procesa mora na podlagi
dejanskih informacij in z uporabo razlic-
nih scenarijev poskusiti resiti ozka grla
in omogociti pravo¢asno odpremo ¢im
vec naroCil. Uporablja lahko vec razli¢nih
metod, kot so dodajanje dodatnih izmen
na obremenjena mesta, dodajanje nad-
ur, iskanje prostih zmogljivosti in preme-

Slika 4: Proizvodni plan - zapolnitev
dodatnih prostih zmogljivosti.
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ticno preplaniranje vseh aktivnih de-
lovnih nalogov od grafi¢ne priprave do
odpreme. Prikaze nov moZni scenarij in
morebitni ucinek.

Slika 5: Statistika scenarija po
uvedbi novih dodatnih izmen.

Primer »dodajanja nadur«
Zaradi povecanega obsega dela bomo
dodali osem dodatnih ur (nadur) na obre-
menjeni stroj. Po zadnjem scenariju nam
trenutno z odpremo zamuja 34 narocil.
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Po avtomaticnem preplaniranju se
nam pokaZze tudi rezultat. Na sliki je raz-
vidno, da Se vedno zamuja 34 narocil.

Povzetek

Ce na kratko povzamemo oba prime-
ra, vidimo, da z dolo¢enimi ukrepi lahko
zmanjsamo zaostanek z narocili, naspro-
tno pa lahko z dolocenimi dosezemo
negativen ucinek in s tem povzroéimo
dodatne stroske. V primeru »reSevanja
ozkih grl« je z uvedbo dodatnih Stirih
izmen prisSlo do skrajSanja ¢asa odpre-
me pri dveh narocilih. Na spodnji sliki
je razvidno, katera dva delovna naloga
bosta na podlagi novih ukrepov odpre-
mljena pravocasno. Konc¢no odlocitev
mora sprejeti vodja delovnih procesov
in ugotoviti, ali je uvedba dodatnih sti-
rih izmen upravicena ali ne.

V primeru »dodajanja nadur« pa z
dodajanjem osmih nadur ne doseZzemo
nobenega ucinka oziroma zaradi noc¢nih
ur in nadur, ki so drazje od obicajnih
delovnih ur, povzro¢imo dodatne ne-
potrebne stroske. To odlocitev bi vodja
delovnih procesov verjetno sprejel le v
skrajnih primerih.

Sklep

Poleg vsakodnevnega vodenja delov-
nih procesov in upravljanja plana lah-
ko vodja delovnih procesov odlocilno
vpliva tudi na dobi¢konosnost in ucin-
kovitost tiskarne. Njegovo delo ni samo
prerazporejanje potrebnih operacij po
stroskovnih mestih, temve¢ predvsem
optimizacija celotnega delovnega pro-
cesa in posledi¢no povecevanje produk-
tivnosti. Prav tako odlocilno vpliva tudi
na nove investicije (npr. nakup novega
stroja), saj lahko v plan umesti fiktivni
stroj ter ugotavlja ucinek v proizvodniji.
Glavno vodilo pri njegovem delu pa so
utemeljeni konkretni dokazi in analize,
pridobljene s pomocjo programskega
orodja za nacrtovanje proizvodnje.

Literatura in viri:

1. Eksperimentalni del je bil izpeljan s po-
mocjo programske opreme EFI PrintFlow
Dynamic Scheduling in sistema EFI Monar-
ch Print MIS.

2. Druge informacije, dostopne na www.efi.com.
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Vsi sistemi stremijo k zagotavljanju
kakovosti tiska v okviru toleranc po 1SO
mednarodnih standardih; zahteve ofse-
tnega tiska definira 12647-2, za gravurni
tisk 12647-4, za fleksotisk 12647-6. Cla-
nek obravnava pogoje fleksotiska v okviru
zahtev standarda ISO 12647-6, kljub temu
pa lahko zaklju¢ke enakovredno obravna-
vamo tudi za gravurni in ofsetni tisk.

V standardu 12647-6:2006 so navedene
tri kljuéne zahteve, kar prikazuje slika 1.

Prva zahteva je vrednotenje odtenkov
na poskusnem odtisu, ki morajo ustrezati
nizu standardiziranih predefiniranih kolo-
rimetri¢nih vrednosti v okviru definiranih
toleranc. To so Zelene ciljne vrednosti CIE-
Lab polnih tonov primarnih in sekundarnih
barv za primer odtisa na nepremaznem
papirju (uncoated paper), premazanem
papirju (coated paper), kartonu (corruga-
ted board) ali filmu oziroma foliji.

Druga zahteva definira barvno ustre-
znost poskusnega odtisa. Odtenki posku-
snega odtisa morajo biti reproducirani in
skupno ne smejo presegati vrednosti 8
AE glede na predvidene. To velja za pol-
na polja primarnih in sekundarnih barv.
Pri tem je pomembno poudariti tudi, da
kadar narocnik ne definira ciljnih predvi-
denih vrednosti, potem se za referencne
vrednosti vedno privzame vrednosti iz
standarda, kot je ISO 12647-6.

BARVNONADZORNIH SISTEMOV RGB-KAMER

Na trgu je precej ponudnikov tako imenovanih sistemov CIELab za barvni nadzor, zasnovanih na
kamerah RGB (s tremi loCenimi tipali). Na Zalost so zmogljivosti in omejitve tovrstnih sistemov

Tretja zahteva je, da 68 odstotkov vseh
odtenkov produkcijskih odtisov (produc-
tion run) ne odstopa za vec kot 2,5 AE
glede na odtenke, ki so reproducirani na
pogodbenem referenénem odtisu.

Pomanjkljivost obravnavanega stan-
darda je, da barvnih toleranc poskusnega
odtisa ne definira dovolj natan¢no in tako
tudi ne, s kakSno natanénostjo moramo
meriti. Lahko pa si pomagamo z drugima
dvema standardoma, da zagotovimo na-
tancnost v skladu z njima.

odtenki

skupaj
Poskusni odtis 7 ne smejo
[nnm | .
mora biti izde- \ prgszgatv

lan v skladu s
predefiniranimi
vrednostmi.

Poskusni odtis

pogosto neustrezno tolmacene in ne ponujajo zadovoljivega nadzora. V tem clanku bomo
poskusali predstaviti dejstva oziroma priakovanja v okviru sistemov CIELab RGB-kamer.

V razvoju sistemov barvnega nadzora
je pravilo, da sistem z napako, vecjo kot
30 odstotkov glede na podano toleranco,
ni veC ustrezen oziroma zadovoljiv. Hkrati
je zaZzeleno, da ta napaka glede na tole-
rance ni vecja kot 10 odstotkov.

Na podlagi razpona toleranc, navedenih
v standardu I1SO 12647-6, za odstopanje
ciljnih barvnih odtenkov dejanskega odti-
sa primarnih barv od odtenkov poskusne-
ga odtisa (skupno odstopanje odtenkov <
8 AE) in odstopanje odtenkov produkcij-

Ustrezno odtisnjena pola

Slika 1: ISO 12647-6
barvne zahteve.

Kontrolni

Produkcija
68 %
odtenkov
ne sme
presegati
2,5 AE. m
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Zahteve barv

Zazelena napaka merjenja (< 10 %)

Maksimalna dovoljena napaka

Poskusni odtis (skupno odstopanje merjenih
odtenkov < 8 AE)

<0,8AF

merjenja (< 30 %)

<2,4AE

Dejanski odtis (68 % merjenih odtenkov < 2,5 AE)

skih odtisov od referen¢nega (68 odstot-
kov vseh meritev produkcijskih odtisov
mora biti znotraj tolerance < 2,5 AE) lah-
ko sklenemo, da merilni sistemi z osnovo
CIELab ne smejo imeti napake merjenja
vecje od vrednosti, podanih v tabeli 1.

Danes se barva Se vedno pogosto vre-
dnoti posredno, »off-line«, s pomocjo
spektrofotometrov oziroma spektralnih
kolorimetrov. Standardni spektrofotome-
ter ima obicajno 30 kanalov: prvi kanal
meri svetlost od 400 nm (spodnja meja va-
lovne dolZine vidnega dela spektra svetlo-
sti) pa do 410 nm, drugi od 410 do 420 nm
in tako naprej v koraku po 10 vse do 700
nm (zgornje meje valovne dolZine vidnega
dela spektra svetlosti). Seveda to ne po-
meni, da imajo vsi komercialni »off-line«
spektrofotometri 30-kanalno spektralno
tipalo: na primer X-Rite SpectroEye ima
35-kanalno tipalo (obsega pa valovno dol-
Zino od 380 do 730 nm), na primer starejSi
model X-Rite, DTP70, pa jih je imel le 16.

V primerjavi z vrednotenjem poskusne-
ga odtisa se za pripravo tiska in barvne-
ga vrednotenja uporablja neposredne,
»in-line« sisteme nadzora s kamerami. V
naSem primeru so to RGB-kamere, za ka-
tere lahko povzamemo, da so v bistvu tri-
kanalna »spektralna tipala«. Modri kanal
meri odzivnost svetlobe od 400 do 500
nm, drugi, zeleni kanal od 500 do 600 nm
in tretji, rdeci kanal od 600 do 700 nm.

Jasno je, da ima tovrstno »spektralno
tipalo« popolnoma drugacno zmogljivost
zaznavanja barve (spectral response) kot
spektrofotometer ali ¢lovesko oko. RGB-
kamera lahko namrec razlocCi refleksijo
valovne dolzine 450 in 550 nm, ne pa 425
in 475 nm itn. Prav zato nadzor nad do-
locenimi barvami (oranzna in vijolicasta)
lahko ni ustrezen. Ce tovrstne napake ko-

7O - GRAFICAR

<0,25AE

rigiramo, potem lahko hitro izgubimo po-
drobnosti v svetlih tonih in seveda tudi
nasprotno. Kaj sploh lahko pri¢akujemo
od tovrstnega nadzornega sistema, ki:

7 niizdelan za konkretno vrednote-
nje barv, ampak odkrivanje napak;

71 nima moZnosti nastavitev kota
osvetlitve in merjenja odtenkoy,
kot jih definira standard 12647-
6:2006 (slika 2), kar posledi¢no
prinasa nezelena odstopanja vre-
dnotenja barv Ze zaradi refleksije
tiskovnega materiala;

71 ne omogoca korekcij pojava sipa-
nja svetlobe (scattered light ef-
fect), kar daje neustrezne nekon-
sistentne rezultate vrednotenja za
primer ¢rne barve oziroma polja,
obdana z brezbarvno nepotiska-
no povrsino belega papirja glede
na vrednotenje identicne d¢rne
barve, oziroma polja, obdanega s
kakim barvnim odtenkom. Nemo-
goce se je izogniti sipanju svetlobe

<0,75 AE
Tabela 1: Zahteve natancnosti kolorimetri¢nih sistemov.

oziroma izgubi svetlobe znotraj
same kamere (razlicna refleksija
na objektivu in zasc¢itnem steklu,
lomu svetlobe prek zascitnega ste-
kla ipd.). Sipanje svetlobe s svetlej-
Sih obmocij vzorca in meritve tega
se Se zlasti lahko razlikujejo od me-
ritev svetlobe, ki prihaja s temnega
dela vzorca. Ta razlika se lahko kaze
tudi v nekaj odstotkih, kar na prvi
pogled morda ni tako kriti¢no, a ob
vrednotenju z L* in razliki meritve
svetlobe 1 % se lahko L* spremeni
z vrednosti 9 kar na 15,5.

RGB-kamera ne vsebuje uskladitvenih/
umeritvenih modulov (inner modul agre-
ement), kot jih uporabljajo spektrofoto-
metri za merjenje poskusnih odtisov, kar
pomeni, da jih ni moZzno umeriti, kot se
obic¢ajno umerja kolorimetre. Z drugimi
besedami, koordinatni sistemi tridimen-
zionalnih barvnih prostorov spektrofoto-
metrov in RGB-kamer ne sovpadajo, kar

Slika 2: Uc¢inek razlicnega kota osvetlitve.

Vec sijaja
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pomeni, da se meritve odtenkov dejan-
skega tiska in poskusnega tiska lahko oci-
tno razlikujejo.

Iz slike 2 je razvidno, da je tezava v
RGB-kamerah, zato kakrSen koli kom-
penzacijski algoritem napak ne zago-
tavlja zadovoljivih konénih meritev. Se
vec, dva tako razli¢cno zasnovana merilna
inStrumenta, kot sta spektrofotometer
in RGB-kamera, ne uporabljata niti ena-
kih izvorov svetlobe, kar pomeni, da ze
spektralne lastnosti vira svetlobe niso
identi¢ne. Tako je tudi koli¢ina UV-sve-
tlobne komponente pri teh napravah
razli¢na, kar se kaze v razli¢ni ravni akti-
vacije fluorescence na merjenem vzorcu
in posledi¢no je tudi razlika v zaznavanju
in vrednotenju odtenkov teh instrumen-
tov razli¢na. Najvecja tezava pa nastane,
ko v tisku uporabljamo posebne barve
(Hexachrome, PMS ipd.); RGB-kamera je
v takih primerih popolnoma nemocna.

Iz navedenega lahko povzamemo, da je
CIELAB zasnovano merjenje barv dejan-
skega tiska z neposrednimi sistemi RGB-
kamer popolnoma neprimerno in kot
tako nepriporocljivo. Napacno izmerjen
odtenek je lahko zaznan kot dober in na-
sprotno, ¢eprav dejanski rezultat ni tak.

Kakor koli Ze, ko je priprava tiska konca-
na in tisk konsistenten terimamo CIELAB-
meritve pogodbenega referencnega odti-
sa (Cetudi napacne zaradi RGB-kamer, na

Slika 3: Spektralni odziv ene od uporabljenih komercialnih RGB-kamer.

1
0.8
0.6
0.4
0.2
: —
450 500 550 600 650 700

primer), moramo konsistentnost v okviru
toleranc zagotoviti tudi naslednjim pro-
dukcijskim odtisom. Kot smo Ze omenili,
konsistentnost pomeni, da morajo biti vsi
kontrolni odtenki v 68 odstotkih reprodu-
cirani znotraj toleranc < 2,5 AE. Z drugimi
besedami, e tisk barvno nadzorujemo z
RGB-kamerami, te ne smejo imeti vecje
napake merjenja kot 0,75 AE; zazeleno je,
da ni vedja niti kot 0,25 AE.

Analize eksperimentov z napravami RGB
kaZejo, da je njihova napaka v produkciji
nekako med 0,5 in 2 AE. Glede na to, da je
prva navedena vrednost znotraj toleranc,
druga pa zunaj, so v razvojnem laborato-
riju QuadTech preizkusili tri najbolj upora-

bljene nadzorne sisteme RGB s pomocjo
devetih proizvodnih vzorcnih odtisov. Me-
ritve so izvajali na 1296 merilnih poljih.
Odziv ene izmed uporabljenih RGB-kamer
je prikazan na sliki 3. Dobljeni rezultati
merjenja RGB so preracunani v vredno-
sti CIELab in nato primerjani z rezultati,
dobljenimi s pomocjo spektrofotometra.
Povzetki so pokazali, da so uporabljene
kamere imele napako merjenja med 0,23
in 0,34 AE, torej znotraj mej toleranc.

Torej, z uporabo RGB-kamer lahko
uspesno sledimo in nadzorujemo relativ-
ne spremembe barv med tiskom, ker se
merjenje barve vrednotijo v okviru enakih
razmer in z enakim merskim nacinom.

RGB-kamere se ne morejo uporabljati za korektno neposredno vrednotenje
odtenkov pogodbenega referencnega odtisa (vrednotenje L*a*b).

RGB-kamere se lahko uporabljajo za nadzor relativnih sprememb odtenkov
produkcijskega tiska oziroma produkcijskih odtisov (vrednotenje odstopanj
vrednosti AE) glede na referencni pogodbeni odtis.

GLAVNI SKLEP

RGB-kamere niso ustrezni inStrumenti za vrednotenje kakovosti obarvanja tiska
in ugotavljanje ustreznosti pogodbenega referencnega odtisa. Uporabne so le
za nadzor obarvanja tiska za zagotavljanje konsistentnosti oziroma vrednotenje
relativnih sprememb obarvanja glede na referencni pogodbeni odftis.
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V 2D-kodo lahko tako na majhno povr- -
Sino zakodiramo dodatne podatke, ki jih
Zelimo posredovati uporabnikom izdel- s
kov, ali pa le naslov spletne strani, na ka- o
teri lahko uporabnik dostopa do dodatnih =
informacij o izdelku. Kodo, natisnjeno na -/
izdelku, uporabnik prebere z mobilnim =+
telefonom in prek spleta dostopa do Zele- *
nih razsirjenih informacij (npr. podatkov o
proizvajalcu, dodatnih navodil, nagradnih .
iger in podobno). Tako povezemo tiskani ;.3
medij z digitalnim, ki ima moznosti spre- -
minjanja in dodajanja informacij. £

Danes se mora vsako podjetje zavedati |
pomembnosti trZenja in njegovih posle-
dic za uspesnost, rast in obstoj. Ni dovolj,
da kupcem le ponudimo svojo storitev
oziroma proizvod, pomembno je pred-
vsem, kako ponudimo. Uspeh prodaje
namrec ni odvisen le od kakovosti izdel- & vendar se glede na stroskovni vidik takSne
ka, temve¢ tudi od oglasevanja. Pogosto ] resitve le redko izkaZejo kot dobre.
namrec naletimo na primere, da se izdel- | '
ki niZje kakovosti prodajajo bolje zaradi
boljsega oglasevanja in nasprotno.

o izdelku, ki bi jih Zeleli posredovati kup- *
cu. Podobno so omejeni tudi drugi tiska-
ni mediji, kot so revije, ¢asopisi, plakati.
Seveda lahko embalazo povecamo ali ji v
notranjost dodamo navodila ali informa-
cije o izdelku, ¢asopisu pa dodamo strani,

Opisano tezavo lahko elegantno resuje-
¥ mo s tehnologijo 2D-kod (vec si lahko pre-
b berete v Graficarju, $t. 5/2009), ki omogo-
. Ca zgosceno kodiranje veliko informacij,
tako v obliki numericnih kot alfanumeric-
nih podatkov. Kodiranje kode je preprosto
in lahko poteka s prosto dostopnimi (npr.
http://qrcode.kaywa.com/, http://data-
matrix.kaywa.comy/) ali placljivimi progra-
mi, dekodiranje pa (poleg s Citalci) tudi z
vecino mobilnih telefonov; mobitel mora
imeti kamero in programsko opremo
(poiscite preko iskalnika http://analytics.
percentmobile.com/device_qr._code_rea-
ders/) za dekodiranje 2D-kod.

Komunikacija, vezana na oglasevanje,
med prodajalcem in kupcem poteka
prek razlicnih medijev, ki uporabniku
ponujajo osnovne informacije o izdelku. g
Nekateri, predvsem tiskani mediji pa so
pogosto omejeni s tiskovnim prostorom
in zato onemogocajo kakovostno ogla-
Sevanje in informiranje.

Zgledni primeri tovrstne uporabe so raz-
licni proizvajalci in izdelki, ki Ze uporabljajo - \
2D-kodo in z njo posredujejo uporabni-
kom dodatne informacije o izdelku. Koda
na embalazi oziroma tiskovini (slika 2) vodi
do dodatnih informacij o izdelku ali proi- .=
zvajalcu; v €asopisu (slika 3) je uporabljena -~ =+
kot povezava do borznih in finanénih in- = -
formacij, na embalazi sesalnika (slika 4) pa :_-

ponuja dodatna navodila o izdelku.

Embalaza je le eden od tiskanih medi-
jev, ki zaradi omejenosti s prostorom po-
gosto ne more vsebovati vseh podatkov

Slika 1: Koncept uporabe 2D-kod.
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_AJTE SVOJO PREPO2NAVNOST

Omenjena tehnologija 2D-kod iz dne-
‘; va v dan $iri krog uporabnosti, trenutno
——_ je najbolj raziirjena na Japonskem in v ..
T"_‘!Ameriki, v zadnjem €&asu pa tudi v Evro-
"‘ pi. Glede na to, da ima v razvitih drza-
*- vah 7e ve& kot 90 odstotkov prebivalstva
. mobilni telefon, pa lahko pri¢akujemo
: skorajsnji razcvet 2D-kod tudi pri nas.
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prek navedene kode dostopiti do sple- &
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Hana STRAJNAR
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§ ; Natisnjeni 3D-modeli inZenirjem omogocajo, da lahko preverijo ustreznost posameznih delov e pred
k > zacetkom investicije v drago proizvodnjo, arhitektom sta v veliko pomoc prikaz ter izdelava cenovno
‘ ugodnih maket, zdravnikom in arheologom olajsajo delo 3D-replike kosti, izdelane iz digitalnih zajetih

rm (»skeniranih«) datotek, 3D-tisk pa se vse bolj uporablja tudiv izobraZevalne namene.

Geografski

informacijski sistem (GIS)

in urbanizem

3D-makete pokrajin in mest je mogo-
Ce uporabiti vizobraZevalne namene ter
za situacijske analize (npr. po potresu),
ko je potrebna pravocasna pretvorba iz
GIS-podatkov v fizicno obliko.

3D-tehnologija omogoca napreden
nacin upravljanja oziroma uporabe GIS-
podatkov s preprosto reprodukcijo 3D-
modelov, kar tudi olajSa komunikacijo
med izvajalcem in naro¢nikom.

Zabava/razvedrilo

Medicina/zobozdravstvo

Arhitektura/
inZenirske konstrukcije
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Arhitektura

3D-tisk postaja prevladujoca tehnolo-
gija za izdelavo maket, saj danes skoraj
ni vec projekta, ki bi bil izdelan ro¢no. S
3D-tiskalniki se odpirajo nove moznosti
proizvodnje cenovno ugodnih 3D-mode-
lov — od detajlov stenskega zidu pa vse
do izdelave celotne stavbe.

Primer iz prakse:
A Kolizej
Na prostoru danasnjega Kolizeja in

Opere je predvidena gradnja kon-
certne in operne dvorane s 1811

Oblikovanje izdelkov

Izobrazba

Delez uporabe 3D-tiska na razli¢nih podrocjih.

Kolizej (operna hisa), Ruedjik
Architecten (Rotterdam) (IB-
PROCADD, referencni vir).

sedezi. Celoten stavbni kompleks
naj bi obsegal 83.900 kvadratnih
metrov, od tega bo nova koncertno-
operna hisa zavzela 19.960 m2.

Merilo makete Kolizeja je 1 : 200,
velikost makete je 1,20 x 1,20 m.

Replika rimske soncne ure iz MoSenj
(IB-PROCADD, referencni vir).




Kulturna dedisc¢ina

3D-tehnologija se uporablja kot pod-
pora pri ohranjanju kulturne dedis¢ine,
in sicer pri 3D-zajemanju najdb, pri ra-

¢unalniski rekonstrukciji neohranjenega
dela ter pri 3D-tiskanju replik. Vsak vir-
tualni zapis umetnine pripomore h ka-
kovostnejSemu in temeljitejSemu ohra-
njanju kulturne dedis¢ine, saj obstoj
racunalniskega 3D-objekta omogoca
upravljanje in manipuliranje z datoteko
in umetnino kot tako. V primerih po-
Skodb ali kraje umetnin omogoca taksen
dokument vsaj delno, ¢e ne celo popol-
no rekonstrukcijo dela, v veliko pomoc
pa je tudi pri odkrivanju ponaredkov.

Primer iz prakse:

A Soncna ura iz MoSenj
Dober primer integracije visoke teh-
nologije v polje ohranjanja kulturne
dediscine je izdelava prostorsko (3D)
natisnjene replike rimske soncne
ure iz Mosenj, izdelane s pomocjo
3D-datoteke zajete povrsSine ure.
Replika ure je sestavljena iz kom-
binacije knjizne predloge, zajetega
ohranjenega objekta ter na podlagi
podobnih najdb, ki so olajsale rekon-
strukcijo neohranjenega dela ure.

Restavratorstvo

Uporaba 3D-tehnologije ob¢utno zmanj-
Sa Casovne stroske izdelave prototipa in
omogoca natancno izdelavo, 3D-arhivira-
nje objektov, minimiziranje napak pri iz-
delavi replik ter podporo pri restavriranju
objektov, hkrati pa je v veliko pomoc pri
izdelavi specificnih umetniskih del.

Primer iz prakse:

A Replika Narcisovega
Francesco Robba
V arkadah Magistrata v Ljubljani je
nameséen Narcisov vodnjak, delo
Francesca Robbe. S pomocjo 3D-
tehnologije je bila izdelana 3D-re-
plika, popolnoma enaka original-
nemu umetniSkemu delu.

vodnjaka,

Medicina in zobozdravstvo

Dva kriticna dejavnika v medicinskih
postopkih sta dobra komunikacija z
zdravnikom, ki omogoca pacientu bolj-
Si pogled v njegovo zdravstveno stanje,
ter moznost natancéne preiskave bolnika,
ki je kljuéna predvsem pred operacijo.
Uporaba 3D-tiska v medicini in zobozdra-
vstvu med drugim vkljucuje izdelavo pro-
tez po meri, nacrtovanje implementacij,
vstavljanje, izbor in lociranje vijakov itn.

Obdelava
skeniranega
Robbovega
vodnjaka v
programu
Geomagic

Studio 9 (IB-
PROCADD,
referencni
vir).

Del Robbovega
vodnjaka — Narcis
(IB-PROCADD,
referencni vir).

Natisnjena
3D-modela Narcisa
(IB-PROCADD,
referencni vir).

3D-modela
lobanje in
nartnih kosti,

natisnjena na %

3D-tiskalniku ¥
Z Corp (IB- '
PROCADD, ’
referenéni y I
vir) Lrre
. i i
ey
-
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Industrijsko oblikovanje

Jasna in razlo¢na komunikacija med
oblikovalci in proizvajalci skozi ves obli-
kovalski proces vodi do lazje koncne
uskladitve. Soglasje glede koncepta je bi-
stveno pred vlaganjem v drage naprave
in orodja. Pomemben je tudi ¢im krajsi
Cas celotnega procesa izdelave, ki pod-
jetju omogoci, da je ves cas korak pred
konkurenco. Obliko, funkcionalnost in
estetski videz prototipa lahko narocnik
oceni Se pred zaCetkom vlaganja v drago
proizvodnjo.

3D-TISK V PRIHODNOSTI -

PRIHODNOST JE ZDAJ!

3D-tiskarne (ang. Print Shops)

Na trgu so Ze podjetja, ki se ukvarjajo
s 3D-tiskom kot storitveno dejavnostjo.
Njihov cilj je masovna izdelava 3D-mode-
lov, ki omogoca naro¢nikom oddajo digi-
talnih konceptov izdelkov.

3D-tiskalniki s sposobnostjo lastne

reprodukcije

V postopku izdelave so Ze 3D-tiskalni-
ki, sposobni lastne reprodukcije. To so t.
i. RepRap tiskalniki, ki imajo dovoljenje
GNU (General public licence) in omogo-
cajo tudi tisk plasti¢nih materialov.

3D-tisk v vesoljski industriji

Znan je primer iz sveta vesoljske indu-
strije iz leta 2005, kjer so s pomocjo DSSP
(tehnologije digitalnega vzorcenja oblik
in procesiranja) zajeli vesoljsko plovilo
pred vzletom, v vesolju postopek ponovi-
li, obe datoteki analizirali ter tako ugoto-
vili nastale poSkodbe med misijo. Analiza
zajetega zunanjega krila je pripomogla k
natan¢nejSemu nacrtu za popravilo po-
Skodovanih delov ter s tem k varnemu
pristanku ob vrnitvi na Zemljo.

Regenerativna medicina

MozZnosti 3D-tiska kot tiska prihodno-
sti se kaZzejo v t. i. organskem tiskanju, ki
omogoca izdelavo nadomestnih telesnih
organov s pomocjo inkjet sistema.

Naprava vsebuje Sobe, ki v plasteh na-
lagajo organski material. V podjetju Orga-
novo Inc. se ukvarjajo z organsko tiskar-
sko industrijo in jim je Ze uspelo izdelati
krvne Zile ter sréno tkivo s tiskalnikom, ki
namesto barve »nalaga« celice.

Eden od zmagovalnih modelov 3D Print

Forum 2007 (Berlin): Tubestation, Slavko
Milanovi¢, Arhitektonski fakultet, Beograd Rok Poles, Mastodont
(IB-PROCADD, referencni vir). (IB-PROCADD, referencni vir).

Tiskalnik RepRap, verzija 1.0 (Darwin). 3D-tiskalniku RepRap Darwin 1.0. je samo
nekaj ur po izdelavi Ze uspelo izdelati svojega naslednika.

Nalaganje tkiva v procesu organskega tiskanja.

ZAKLJUCEK

Tehnologija 3D-tiska je naslednji mejnik na podrocju aditivne proizvodnje. Veliko
podjetij s podrocja letalske industrije, izdelave motornih vozil, medicine, zobozdra-
vstva ter potrosne industrije Ze prisega na 3D-tiskalnike za izdelavo prototipov po meri.
Pri podjetju Wohlers Associates* so prepricani, da bo uporaba 3D-tiskalnikov v priho-
dnosti Se narascala in s tem postala zdale¢ najvecja med vsemi aditivnimi sistemi.

* Wohlers Associates Inc. je svetovalno podjetje z dolgoletnimi izkusnjami, ki ponuja tehnoloske, marke-
tinske ter strateske nacrte s podrocja smernic v razvoju produktov, hitrega prototipiranja, 3D-tiska, aditivne

proizvodnje, izdelave orodij ter hitrega manufaktoriranja.
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Canon Europe razkril prve rezultate
Studije o ucinku ekonomske krize
na tiskarsko industrijo in najavil

svojo najobsezZnejso predstavitev
na sejmu Ipex 2010

BREZ DIGITALNEGA TISKA
KRI2E NE Bl PRE2IVEL

Canon Europe je predstavil glavne smer-
nice med ponudniki tiskarskih storitev in
panoZnimi strokovnjaki o ucinkih recesije
na tiskarsko industrijo. Gre za tretjo razi-
skavo, ki jo je narocil Canon Europe, izvedel
pa profesor Frank Romano s svojo skupino
diplomantov s tehnoloskega instituta Ro-
chester, odstira pa trenutno stanje tiskar-
ske industrije. Rezultati prejsnjih Canonovih
raziskav Insight o prihodnosti digitalnega
tiska in reprografskih oddelkov so bili obja-
vljeni v letih 2008 in 2009.

Koncni rezultati raziskave® bodo ob-
javljeni maja 2010. Kljucna spoznanja
raziskave pa razkrivajo, kako pomemb-
na za preZivetje profesionalnih tiskarjev
je usmeritev v digitalni tisk in kako bo ta
pomemben za iskanje novih priloZnosti in
spopadanje z novimi izzivi.

78 - GRAFICAR

Prodaja digitalnih naprav presegla

prodajo drugih tiskarskih strojev

V zadnjem cCetrtletju 2008, ko so trzniki
oklestili proracune za tisk, so bili tiskarji
prisiljeni premisliti o vseh plateh svoje-
ga poslovanja in vpeljati izboljSane pro-
dukcijske metode za boljSo izkoris¢enost
svojih zaposlenih in zniZanje stroskov. Na
zmanjsano Stevilo serij so bili najbolje pri-
pravljeni tisti, ki so vpeljali digitalni tisk.

Samo ofsetni tiskarji, Se zlasti pa tisti s
starejsSimi generacijami ofsetnih tiskalnih
strojev, niso bili pripravljeni in zato niso
uspeli odgovoriti na spreminjajoce se po-
trebe. Med prilagajanem tiskarjev je pro-
daja digitalnih naprav v letu 2009 obcu-
tno prehitela prodajo drugih tiskalnikov.
Raziskava je pokazala, da so se prihodki

Kapljiéni tiskalnik velikega formata iPF8300.

Digitalni tiskarski stroj imagePRESS C1+.

iz ofsetnega litografskega tiska v zahodni
Evropi leta 2009 (v primerjavi z 2008)
zmanijsali za 18,1 odstotka, prihodki digi-
talnega tiska (laserski in brizgalni) pa so
se povecali za 27,2 odstotka.

Uspeh tiska velikega formata

Za potrebe raziskave so v digitalni tisk
uvrstili tako dokumentne tiskalnike kot
tudi brizgalne tiskalnike velikega formata,
saj se je izkazalo, da so med krizo prav ti
imeli veliko zaslug za boljSe poslovanje.
Kar 86 odstotkov vprasanih je izjavilo, da
jim je tiskanje gradiva velikega formata
pomagalo preziveti recesijo. Komercialni
tiskariji, ki so se prej izogibali velikemu for-
matu zaradi niSnosti trga, so zdaj odkrili
rastoc trg oglasnih panojev in drugih prika-
znih izdelkov ter nov trzni segment za tisk
na tkanine, platno in druge materiale.

Osredotocanje na izbrane trge

Eden klju¢nih elementov prezivetja
med recesijo je bila vodilna vloga na trgu.
Podjetja, ki so vodila okrevanje trga, so

'V tretji raziskavi je Romanova ekipa anketirala 840 tiskarjev, kar je najve¢ doslej. Iz zahodne Evrope jih je 65,5 odstotka.

Vzorec je vseboval 383 od 464 anketiranih v raziskavi iz leta 2008, preostalih 81 pa se je zdruZilo ali pa prenehalo poslovati.




dokazala, da osredotocenost na klju¢ne
trge (kjer je bilo mogoce dodati vrednost)
in ponudba vecpredstavnih storitev (za
razlikovanje od tekmecev) zagotavljata
dolgorocen uspeh poslovanja.

Optimisti¢ne napovedi za 2010

Kljub sprva temacnim napovedim so ti-
skarji ob koncu leta 2009 izrazali optimi-
zem nad letom 2010 in prihodnostjo. Ta
optimizem bi lahko temeljil na dejstvu, da
je vec kot polovica podjetij z moznostjo di-
gitalnega tiska izboljsala prihodke in dobi-
Cek v letu 2009 v primerjavi z letom 2008.

Mark Lawn, vodja trZenja programa pro-
fesionalnih tiskarskih resitev za Evropo v
Canonu Europe, je ob tem dejal: »Tako
kot pri drugih raziskavah Canonovo spon-
zorstvo te raziskave dokazuje naso odlo-
¢enost gojiti dolgorocne odnose z nasimi
strankami, pri tem pa jim pomagati spre-
jemati odlocitve o lastni prihodnosti.«

Raziskava je jasno pokazala, da so pod-
jetja, ki z digitalno tehnologijo ponujajo
storitve z dodano vrednostjo, v boljsSem
poloZaju za izkori$¢anje trga v razvoju. Digi-
talni tisk je postal osnovni gradnik vsakega
uspesnega produkcijskega okolja. Zaradi
hitrosti, s katero se poslovno okolje spre-
minja, odlocitev za uvajanje digitalnega ti-
ska za tiskarje ne more vec biti vprasljiva.

»Ce se bo rast optimizma nadaljevala,
v kar smo trdno prepricani, bo letosnji
sejem Ipex 2010 izjemno zanimiv. Ta do-
godek bo izvrstna priloZnost za tiskarje,
da razis¢ejo in spoznajo razlicne nacine,
kako razvijati svoj posel, Canonov cilj pa
je, da obiskovalce prepri¢a k temu kora-
ku,« je sklenil Lawn.

Ipex 2010 - najvecji Canonov

razstavni prostor doslej

Canon bo svojo predanost profesional-
nemu tisku letos potrdil z najobseznejso
predstavitvijo na sejmu Ipex (18.-25.
maj 2010 v Birminghamu, Velika Britani-
ja) doslej; na 2000 m? razstavnega pro-
stora bo predstavil celotno ponudbo za

profesionalni tisk. V skladu z razlicnimi
izzivi Canonovih profesionalnih strank
v graficni industriji in reprografiki bo na
sejmu predstavljen najbolj obsezen izbor
Canonovih tiskarskih resitev.

Sistem imageRUNNER ADVANCE C9070PRO.

Sistem imagePRESS C6000VP.

Na ogled bodo razli¢ni barvni in ¢rno-
beli tiskarski stroji imagePRESS, ki bodo
v Zivo tiskali naroCila strank, upravljana
s sistemom Helix Production Workflow.
Evropski javnosti bo prvi¢ predstavljena
nova serija lahkih produkcijskih naprav
imageRUNNER ADVANCE PRO, ki pred-
stavlja dostopno in prilagodljivo vsto-
pnico v svet prednosti digitalnega tiska.
Tiskarji in reprografiki, ki jih zanima Siri-
tev poslovanja na podrocju tiska velikih
formatov, si bodo lahko ogledali izbor
Canonovih tiskalnikov imagePROGRAF, z
optimalno storilnostjo in fotografsko ka-
kovostjo izpisov.

Canonova pot k dobicku je kljuéna na
Ipexu. Obiskovalce bo vodila fizicno in
vizualno skozi vrednostno verigo digital-

nega tiska proti storitvam in aplikacijam,
ki jim bodo pomagale pri razlikovanju od
tekmecev in se izogniti pasti mirovanja.

Canon bo obiskovalcem sejma ponudil
strukturirano podporo poslovanju in sve-
tovanje s kratkimi delavnicami podpore
razvoju poslovanja (Essential Business
Builder). Svetovalci tega programa bodo
ves Cas na voljo za svetovanje in prikaz,
kako nekatere resitve lahko pomagajo
doseci zastavljene poslovne cilje.

V tiskarsko panogo se vraca optimi-
zem, tiskarji pa se vse bolj zavedajo, da
je njihov dolgorocni uspeh odvisen od
pozitivnih sprememb. Ipex je za Canon
priloZznost, da jim pomaga na poti uvaja-
nja novih podrocij poslovanja.

Razstavni prostor podjetja Canon na letosnji prireditvi Ipex 2010.
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_ TEHNOLOGLJA DIGITALNEGA TISKANJA

V produkcijskih.tiskarskih okoljih narasca potreba po barvnem tisku, ki pa pomeni tako za tiskarje kot za
njihove stranke precejsen strosek, zato je strateska uporaba barve tam, kjer je zares potrebna za koncni ™
vtis, toliko.bolf pemembna. Resitev je v Xeroxovi dvobarvni tehnologiji DocuTech HighLight Color.

Ugled podjetja oziroma njegove blagov-
ne znamk vse bolj sloni na odnosih podjetja
s strankami, torej se precej kaZe tudi v pi-
sni komunikaciji. Barva je eden od glavnih
razlikovalcev med tiskanim gradivom, ki
na bralca naredi vtis, in gradivom, ki zgolj
podaja vsebino. Uporaba barv je v poslovni
komunikaciji priporocljiva in zaZelena, se
vedno pa je povezana s stroski, ki jih marsi-

; katero podjetje ni pripravijeno sprejeti.

Xeroxova resSitev dvobarvnega tiskanja
zagotavlja visoko sporocilno vrednost
strateSke uporabe barv za malenkost
visjo ceno od crno-belega izpisa. Popol-
noma barvni tiskarski sistemi so namrec
drazji od c¢rno-belih, raziskave pa tudi
kazejo, da dolo¢ene zvrsti dokumentov
nosijo vecjo sporocilno vrednost s po-

Xerox @,)

B
i

-

-
-
-

udarjanjem klju¢nih informacij z nano-
som dodatnega barvnega odtenka. Tako
namrec¢ dosegajo vecjo razumljivost in-
formacij, povecujejo odziv nanje, zmanj-

sujejo napake ter povecujejo ugled in

diferenciacijo podjetja.

Drug razlog za uporabo dvobarvnega

tiska je skoraj Cetrtina ofsetno natisnje-
nih dokumentov, na katerih je le malo ~
~ barv. Glede na to, da je delez ¢rno-belih
ofsetnih izpisov e vedno vec kot 50-od-

stoten, bi lahko kar 75 odstotkov doku-
mentov, natisnjenih z ofsetno tehnolo-
gijo, tiskali tudi digitalno na dvobarvnih
sistemih DocuTech Highlight Color.

Nova generacija produkcijskih

tiskalnikov DocuTech

Xeroxova dvobarvna tehnologija daje
moznost dodajanja barvnih poudarkov
v obstojece aplikacije, pri tem pa ponu-

Konfiguracija DocuTech®
128/155/180 z enoto za vezavo
oziroma Sivanjem z Zico.

ja najhitrejse dvobarvno tiskanje locenih
listov na svetu, izvrstno kakovost izpisov,
prilagodljivost in zanesljivost Xeroxovih -
¢rno-belih produkcijskih tiskalnikov. Sis- '
tem DocuTech 128/155/180 HighLight

- Color System je na voljo s tonerjem ene

od standardnih barv, mogoce pa je naro-
Citi lasten barvni odtenek, usklajen z bar-
vo blagovne znamke.

Xeroxovi produkcijski tiskalniki DocuTe-
ch so namenjeni produkcijskemu tisku v
tiskarnah, reprografskih oddelkih podje-
tij in v graficni industriji, podjetja pa jih
uporabljajo tudi za transakcijski tisk po-
loZnic, racunov in podobnega gradiva.

Tehnoloska odli¢nost

Xerox je dvobarvno lasersko produkcij-
sko tiskanje razvil leta 1991 in ga predsta-
vil z modelom 4850, $e danes pa postavlja
industrijske standarde hitrosti in kakovosti




Konfiguracija DocuTech®
128/155/180 z znasalno
enoto vecjih kapacitet.

izpisov na podrocju stroskovno ucinkovi-
tega visokohitrostnega tiskanja ¢rno-belih
poslovnih dokumentov z dodatno barvo.
Prve dvobarvne naprave so temeljile na
trinivojski kserografiji, tehnologiji, ki je
ponujala izvrstno kakovost izpisa, vendar
ni bila hitra. Xerox je na povprasevanje
strank po vedji hitrosti izpisov odgovoril
s tehnologijo enkratnega prehoda, ki jo
najdemo v sistemih DocuTech HighLight
Color, kakrsen je tiskalnik Xerox DocuTech
180 HLC. S to tehnologijo so dosegli pro-
dukcijske hitrosti izpisov, ki jih pricakujejo
v tiskarskih in zalozniskih okoljih. Omenje-
ni model na primer omogoca izpisno hi-
trost do 180 strani A4 na minuto, z mesec-
no zmogljivostjo Sest milijonov strani.

Sistem DocuTech HighLight Color te-
melji na elektrofotografski tehnologiji,
zanesljivosti Xeroxovih visokohitrostnih
¢rno-belih tiskalnikov z LED-osvetlje-
vanjem ter napredni barvni tehnologiji

SmartPress, ki jo uporabljajo tudi digital-
ni produkcijski tiskalniki iGen3. Integraci-
ja teh treh tehnologij omogoca zanesljivo
in kakovostno nanasanje €rne in Se ene
barve z enim samim prehodom papirja
skozi napravo pri produkcijski hitrosti.

PriloZnost za komercialne tiskarje

Na trgu, ki ga obvladujejo veliki tiskarji,
so hitrost, kakovost in zmoznost izpolnje-
vanja velikih narocil kljutnega pomena.
Pri tem v delovnem toku obicajno izvaja-
jo tudi predpriprave na tisk in dodelave.
Poleg digitalnega tiska dokumentov, kot
so knjige, formulariji, brosure in prirocni-
ki, je velik del njihovega dela visokokako-
vostno promocijsko gradivo. Prav zato so
zanje zelo pomembna storilnost, hitrost,
stroskovna ucinkovitost in zanesljivost, ki
jo ponuja dvobarvna tehnologija.

Sistem DocuTech HighLight Color de-
luje na preizkuseni Xeroxovi ¢rno-beli
tehnologiji 180, ki je dvakrat hitrejSa od

obstojece Xeroxove dvobarvne ponudbe
in trikrat hitrejSa od tekmecev. Locljivost
sistemov je 600 x 2400 dpi za ¢rno-be-
li izpis in 600 x 600 dpi za barvnega, pri
tem pa locljivost 106+ Ipi zagotavlja izvr-
stno kakovost slike. Hitrost, zanesljivost
in prilagodljivost tiskalnikov, kot je Xerox
DocuTech 180 HLC, tiskarjem omogocajo
sprejemanje razlicnih vrst narocil, izdela-
vo poskusnega odtisa, sprotno vnasanje
popravkov in izvedbo v rekordnem casu.
Poleg tega pa ponujajo ucinkovitost barv-
nega tiska po precej nizji ceni.

Prednosti dvobarvne tehnologije

Xerox HighLight Color:

A najhitrejsi dvobarvni produkcijski
tiskalniki na trgu

A modularna in nadgradijiva arhitektura

A zdruZljivost z vec kot 40 Xeroxovi-
mi barvnimi, dvobarvnimi in ¢rno-
belimi produkcijskimi tiskalniki za
popolno integracijo v obstojeca
tiskarska okolja

A moznost nadgradnje hitrosti pogona
brez zamenjave celotnega sistema

A podpora vecjim formatom papirja

A stroskovno ucinkovito barvno tiskanje
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NAPREDNA DIGITALNA TISKARNA

Sejem Ipex je prirejen vsake stiri leta in
velja za enega vecjih dogodkov na podro-
Cju tiska, zaloznistva in papirne industrije
na splosno. Ipex kaZe trenutne razmere v
svetu, na letosnji prireditvi pa lahko pri-
Cakujemo Se posebno zanimivo diskusijo
mednarodne skupnosti tiskarske industri-
je o smernicah in posebnostih 21. stole-
tja: spreminjajoCi se trgi, gospodarski
premiki in trenutne razmere gospodarske
krize, nove moznosti, digitalna tehnologi-
ja, spletno povezovanje ipd. To je le nekaj
pomembnih vprasanj, s katerimi se v svoji
preobrazbi sooca grafi¢na industrija.

Ipex 2010 bo postregel s pomembnimi
novimi priloznostmi, izzivi in tudi vpra-
sanji, na katera bo po pri¢akovanjih or-
ganizatorjev poskusalo odgovoriti okrog

=
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Konica Minolta Slovenija, d. o. o.
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& [SONICA MINOLTA je podjetie, ki na podrociu
profesionalnega digitalnega tiska dela najvecje korake. V naboru
profesionalnih aparatov in programskih resitev tako za barvni
kot za ¢rno-beli digitalni tisk se najde resitev za vsako Se tako

zahtevno delovno okolje.

1200 vodilnih svetovnih razstavljavcev
in dobaviteljev opreme za tisk in s tem
povezanih storitev, med kateremi bo
seveda tudi Konica Minolta. Ipex obisce
veliko ljudi in tudi letos, sploh glede na
vse pricakovane spremembe v industriji,
organizatorji pricakujejo vec kot 100.000
obiskovalcev iz vec kot 150 drZav.

Konica Minolta bo na tokratnem Ipexu
predstavila celotni nabor strojne opreme
za digitalni produkcijski tisk in obsezen
seznam s tem povezanih programskih
reSitev. Predstavljena bo programska
oprema za profesionalne sisteme tiska
v CRD-oddelkih, komercialni tisk in tisk
v grafi¢ni industriji na splosno, ki je raz-
vita na lastnih izkusnjah podjetja Koni-
ca Minolta, hkrati pa tudi na izkusnjah

in znanju mocne mreZe specializiranih
graficnih partnerjev. Razvoj lastne in par-
nerske programske opreme prav zato
zagotavlja stoodstotno kompatibilnost
strojne in programske opreme ter ucin-
kovito izboljsuje delovne procese.

Tokratna ponudba Konice Minolte bo
na sejmu Ipex 2010 v Birminghamu pred-
stavljena pod sloganom »expect impact«
(pricakujte udarec), kjer bomo kot po-
nudnik strojne in programske opreme
za digitalni tisk obiskovalcem predstavi-
li, kako ohraniti in razSiriti posel, doseci

eCjo prilagodljivost in zadostiti novim
potrebam in zahtevam strank. Od 18. do
25. maja 2010 bodo obiskovalci na raz-
stavnem prostoru 9-DE340 v dvorani 9
deleZni predstavitev uporabe razlicne pro-

MNModra odlocitewv



gramske opreme skupaj z vrsto novih inte-
griranih resitev, ki temeljijo na dolgorocnih
partnerstvih. »Nasa ali od nasih partnerjev
vsestranska programska oprema je kljucni
del portfelja resitev Konica Minolta za pro-
fesionalno tiskanje,« pravi Bostjan Kavcnik,
direktor prodaje Konica Minolta Slovenija,
in nadaljuje: »Casi, ko smo ponudniki pro-
dajali samo strojno opremo, so ze zdavnaj
mimo. Ce danes nisi sposoben stranki po-
nuditi celotne resitve, se pravi tako strojne
kot programske opreme, potem je tako,
kot da te na trgu ni.«

Obiskovalci bodo na razstavhem pro-
storu Konica Minolta dobili izkusnje iz
prve roke o uporabi in funkcionalnosti
razlicnih aplikacij za profesionalno tiska-
nje. Portfelj aplikacij, ki bo predstavljen,
vkljuCuje vrsto inovativnih Konica Mi-
nolta in partnerskih aplikativnih resitev
za enostavno upravljanje delovnih pro-
cesov v proizvodnji tiska in upravljanja
variabilnih informacij. Konica Minolta je
letos namenila poseben poudarek vari-
abilnemu tisku in zaloZnistvu variabilnih
podatkov kot dvema kljuénima uspesni-
ma pristopoma na trgu poslovnega tiska.
Paleta prikazanih orodij v okviru priredi-
tve Ipex bo vkljucevala:

71 Printgroove VDP Darwin omogoca
hitro in enostavno personalizacijo
katerega koli elementa dokumen-
ta, kot so besedilo, grafika, barve,
postavitve ali celo celotne strani.
Zahvaljujoc vticniku, »plug-in«, lah-
ko Printgroove VDP Darwin zlahka
integriramo v Adobe InDesign.

A PrintShop Mail ponudnika Objec-
tif Lune je programska resitev za
tiskanje dokumentov z variabilno
vsebino, ki uporabnikom omogoca, *
da hitro ustvarijo dinamicne doku-
mente na podlagi dolocene baze
podatkov. Promocijska sporocila
lahko prilagodite z uporabo razlic-
nih besedil, grafike, ¢rtne kode ali
celotne postavitve na podlagi in-
formacij, ki jih crpamo neposredno
iz baze podatkov. Oglase, letake in
preostali podobni promocijski ma-
terial lahko ustvarimo enostavno
le z »one-to-one« sporocilom.

A PlanetPress ponudnika Objectif
Lune omogoca izdelavo tako ime-

P

novanih transkacijskih oziroma po-
slovnih dokumentov, pri kateri se
elementi, kot so grafike, slike in be-
sedilo, spreminjajo od enega odti-
sa do drugega z uporabo informacij
iz zbirke podatkov ali zunanjih po-
datkovnih datotek. To programsko
orodje ucinkovito skrbi za vse vrste
poslovnih komunikacij med orga-
nizacijami in njihovimi strankami,
vkljuéno z racuni, uradnimi dopisi,
financnimi porocili ipd. Ustvarjanje
dokumentov z opredeljenimi pro-
cesi pomaga pri ohranjanju, razvo-
ju in rasti podjetja.

DirectSmile je vodilna programska
oprema za personalizacijo slik, ki
fleksibilno in enostavno integrira
variabilne elemente, kot je besedi-
lo, v visokokakovostne fotografije.
PDF Workflow - Print Job Analyzer
in Print Job Optimizer bosta jav-
nosti predstavljena prvic. Print
Job Analyzer preverja dohodne
dokumente za tisk. Ta pripomo-
Cek izvaja analizo dokumenta in
njegovo ustreznost, preden je
poslan na tiskalnik, s ¢cimer se iz-
ognemo zamudnemu roc¢nemu
pregledovanju, hkrati pa znatno
zmanjSamo moznost tiskarske
napake. Print Job Optimizer prav
tako vkljucuje preverjanje (anali-
zo) in kot funkcionalnost dodaja
samodejno popravljanje odkritih
napak, kot so upravljanje bary,
prilagajanje locljivosti in algoritmi
za varCevanje s tonerjem.
MicroPress Plus v sodelovanju z
EFI in Konico Minolto predstavlja
preboj v tehnologiji krmilnikov za
hitro in ucinkovito upravljanje ti-

Bostjan Kavcnik na kratko: »V portfelj
produktov za profesionalni tisk se ne-
nehno trudimo vkljuciti vedno nove apli-
kacije in s tem svojim strankam ponuditi
idealno resitev/storitev glede na njihove
potrebe. Nase resitve jim omogocajo
kakovostnejso storitev, proznost in kon-
kurencnost. Torej, ¢e se boste v maju
mudili na Ipexu, nas obiscite v dvorani 9
na razstavnem prostoru 9-DE340. Ne bo
vam Zal! Pa ne bodo predstavljene samo
aplikacije. Veliko bo novosti tudi pri stroj-
ni opremi,« Se dodaja.

DIGITALNATEHNOLOGIJA (PR-CLANEK)

ska na zahtevo. MicroPress Plus
ponuja uporabnikom prijazen in
enoten graficni vmesnik, ki je ne-
odvisen od katerega koli upora-
bljenega sistema tiska bizhub PRO.
Sposoben je hkratnega upravljanja
do Stirih bizhub PRO sistemov za
tisk, barvnih, ¢rno-belih ali mesa-
nih, ter najbolj ucinkovito razpore-
ja tiskalniska opravila.

EFI Pace MIS je nov po nacelu br-
skalnika temelje¢ pripomocek za
racionalizacijo postopkov, zmanj-
Sevanje stroskov in zagotavljanje
kakovosti storitev. Aplikacija je v
celoti integrirana resitev za oce-
njevanje, vodenje proizvodnje,
racunovodstvo, vodenje prodaje in
e-poslovanje. Z novo, visjo stopnjo
avtomatizacije in nadzora omogo-
¢a konkurencno prednost.

EFI Digital StoreFront (DSF) je
celovita reSitev za e-poslovanje
ponudnikov tiskarskih storitev s
prilagodljivimi in interaktivnimi
uporabniskimi vmesniki, s katerimi
lahko racionalizirajo vse stopnje ti-
ska, zacensi z oddajo narocila. DSF
je ucinkovit pripomocek za razsiri-
tev storitev in rast poslovanja.
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i Modro odloctitev!

IKONICA MINOLTA

>>> LETO: 2010...
>>> LOKACIJA: BIRMINGHAM, ANGLIJA, ZEMLJA...
>>> PRICAKOVANI CAS UDARA: 18 MAJ, OB 10.00 URI...

»EXPECT POWER. EXPECT PERFORMANCE.

EXPECT IMPACT.-
0Obiscite nas na IPEXu — globalnem sejmu za tisk, zalozniStvo in medij. W

Birmingham, Anglija ¢ od 18 do 25 maj 2010 e Dvorana 9 e Stojnica 9-DE340




Tiskarske plosce

Termalne CTP o Violet CTP @ UV-P CTP e UV-N.CTP o PS

Plosce blagovne znamke HUAGUANG, po kakovosti
sodijo v sam svetovni vrh. Proizvajalec plos¢ za
potrebe ploskega in rotacijskega tiska (termalnih,
violetnih in konvencionalnih plo3¢) blagovne znamke
HUAGUANG, je vodilni proizvajalec tiskarskih plo3¢ na
Kitajskem. V proizvodnih procesih uporablja
najsodobnejso tehnologijo. Letna produkcija presega
50.000.000 m2 plos¢. Osemdeset distributerjev po
svetu oskrbuje tiskarsko industrijo s ploscami
blagovne znamke HUAGUANG v 57 drZavah, sedaj se

jim pridruZujeta tudi Slovenija in Avstrija.

THE SECOND FILM FACTORY OF LUCKY GROUP

GPS Handels GmbH
KranzlhofenstraRe 26
9220 Velden, Austria

Tel.: +43 4274 4043 22
Mob.: +386 5134 49 43
Fax.: +43 4274 4043 25

Mail: office@printsolution.biz

Wir liefern die Grundlage fiir Ihren Druck

kdo nudi najboljSe tehnoloske
reSitve za vase publikacije ?

delamo za vas.

A

Sun Chemical Slovenia
Hartmann d.o.o0.
LeskoSkova cesta 14
SLO - 1000 Ljubljana

T:  +38615472248
info@sunchemical.si
www.sunchemical.com

SunChemical
a member of the DIC group m
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Alpe papir je oktobra 2009
pridobil certifikat PEFC in

tako postal prvi distributer
graficnega in pisarniskega
papirja v Sloveniji, ki je pridobil
ta pomembni okoljski certifikat.

Skladno s smernicami varovanja okolja
smo se leto dni po pridobitvi certifikata
FSC (Forest Stewardship Council) odlocili,
da pristopimo Se k pridobitvi certifikata
PEFC - Chain of Custody (Programme for
the Endorsement of Forest Certification
Schemes oz. Program za potrjevanje shem
za certifikacijo gozdov). Trdno verjamemo,
da nacin poslovanja pove nekaj o tem, kdo
smo. Tudi mi si prizadevamo pokazati, da
prevzemamo odgovornost za varovanje
okolja, usmeritev k zmanjSevanju nega-
tivnih vplivov na okolje pa seveda pomeni
tudi ekolosko ozavesceno nabavo.

Maja Dolgan Valencic
Alpe papir, d. o. o.
Letaliska c. 16, 1122 Ljubljana

tel.: +386 (0)1 546 64 79, faks: +386 (0)1 546 64 98

PEFC (Programme for the Endorse-
ment of Forest Certification Schemes) je
neodvisna, neprofitna, nevladna orga-
nizacija, ustanovljena leta 1999, ki prek
certifikacije s pomocjo tretjih oseb pod-
pira trajnostno gospodarjenje z gozdovi
po vsem svetu. Tako skrbi za ohranjanje
gozdov in zagotavlja trg za proizvode iz
lesa, ki prihaja iz trajnostno upravljanih
gozdov. Podpirajo jo okoljevarstvene
organizacije, drZavni organi, sindikati,
lastniki in upravitelji gozdov, trgovci z
lesom ter tudi izdelovalci in prodajalci
lesnih in papirnih proizvodov.

: ke s PEFC-logotipom, podpirajo trajno- =
- stno gospodarjenje z gozdovi, varujejo

e-posta: maja.dolgan-valencic@alpepapir.si
www.alpepapir.si

= 2

=
PEFC zagotavlja, da les za certificirane "':ﬁ
lesne in papirne izdelke prihaja iz goz-
dov, s katerimi se trajnostno gospodari.
Prednosti PEFC-certifikacije za podjetja
so raznovrstne, saj zagotavlja dostop na
trge, ki zahtevajo okolju prijazne izdel-
ke, povecuje vrednost blagovne znam-
ke, omogoca dostop na zahtevnejse trge
in ustrezanje zahtevam javnih narocil, -
daje pa tudi zagotovilo neodvisne certi- ——-
fikacijske organizacije, da v podjetje ne =
bo prisel les iz nezakonitih in netrajno-
stnih virov. Odloéitev podjetij za prido- — -
bitev PEFC je zavestna odlocitev za vecjo
korporativno druzbeno odgovornost. Po
drugi strani potro$niki, ki kupujejo izdel-

gozdove za zdajsnje in prihodnje gene-

. racije, podpirajo odgovorno izkoris¢anje

e g H:'“I‘\-.. T

formacij dobite.na

. T e
Jpefclorg:

ALPE
PAPIR 255



dipl. graf. inZ. Leopold SCHEICHER
Institut za celulozo in papir, Ljubljana
tel.: +386 (0)1 200 28 62

faks: +386 (0)1 426 56 39

e-naslov: lepopold.scheicher@icp-lj.si
http://www.icp-lj.si

ol :
IGITALNI TISK

PAPIRJAZ2A D

Prvi rod tiskalnikov za digitalni tisk (predvsem laserski in kapljicni tisk) je potreboval poseben premazan papir, v zadnjem casu
pa se je kakovost tiskalnikov toliko izboljSala, da za manj zahtevne odtise poseben papir ni ve¢ potreben — prislo je do uvedbe
vecnamenskega papirja (Multipurpose paper).

SPLOSNE LASTNOSTI PAPIRJA ZA
DIGITALNI TISK

vosti. Na nekaterih vrstah papirja
dobimo zelo dobre in lepe barvne
odtise, druge pa dajejo ustrezno
kakovost le pri tisku s ¢rno barvo.

Papir je »Ziv« material, zato se mo¢no
odziva na vse spremembe relativne vla-
Znosti, toplote in mehanske jakosti. Digi-

talne tehnike tiska narekujejo ustrezno Strukturne lastnosti papirja

kakovost tiskovnega substrata; zahteve
so bolj restriktivne kot tiste, ki veljajo pri
ofsetnem tisku.

Papir za digitalni tisk lahko razdelimo v
tri razrede kakovosti:
- A, najboljsi papir, z visjo gramatu-

Papir se razlikuje po sestavi in po- ->

vrsinski obdelavi. Je bolj ali manj
rahlo premazan oziroma povrsin-
sko obdelan.

C, najniZja kakovost in belina,
uporaben je predvsem za enobarv-

Usmerjenost viaken ter zvijanje
(ravnoleZnost)

Usmerjenost vlaken v papirju vpli-
va na razlicno trenje pri prehodu
potiskane in nepotiskane povrsine,
kar lahko povzroci vlek papirja.

ro 80-200 g/m?. To je veckrat pre- no (¢rno-belo) kapljicno tiskanje. - Togost in voluminoznost
mazan papir visoke beline, ki ima Glavna zahteva za tak papir je le Ustrezna togost papirja vpliva na
lahko motno (mat) ali pa visoko dobra tiskarska prehodnost, dober zmanjSevanje »sukanja« papirja
sijajno povrsino. Odtis je pogosto odtis pa ni posebno pomemben. pri prehodu skozi tiskarski stroj.
primerljiv z ofsetnim tiskom.

Najvec se na svetovnem trgu uporablja - Ustrezna relativna vlaga v papirju

Vsebnost vlage vpliva na elektric-
ne lastnosti papirja. Pri toplotnem
utrjevanju tonerja na povrsini ti-

- B, srednje dober papir, gramature
80-90 g/m? z nekoliko niZjo belino.
V tem razredu je velik razpon kako-

srednji kakovostni razred B (50 %), A (20
%) in C (30 %). Proizvodnja papirja naj bi
se povecala, in sicer predvsem A in B.

.I . 9

Slika 1: Pregled dejavnikov, ki vplivajo na primernost posameznih vrst
tiskovnega in pisalnega papirja za specificne namene uporabe.

- GRAFICAR

skovnega substrata se papir osusi
na zelo nizko vsebnost vlage, kar
vpliva na zvijanje oziroma na rav-
noleznost. Pri kapljicnem tisku se
pri omocenju s ¢rnili vlakna nee-
nakomerno raztezajo, kar vpliva
na dimenzijske spremembe ter na
zvijanje oziroma na ravnoleznost
tiskovnega substrata.

Formacija ali usmerjenost viaken
(enakomerna porazdelitev)

V papirnem listu naj bi bila vlakna
in papirniska pomozZna sredstva
¢im bolj enakomerno razporeje-
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Slika 2: Shematski prikaz fiksiranja tonerja pri laserskih tiskalnikih. Pri fiksiranju
tonerja se segreje tudi povrsina papirja, zato se mora ¢im hitreje ohladiti. V novem
c¢asu se Ze uporabljajo tonerji z niZjo temperaturo fiksiranja.

na. Neenakomerno razporejeno
klejivo ali druga pomozna sred-
stva vplivajo na povrsino (packe z
razlicno stopnjo klejenosti), kar je
pomembno predvsem pri kapljic-
nem tisku. Slaba formacija vpliva
na neenakomeren prenos tonerja
v elektrografskih tehnikah tiskanja,
kar vodi do neenakomernih dielek-
triénih lastnosti v strukturi, kot na
povrsini papirnega substrata.

Toplotne lastnosti

Pri elektrografskih tehnikah tiska
se toner utrjuje s toploto. Dobro
utrjevanje je dosezeno, Ce se papir
mocno segreje in zelo hitro ohladi,
s Cimer se prepreci odlaganje to-
nerja na naslednjem listu.

Papir mora imeti dobro toplotno
prevodnost ter nizko specificno
toploto (prevelike izgube toplote
vplivajo na slabse oprijemanje to-
nerja ter niZji sijaj in neenakomer-
nost odtisa — mottling).

Povrsinske lastnosti papirja
- Povrsina tiskovnega substrata

Trend povecevanja locljivosti slike
se kaZe v zmanjSevanju velikosti
delcev tonerja. Enakomerna poraz-
delitev delcev tonerja na povrsini
papirja je odvisna predvsem od-
gladkosti , poroznosti in strukture
porazdelitve mikro in makro por.

- Povrsinska energija

Procesi, ki temeljijo na elektrostat-

skem privlaku med razlicno nabi-

timi aktivnimi mesti na povrsini

tiskovnega materiala in nabojem

¢rnila/tonerja ter vplivajo na inte-

rakcije papir—¢rnilo/toner, nareku-

jejo specialne lastnosti papirja, ki

zagotavljajo:

A tiskarsko prehodnost,

A nacin nanasanja Crnila, barve
ali tonerja,

A nacin vezave crnil, barv in fiksi-
ranja tonerja.

PAPIR ZA LASERSKI TISK

Lastnosti papirja za laserski tisk (utrje-

vanje tonerja s toploto):

A ustrezna vsebnost vlage — okrog 30
% RV (relativne vlaznosti),

A primerna  papirniska  pomozna
sredstva, ki ne hlapijo, ne povzrocajo
neprijetnihvonjevinneonesnazZujejo
naprav.

Elektricna upornost papirja za

laserski tisk

Zelo pomembna lastnost je elektri¢na
upornost, ki mora biti ustrezna (10E10—
10E120Om-2), da se lahko toner oprime
papirne povriine pred zlitem. Ce ele-
ktricna upornost ni ustrezna, pride do
pojavov neenakomerne opti¢ne gostote
barve na odtisu, manjkajocih rastrskih
pik (missing dots) itn. Vrednost elektric-

ne upornosti se spreminja z vsebnostjo
vlage, vecja vlaznost, vecja prevodnost,
ali pa z raznimi dodatki npr. soli (Skrob).

Adhezivnost tonerja

Najvecje tezave pri laserskem tisku pri-
nasa slaba adhezivnost tonerja. Papir z
visoko gramaturo je tezaven, ker se tezko
segreje, toplota se porazgubi po volumnu
papirja in fuzija tonerja je slaba ali pa se
sploh ne zgodi. Najpomembnejsi lastnosti
sta gladkost in povrsinska energija papirja.

Gladkost

Bolj gladek papir ima boljSo adhezijo
tonerja na povrsini kot pa hrapav. Stopnja
mikrohrapavosti (1 mikron) lahko dobro
deluje na adhezijo, a nikakor ne sme biti
visja (lajSa vezavo predvsem med drobni-
mi delci tonerja).

Povrsinska energija
Povrsinska energija papirja mora biti vecja
od tonerja, da pride do spontane adhezije.

S klejivi v masi reduciramo omoclji-
vost papirja, a nizkoenergijski polimeri
lahko povzrocijo tezave pri adhezov-
nosti v laserskem tisku. Neklejen papir
daje odli¢cne rezultate, dobro adhezijo
tonerja, a je neustrezen, ker ni vodo-
odporen (papir, klejen s klejivi AKD, po-
gosto povzroci nevsecnosti zaradi slabe
adhezije tonerja).

Zato pogosto uporabljajo Skrob na po-
vrsini, da bi prikrili negativen vpliv klejiv.
Skrob poveda adhezivnost na povrsini in
povrsinsko energijo papirja.

PAPIR ZA KAPLJICNI TISK

Lastnosti papirja za kaplji¢ni tisk:

A kemijsko modificirana povrsina, ki
omogoca ustrezen tiskovni sijaj od-
tisa in barvni u¢inek — ¢&im manjse
mesanje sosednjih barv (bleeding),

A ustrezna vsebnost vlage,

71 poroznost povrsine.

Splosne zahteve papirja za
kapljicni tisk
A1 usmerjenost vlaken,

A1 ustrezna relativna vlaga v papirju,
A ustrezna povrsina tisk. substrata,

GRAFICAR -



staticna elektrina,

absorpcija ¢rnila na povrsini pa-
pirja mora biti ustrezna, e je pre-
nizka, pride do nazobcanja odtisa
(wicking), e je previsoka, nastane-
jo odotisi z nizko opti¢no gostoto,
¢e ena ali vec barv penetrira pre-
pocasi, pride do razlivanja ¢rnila
(bleeding),

hitro fiksiranje kapljice na povrsini,
pri kapljiénem tisku mora imeti pa-
pir dobro stabilizacijo odtisa, kar
pomeni, da ne sme biti ne prehi-
tra, ne prepocasna.

Klejenost povrsine
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Klejenje v masi

Zahteva po hidrofobni barieri, ki jo
dosezemo s klejenjem v masi. Cilj
je zmanjsati povrsinsko energijo
pod povrsinsko napetost ¢rnila.

Mocno povrsinsko klejen papir

Druga teZava je neenakomernost
odtisa polnih povrsin (mottling),
zlasti ¢rne barve. To je tezava omo-
¢enja pri mocno klejenem papirju.

AKD-klejen papir

Daje jasne barve, a pocasno su-
Senje Crnila, zato se poveca mo-
Znost razlivanja barv (bleeding). V
teh primerih je potrebna dodatna
povrsSinska obdelava papirja, da
se izboljSajo lastnosti povrsinske
omocljivosti (najpogosteje se upo-
rabi dodatna obdelava povrsine s
Skrobom — poveca se hidrofilnost
povrsine papirja).

Smolno klejen papir
Daje kompromis v kakovosti tiska.

c 20000000
s o 900000
s 2 0000 O B

- GRAFICAR

Pride do majhnega razlivanja ¢rnila
in dobrega barvnega izpisa (jasne
barve) ter razmeroma hitrega suse-
nja. Skrobna obdelava tega papirja
se ne izkaZe vedno kot primerna.

Povrsinska obdelava papirja za

kapljicni tisk

Za laserski tisk je priporocljivo nizko kle-
jenje (zaradi povecanja adhezije tonerja),
za kaplji¢ni pa mocno. Tezko je doseci za-
dovoljiv kompromis klejenja. Pomembno
je, da doseZzemo hidrofobnost z uporabo
materialov, ki imajo vecjo kompatibilnost
za toner kot pa za klejiva v masi. To so
polimerna povrsinska klejiva. Druga mo-
Znost je, da uporabimo zelo tanko plast
5-20 mikronov hidrofilnega materiala na
povrsini mocno klejenega papirja (npr.
hidrofilni pigmenti, silica ipd.).

Polimerna povrsinska klejiva

A SMA (styrene malaic anyhidride
copolimers),

A SA (styrene acrylate copolymers
and terpolymers),

A PU (polyurethanes).

SMA pocasi izpodrivata SA in PU. SMA
je v obliki viskozne raztopine, kot koloi-
dna disperzija, SA kot nizkoviskozna vo-
dna emulzija, PU pa kot nizkoviskozna,
koloidna disperzija.

Stopnja hidrofobnosti teh povrsinskih
klejiv se spreminja glede na razmerje in
naravo vsebovanih polimerov. Na splo-
$no pa velja, da je SMA najmanj in PU
najbolj hidrofoben. Ponavadi se upora-
blja zraven Skrob, razmerje povrsinskega
klejiva in Skroba pa mora biti ustrezno,
navadno (5 % polimera na 95 % Skroba)
glede na suho tezo.

Premazan papir za kapljicni tisk

Premazi debeline 5-15g/m?. Omogoca
hitro absorpcijo €rnila in prepreci nadalj-
njo penetracijo v osnovni papir. Odtis je ja-
sen, barve Zarijo in ne pride do nazobcanja
(wickinga) in razlivanja barv (bleedinga).

Velika specificna povrsina pigmentnih
delcev omogoca hitro absorpcijo topila ali
oljne frakcije ¢rnila, visokoviskozno oljno
vezivo in pigment pa ostaneta na povrsi-
ni. Rezultat so hitrosuseci se, barvno in-

tenzivni odtisi. Za kaplji¢ni tisk morata biti
pigment in vezivo hidrofilna, za litografijo
(ofset-litho) mora biti za barvo dovzeten
sloj »ink-receiving layer« hidrofoben.

Pomemben je osnovni sloj papirja, ki
mora povecati absorpcijo ¢rnila, hkrati
pa preprecevati prebijanje barve. Razliko
med dinamiko penetracije tekoc¢ine med
klejenim in delno klejenim papirjem lah-
ko preucujemo z aparatom PDA (Paper
Dynamics Absorption), s katerim dolodi-
mo dinamic¢ni kot omakanja.

ZAKLJUCEK

Rezultati kazejo, kako pomembno je
obvladovanje oplemenitenja povrSine
papirja, saj lahko le z natan¢nim po-
znavanjem ucinka posameznih kompo-
nent na povrsinsko klejenje pripravimo
ustrezno povrsino, ki bo uporabnikom
zagotovila kar najboljSe rezultate odtisa
oziroma izpisa.

Glede na posamezno tehniko digitalne-
ga tiska (laserski tisk, kapljicni tisk) ima
vsaka tehnika tiska svoje specifiche zah-
teve. Se vedno pa velja, da kakovost izpi-
sa na digitalnih tiskalnikih ni primerljiva z
ofsetnim tiskom. Digitalni tisk pa ima to
prednost, da lahko v zelo kratkem casu
in poceni natisne veliko variabilnih po-
datkov, ki jih v ofsetnem tisku ni mogoce.
Torej, Ce se prej z naro¢nikom dogovori-
te o kakovosti, ki jo dosegate (poskusni
odtis), potem nikar ne isCite z lupo de-
formacije rastrskih pik ali skladja. Veliko
boljsa je vizualna kakovost, da lahko sami
reCete: to mi je vseg, tisto pa ne.

Kljub temu lahko s primerno kakovo-
stjo papirja in z ustreznimi nastavitvami
tiskalnika natisnemo tudi sliko fotograf-
ske kakovosti. V ta namen potrebujemo
papir posebne kakovosti (Multicolor Fo-
toprint paper) in pa tiskalnik visjega ka-
kovostnega razreda.

Ne smemo pozabiti Se nove generacije
vecnamenskega papirja (Multipurpose
paper), ki sicer ne daje visoke kakovosti
odtisov, vendar pa je sprejemljiv za tisk
na katerem koli digitalnem tiskalniku. Z
nanotehnologijo premazovanja lahko s
posebnim tako imenovanim nanoprema-
zom povecajo papirju kakovost tiska.
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Januarja 2010 je Tehniska zalozba Slo-
venije izdala u¢benik za izobraZevalni pro-
gram srednjega strokovnega izobrazeva-
nja Medijski tehnik, ki sta ga recenzirala
dr. Klementina MoZina in Marko Kumar.

Ucbenik Adobe InDesign CS4 je nastal
izpod »peresa in miske« Ive Molek, uci-
teljice strokovnih modulov in prakticne-
ga pouka na Srednji medijski in graficni
soli Ljubljana.

Kot je avtorica Iva Molek zapisala v
uvodu, je ucbenik namenjen predvsem
dijakom, ki se izobrazujejo v programu
srednjega strokovnega izobraZevanja
Medijski tehnik. Vsebine ucbenika zato
pokrivajo kataloga znanj strokovnih mo-
dulov Tipografija in reprodukcija ter Gra-
ficni reprodukcijski sistemi v okviru nasle-
dnjih poklicnih kompetenc:

A dijak/dijakinja razlikuje crkovne

sloge, uporablja tipografska pra-
vila in osnove stavljenja,

A dijak/dijakinja izvede prelom knjige,

A dijak/dijakinja izdela akcidencne
tiskovine,

A dijak/dijakinja izvede prelom zah-

tevnejsih tiskovin, izdela montaZo,
poskusni odtis in izvede korekturo.

Adobe InDesign je zelo priljubljen in
uveljavljen program, znan po enostav-
nosti uporabe in dobri povezljivosti z
drugimi programi iz Adobove druZine. V
desetih letih, od prve razlicice InDesign
1.0, je ta Ze sedma, imenovana InDe-
sign CS4. Adobe InDesign je program, ki
je namenjen predvsem digitalni graficni

Lea GOLOB
Srednja medijska in grafi¢na Sola Ljubljana

(T

J;. e 1-] 4
l.- - 4
Ve Nvostranski dok °-.., il T [
v__
TaTe ]| L T
100%% A H o
- =

pripravi, vendar najnovejsa razlicica CS4
brise meje med spletnim in obicajnim za-
loZnistvom. Program vsebuje veliko pri-
pomockov in orodij, potrebnih pri stavlje-
nju, ki upostevajo tipografske zakonitosti,
in orodij za laZe delo pri pripravi razlicno
zahtevnih tiskovin z upostevanjem stan-
dardov na podrocju graficne priprave. V
program lahko uvaZamo razlicne forma-
te digitalnih datotek, barvno upravljamo
dokumente, omogoca nam izdelavo di-
namicnih dokumentov, dodajanje zvoka,
hiperpovezayv ter izvoz dokumentov v raz-
licne formate, kot sta PDF ali SWF.

Ucbenik sestavlja enajst poglavij, ki se
med seboj vsebinsko dopolnjujejo in pre-
pletajo, vendar je mogoce posamezna
poglavja ali tematske sklope poglavij pre-
delati tudi samostojno ali pa jih preskociti
in natancneje predelati pozneje. Vsako
poglavje se zacne z uvodom, v katerem so
napisani cilji in naslovi tematskih sklopov.
Tematski sklopi poglavij so v ucbeniku po-
nazorjeni s slikovnim gradivom, opisom
uporabe programskih orodij in/ali opisom
izvedbe posamezne aktivnosti ter oboga-
teni s primeri iz prakse, ki hkrati podajajo
tudi opis tipografskih pravil ali standar-
dov na podrocju graficne priprave.

Prvo poglavje je namenjeno spoznava-
nju delovnega okolja programa Adobe
InDesign CS4, naslednja pa sledijo zapo-
redju aktivnosti pri prelomu zahtevnejse
publikacije. V drugem poglavju so opisa-
ni postopki priprave novega dokumenta,
tretje poglavje opisuje vnos besedila,

, a s
A | 10 ptff
2 — i
| m Tin
?.
- .-l:.]
o100 o |
In

0pt

Cetrto obravnava oblikovanja besedila, v
petem je opisano delo s tabelami. Sesto
poglavje opisuje delo z barvami, vklju-
Cuje prekrivanje in pokrivanje barvnih
izvleckov v graficni pripravi in nastavi-
tve za uspesno uporabo barvnega upra-
vljanja. Sedmo poglavje opisuje nacine
vnosa, povezovanja in urejanja razlicnih
graficnih elementov, osmo poglavje pa
uporabo Stevilnih orodij in funkcij za ri-
sanje, urejanje in oblikovanje objektov.
Deveto poglavje je namenjeno vsem, ki
dokumente pripravljajo za razlicne me-
dije, saj opisuje izdelavo zaznamkov, hi-
perpovezav in gumbov, dodajanje videa
in zvoka ter prehodov med stranmi. De-
seto poglavje opozarja na velik pomen
pregledovanja izdelanega dokumenta in
opisuje nacine tiskanja in izvaZanja izde-
lanega dokumenta. V enajstem poglavju
je seznam najpogostejsih kombinacij bli-
Znjicnih tipk, tako za okolje Windows kot
tudi za okolje Macintosh.

Avtorica Iva Molek, ki je ucbenik napi-
sala na podlagi svojih pestrih prakticnih
izkusenj tako pri delu s programom kot
na podrocju graficne priprave ter uspe-
Sne pedagoske prakse, Zeli, da bi dijaki
uspesno uporabljali ucbenik pri svojem
delu. Ucbenik pa je primeren tudi za vse,
ki se poklicno ali ljubiteljsko ukvarjajo z
grafi¢no pripravo za razlicne medije.

Naj torej zazZelim: Veliko uspesnih pro-
jektov in veselja pri delu s pridobljenimi
novimi znanji!

Iva Molek

Adobe InDesign CS4

Ucbenik za program Medijski tehnik v modulih Tipografija in reprodukcija
in Graficni reprodukcijski sistemi



Nov sejemski dogodek aprila 2011

V Diisseldorfu pripravljajo nov sejemski dogodek Digi:media, ki bo enkrat letno,
zdruzeval pa bo resitve celotnega digitalnega dela produkcijske verige. Vodilni
proizvajalci tovrstnih digitalnih reSitev so Ze izrazili zanimanje.

Teme sejma

Sejem bo razdeljen na ve¢ delov oziroma podrocij:

vsebinsko (ustvarjanje vsebin, baze in viri vsebin (teksti, slike ipd.),
zalozni$tvo itn.),

IT-reSitve (omrezja, strezniki ipd.),

delovni sistemi (redakcijski sistemi, CRM-sistemi, sistemi arhiviranja, varnost),
elektronski mediji (medijske moznosti, programska in strojna oprema),
potrosni materiali (barve, tiskovni materiali ipd.),

digitalni tisk — komercialni tiskarski sistemi,

digitalni tisk - tisk embalaze,

dodelava (stroji za Sivanje, znaSanje, perforiranje, izsekovanje itn.),
konfekcioniranje (distribucija, poStna obdelava, dokumentne storitve, logistika ipd.).
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Sejem bo tudi izvrstna priloznost za izmenjavo mnenj, saj bodo dogodki,
predstavitve in forumi razdeljeni v tri dele: izdelava & oblikovanje vsebin,
tehnologija & izvedba, podjetnistvo.

Ne zamudite dogodka v letu 2011, ki bo od 7. do 9. aprila na diisseldorfskem sejmu.

Vec¢ informacij na http:/www.digimedia.de/.

www.graficar. si



5.5.10-7.5.10
Berlin - Nemcija

PRIREDITVE 2010 - APRIL, MAJ, JUNLJ

PostPrint
Ena izmed pomembnejsih prireditev digitalnih naprednih tehnologij severne
in vzhodne Nemcije.

12.5.10-12.5.10
Ljubljana - Slovenija

CGS konferenca
7. CGS konferenca po vrsti, ki je organizirana z namenom udeleZencem pokazati
sodobne informacijske tehnologije za nacrtovanje arhitekture, gradbenistva, GIS ...

18. 5. 10-25.5. 10
Birmingham - V. Britanija

IPEX 2010

Eden pomembnejsih sejmov za tisk, zaloZnistvo in medije.

18.5.10-18.5. 10
Mainz - Nemcija

DDF konferenca
4. digitalni tiskarski forum pod motom »ldeje za vecji dobicek«.

27.5.10-29.5.10
Ljubljana - Slovenija

Simpozij 2010
5. mednarodni simpozij o novostih v grafiki, 41. mednarodni simpozij o novosti
v tekstilu in 45. mednarodni kongres IFKT.

31.5.10-2.6.10
Frankfurt - Nemcija

LOPE-C 2010

Konferenca in predstavitve s podrocja organske tiskane elektronike.

22.6.10-26.6. 10
Miinchen - Nemcija

Ljubljana, Slovenia; 27-29 May 2010

FESPA 2010

Prireditev inovacij s podrocja digitalnega tiska, sitotiska in tiska na tekstil.

www.graficar.si

www.isnt.si

|



barvni geslovnik
Marko KUMAR

tipografski geslovnik
Klementina MOZINA

Univerza v Ljubljani

terminoloski slovar Buzzworq Buster
Matic STEFAN

odgovorni urednik

Gorazd GOLOB

Univerza v Ljubljani

Revija Graficar Ze nekaj casa
spletno ponuja barvni in tipografski
geslovnik ter terminoloski slovar
Buzzword Buster z namenom
definirati slovensko strokovno
izrazoslovje graficne dejavnosti.
Ponujamo ga tudi v tiskanem delu.

CIELAB (CIE L* a* b*, CIE Lab)

Barvni prostor, v katerem se barvne
vrednosti L*, a* in b* nanasajo na
pravokotne osi tridimenzijskega
koordinatnega sistema. Enake
geometricne razlike v prostoru
priblizno ustrezajo enakim barvnim,
torej vizualnim razlikam. Vrednost L*
predstavlja svetlost barve, vrednost a*
nanasamo na rdece-zeleno koordinatno
os, vrednost b* pa na rumeno-modro
koordinatno os. Uporaba barvnega
prostora CIELAB je trenutno najbolj
razsirjena, predvsem pa je priljubljena
pri merjenju koloriranih objektov v
odbiti ali prepusceni svetlobi.

PROFIL NAPRAVE

(Device Profile)

Informacija oziroma podatki o tem,
kako dolo¢ena naprava v kaksnem
stanju upodablja in reproducira
barve. Profili monitorjev, skenerjev

in tiskalnikov se shranijo v sistemu

za barvno upravljanje oziroma v
modulu za barvno upravljanje, kot

je Apple ColorSync, in omogocajo
barvno komunikacijo, natancneje
pretvarjanje barv med njimi, vizualni
ucinek pa naj bi ostal vseskozi ¢im
bolj enak. Profil naprave dolocimo pri
njenem kalibriranju in karakteriziranju
(profiliranju).

TISK BREZ TISKOVNEGA TLAKA
(Non-impact Printing)

Tiskanje z laserji, ioni, kapljicami ali
toploto za prenos tiskarske barve na
papir.

- GRAFICAR

TIPOGRAFSKA TONSKA VREDNOST
(typographic tonal density, typographic
colour/color)

Barvna podoba tipogradfije, pokritost
kake povrsine s tipogrdfijo, izrazena
kot relativna vrednost barve na
kvadratnem centimetru ali palcu; glej
tudi tipografski barvni ton.

www.graficar.si

REVIUA SLOVENSKIH GRAFICARIEV

)

ZalozZnik in izdajatelj
DELO, d. d.

Predsednik uprave DELO, d. d.
Jurij Giacomelli

Glavni in odgovorni urednik
Matic STEFAN

Lektorica
Zala BUDKOVIC

Uredniski odbor
Bogdan ROMIH
Gregor FRANKEN
Klementina MOZINA
Ilva MOLEK
Leopold SCHEICHER
Igor GLIHA

Naslov urednistva

DELO - Graficar

Dunajska cesta 5, SI-1509 Ljubljana
Slovenija

tel. +386 (0)1 47 37 424

splet: www.graficar.si

Graficna podoba in priprava
Matic STEFAN

Fotografija (naslovnica)
Matic STEFAN

Oglasno trZenje
Barbara CENCELJ
tel. +386 (0)1 47 37 538

Tisk in vezava
DELO Tiskarna, d. d.

Letna narocnina je 22 EUR. Posamezne Stevilke po ceni
4,60 EUR je mozZno narociti na naslovu urednistva. Re-
vija izide Sestkrat letno.

Imetniki materialnih avtorskih pravic na avtorskih de-
lih, objavljenih v reviji Graficar, so druzba DELO, d. d.
ali avtorji, ki imajo z njo sklenjene ustrezne avtorske
pogodbe. Prepovedani so vsakrsna reprodukcija, distri-
bucija, predelava ali dajanje na voljo javnosti avtorskih
del ali njihovih delov v trZne namene brez sklenitve
ustrezne pogodbe z druzbo DELO, d. d.

Urednistvo ne odgovarja za izrazje in jezik v oglasih
in prispevkih, ki so jih pripravile tretje osebe (oglasne
agencije, reprostudii ...). Tudi ni nujno, da se odgovorni
urednik strinja s strokovnim izrazjem in definicijami ter
vsebino v objavijenih prispevkih.

ISSN 1318-4377




I PEX 18.—25. maj 2010, Birmingham, GB

Na sejmu IPEX bodo novosti predstavljali tudi nasi poslovni partnerji. Vabljeni
na svetovno predstavitev novega digitalnega tiskarskega stroja Presstek 75DI.

#PRESSTEK

Hala 07, razstavni prostor C480

Presstek 75DI
' 1 . "
[JBsticher | @Fi....... || Kedaksolutions |
Hala 06, razstavni prostor D535 Hala 11, razstavni prostor F223 Hala 09, razstavni prostor E320

Nasi poslovni partneriji in njihovi proizvodni programi:

ATECE (FIBERWEB) cevne navleke in krpe za ¢is¢enje ATLANTIC ZEISER graficni Stevci in oprema za $teviléenje BLUPRINT (Super
Blue) mreZice za tisk brez madezev BOTTCHER vse vrste tiskarskih valjev DAY INTERNATIONAL (VARN PRODUCTS COMPANY)
ofsetne gume, poliester podloge in pomozna sredstva za tisk DERPROSA folija za hladno in toplo plastificiranje DIAURES samolepilne
folije in papirji ECRM CTP oprema EFI programska oprema za upravljanje in vodenje tiskarn FALK naprave za predpripravo vode za
graficno industrijo FLINT GROUP (ANI PRINTING INKS, K+E, XSYS) barve za tisk na pole FOTECO emulzije in kemikalije za sitotisk
FRITHJOF TUTZSCHKE cevne navleke in podlozni kartoni GUARRO GASAS knjigoveski previecni materiali KAMI pomozna sredstva
za reprodukcijo KIMOTO vsi materiali za izdelavo montaz KODAK GCG ofsetne ploSce, graficni filmi, kemikalije CTP oprema in
materiali za analogni in digitalni poskusni odtis KOMPAG avtomatski viazilni sistemi NORBERT WIETSCHER drobni graficni pripomocki
PAVAN potro$ni in nadomestni deli PRESSTEK DI digitalni ofset tiskarski stroji PROLL barve za sitotisk SERICOL
sitotiskarske barve, barve flexo za tisk etiket TETENAL kemicni proizvodi za graficno industrijo

Papir Servis d.0.0., Ljubljana, Podruznica GRAFIK, LetaliSka cesta 32, 1000 Ljubljana,
t: tajniStvo 01 548 32 00, prodaja 01 548 32 24, f: tajnistvo 01 548 32 10,
e: grafik@grafik.si, www.grafik.si



Xerox’4112/4127
Copier/Printer

xXerox"4112/4127

Copier/Printer

Vasa izbira, da naredite
vec in koncate prvi.

V akciji “Staro za
novo” do konca
junija 2010!

O podrobnostih akcije

se pozanimajte pri nasih

pooblascenih partnerjih
ali direktno na
Xerox Slovenija.

Nekaj tehnic¢nih lastnosti:

- inovativna tehnologija tonerja EA za boljsi izpis

- visoka hitrost tiska, 110 oz. 125 str./min.

- enostaven za uporabo

- dva eksterna kontrolerja — Xerox FreeFlow in
EFI Fiery

- visoka kvaliteta in natancnost izpisa

- dokazana zanesljivost

Pokli¢ite nas na: 01 600 10 83

Xerox Slovenija d.o.o., Bravnicarjeva 13, 1000 Ljubljana
Admir Joldi¢, vodja programa, admir.joldic@xerox.com, www.xerox.si

Pooblasceni partneriji:

UNI-BIRO d.o.0. M-Kontroler d.o.o. Panna d.o.o. FMCd.o.0.
Brnciceva 7, Sifrerjeva ul. 15, Kolarjeva ulica 45a,  Letaliska 32,
1231 Ljubljana- 1000 Ljubljana 1000 Ljubljana 1000 Ljubljana
Crnuce

Za dodatne informacije klikni na: www.xerox.si

Hiter, fleksibilen in enostaven. Naj vas posel
raste s pomocjo Xerox 4112/4127. Uporabite
ga za razsiritev svoje ponudbe, Siritev baze
strank in povecajte vase financne prihodke.
Xerox 4112/4127 vam daje nove moznosti za
proizvodnjo inovativnih, veckompleksnih in
profesionalnih izdelkov hitro, fleksibilno in v
velikih nakladah.

Fiery EX Print Server  FreeFlow Print Server

Xerox

Marsha d.o.o.
Brodisce 17,
1236 Trzin
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