ELMAG — nova vrsta nelegirane polgotove

elektro plocevine

Filip MarinSek

Nesilicirane elektro plocevine, ki jih izdeluje Zele-
zarna Jesenice, so izdelane po postopku SEMI-FINIS-
HED. Postopek nam med drugim zagotavlja predvsem
taksne lastnosti, ki jih zahtevajo porabniki, to je spo-
sobnost za Stancanje. Sposobnost za Stancanje teh plo-
&evin je izboljsana Se z dodatkom fosforja v jeklo. Za-
htevane ¢lektromagnetne lastnosti na ploc¢evinah dose-
zemo s konénim Zarjenjem Stancanih lamel pri 800° C v
razoglji¢evalnih atmosferah (rekristalizacija + razoglji-
¢enje). Kontno Zarjenje z zadostnim razoglji¢enjem pa
zagotavlja tudi odpornost proti magnetnemu staranju,
V postopek koncnega Zarjenja je obicajno vkljuceno

lavi¢enje Stancanih lamel. Fina oksidna plast na lame-
ﬁh prcdslavlja zadostno izolacijo za podrodje uporab-
nosti, kateremu so namenjene te nelegirane elektro plo-
Cevine.

Zelezarna Jesenice je doslej izdelovala nelegirane
polgotove plo¢evine v dveh kvalitetah in dveh debeli-
nah s hrapavo povr§ino (Ra=1,5—-3 um), in sicer:
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Indukcja B (T)

Slika 1:
Vatne izgube v odvisnosti od indukcije
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Shika 2:

Krivulja magnetenja za Elmag

ELMAG 280 — 50, ELMAG 370 — 50, ELMAG
330 — 65 in ELMAG 420 — 65, to je z vatnimi izguba-
mi od 2,8 do 4.2 W/kg pri gostoti magnetnega polja 1
Tesla, odvisno od debeline.

Razvoj na podrocju vrtecih se elektriénih strojev je
narekoval izboljsanje kvalitete ELMAG plocevine tudi
v zelezarni Jesenice, Porabniki teh plocevih, ki izdeluje-
jo kompresorske motorje z visokim izkoristkom za iz-
voz, plo¢evino uvazajo. To so plo¢evine, ki pri debelini
0,65 mm dosegajo vatne izgube <28 W/kg pri gostoti
mag. polja | Tesla, z izredno visoko magnetno indukci-
jo v nasi¢enju in tudi v kolenu krivulje magnetenja.

V zelezarni smo reditev problema videli le v izdelavi
bolj Cistega jekla s spremenjeno kemiéno analizo. To
nam je omogocila VOD (vacuum oxygen decarburiza-
tion) naprava.
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Slika 3:
Relativna permeabilnost v odvisnosti od magnetnega polja.

Jekla te vrste, ki niso pomirjena z aluminijem (ni
prisoten  AIN), priénejo rekristalizirati  Ze pri
500—550° C. Skodljiv vpliv izloéenega AIN na hitrost
rekristalizacije in tvorbo ravnin (001), (011) in (002) v
smeri lazje magnetizacije za zelezo [100] je znan. Iz tega
lahko povzamemo, da boljSe elektromagnetne lastnosti
izhajajo iz vrste uporabljenega jekla in tehnologije.

Vakuumirano jeklo vrste ELMAG pa se med dru-
gim odlikuje tudi po nizki vsebnosti ogljika ( <0,01 %),
kar je predvsem ugodno za porabnike, ki razoglji¢ujejo
Stancane lamele.

Vsebnost zvepla v VOD jeklu je nizka. Cistoéa jekla
Jje dobra in odloc¢ilna za elektromagnetne lastnosti.

Na plocevini v dobavnem stanju (kriti¢no deformi-
rano), debeline 0,65 mm, smo dosegli po zarjenju ugod-
ne rezultate, ki so povsem enakovredni tistim na uvoze-
nih plocevinah.

Diaframi na slikah I, 2 in 3 prikazujejo pomemb-
nejSe elektromagnetne karakteristike tega jekla v pri-
merjavi z uvozenim (BSC) jeklom.
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