DELOVNA PRODUKTIVNOST

Merjenje delovne produktivnosti
po delovnih operacijah

Delovno produkiivnost izrafunamo tako, da wsivarjeno pre-
lzvodnjo razdelime s poiroikom delovnega £asa ali pa potre-
#ck delovnega £asa z ustvarjemo preizvednjo. Froblem je aa
wvidez precej preprosi, ée gre wa proizvednje ® preprostim
asortimenieom kot je b pr. ¥ rudnikih. To imame kot enoto
proizvednje tono izkopanega premoga alj rude. Toda ¥ inda-
sirifl v ofjem smisla pa je problem mnoge bolj zapleten zaradi
raznovrsinosij irxdelkov, ki se proizvajajo. Ne bi mogli red, da
se n. pr. v tovarni aviomobilov v Pribojm trofi =za izdelave
enega tovornjaka x delovnih wr, v TAM v Mariboru pa y de-
lovaih or in da je ma podlagi tega eno teh podjeiij glede uw-
stvarjene delovne produkiivoolj na bolifem. Ceprav gre na vi-
dez za jsie izdelke-tovernjake, vendar je med njimi velika ras-
lika glede na mosilnost in drugelastnostl. Da nill me govorimeo
o merjenju in primerjanju delovne produktivnosii pri Izdeiavi
tovornjaka in aviomobila alj n. pr. trakiorja, ki so prav ilako
lahko razlitni, alj pri felerniSkih vagonih, ki so lihko 10 ton-
ski, 15 ali 30 tonski, uporabnj za ozki alj Siroki tir iid.
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i da se za ‘edelave radipkepa vendar to nikakor me pomeni, da
aparaa od leta do leta trofi vse je delovna produkiiviom padia.
vel delovnega £asa in da torej de= Ne glede na razdike v asorni-
lovna gprodukmivoost pada, O&t- mentu in stopnji Fedelave posaz=
no je, da v radunu nekaj ni bilo nih dedelkov pa imamo vrsto ra-
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laveevy neprestanc 'ruéa:lo. tako da 3fita. Posamezne faze dela lahko
nafy radigka mdestniga danes ne merimo in primerjamo ne glede
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druge ddlovne operaciie.avtomobilov ali sirojev gy
samo  monlkate, mteE::mMnanaﬁnekowd-
druge delovne operagjejelje proizvaja celoten proizvod
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i, diskega sprejemnika dosti vel de- nega
lovnega <asa  kakor leta 1948, samezne

- vati pomanikljvosti med

ali pa samo posamerne ddle. med-
tem ko drugo dobiva dele = dru-
gih podjety (uvoe, kooperacia).

Ne glede na 10, da je n. pr
Industrija motomjev ¥
iwdelovala pred nekaj letn tovar-
njake, pozneje waktorje, sedaj pa
samo modorie, o ni mo-
lo prekinit km:mu.tﬁre ¥ prou-
gemp produk tvnost v
vsem tem d)du’a;lu. Litje, kovanje,
vamjenje in druge operacije so o=
stale iste ne glede na spr
asorameénta prozvodnie, To po-
mend, da evidenca proudevanja
delowne owvnosh v takih in-
dustrij vejah ne bo izhajala
& poroska delovnega dasa, ki ®

za ivdelave celega iz-
delka, temved iz potroika da]ov
ki je poureben za
g e hooe
na asortimenta
ugotovimo, ali je delovna produk-
Lynost v primerjavi 2 oelim
prefnpim oﬂdubm ali drogim
jetiem porastla alf se zmanj-
la.,kakormdnw.v'inmdt—
fari e priflo do povelanm
alh zmanjfanja powrodka delovne~
ga &ama.

Kdo bi n. pr. v ladjedelniai <a-
kal, da edlajo wso ladi, kar
lahko w¥rija lero dni in Ze vel, pa
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produltivnosti ima namen ri-
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h delowni maEchL To pa & mo-
gm!c dosoli viakodnewvno in sistes
matno po delowvnih operacijh.
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znasa za eno leto 250 in za pol leta 125 dinarjew.
Naroénino pofljite na naS teko@i ratun pri Komun-
palni banki v Ljubljani 8t 60-KB-5-Z-367 s po-
sebno oznako za »Nafo skupnosta.

Ce pa morda Zelite srbuhrvatsko izdajo (v ciri-

lici ali latinici) ali makedonske izdajo. posljite na-

roénine na nasloy; »sNafa zajednicas, Beograd —

Detanska 35, tekoti rafun 102-T-349. s pripombo za

I aNaSo zajednicoe, Na hrbini sirani napiSite, katero

izdajo Zelite.

Proizvodnost
livarnah zZeleza

Pregled proizvodnosti dela v livarnah nekaterih evrop-
skih drzav in Jugoslavije v primerjavi z ameriSkimi
livarnomi

Evropske livarne so se znafle
po drug' svelovni vejnil v doka)
slabem stanju. Skora)] bi iahko
dejall, da so v primerjavi 2
ameriikimj evropske livarme ra-
starele take po organizacijj ka-
kor tudl vo tehniki Steviize
drzave so po wvojn. poslgle ¥
ZDA odprave, kalerim go po-
verile nalogo, naj se seznaniju
8§ ¢initelji viscke proizvodnost
v ameriskih livarpah, Samo
Velika Britanija je poslala v
ZDA 66 msil. Rezultal ni !z-
ostal, Nekalere angieske livar-
ne §o v razmeroma kratkem
fasu povedale proizvodnost za
50 do 100%, medtem ko jeskap-
na prolzvodnost po delaveu zra-
sla od 2231 v letu 1948 na 24,71
v letu 1851. V Italijl, kjer so
nove livarne nastale g spojitvi-
jo vetjega Stevila manjdih, se
nove moderne meiode mniso
mogle uvesti tako hitro. Proiz-
vodnost na delavea je v Ialij’
narasla od 104t v letn 1949 na
138t v letu 1861 V Neméijl je

VzdrZevanje tal v delovnih
prostorih

' Nekaj prakiiénih navodil

¥V delavnicah so tla fzdelapa
tr raznega materiala® belona,
anfalta, lesenih kock ali desk.
Neravng tla otefujejo notrangl
promet, to pa pomeni, da tudi
proizvodnjo, Prinadanje materi-
ala ma delovnpg mesto in odna-
Eanje dedelanih kosov se po na-
vadi opravlja z wvozili ali posill,
neravnine in luknje v tleh pa
kvarijo wvozila, ki se dostikrat
lahko prevroejo in s tem se ma-
terial pockoduje, Tore] ne glede
na to, kalkdna so tla, je v prvi
vreti vaino, da so vedno ravna
In é&sta in da ne drsl na njih,

Vedrievanje tal je odvisno od
naslednjih Ciniteljey:

nadin &i¥enja,

vrsta koles na wozilth in

vrsta materiala, ki ledl na
tieh, In nafin, kako se ta ma-
terial postavlja ali iztovarja,

Za prawvilno vezdrdevanje tal
&bﬂh treba upodtevat] nasled-

1. Tla mi treha 2Sistlti samo
enkrat ali dvakrat dnevno, tam-

ved vselej, kadar sp umazana.

2. Krtadte, metle indrugs sred-
gtva za Cistenie ne smejo greb-
atf ali odrgnit tal

3, Odpadke po tieh je treba
taknj pobratl in odnesti, ne pa
jih breat v stran,

4. Na tleéh ne sme po pravila
glati nidesar. Ves material in
nedokondana profEvadinia mora
biti v zabojih, na vozickih, na
podioZkih, tekalu ali konverju.

5. Na tla se ne sme nitesar
metatl, zlasti pa ne teikih kasov
in ostrih predmetov, ker se ta
&8 tem poSkodujejo,

B. Kolesa ma wozilih moralo
fmeti &im Sirsi premer in giro-
ko povriino, da bl se zmanjial
pritisk in olajialo obvladovanje
neravnih delov,

T. V vseh oddelkih morajo k541
tla na istem mivoju (brez pra-
gov in stopnie).

8. Na ockih prehodih se ila
najhitreje kvarijo, zsto kih Je
treba wvedkrat popravijati ali
okrepiti & posebnim pokrivadem.

projzvodnost v lvaroah v ob-
dobju 1849 do 1835 narasla za
32%. Tu =0 wvestno Studirall
probleme proizvodnostl, imelj
80 Slewilna posvetovanja, uvedl
go rarxne tehniine novosti @
reorganiziral; delo., Tako je sa-
mp lani proizvodnost porasla za
17%.

Ce primerjamo prolzvodnost
jugeslovanskibh livarn s proiz-
vodnostjo v ameriskih, pridemo
do naslednjlk podatkov: prl
topljenju so ameriske livarne
produktiwneiss za 3 in vefkrat,
pri wvlivanju v modele 8 do 10-
krat, v drugih fazah delpvnega
procesa pa fudi wvedlkrat

V tem je sskrivnosis visoke
prokzvodnosii ameriskih livarn?

Pozkusimg odgovoriti na to
vpragsanje samp 5 tem, da na-
vedemo nekoliko dejsiev 0 amea.
riskih livarnah, Na primer:

— ¥V ZDA jmajo samo livare
ne z velikimi®* zmogljivostmi.

— Sarfiranje je mehanizira-
no, pef: so velje, liv je torel
lzenaéen, na tono proizvoda
odpade mnogo man] osebja.

— Zelp skrbijo za npotranfi
transport, Take uporabljajo za
prenasanje modelov’ in odliv-
kov tekofe trakove in premif-
ne platforme.

— Modele
niftno in pr|
plastiéne mase.

— Zlasti skrbijo za kval tntu
peska za polnjenje moedelov.
Pesek Iransportirajo mehaniéno,

— Izdelke konirolirajo z naje
modernejfimi instrumenti (Ront=-
gen, ultrazvok in druge na=-
prave).

— Kljub hitremu tempu se
delavee zarad’® dobre mehani-
zacije ne utrudi posebno in je
zato njegova delovona pazlji-
vost vedja.

Razumljivo je, da so waind
8e nekateri drugi faktorii. Ved-
ja proizvodnost v ZDA je med
drugim tudi rezultat hitrejiega
sprejemanjs - raznih novosti, na
kar s1i ameriSka podjetja kon-
kurenca. ObseZna denarna sred.
stva, dober strokovni kader,
wvzorna organizacija po moder-
nih nafelih, Eroka jzbira raz-
nih strojev — wse to je Ame-
ri¢anom omogolilo, da so pro=
lzvodnost dvignili na zevidanja
vredno vifino,

izdelujejo meha«
tem uporabljsjo



