UPRAVA ZA ZASTITU

KLASA 86 (2)

IZDAN 1 APRILA 1938.

__ PATENTNI_SPIS BR. 13931

Baumgarten Imre, Budapest, Madjarska.
Okrugli razboj.

Prijava od 18 marta 1937,

Vazi od 1 oktobra 1937.

Naznaceno pravo prvenstva od 24 marta 1936 (Madjarska).

Pronalazalk se odnosi na okrugli raz-
boi za izradu SeSira i crevaste tkanine.
Kod okruglog razboja po pronalasku se
¢unak krece, pomocéu na njemu postavlje-
nog elektromotora, po okrugloj prinud-
noj putanii, pri ¢emu Cunak zajedno sa
kalemom za konac potke, elektromoto-
rom, kretnim i potpornim tofkvima tako
zauzima mesto u profilu svagdadnieg zeva,
da se sigurno izbegava svaki dodir ¢unka
sa koncima osnove i time i Stetno trenje.
Okrugli razboj je dalie snabdeven na-
pravama, pomocu kojih se omogucuje
kontinualno i odgovarajuce uvodenie kon-
ca potke, odgovarajuce Kkretanie konaca
osnove, kao i automatsko povecanie, od-
nosno smanjenje broja za tkanie dovode-
nih konaca osnove i automatsko zaustav-
lianje okruglog razboija.

Na priloZzenom su nacrtu Sematicki
pokazani nekoliki primeri oblika izvode-
nja predmeta pronalaska.

SI. 1 pokazuje okrugli razboi u vezi
sa maSinom za Kkretanje niti u izgledu sa
strane, delimiéno u vertikalnom preseku.

Sl. 2 pokazuje izgled odozgo.

SI. 3 pokazuje ¢unak sa niegovom
prinudnom putanjom u uveéanoi razmeri.

Sl. 4 pokazuje izgled odozgo raspo-
reda osnove i jednog dela vodiline puta-
nje za Cunak.

SL 5 pokazuje jedan detali za uvecanje
broja konaca osnove.

SI. 6 pokazuje jedan dalii oblik izvo-
denja ¢unka u Ceonom izgledu.

Sl. 7 pokazuje Ceoni izgled jednog
¢unka u vidu kola.

SL. 8 pokazuje jedan dalii oblik izvo-
denja Cunka sa napravom za uvodenje
lkonca potke u izgledu odozgo.

Sl. 9 pokazuje jedan kalup SeSira u
razli¢itim radnim poloZajima | odgovara-
juce formacije zeva, kao i sredstva za iz-
radu cilindri¢nog dela SeSira u uvedanoj
razmeri, delimi¢no u 1zgledu sa strane i
delimiéno u preseku.

U postolju koje se sastoii iz drvenog
Krsta 1 i drvenih nosaca 2 nalazi se prste-
nasta ploca 3, na kojoj su pomocu ugao-
nog gvozda 5 utvrdeni vertikalni Stapovi
4, Ciji se gornji krajevi odrzavaiu u vezi
pomocéu obruca 6. Meduprostori izmedu
Stapova 4 sluZe za povlacenie radijalnih
konaca 7 osnove. Pri pofetku tkania upo-
trebljeni konci osnove se utvrduju na te-
menoj tadei kalupa 10 SeSira, koii se po-
modéu zavrtanjskog vretena 9 i niegovog
obrtnog leZista 8 mZe podeSavati u pravcu
po visini. Kroz uobifajene prstene 11 iz
vrvei noSenih letvama 15 1 16 od niti pro-
vuceni konci 7 osnove su namotani na u
krugu rasporedene valike 13, koii su op-
tereé¢eni tegovima 12, da bi se konci os-
nove odrzavali odgovarajudi zategnutim.

Iz vrvei 14 i prstenastih letava 15, 16
sastojee se niti vise vertikalno na vrvea-
ma 18, koje se kre¢u preko vodilinih ko-
turova 17. Vrvce 18 su utvrdene na, na
postolju osciliSsuéi postavljenim, dvokra-
kim polugama 19, koje su pomoéu vrvei
ili t. sl. vezane sa daljim polugama 20,
koje svoi pogon dobijaiu od maSine za
kretanie niti koja je na nacrtu pokazana
Sematicki.

Din. 40.—



Ali okrugli razboi moze po pronala-
sku biti doveden u vezu sa kakvom Zakar-
dovom masinom, usled Cega se umnoza-
vanje broja keonaca osnove moze auto-
matski vrsiti. U ovom se sluc¢aju svi konci
osnove koji treba da se upotrebe pri tka-
nju slazu u Zeljenom redunjihovog umno-
Zavanja iuvrStavajuse u tkaninu i to na
taj nacin, $to se konci osnove grupiSu na
pr. odgovarajuéi dvema polovinama kruga
ili Cetvorim Cetvrtinama kruga, i za svaku
grupu se postavlia po jedna Zakardova
masina, koje rade nezavisno iedna od dru-
e, ali imaju zajednicki pogonski meha-
nizam. Po$to kod ovih pojedinaénih Za-
kardovih masina svaki konac osnove mo-
Ze imati svoju sopstvenu platinu (ploicu
u vidu trake) i neograniteni broi upotreb-
liivih karti, odnosno osnova iz karata, se
moze lako zamenjivati, to ie ovim sadej-
stvom okruglog razboia sa Zakardovom
masinom pruzena moguénost da, se mogu
tkati sve ma kako komplikcvane figure.

Na svakom Stapu 4 je u odgovaraju-
¢oj visini utvrden po jedan profilisani deo
21 u vidu slova Z, koii svi zaijedno obra-
zuju prstenastu putanju za kretanje ¢unka
koji nosi kalem 22 za potku i koji je po-
gonjen elektromotorom 23, i visi na dva
tocka 24. Pogon se vr§i motorom 23 po-
modcu puza 25, puzevog tocka 26. pogon-
ske vrvce 27 i kotura 28 za vrvcu. Slobod-
no obrtni tocak 29 se naslania na Stapove
4 i drzi Cunak pri kruZenju u niegovom
ispravnom poloZaju. Dovod struje se vréi
pomoc¢u kliznog kontakta 31 i od Stapova
4 izolovanih sprovodni¢kih Zica 30.

Moterom 23 pogonjeni cunak je ta-
ko odmeren 1 elektromotor 23 kalem 22
za potku, tofkovi 24, potporni totkovi
29, ka oi kontakti 31 za oduzimanie struje
su tako postavljeni, da ukupan profil ¢un-
ka ostaje u profilu zeva i tada, kad tkanje
kakvog ZeSira dospeva do svog zavrietka.
Ova je radna faza predstavliena na sl. 3
poloZzajem 7’ konaca csnove.

Na valjke 13 namotani konci 7 osno-
ve se vode preko kliznih drvenih vratila
32, zatim pojedinacno izmedu svaka dva
Stapa 4 prema sredini. Krajevi od pribliz-
no 1632 keonaca osnove se utvrduju na
temenoj tatci kalupa 10 SeSira. Za tkanje
kakvog ZeSira normalnih razmera se po-
trebuje pribliZzno 400—600 osnove. Konci
osnove koii treba da se upotrebe na po-
Cetku tkanja se tako biraiu, da medusob-
no zahvataju ugao od 360/n’, gde n ozna-
¢ava broj poéetnih konaca osnove. Ostali
konci osnove se sakuplieni po grupama
veSaju o koture 34, koii su postavlieni
obrtno, na okviru 33. Pri napredovaniu
tkanja se uvode odgovarajuéi veéi brojevi

konaca osnove, da bi se postigla Zeljena
gustina Konaca osnove.

Obrazovanje zeva se vrsi uobicaje-
nim podizanjem i spuStanjem nitanica ko-
je se sastoje iz prstenastih letvi 15, 16 i
iz vrvci 14 koje ove meduscobno vezuju.
Ako se sa na desnoj strani sl. 1 pokazanim
koncima 7, i 7, osnove Zeli da obrazuje
novi zev, to se nicanice 15 koje pripadaju
koncu 7, osnove podiZzu, a nianice 16 ko-
je pripadaju koncu 7, osnove spuStaju.
Ovim se u jednom polukrugu nalazedéi se
konci osnove podizu, odnosno spuStaju,
ler se vrvce 14 jedne nicanice protezu na
lednu  polovinu kruga. Stavljanie u dej-
stvo jedne polucilindri¢ne nicanice se vrsi
u trenutku, kad je ¢unak napustio doti¢ne
nicanice. Za izradu Sarene tkanine mora
se postarati za odgovarajuéu Zakardovu
masinu.

Umnozavanje broja Kkonaca osnove se
vrsi kod pokazanog okruglog razboja ta-
ko, da se sa koturova 34 uzima toliko ko-
naca osnove i vefa ze na igle utvrdene na
kalupu SeSira da se udvostru¢ava broj ko-
naca osnove. Takvo umnoZavanie broja
konaca se ponavlja sve dotle, dok se ne
uvedu svi potrebni konei osnove.

U puzevoj liniji uvodeni konac potke
se pomocu pod naponom nalazed¢ih se ko-
naca osnove pri ukrdtanju ovih potiskuje
ka ve¢ utkanom hodu konaca potke. Ako
se zeli, da hodovi konca potke leZe zbi-
jeno jedan uz drugi, to se upotrebljuje
ledna naprava, pomocu koie se konac pot-
ke elastiéno potiskuje prema tkanini.

Jedan radi primera oblik izvodenja
jedne takve naprave je pokazan na sl. 8.
Slobodni krajevi na motorovoi kutiji utvr-
denih pruzina (lisnih opruga) 36 su kod
36" zglobno vezani sa po jednim I{rul{om;
37. U zajednickom zglobu ovih krakova
37 je osciliSuéi postavlien ¢uni¢ 38. Konac
potke se vodi ka ovome Cuniéu i napusta
£a kroz jedan otvor, pri ¢emu se uz dej-
stvo pruzina 36 odgovarajuéi  potiskuje
uz tkaninu. Cuni¢ 38 mora se modéi Kre-
tati po jednoj krivulji sa sve veéim polu-
pre¢nikom Krivine, ¥to se omogucuje ti-
me, §to se zglobne tafke 36’ lisnih opruga
36 mogu udaljavati jedna od druge. Na sl.
8 su pokazana dva polozaja Cunica.

Kod primera izvodenja prema sl. 6 se
elektri¢tno pogonieni ¢unak kreée po pr-
stenasto{ putanji obrazovanoi profilisa-
nim delovima 21 u vidu slova Z, koji su
utvrdeni na spolinoj strani u krugu nala-
zecih se Stapova 39. Ovo redenie zahteva,
da u cilju uvodenia konca 40 potke u ray-
ni tkanine ne postoii nikakva smetnja.
Stapovi 39 se stoga zavriavaiu iznad ove
ravni i naspramno nalazeéi se $tapovi 41



su tako utvrdeni na ploéi 3, da izmedu
krajeva $tapova 39 i 41 postaie vodoravni
prstenasti meduprostor.

Prema na sl. 7 pokazanom obliku iz-
vodenja ¢unak koji je pogonien elektro-
motorom 42 se pomocu tockova 43 krece
na dvema prstenastim Sinama 44, koje su
pomocu radijalnih useka izvedene u vidu
¢eslja.

Na sl. 9 je predvidena, pemoéu u kru-
gu pri odrzavanju odgovarajuéih medu-
prostora za provlacenije konaca 7 osnove
postavljenih i na ploc¢i 3, kao i na gornjem
prstenu 45 utvrdenih profilisanih delova
46 obrazovana, prstenasta putania. po ko-
joi se valja na tofkovima 47 cunak koji
je pogonjen pomocu nepokazanog elek-
tromotora, nosen pomocu odgovarajucih
postavlienih tockova 48 i 49.

Kod razlicitih radnih faza potrebno
podefavanje po visini kalupa za SeSir, t.1.
cilindricnog srediSnog dela 50 i donjeg
dela 51 tkanine u vidu zarubliene kupe,
koii drzi deo tkanine koii daie obod Se-
Sira, vrsi se pomocu parom Konusnih zup-
Canika 52 u dejstvo stavljanog zavrtanj-
skog vretena 9, odnosno pomocu vertikal-
1o pomerljivih poluga 53.

Pri pocetku tkanja se cilindricni sred-
nji deo 50 kalupa feSira nalazi u debljim
linijama ucrtancm najnizem polozaju i za
vreme dck se izraduje deo tkanine, ¢&iji
ie poluprecnik duzina G-a, srednii se deo
50 podesno dize za visinsku razliku izme-
du obe tacke 0 1 a. Zatim se izraduie cnaj
deo tkanine, koji pokriva zaoblieni deo
kalupa Sesira na duzini a-b. Za ovo se sred-
nii dec 50 tako priblizuje nepomic¢nom
prstenu 54, da postaje takav zev, kod ko-
jeg pravac uvodenja konca potke odgo-
vara liniji y. Kog izrade crevastor dela
tkanine, koii odgovara cilindri¢cnom delu
Kkalupa za Sedir, srednii se deo 50 podesno
podize postupno za meru napredovania
tkanja. Ovo se odnosi na duzinu b-d, na
kojoi uvodeni konac potke obrazuie kon-
tinualnu zavrtanjsku liniju. Za vreme pro-
cesa tkanja se crevasti komad tkanine
odrzava na cilindricnom delu kalupa za
Sedir, Sto upravo treba da se pripise ras-
poredu nepomi¢nog prstena 54 drzanog
krakovima 55. Kod izvodenia dela tkani-
ne Koji odgovara ivitnom delu feSira, t.j.
duzini d-e, srediSni se deo 50 spusta, a na-
protiv donji deo 51 se podiZe, tako, da
tatka d podesno dolazi da se postavi u
pravac z konca potke. Kod izvodenia dela
tkanine koii odgovara duZini d-e kalup za
Sedir se korisno postupno podize za razli-
ku po visini izmedu tacaka d i e.

U pojedinim radnim fazama fabrika-
cije SeSira postajuce formacije zeva su na
sl. 9 radi jasne predstave pokazane razli-
¢ito izvedenim linijama.

Patentni zahtevi:

1.y Okrugli razboj, kod koijeg se ko-
nzc potke uvodi u pomoéu radiialno po-
stavljenih konaca osnove obrazovani zev
pomocu ¢unka kretanog u neprekidnom
radu u krugu, naznacen time, §to se ¢unak
tako krece i vodi po CeSljastoi okrugloj
kruznoj prinudnoj putanji, da on zajedno
sa svojim kalemom (22) za potku, pogon-
skim motorom (23), kretnim (24) i pot-
pornim (29) tockovima, kao i prinudnom
putanjom zauzima mesto u profilu svag-
dadnjeg zeva, tako, da se izbegava svaki
dodir ¢unka sa koncima (7) osnove i time
i njihovo Stetno trenie.

2.) OKrugli razboj po zahtevu 1, na-
znacen time, Sto se okrugla Kkruzna pri-
nidna putania sastoii 1z profilisanih delo-
va (21), koji su u Krugu, uz odrzavanie
odgovarajudih meduprostora, utvrdeni na
Stapovima (4) Kkoji vode konce osnove i
koji su postavljeni duz proizvodilje ka-
kvog vertikalnog cilindra.

3.) Okrugli razboi po zahtevu 1 i 2,
naznacen time, sto su pomenuti profilisa-
ni delovi (21) utvirdeni na spolinoi strani
ftapova (39) koji vode konce osnove i ovi
poslednii su za konce osnove prekinuti u
ravni tkanine.

4.) Okrugli razboi po zahtevu 1, na-
znacen time, sto se on nalazi u vezi sa jed-
nom ili vise nezavisno jedna od druge
stavljenih u dejstvo Zakardovih masina,
kKod Kkojih svaki konac osnove moze imati
svoju sopstvenu platinu (plo¢icu u vidu
trake).

5.) Okrugli razboj po zahtevu 1, na-
znaten time, $to je za sabijanie redova
uvodenog koica poike, odnosno za poti-
skivanje ovoga ka gotovoi tkanini pstav-
lien jedan u zevu u radijalnom pravcu po-
kretni ¢uni¢ (38), koii je noSen oprugama
utvrdenim na cunku i pritiskuije se uz tka-
ninu,

6.) Okrugli razboi po zahtevu 1, na-
znaten lime, Sto je za utvrdivanie kraje-
va, pri pefetku tkanja, konaca osnove
koii treba da se uvedu u rad postavlien
centriéni, u pravcu po visini ol etni a-
lupni deo, n.pr. kalup za SeSir ili kakav ci-
lindar i iznad oveg kalupnog dela nepo-
micni prsten (54), pomocu kojeg se veé
gotova tkanina drZi na kalupnom dzlu
Koji zalazi u prsten.




' MTI vl iy j!‘%‘m.) Py g
e t;ﬂ‘»‘ 1@._;.,_‘[;%‘»{1; . lh

e - SN AR e
sh s m L'"ﬂlﬁﬁ' Al
Pl iy ‘.' Fﬁi,&t{ prusli ), e
R M1 alledbhagy i 1

o T i ' 2 el A - < AN -. -y "in(}u._ Ay g
SR R s el : y o =t
¥ 3- o =R *b’*-"m 14 g >
= I X oe :p' i AN 5 Sk ! Wm-. e "gb"m “’. Iy
N rl e RN, T D3 ulm,.,, WO s
o el S L IS S DU MR i, T ] e e,
3 ‘1,‘. : iy “ =n ' i 2atym :_-.‘- ‘a!- 4‘. ‘W""“ I"ﬁlhh"“
i *:r’“‘a-l:- . _,-,,_‘*, walq.lmﬂm,m
' : ARSGL IS B nowiey

" \ __. ‘ 3 / - 1

i-"' I:"a‘ _j' f e "‘I' [ fl't'rf !‘"‘{ﬂ'{“ L ~ : 1}. “""L‘J‘Uﬁ , {2 et ':
ﬂ'l‘.'.' . Vi A 1ml ."J‘n' v ; v A .

oy iLu-qh '“'h

* I?.F‘r ‘I."'v' 4! 1.\#'-5.

mpt el B ¥ ’ ¢ J}]-',- £1.i

R A Mot G 0 T R G iy T
18, PRn "t L P 55 ) = SO, : 4 Buil:

dd ‘:__,,_y_h‘_ ) . ] l‘lTl‘ *tup¢ 1 LI,I R 1 1,. e fmth- H‘ 1”__

ST Rl Ay f Sigliel .y " LA n '\r'-,ﬂ 3 gy 4

I R
n"[.l} 4_“ “ \.- d LA gy ¢
bt #-.)J -

SN b st '. é i

" 1 ‘r "...A‘_ i .- ‘_ ;A;”l iil {‘ ‘..
g 4 -'F.‘ I”‘)ﬂ "g! 4 )
g _ !

O 4k i Bt *.* {

O R k ™ i '? J“_'-!N'."I\,J' ik Jmp‘:g_j};,.-s— Fr TR f!:"'f' ] ER=1" 1,

,r&& AT SR ‘E‘, _1‘4.-3-,{!1 I ""N‘ 2
o i 0 . At g_lup.. a} B F-a- i
F B .’.‘

=1 U

Py F PR X
: o - o, “.i#.;ﬂy "g .o
“ t""'_ rﬂ#' i _‘\

va'_'

-
1;’ '-, u?"-r 4
B ALl = i i ;J,#‘

et tlﬁ.*?-

e

fl“"' e A Wl
?“‘-""“‘ & oyl il
. ll?m"'u-l- .cl' e * e
PR j L s ) k A jt';[qll F e AR I 'Iilll egels; -‘F ‘km
i 5 . , AL > i s L b parit 'bh.ll
o\ .’m"l‘“{‘i p i }} i
_ﬂ'l-ll‘{\w'm n Al '@1 J'. ‘:‘“ i :
' .4.«4:.15-,1, #r "f'ﬂ&i.\ D -_';_ YW




FIG. 2.

i

L S S
= 13 A TR / 1
| T =1 19 e S |
bk & [ )
B\
TiAN i N l
=2 I I. I"._\“ e L
i L | A 1 ® 77 - TR N
ol aan 20 1 | RS
-...--u--——lh t : ——
| il # = . i
dm f 1~ ARan OONE—TFTARAR “"“"ﬁ"
} i Ly = NNTH] ~
s ,‘ :
: - T ] ~ 22 ,/‘/ 2%
| u'“ N _._l I I ; N :__*__-::'.J’J.
o 1 e B 23 N\ f
: ) | : ] -
I.l l I 10 :-:'i_ C -]
b At ‘ & \
1




ol I X ’ s :

23 he A o - e
SRR | e AR e
S ‘T 3 ” s g . . e

g e % e _ A e

=T )

ALY
i

& Ca s




|
|
|
|
\
S
S

o

35

ot ——— .
I
WS 7 48%%‘!
l|| I;;
”'l !'n
i /46 151'_
| glo - f LA 1
:;t | #*:
I B [h
e - LT
i = 4
M =
=
' %Er 2210F—9 ’T‘ 17
H =
) H
|
ALY
ﬂﬂ: e TR 11 4
&7 T

13

Ad pai br. 13931



- ‘/E .;\

.“.( [?“_--. 1-"'_‘ I..
y -"il'.‘zq AR

b 5 z—;'-'-?.

.
-y

iy 5 :
JEOF AL L

TR Yo










Ad pat. br. 13931

oL







