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Ovaj se pronalazak odnosi na postupak
i aparat za dobijanje soli iz raslvora.

Predlagano je da se slanaCa isparava u
vakuum-rezervoarima' (lenkovima), koji se
spolja zagrevaju radi isparavanja slanace
pod niskim pritiskom. U ovom sludaju je
polrebno proizvoditi paru za zagrevanje i
upoirebiti vakuum-crpku. Ma da je ovaj
nacin izvlacenja soli iz slanata podesan
ipak je vrlo skup.

Tako isto predlagano je da se primeni
ili slobodan vazduh ili izdubljena (korita)
izloZzena suncu za isparavanje slanace ili
sonog rastvora ili se je soni rasivor razli-
vao preko otvorenog tenka u zatvorenom
prostoru u kome je vazduh ili sa atmosfer-
skom temperaturom ili zagrevan iznad te
temperature.

Postupak i aparal po naSem pronalasku
daju ekonomiéno izvladenje neorganskih ili
organskih soli ili materija, koje su se ili
rastvorile ili se nalaze u suspensiji u rast-
vory, ito tim viSe, poSto iskoriscuju loplo-
iu iskoriS¢ene pare furbina, ako se ia para
kondenzuje bez znatnog smanjenja fempe-
rature kondenzata.

Da bi potpuno shvalili znacaj uslova pod
kojima se vri proces potrebno je ukratko
izloziti red koordiniranih faza.

Kod industrijskih poslrojenja para prola-
zi kroz kondenzalore hladene tekucom vo-
dom, koja se pak hladi u hladnjacima na
slobodnom vazduhu. Latentna toplola oslo-
bodena pri kondenzaciji pare, koja se pre-

Vazi od 1. maja 1928.

daje vodi za hladenje, gubi se u atmosferu
i ova izraCana toplota predstavlja znalan
gubitak u gorivu tog posirojenja. Ovo je
narocito taéno za poslrojenje, u kojima su
parne lurbine upolrebljene za pogon gene-
ratora, pri ¢em; se para iz tih turbina vodi
u povrsinske kondenzatore u kojima se
stvara veliki vakuum tako da je pritisak v
kondenzatoru priblizno apsolutnoj nuli. U
posirojenju u kome se para stvara i upo-
trebljava u vakuum turbini, voda ulazi u
kotlove sa oko 27'C. Ova se voda poiom
precbraca u paru na lemperaturi od pribliz-
no 190°C (pritisak od oko 14 kg/cm?). Da
se 1 kg vode podigne za 1°C potrebna je
jedna kalorija, pa ¢e prema tome bili pol-
rebno 163 cal. da se 1 kg podigne od 27°C
do 190°C. Ali da bi se saviadala teznja
kohezije molekula u da bi se voda pretvo-
rila u paru potrebno je jo§ 422 cal. Iz
kotlova para ide u turbinu u kojoj se eks-
panzija i padanje pritiska e pare iskoris-
¢uju za rad turbine. Kad para prode kroz
turbinu vodi se onda kroz povrsinski kon-
denzator. Jedna vakuum-crpke 'na kon-
dezaloru smanjuje prilisak u kramjem stu-
pnju turbine do priblizno O n: sbsoluinoj
skali. Na ovoj fa¢ci tempera'ura kljucanja
vode je priblizno 27°C, :
Pomoéu mog mehanictog i sporeda ja
sam u slanju da ponovo dobiem najveci
deo od 163 cal od svakog kiicama pare.
Para u ovoj fazi jo§ sadrzi toplolu ispara-
vanja (422 cal priblizno po kilogramu).
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Pod normalnim radnim uslovima oko 100
kg. vode za hladenje leku kroz kondenza-
for za svaki kilogram pare. Ova voda za
hladenje prima toplolu isparavanja (iatent-
nu) iz pare i preobraca isiu u vodu bez
znalnog menjanja temperature. Voda za hla-
denje se onda vodi kroz jedan uredaj za
Strcanje, gde toplofa zraéi, dok se konden-
zovana para vraca kroz zagrevace u kolao
za regeneraciju. Ovde se gubi i latenlna
toplota isparavania.

Cilj je ovom pronalasku, da u takvim
postrojenjima, koja se nalaze u sreénom
polozaju te imaju krislaloidne malerije u
rastvoru u hladeéoj tecnosli, iskorisli top-
lotu, koia se inace gubi u hlade¢em sred-
stvu za izvlaCenje lih malerija u kristalnom
obliku. Na osnova tog ovaj pronalazak
predlaze upolrebu melode i aparata kojise
razlikuju, a pri tom su efikasniji nego dosad
upoltrebljavani u postrojenjima, €iji je jedi-
na ili glava funkcija dobijanje kristalnih
¢vrstih ceslica.

U postrojenjima ovog posiednjeg lipa
gde je isparavanje ili kristalizacija bilno za
izvlacenje neorganskih soli, organskih jedi-
njenja ili fino usitnjenih materija u suspen-
siji u te¢nosli, upoirebljuju se vakuum is-
parivaci, u kojima je para zagrevni eleme-
nal, a vakuum se stvaratako da rasivor
kljuéa na niskoj lemperaturi. PoSto para
napusti poslednji stupanj vakuuma, ona
ide kroz povrSinski kondenzator i kon-
denzat odaje svoju toplotu isparavanja, koja
se lakoder rasipa. Rastvori ili slanace pro-
izvedeni u isparivacima obi¢no su slabi i
da bi se takvi rasivori doveli do svog kraj-
njeg slanja koncenlracije ili cuhoce potre-
bno je priliéno vremena i novca.

Ciljje ovom pronalasku da se iskoristi la-
tenina ioplota pare na pritisku sto blize apso-
lutnom nulnom pritisku u koliko je lo mo-
gucéno postici ne smanjuju¢i femperaturu
kondensala poslo pomenuli kondensal ide
kroz povrSinski kondenzator da bise podi-
gla temperatura slabih zasi¢enih rastvora,
koji su upotrebljeni kao kondenzujuca sred-
stva na priblizno atmosferskoj temperaturi
vazduha okoline, tako da kad se zagrevani
rastvor &irca kao magla u almosferu, rast-
vor ¢e brzo ispariti i na taj naéin ée se
koncenirisali. Postupak je neprekidan iovo
vazi i onda, ako je aparat konstruisan po
ovom pronalasku podeSen za kondenzalor
parne lurbine ili za vakuum-isparivac.

Drugi je cilj ovog pronalaska iznalaze-
nje jednog poslupka za vadenje soli iz ra-
stvora i kod koga se slanaca redukuje do
prezasicenja Sircanjem slanace, koja je za-
grevana toplotom pare, koja prolazi kroz
kondenzator i u kome je slanaca upotreb-
ljena kao hladece sredslvo za paru, pri

¢em se lemperalura slanate smanjuje 3ir-
canjem priblizno do tacke kaplji¢avosli, ta-
ko da se vlainost uklanja izmedu tacaka u
kojima se, stvara magla i nivoa rastvora
u rezervoaru sa naknadnom koncenliracijom
rastvora. =

Dalje je predmel pronalaska iznalazenje
jednog neprekidnog procesa za vadenje
soli iz rastvora i po kome raslvor prolazi
kroz jedan povrsinski kondezator, pri Cem
se korisli lalenina loploia iz kondenzata,
da bi se temperalura rasivora nesio malo
poveéala iznad atmosferske temperature i
preobraca zagrevana slanaca u maglu iznad
jednog suda ofvorenog prema atmosferi pri
¢em se smanjuje temperatura slanace skoro
do tacke kaplicavosti tako da se vlaga is-
parava i slanaca koncentrise, pa se poiom
koncenirisana slana¢a vraca u kondezator
za oduzimanje toplote od povrSinskog
kondezatora, dok se istovremeno dodaje
sveza kolicina slanace koncenlrisanoj sla-
na¢i na njenom pulu kroz kondenzator i io
ne samo da se odrzi normalan nivo slana-
¢e u rezervoaru vecC da se spredi i obra-
zovanje kristala duz pulanje slanace ka pom.
kondenzatoru.

Potom je dalje predmet pronalaska izna-
lazenje jednog poslupka i sprave za vade-
nje soli iz rasivora u kojima se latentna
toplota kondenzata, prolazeéi kroz konden-
zator, korisli za povecéanje lemperalure ra-
stvora malo iznad lemperature almosfere,
a ne smanjujuci lemperaturu kondenzata
znatno ispod tacke klutanja, potom je cilj
preobradanje zagrejane slanaCe u maglu i
izlaganje isle almosferi, pri ¢em se fem-
peratura slanafe smanjuje skoro do tacke
kaplicavosli, za koje se vreme reguliSe pad
magle i menja pravac tog pada u cilju re-
gulisanja dimenzija kristala, koji kristalisu
iz slanace.

Ovaj ¢e pronalazak bili najbolje shvaen
iz detaljnog sledeéeg opisa i pomoctu na-
crta, koji ide vz opis. Pri tom valja imali
na umu, da pronalazak nije ograni¢en samo
na izlozeno, posio se isli moZe menjali ne
izlaZeci iz granica pronalaska, koji je defi-
nisan u zahlevima.

Sl. 1 pokazuje viSe ili manje Semalicki
raspored za izvodenje postupka po prona-
lasku.

Sl 2 je popreéni verlikalan presek ot-
vOrenog rezervoara za isparivanje slanace.

Sl. 3 je delimican uzduZni presek jednog
dela rezervoara, koji pokazuje konstrukeiju
cevi za odvod slanace iz rezervoara.

Sl 4 je izgled otvorenog rezervoara za
slanacu.

10 oznacava parnu furbinu, koja moze bi-
ti tipa Allis-Chalmers, i koja je pomocu
cevi 11 vezana sa povrsinskim kondenza-



torom 12. Ovaj kondenzator vezan je sa
vakuum-crpkom 13, koja je preko cevi 14
vezana sa povrSinskim kondezatorom i od-
bojnik 15 sprecava gubilak pare iz konden-
zatora. Cev 16vezuje kondenzator sa za-
grevatem 17, dok je cev 18 vezana sa ko-
tlom koji proizvodi paru za turbinu 10, fa-
ko da se voda od oko 100°C vraéa u ko-
tao za dalje sivaranje pare.

Povrsinski kondnezator ima komore 19 i
20. Vod 21 spaja proslor 19 sa mnogo-
sirukom Sircaljkom 22, koja je na suprotnim
stranama od svoje veze sa vodom 21 po-
stupno suZena ka svojim spoljnim ofvore-
nim krajevima, ¢emu je svrha izjednacava-
nie priliska kad se rastvori ili slanace te-
raju kroz siskove 23 rasprasujuc¢ih krakova
24 lako da svi siskovi 23 rade pod istim
pritiskom i teraju rastvor iz pom. siskova u
vidu magle do isle visine iznad nivoa 25
tecnosli u otvorenom rezervoaru 26,

Racvasta cev 27 vezana je sa dovodnom
cevi 21 i dovodi zagrejanu slanadu drugoj
mnogosirukoj Sircaljki 28, koja se pruza
uzduzno u cetvriastom ravnom koritu ili ot-
vorenom rezervoaru 29, Ovaj rezervoar ima
veci broj raspraSivaca-siskove 30, koji
su vezani sa kracima 31, koji su postavije-
ni u grupe i razmaknuto rasporedeni duz
Strcaljke 28. Ova se &ircaljka takode su-
zava sa strane obratnih spojeva 32 tako da
ée svi siskovi dobili odredeni pritisak i da
¢e magla iz lih siskova biti bacana iz istih
pod skoro istim uglom i na skoro istu da-
liinu od tih siskova. Povralna cev 33 ve-
zana je pomocu ceyi 34 sa rezervoarom 26
i pomoéu cevi 35 sa rezervoarom 29. Sla-
vina 36 reguliSe praZnjenje kroz cev 35, a
slavina 37 upravlja upustom slanaée u re-
zervoar 29. Slavina 38 upravija dolicajem
slanace ka rezervoaru 26.

Cev 34 ima ventil 39 naéinjen u omotu
40, koji dopuSta prolaz tecnosti slanace iz
rezervorara 26 u kondenzatoru 12 ali spre-
c¢ava povratsk slanace u rezervoar. Iz sl. 3
vidi se, da se cev 34 zavrSava kod 41 bli-
zu nagnulog krajnjeg zida 42 rezervoara.
Blizu kraja 41 cev 34 nalazi se olvoreni
kraj 43 cevi 44. Ova cev je savijena na
gore kao Sto je pokazano kod 45 i veza-
na je pomocu cevi 46 sa cevi 47. Molorom
pokretana crpka 48 koja radi u dva pravca
ukljuena je u cev 47 iz malo kasnije ob-
jasSnjenog razloga. Ako je pak slavina 49u
cevi 50 zalvorena a slavina 51 u cevi 52
olvorena, crpka moze terali slanacu povre-
meno ili neprekidno kroz cev 47, cev 46 i
cev 44 u cev 34. U ovo vreme slavine 54
i 55 su zaivorene a slavina 56 je olvorena.

Cev 57 je vezana na jednom kraju sa
spojkom 58 a drugi je kraj vezan sa spoj-
kom 59 cevi 34 tako da sveia slanala iz

cevi 52 ili voda iz cevi 30 mozZe bili do-
vodena direkino u cev 34 na jednoj strani
slavine 39. Cevni vod 57 i ventil 39 omo-
gucavaju puSlanje u rad sistema,

Cev 60 ima kraj 61 koji se zavrSava u
zidu 42 rezervoara 26 i na dnu poprecnog
kanala 62, koji je obrazovan na jednom
kraju rezervoara 26 i ispod nivoa kanala
63 koji se pruzaju duz rezervoara.

Cev 64 pruia se celom duZinom rezer-
voara 26 i jedan joj je kraj u vezi sa cevi
34 a drugi je zatvoren kao Sto se vidi kod
66 sl. 4. Prorez 67 ide celom duzZinom cevi
64 i slanaca ili rastvor u rezervoaru 26
sisanjem se crpe kroz prorezani deo u cey
34. Spojka 34a izmedu cevi 34 i 64 snab-
devena je olvorom u koji je uvuen savi-
jeni deo 43, iako da je olvoreni kraj ili
deo 43 siska upravijen ka cevi 34. Cev 34
i cev 64 mogu bili pojedinacne cevi.

Kanal 62 ne ide samo popreéno prema re-
zervoaru 26 ve¢ i na vise kroz bocni zid 68 kao
Sto je pokazano kod 69 koji se pruza kod 70
iznad podnog prostora 71, koji obuhvata obim
gornjeg otvorenog krajarezervoara 26. Gornji
stobodan kraj produzelka 70 okrenut je na do-
le kao 5to je pokazano kod 72, tako da se krista-
li noSeni pokretnim nosac¢em 73 pomocu lo-
palica 74 polaZu na strmu ravan 72 odakle
se mogu pokupiti. Nosa¢ (ilransporter) 73
ide duz poprecnog kanala 62 i duz kanala
69. Zupcasti locak 75 postavljen na unu-
farnjem kraju kanala 62 drZi nosaC u {oj
tacci. Zupcasti toctkovi 76 i 77 drie nosac
u pravilnom poloZaju, dok zupc¢anik 78 koji
moze bili postavljen ma gde iznad poda
71 ne sluzi samo kao oslon za nosac u o]
tatci ve¢ pokreée i sam nosal. Dno rezer-
voara 26 moze imali jedan uzduzni zljeb ili
ve¢i broj paralelnih uzduznih Zljebova 63,
koji su odvojeni zidovima 80, koji su tro-
uglaslo nacinjeni u popreénom preseku.
Strane 81 ovih zidova su nagnute kao i
boéni zidovi 82 rezervoara 26. U svakom
uzduznom zljebu 63 postavljeni su pokretni
nosaci 83, sl. 3 koji imaju zakalke 84, koje
dohvataju do dna Zljeba i koje drZe zupca-
nici 85 na suproilnim krajevima pomocu
zljebova. Zupcanici 85 kreéu se u poziliv-
nom smislu i svi su postavljeni na islom
vratilu 86 koje se pomoéu lanca obrée (koji
nije pokazan) i koje je vezano sa kretnim
mehanizmom zup canika 78, lako da se svi
pokreini nosadi kreéu sinhrono. Kako no-
saci 83 rade u zljebovima 63 lo se sve kri-
stalisane malerije vode iz Zljebova 63 u ka-
nal 62, odakle nosa¢ 73 nosi krislale na-
polje i faloZi iste na strmu ravan 72.

frcaljke 22 i 28 drzane su pomoéu ras-
poreda pokazanog u izgledu s kraja na sl.
2 prema kome se na bilo kakav podesan
nacin na pr. diagonalno postavljenim drza-



¢ima drzi veci broj popreénih poluga 87,
podupriih podupiracima 89 koji su ulvrde-
ni za krajeve poluga 87 i za drZzaCe 88.
Donji krajevi drzac¢a utvrdeni su u bo&nim
zidovima 82 rezervoara 26. Poluge 87 mogu
se izZljebiti u cilju drzanja odgovarajucih
Sircaljki.

Posto se slanacCe i rasivori pulveriziraju
na slobodnom vazduhu, to treba regulisati
prirodne vazdudne siruje koje ¢e ne samo
dejsivovatli na foloZenje magle po koritu,
ve¢ Ce ulicali i na samo isparavanje. Da
bi se izvelo ovo regulisanje, predvideo sam
veCi broj okvira 90, sl. 3 koji su raspore-
deni duZ jedne strane rezervoara 26 i u-
tvrdeni na pod ili plalformu 74, ili se okvi-
ri mogu rasporediti polpuro oko obima po-
menutog rezervoara. U svakom se okviru
nalazi vec¢i broj pokreinih pregrada 91,
koje su medusobno povezane pomoéu 3ta-
pova 92, za slavijanje u dejslvo pregrada
tako, da se otvori izmedu istth mogu po-
vecavati ili smanjivati. Tako isto predvide-
no je sredslvo (nije pokazano) za odrzava-
nje pregrada u poslavljenom poloZaju. Sva-
ka pregrada je poslavljena u_ boc¢nim po-
lugama 93 okvira na ¢epove, da bi se mogla
pokretati na viSe i na niZe.

Veci broj okvira 95 si. 2. rasporeden je
iznad normalnog nivoa teénosti u rezervo-
aru 26, koji se drze prvensiveno u na dole
nagnutom. poloZaju na obema siranama sfr-
caljke 22. Ovi okviri sadrize veéi broj zglav-
kaslo posfavljenih pregrada 96, koje su
medusobom povezane uietom ili kablom
97 tako, da se pregrade mogu dovoditi u
svaki ugaoni polozaj prema horizontali, da
bi se spretio pad magle kad izlazi iz sis-
kova 23. Napominjemo, da su pregrade 96
rasporedene u nadviseéem stepenastom ili
kaskadnom redu, tako da magla polazeci
od najgornje pregrade ide na dole sa pre-
grade na pregradu dok se najzad ne slije
u rezervoar duz bokova. Ovo polpomaze
da se povrSina lecnosli odrzava u mirnom
slanju, pri Cem se obrazuju veéi kristali.
Promenom poloZaja pregrada, menja se i
kaskadno napredovanje slanace u niz krat-
kih praZnjenja slana¢e od svake pojedine
pregrade ili se pregrade mogu poslavili la-
ko, da magla direklno pada kroz pregrade
na povrsinu tecnosti, tako da se velidina
kovitlanja izaziva padom slana¢e moze po-
deSavali na svaki zeljeni stepen &ime se
sledstveno odreduje i velicina kristala.

Jedan pokrivac 100 sl. 2 od podesne
tkanine ili tome sli¢no prebaden je preko
cevi 34 na suproinim sfranama proreza 67,
tako da se ova cev moze zastititi od puta-
nje taloZeéih se kristala i spreciti obrazo-
vanje kristala duZ cevi i na taj nacin spre-
cili opterecavanje cevi i proreza 67.

Pri izvodenju ovog procesa za dobijanje
krislala rezervoar 26 puni se odredenom
kolicinom rastvora ili slanacte kroz dovod-
nu cev 52 i cev 47 i rastvor se mozie do-
voditi u rezervoar bilo lezom ili crpkom
48, koja se pokreée elekiri¢nim motorom
ili svakom drugom vrstom molora koji je
podesan za tu svrhu, U to vreme slavina
49 i 53 su zaivorene dok je slavina 533 oi-
vorena. Odredeni nivo slanace odrzava se
u rezervoaru 26 u cilju konfrolisanja veli-
¢ine kristala, koji se cbrazuju koncentraci-
jom ili zasicenjem slanace. Crpka 94 se
onda pusta u rad snagom dobivenom od
parne furbine ili elekiri¢cnog molora u cen-
trali u kojoj radi parna turbina za1 pogon
generatora. Ova crpka pomazz cirkulisanju
slanace ili rasivora izmedu rezervoara 26 i
povrsinskog kondenzatora 12. Crpka slvara
sisanje u cevi 34 i slanaca teCe kroz olvoreni
kraj 41 pom. cevi, gde ta cev ulazi u sud 26.
Proticanje slanace kroz kraj 41 cevi 34 ¢ini da
seslanacaiu cevi 64 krece prolazeéi kroz ot-
voreni kraj65 cevi64 sateéno3éu, kojaidekroz
prorez 67 pom. cevi. Da bi se sprecilo ob-
razovanje kristala u cevima 34 slavine 53,
54 i 49 drie se zalvorene a slavine 51, 53
i 56 se otvaraju i crpka 48 stavlja se u
rad tako, da se rasivor slanace crpe kroz
cev 44, 45 i kroz olvoreni kraj 43 u cey
41. Ova nezasiCena slanala prolazeéi kroz
cev razlaze ili spreCava obrazovanje kris-
stala duz cele linije i kroz cev 34, 33 i
kroz povrdinski kondenzator 12 i cev 21
nalrag ka cevi 22. Venfil 39 u omoiu 40
dopusla izlaz leCnosli iz rezervoara 26 ali
sprecava vracanje iste.

Pri prolazu te¢nosti kroz povrsinski kon-
denzator 12, koji je vezan sa parnom fur-
binom, rastvori obserbuju toplotu dok pro-
laze kroz taj kondenzator, fako da se tem-
peratura slanae ili rasivora penje nesio
iznad okolne almosferske lemperalure i pod
normalnim uslovima to moze biti 7 do 10"
Napominjemo pak, da ¢e usled variacija tem-
perafure urazna godisnja doba povecanjetem-
peralure iznad atmosferske biti znatno veéi od
7 do 10° Jasno je da ¢e povecanje temperatu-
re vode od oko 27°C na 100°C iziskivali 73
cal dok je za preobradanje vode u paru, gde
freba savladati koheziju molekula i spoljni
prilisak polrebno 500 cal ili toplota isparava-
nja. Vidi se da je veéi procenat toplotnih jedi-
nica polrebanza preobracanje vode od 100°
u paru od 100", Medutim potrebno je samo 87
cal za povecanje temperature pare. Pazljivo
razmatranje ovog uslova otkriva nam tu ci-
njenicu da je poirebno samo 160 cal za
povecanje temperature tecnosti od 27° do
187° dok je potrebno 500 cal za preobra-
¢anje vode u paru na isloj temperaturi. Va-
zna je karakleristika ovog pronalaska, Sto



se velika kolicina kalorija, koje predstavlja-
ju lateninu loplotu pare, iskoriS¢uje za po-
vecanje temperalure slanae za odredeni
broj stepena, lako da ako se slanaca pul-
verizira kao magla u almosferu nastupa kon-
denzovanje i isparavanje u vrlo brzoj meri,
tako da se slanaca brzo koncenlriSse dok
ne dode u slanje zasicenosti kad se kri-
slali obrazuju. Osim loga sivara sevakuum
oko kondenzatora tako da je u kondenzato-
rupritisakravan skoroapsolutnojnuli. Ovajne-
galivni pritisak potpomaze da se ne smanjuje
temperatura kondenzata tako da se ne trosi
ni malo energije za savladivanje spoljnjeg
pritiska. Pri prolazu slanace kroz povrsin-
ski kondenzalor ona se zagreva i biva cr-
pena u cev 22, i odatle izlazi kroz siskove
23 u vidu magle, gde nastupa brzo ispara-
vanje pre nego Sto tec¢nosti dodu do nivoa
tecnosti urezervoaru 26. Treba primetiti, da
se ovo brzo isparavanje usled ogromnih
koli¢ina toplotnih jedinica koje "absorbuje
iz kondenzata i vr3i daleko ispod laéke
kljucanja le¢nosli i pri almosferskom pri-
tisku.

U parnom posirojenju, koje je vezano sa
opisanim rezervoarom priblizno 6440 m?
gasa na Cas proizvode 72000 kg pare i
10.000 Kw energije. Od celokupnog broja
kalorija proizvedenog u peéima 169/, se
prevodi u snagu; 15% se gubi usled zra-
cenja i t. d. i 69°, se rasturaju u koritu uz
znatan ufro3ak, a ostale kalorije rasturaju
se na drugi nacin u atmosferu u koritu radi
konceniracije slanace, ¢ime se, kao Sto se
vidi, dobija ogromna usteda u energiji. Ova
latenina toplola, koja se-obitno gubi isko-
riscava se pri fabrikaciji soli iliza koncen-
traciju slanace, koje se mogu dobiti u ve-
likim koli¢inama ma iz kog izvora, ali koje
se dobijaju u velikim koli¢inama u uljnim
zonama iz slane vode, koja se crpe sa uljem
u uljnim bunarima.

Ova se slanaCa skuplja i onda nosi u
pulverizaciono koriio ili razervoar 26 i ona
sadrzi natrium hlorid, magnezium i kalcium
hloride. Kad je slanaca dovolino koncen-
[risana onda se obrazuju kristali natrium
hlorida i ovi se iznose nosadima 63 i 73
koji rade istovremeno.

Kad luzina dostigne konceniraciju od oko
40/, magnezium i kalcium hlorida, onda je
sve so veé slalozena i luzinase odvodi da bi
se posle ponovo preradila poznalim me-
todama za odvajanje magneziuma od kal-
ciuma.

Podesnim regulisanjem koli¢ine protica-
nja sveze slanace kroz cev 44 ka cevi 34
ne samo 8to se nivo tecnosli u rezervoaru
26 moZe odrzavali stalnim u cilju reguli-
sanja velicine kristala, ve¢ se time spreca-

va i gomilanje kristala u cevi 34 i u po-
vralnoj cevi 21. Menjanjem nivoa slanace
u rezervoaru velicina kristala se regulise,
jer visi nivo slanace dopuste da kristali
prelaze vece odslojanje kroz slanacu usled

¢ega postaju vecli i obratno.

Patenini zahtevi:

1. Postupak za vadenje soli iz rastvora i
slanaca, naznacen time, 5to se vrsi zagre-
vanje raslvora, §lo se ovaj zagrejani ras-
tvor preobraéa u maglu u atmosferi iznad
zalihe rastvora, sto se zagrejava aimosiera
sa kojommagla dolaziu dodir i $to se atmosfe-
ra odrzava iznad tacke kapljicavosti, da bi
se izvelo brzo i neprekidno isparavanje
vlage iz rastvora a za vreme pula magle
od tacke kad se obrazuje do povrSine le-
¢nosti u koju pada,

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen fi-
me, $lo se zagrevanje raslvora vrsi pre nje-
govog preobraéanja u maglu time 5io se
rastvor dovodi u vezu za razmenu loplole,
sa te¢no3¢u koja se kondenzuje, da bi se
iskorislila latenina ioplota oslobodena po
kondenzovanju te tecnosti.

3. Postupak po zahtevu 2, naznacen ti-
me, sto se temperalura rastvora povecava
izmenom toplote na priblizno temperaluri
kondenzala, Cija se loplota absorbuje.

4, Postupak po zahtevima 2 i 3, nazna-
cen iime, Slo se pri kondenzovanju tecno-
sli ¢ija se toplota koristi u dodiru za raz-
menu toplote sa rastvorom, odrzava pritisak
priblizno apsolutnoj nuli, tako da se laten-
Ina toplota oslobodena od te teCnosti pri
kondenzovanjuiskoriscuje za povecanje tem-
peralure rastvora ali samo nesto malo iznad
almoslerske temperature.

5. Postupak po zahlevu 1, naznacen lime,
Slo se vrdi konirola pada rastvora posle
njegovog pretvaranja u maglu, a time se
reguliSe velicina kristala obrazovanih iz ra-
stvora.

6. Postupak po zahtevu 5, naznacen ti-
me, §lo se regulisanje veli¢ine obrazovanih
kristala vr3i prekidanjem pada rastvora po-
sle prelvaranja u maglu, da bi se umanijila
brzina magle.

7. Poslupak po zahtevu 4, naznacen lime,
§to se temperalura raslvora pulveriziranjem
istog smanjuje priblizno do tacke kapljica-
vosli, tako da se vlaga iz rastvora uklanja
izmedu tacke gde se sivara magla i nivoa
zalihe rastvora u koji pada magla, pri ¢em
ovo uklanjanje vlage proizvodi koncenira-
ciju rastvora.

8. Poslupak po zahlevima 135, Sfo se
rastvor po preobracanju u maglu rasipa
preko jedne povrine, koja se nalazi iznad
niova zalihe rastvora, menjajuci ugaoni po-



lozaj povrSine u cilju regulisanja velicine
obrazovanih kristala.

9. Postupak po zahtevu 5, naznacen time,
Sto se kristali obrazovani koncentracijom
slanate u zalihi zatvora vode po linijama
koje idu duz zalihe rastvora.

10. Postupak po zshtevu 1, naznacen li-
me, Slo se proces Cini neprekidnim vraca-
njem jednog dela koncenfrisanog rastvora
u ponovni dodir za izmenu toplote sa tec-
noscu za oduzimanje loplote i obradu ovog
vracenog dela pretvaranjem u maglu.

11. Neprekidan postupak za dobijanje soli iz
rastvora po zahtevu 10, naznacen time, 5to se
koncenlrisani rastvor vraca dodavaju¢i mu
ograni¢enu koli¢inu slabijeg nekoncentrisa-
nog rastvora, da bi se postiglo rastvaranje
sonih kiselina duz pulanje rastvora i odr-
Zavao odredeni nivo rastvora u zalihi.

12. Neprekidan postupak po zahlevima
10 i 11, naznaCen time, 5to se koncentrisa-
ni rastvor izvlaci iz zalihe u neprekidnom
tankom sloju.

13. Neprekidan postupak po zahlevima
10—12, naznacen time, Sto se regulisanje
veli¢ine kristala vrsi regulisanjem dubine
zalihe rastvora a u saglasnosti sa priticanjem
svezeg rastvora u pom. zalihu.

14. Postupak po zahtevu 1, naznacen ti-
me, §to se reguliSe veliGina vazduha, koja
dolazi u dodir sa maglom da bi se obez-
bedilo brzo isparavanje vlage iz pulverizi-
ranog rastvora za sve vreme pula magle.

15. Aparat za dobijanje soli iz slanaca i
tome slicno po postupku prema zahtevu 1,
naznacen time, 8to ima sredstva za kruze-
nje slanaca, koja se obraduje izmedu jed-
nog toplotnog izmenjivada i isparivaca za
slanace, koji radi pod atmosferskim prili-
kama, pri cem se slanata provodi kroz

toplotni izmenjiva¢ da bi se zagrejala ab--

sorbcijom pa se potom hladi isparavanjem
pod atmosferskim uslovima.

16. Aparal po zahlevu 15, naznacen lime,
8o izmenjiva¢ toplote predaje slanaci top-
lotu kondenzujuce sa tecnosli, i Sto se is-
paravanje slanace vrsi pomocu jednog ure-
daja za pulveriziranje, koji rade pod atmo-
sferskim uslovima.

17. Aparat po zahitevu 15 i 16, naznacen
time, Sto ima korito za pulveriziranje iznad
kojeg je postavljen uredaj za pulveriziranje
kao i jednu cev, koja vodi slana¢u od po-
vrdinskog kondenzatora ka pom. uredaju za

pulveriziranje, kroz koji slana¢a u vidu ma-
gle pada u korito.

18. Aparat po zahtevu 151 17, naznaden
lime, $to ima veci broj pulverizatorskih si-
skova, cev koja vodi od povriinskog kon-
denzatora do siskova i drugu cev, koja ve-
zuje sud (korito) sa povrSinskim kondenza-
torom, jednu crpku ili tome slicno, predvi-
denu u cevi, koja odrzava slanatu u kre-
tanju.

19. Aparal po zahievima 15 i 16, nazna-
cen fime, §to ima okvire postavljene izme-
du siskova i korita, Sto svaki okvir ima ve-
¢i broj pregrada za sprecCavanje pada sla-
nace koja izlazi na siskove, i za menjanje
velicine kristala obrazovanih koncenlraci-
jom slanace.

20. Aparat po zahievu 19, naznacen lime,
Slo se ugao pregrada u okvirima moZe me-
njati, da bi se moglo menjati dejstvo pada
magle u sud.

21. Aparat po zahtevu 16, naznacen time
Sto u sudu postoji vec¢i broj uzduznih zlje-
bova kao i po jedan pokrelni nosaé u sva-
kom Zljebu, i 5to su predvidena sredstva za
pogon nosaca, koji odvode kristale na jedan
kraj zljeba.

22, Aparal po zahtevu 21, naznacen l{i-
me, Sto se u sudu nalazi poprecni zljeb
koji je u vezi sa uzduznim Zljebovima, i
Sto se u tom poprecnom Zljebu nalazi je-
dan nosac zaodvod malerijala dovedenog
nosa ime iz uzduznih Zljebova do jedne tac-
ke izvan suda.

23. Aparat po zahtevu 15, naznaden ' ae,
Sto ima upusnu cev iznad otvorene soane
korita, koja nosi pulverizatorske siskove 3to
ima odvodnu cev ispod upusne cevi, pri
¢em je jedan kraj odvodne cevi otvoren a
drugi zatvoren, da bi slana¢a mogla teéi iz
suda, kao i povralnu cev koja ubacuje ra-
stvor u korito i ima otvoreni kraj koji je
udaljen od otvorenog kraja odvoc.e cevi.

24. Aparat po zahtevima 15 i 1., nazna-
&en time, 3to ima dovodnu cev za slanadu,
koja ima sisak postavljen izmedu olvorenih
krajeva odvodne cevi i povraine cevi i koji
je upravljen prema otvorenom kraju povrat-

ne cevi, kao i crpku za dovod sveie sla-
nace u korito.

25. Aparat po zahtevima 15 i 16, nazna-
¢en time, Sto ima sredslva za regulisanje
brzine vazdudnih struja, koje mogu uticati
na maglu, koja izlazi iz siskova.
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