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Izdan 1 januara 1935.

Deutsche Edelstahlwerke Aktiengesellschaft, Krefeld i Kruppa, F. Erich Leipzig,

Nemacka.

Postupak za izradu slojeva na metalnim predmetima putem cementiranja (ugljenisanja),

Dopunski patent uz osnovni patent br. 11275.

Pri;ava od 20 septembra 1932,

VaZi od 1 maja 1934,

TraZeno pravo prvenstva od 26 jula 1932 (Cehoslovacka).

NajduZe vreme trajanja do 30 aprila 1949,

Osnovni patent br. 11275 predlaze da
se bar u jednom povrsinskom sloju, narotito
ivicnom sloju, metalnih predmeta proizvedu
hromni karbidi ili karbidi drugih elemenata iz
hromne grupe, i to na taj nacin, $to se hrom-
ni ili ve$talkim putem hromisani slojevi tela
podvrgavaju uticaju ugljenika, koji se izdvaja
a narotito cepa iz ugljo-vodoni¢nih gasova
ili para iznad sloja, koji se karburira i to
termiénom disocijacijom. Ova toplotna di-
socijacija je redovno vezana sa takvim po-
viSenjima temperature, da se i sloj za kar-
burisanje dovoljno zagreva, da bi se izvela
reakcija obrazovanja karbida.

Dalji opiti su pokazali da takva karbu-
risanja nisu samo moguéna od elemenata iz
grupe hroma, veé¢ i od svih elemenata, koji
obrazuju karbide, kao n. pr. gvozde, silicium,
bor, cer, titan, cirkon, vanadium, tantal, volf-
ram, molibden, uran, koji bilo sami ili u po-
desnim razmerama u smesi mogu biti pri-
sutni u slojevima za obradu. Ako postoje
razliciti elementi, .onda ovi ne smeju biti u
istim slojevima, ve¢ se mogu nalaziti u raz-
nim slojevima, u debljim ili tanjim, koji le-
ze jedan ispod drugog, ali u svakom slu-
caju u oblasti dejstva obrazovanih termijo-
nova. Takvo dejstvo na dubini zavisi isto

tako od stepena disocijacije kao i od pritiska,
koji se javlja pri disocijaciji, a osim togaiod
predirnosti samih slojeva, koja varira prema
vrsti materijala, °

Pronalazak narotito obuhvata predmete,
tiji se slojevi za obradu sastoje iz jednog
ili viSe elemenata u smesi ili leguri ili su
hemiski vezani, od kojih jedan ili vise mogu
obrazovati karbide.

Pronalazak dalje obuhvata, predmete, &ji
je sloj za karburisanie srastao sa ostalim te-
lomt i €ini jedno homogeno telo sa njime, ili
je nekim narotitim putem na njega nanet i
sastoji iz istog ili razliCitog materijala. Svaki
natin nanoSenja i vezivanja sloja sa pred-
metom moZze se primeniti ovde, samo ako je
tvrst, tako da se kako za mehaniéku prime-
nu namenjeni predmet ili hemisku, ne moze
odvojiti ni mehani¢kim ni hemiskim putem.

Pronalazak zatim obuhvata predmete, ko-
ji su delimi¢no ili potpuno proizvedeni to-
pljenjem ili sinterovanjem, bez obzira da i
se potom izlazu kakvoj mehanic¢koj preradi.

Ako pak neko homogeno telo ne treba
da se karburiSe po svojim spoljnjim sloje-
vima, onda se mogu elementi za karburisanje
ma kojim procesom nanoSenja ili vezivanja,
naroCito na hladno ili na toplo, nanositi,
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Spricati presovati ili valjati. Oni se mogu
hemiskim ili elektroliticnim putem taloZiti.
Oni se mogu naneti elektrolizom rastopina,
difuzijom ili ma kojim drugim podesnim na-
¢inom, narocito dubliranjem. Oni se najzad
mogu sinterovati ili rastopiti.

Za pronalazak nije nuzno, da se sloj
za karburisanje sa svoje strane nanosi na me-
talni predmet posredno ili neposredno. Sta
vise kao podloga moZe sluziti npr. porcelan
ili kakav drugi keramicki materijal, a isto
tako i mermer i koji drugi prirodan kamen;
isto tako kao podloga mogu sluziti legure
sinterovanja i presovane mase, npr. vestacki
kamen' i ostalo.

Po pronalasku se slojevi za obradu iz-
lazu dejstvu ugljenika, koji se cepa ili iz-
dvaja iz gasnih ili te¢nih ugljovodonika to-
plotnom disocijacijom. Toplotna disocija-
cija moze se izvesti eksplozijom, bombardo-
vanjem jona, elektri¢nim varnicama ili zagre-
vanjem( [ zagrevanje se u prvom redu izvodi
elektricno (pomocu otpornina). Cepanje ili
izdvajanje vrsi se poglavito u neutralnoj at-
mosferi.

Narodito je korisno, da se predmet za
obradu stavi u sud za obradu, koji treba
da je bez vazduha, u koji se onda uvodi tec-
no ili gasno ugljenitno jedinjenje ili jedi-
njenja ili u kome se ova jedinjenja proizvode.
Radom u vakuumu treba prvo osloboditi
slojeve za obradu od okludovanih gasova.
Ovo uklanjanje gasova moZe se ubrzati za-
grevanjem metalnog tela visokom frekven-
cijom kao i obradom predmeta sa visoko-
naponskom neizmeni¢nom strujom. Korisno
je, ako se uklanjanje gasova vi§i u vakuumu
pre uvodenja gasova za karburisanje.

Cepanje ili izdvajanje ugljenika moze se
u ostalom vrsiti na svaki podesan nacin, U
glavnom patentu upotrebljen je acitilenski
gas za karburisanje, koji je u zatvorenom,
hermeti¢énom sudu eksplodirao, kojom se je
prilikom izdvajao ugljenik. Kako eksplozija
prestavlja ekzotermilki proces i tom prili-
kom nastaje poviSenje pritiska, to se i pred-
met za obradu bar u gornjim slojevima do-
voljno zagreva i utiskuju obrazovani gas —
joni (ugljenitni joni) u slojeve za karburi-
sanje, tako da se obrazuju karbidi na zeljenoj
dubini. Naravno ova se obrada mozZe proiz-
voljno ponavljati.

Isti nacin obrade primenjuje se, po pro-
nalasku, na one slojeve, koji sadrze jedan
ili viSe elemenata koji obrazuju karbide po-
red ili osim onih iz grupe hroma.

Po pronalasku moguéno je proizvoditi
povrsinske slojeve otropne protiv korozije ili
erozije. Podesnim izborom elemenata, koji
obrazuju karbide, moZe se povr§ina nadi-
niti vrlo tvrdom i otoprnom protiv abanja.
Podesnim meSanjem elemenata moze se &vr-

stoéa protiv abanja tvrdoéa proizvoljno me-
njati a narodito potpomodi pri karburisanju
obrazovanje mesSovitih kristala. U koliko je
veée zauzeée povisine sa elementima, koji
obrazuju karbide, u toliko je veca tvrdoca
opvrsine. U koliko je veci dodatak elemenata,
koji ne obrazuju karbide, izmedu povrSine i
slojeva za obradu u toliko je manja tvrdoca
ali s¢ zilavost istog moZe povecati. Pode-
snim izborom ili meSanjem elemenata moZe
se povrsina nadiniti otporna protiv toplo-
te i stvoriti povrina Cvrsto vezana sa pod-
logom.

Pronalaskom se, kao §to to vazi i za
olavni patent, izbegavaju druge obrade na
toploti i visokim temperaturama, Potom se
moze, po izvrSenoi eksploziji, (toplotna di-
socijacija) predmet izloziti za krace ili duZe
vreme dejstva termajona,i dovodom gasova,
koji cepaju ugljenik i ponavljanjem toplotne
disocijacije moze se voditi racuna za dalje
dejstvo ugljeni¢nih — jona na predmet obra-
de, kao Sto se i posle jednog dejstva odmah
obrada moze prekinuti. U svakom slucaju
se ovde karburisanje vr8i za mnogo krace
vreme nego pri cementiranju u sanducima
ili ugljenicnom atmosferom, koja prolazi po-
red usijanog predmeta.

Zato se, po pronalasku, mogu metal-
nim predmetima i legurama menjati osobine
u povrsinskim slojevima a da se ostatak,
narocito struktura ne menja. Tako se, po
pronalasku, mogu stvoriti nezapaljive i na
visokim temperaturama postojane povrSine i
prevlake, a ove i bez veStatkog medusloja.

Patentni zahtevi:

1.) Postupak za karburisanje (cementi-
ranje) metalnih predmeta ili slojeva, po o-
snovnom patentu br. 11275, naznacen time
Sto ovi slojevi sadrze jedan ili viSe drugih
clemenata, koji obrazuju karbide, ali ne one
12 grupe hroma, ili takve druge elemente po-
red elemenata iz grupe hroma, i $to se vrsi
jedno ili viSestruko karburisanje ovih eleme-
nata pri povisenoj temperaturi toplotnom di-
sccijacijon ugljeniénih gasova ili teCnosti a
prvenstveno pri povisenom pritisku.

2) Postupak po zahtevu 1, naznacen
time Sto se na potpuno ili delimi¢no metalni
predmet ili potpuno nemetalni posredno ili
neposredno nanosi jedan ili vise slojeva, koji
se iskljucivo ili delimi¢no sastoje iz jednog
ili viSe elemenata koji obrazuju karbide, ali
ne iz elemenata hromne grupe, i $to se ovi
slojevi potpuno ili delimi¢no, iednom ili vi-
Se puta podvrgavaiu karburisanju toplotnom
disocijacijom ugljeni¢nih tenosti ili gasova
a prvenstveno na poviSenom pritisku.

3.) Postupak po zahtevu 2, naznacen time
§to se slojevi manose izdvajanjem, elektro-



izom, elektrolizom rastopine, difuzijom, $pri-
canjem, taloZzenjem ili kojim drugim putem.

4.) Postupak po zahtevima 1, 2 ili 3,
naznacen time §to se prvo slojevi za karbu-
risanje, prvenstveno u vakuumu i uz istovre-
meno zagrevanje, dovoljno oslobadaju ga-
sova.

5.) Predmet koji je bar u svom gornjem
sloju metalan, naznafen time, S$to se ovaj

sloj potpuno ili delimitno sastoji iz nekog
clementa, koji obrazuje karbide, ali ne iz e-
lemenata grupe hroma, ili sadrzi takve ele-
menfe, Koji obrazuju karbide, pored onih
iz grupe hroma, koji se karburiSu toplotnom
disocijacijom ugljeniénih gasova, para, teé-
nosti na povisenoj temperaturi i prvenstveno
na povisenom pritiskur.
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