KRALJEVINA SRBA, HRVATA I SLOVENACA

UPRAVA ZA ZASTITU
Razred 58 (2)

INDUSTRISKE SVOJINE
lzdan 1. Oklobra 1927.

PATENTNI SPIS ST. 4519

Fried. Krupp Grusonwerk, Aktiengesellschaft, Magd_eburg~Buckau, Nemdija.

Postopek in priprava za izpreSanje tekocih sestavin iz tvarin vseh vrst v dvojnih
presah cedilkah.

Prijava z dne 23. februarja 1926.

Velja. od 1. oktobra 1926.

Prvenstvena pravica z dne 25. februarja 1925. (Nemdija).

lzum se nanaSa na postopek in pripravo
za izpresanje tekocih sestavin iz tvarin vseh
vrst v dvojnih preSah cedilkah in je predvsem
dolocen za presanje olje vsebujocih snovi.
Pri dosedaj obicajnih postopkih pri dvojnih
presah -cedilkah se je vecinoma delalo ta-
ko, da se je med zunanjim in notranjim ce-
dilom leZe¢i preSni prostor napolnil s tvarino
in se je ista potem izpresala s pomo¢jo n. pr.
hidraulicno premikane stope. Ta postopek
presanja ima razlicne nedostatke, katerih po-
glavitni je ta. da se mora izvrSiti izpresanje
stopnjevito. Pri enostavnih presazh cedilkah s
polZzastim presanjem je sicer mogoce nepre-
trgano obratovanje, vendar pa je odtok olja
pri teh preSah pomanjkljiv in njihov efekt je
kljub neprestanemu delovanju majhen. Posto-
pek, ki tvori predmet izuma ima namen, do-
se¢i tudi pri dvojnih presah - cedilkah ne-
pretrgano obratovanje, pri ¢emur naj se pres-
ni prostor ¢im nsjpopolnejse izkoristi. lzum
obstoji v tem, da se presna tvarina nepresta-
no tla¢i v presni prostor dvojne prese - ce-
dilke, da se ista s tem v presnem prosioru
zgostuje do izloCenja tekocih sestavin in da
se izpreSana tvarina na iztecoem koncu pres-
nega prostora stalno izpraznjuje. V presnem
prostoru torej ni treba predvideti nikaksnih
mehanic¢nih tlacnih sredstev, tako da se more
vsa vsebina presnega prostora peprestano iz-
koris¢ati za preSanje. Vsled viladevanja tvari-
ne se ista v preSnem prostoru ne stavi samo
pod presni tlak, ki je potreben za izlocenje
tekocih sestavin, temve¢ se istocasno takore-
kot gnete, s Cimur se znatno izboljSa do-

bivanje tekocih sestavin. Prakti¢ni poizkusi
so pokazali, da se z novim postopkom dose-
Ze znatno vecji efekt preSe in boljSe dobiva-
nje tekocih sestavin in da se pri tem izdelo-
valni in obratni strofki prede - cedilke znat-
no zmanj$ajo. Presni tlak, ki se ima doseci
v preSnem prostoru, se more regulirati s.tem,
da se uredi bodisi vtlacevanje tvarine v pres-
ni prostor zli pa izpraznjevanie izpresane tva-
rine iz preSnega prostora ali pa oboje: tako,
da se da regulirati, Za vitlacevanje tvaring u-
porabljane priprave morejo biti razli¢no obli-
kovane, tako se n. pr. lahko uporablja eno
ali ve¢ palcastih vitlacevalnih kril, ki kroZijo
nad vteéno Spranjo preSnega prostora. Za iz-
praznjevanje tvarine se lahko uporabljajo.n.
pr. v izteku presnega prostora kroZeci pras-
kaci ali nozi. Lahko pa se tudi razporedijo
krila za vtlacevanje in izpraznjevalno orodje
trdno stojece, medtem ko se cedilo vrti. Pre-
sek preSnega prostora mora biti povsod enak
ali pa tudi razlien, n. pr. na znani nadin
zmanjSan pri izteku. Ako se zdi v posebnih
slu¢ajih svrhi primerno, se lahko v notranjo-
sti presnega prostora predvidi Se eden ali
ve¢ palcev za vtlacevanje. Ti bi mogli biti
potem pritrjeni na notranjem ali zunanjem
cedilu in ta bi mogel biti vrtljivo razporejen.
Postopek vtlacevanja in gnetenja bi se potem
ponavljal enkrat ali veckrat. V splosnem pa
bo vtlatevanie pri vteku zadostovalo.

Na risbi je predmet izuma primeroma pre-
docen v eni izvedbeni obliki v navpi¢nem
srednjem preseku.

Dvojna presa-cedilka sestoji iz zunanjega
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cedila 1 in notranjega cedila 2. V presni
prostor 3, ki ga tvorita ti dve cedili, se u-
vaja skozi viek 4 tvarina, ki se ima izpre$ati,
n. pr. oljno seme. Na vteéni Spranji cedilne-
ga prostora 3 kroZita dve krili 5, ki stalno
tlacita v predni prostor 3 tvarino, ki se ne-
prestano dovaja skozi viek 4. Ze pri tem se
tvarina takoreko¢ pregnete. Stalno naknadno
vilacevanje tvarine ima za posledico zgoSce-
vanje v preSnem prostoru 3 nahajajoce se
tvarine. Vsled pri lem nastajajocega preSnega
tlaka izteka tekocina, ki se ima odpresati,
skozi odprtine cedil 1 in 2, V spodnjem de-
lu cedila v pogaco spreSani preostanki se iz-
praznjujejo s pomocjo noZev ali praskacev 6,
ki krozijo pod dvojnim cedilom {er mole v
izte¢no Sprajno presSnega prostora 3. Da se
zamore izpreminjati mooZino tvarine, ki se
ima odstraniti, je noZe 6 nose¢i kolut 7 ak-
sijalno premakljivo razporejen in se more n.
pr s pomoc&jo vzvoda 8 udesiti v razli¢nih
visinskih legah. Ako nastane pritisk v pres-
pnem prostoru prevelik, tedaj se noZe 6 pori-
ne globlje v iztecno S3Spranjo; ako pa je tlak
premajhen tedaj se noZi zniZajo. Tudi krila 5
za vtlacevanje se lahko v svrho izpreminjunja
presnega tlaka razporedijo na ali z njihovim
nosilnim organom prestavljivo, V to svrho se
more predvideti tudi prestavljanje cedila. Na-
dalje se more povzroéiti reguliranje postop-
ka za vtlatevanje kakor tudi za izpraznjeva-
nje s tem, da se predvidi izpremenljivost
relativne vrtilne hitrosti med kroZec¢im orod-
jem za vtladevanje in izpraznjevanje po eni
strani in med dvojnim cedilom po druogi
strani,

Izvedba dvojnega cedila, kril za vtlaceva-
nje in priprave za izpraznjevanje kakor tudi
relativna prestavljivost med temi deli more
biti razli¢no izvedena, samo da so izpolnjeni
glavni znaki novega postopka, namrec vila-
¢evanje stalno dovajane tvarine v presni pro-
stor dvojnega cedila, zgoScevanje tvarine v
preSnem_ prostoru do odlocitve teko¢ih sesta-
vin in nepretrgano izpraznjevanje tvarine na

ta nacin, da se za izpresanje dctine tvarine
ugodni presni tlak v pre¢nem prostoru dose-
Ze ¢imbolj konstanten.

Patentni zahtevi:

1. Postopek za izpresanje tekocih sestavin
iz tvarin vseh vrst v dvojnih presah-cedilkah
oznacen S tem, da se preSna tvarina stalno
tlaci v presni prostor dvojnega cedila da se
s tem v preSnem prostoru zgoScuje do odlo-
cenja tekovih sestavin, ne da bi bilo treba v
presnem prostoru uporabljati Se organe za
preSanje, in da se izpreSana tvarina potem
stalno izpraznjuje na iztecnem koncu presne-
ga prostora in to svrhi primerno na nacin
ki se da regulirati.

2. Priprava za izvedbo postopka po zahtevu
1, oznatena zgoraj in spodaj odprtim dvoj-
nim cedilom (1, 2), z enim ali vecimi nad
vte¢no Spranjo cedilovega preSnega prostora
(3) kroZec¢imi, n. pr. pal¢asto oblikovanimi
vtlagilnim krili (5) in z orodjem za izpraznje-
vanje, (n. pr. praskaci, noZi ali pod. 6) ki kro-
Zijo v iztecni Spranji.

3. Priprava po zahtevu 2, oznacena s tem
da vtlacilna krila in orodje za izpraznjevanje
stoje trdno in da je cedilo razporejeno vrtlji-
vo.
4, Priprava po zahtevih 2 in 3, oznacena
s tem, da je relativna hitrost vrtenja med o-
rodjem za vilacevanje in izpraznjevanje po eni
streni in dvojnim cedilom po drugi strani
izpremenljiva.

5. Priprava po zahtevih 2 do 4, ozna-
Cena stem, daje kroZec¢e orodje za vtlaceva-
nje in izpraznjevanje na kolutu ali pod., Ki
ga nosi ali z istim prestavljivo v smeri pre-
Sanja v svrho izpreminjanja preSnega tlaka.

6. Priprava po zahtevih 2 do 5, oznacena
s tem, da je cedilo v smeri preSanja prema-
kljivo in v razlicnih viSinskilk legah udeslji-
vo razporejeno, pri cemur orodje za vilaceva-
nje in izpraznjevanje bodisi ostane v svoji
visinski legi ali pa je istotako prestavljivo.
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