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Pronalazak se odnosi na postupak i na-
pravu za spravljanje cinkovog belila iz me-
talnih ishodnih ‘materija. Teko'zvani indi-
rektni  postupak za spravljanje cinkovog
belila, i pored toga Sto potite iz skuplje
materije, naime iz metalnog cinka ili cin-
kovil legura, = ipak se odrZao u odnosu
prema direktnom postupku, Koji u jedncm
Jedinom radnem toku redukeije, ‘cinak iz ru-
de, " i '¢vaj odmah ponovo 'sagoreva, jer
produkat, u nizu osobina, koje su c¢d veora
velike vaznosti po njegovu primenu, icao
tela za bojenje, i kao sretstva za ubrzava-
nje vulkanizcvanja, ne biva u dobroti po-
stignut proizvedom koji se do?iva iz cin-
kove rude. Ipak indirektni postupak mora
da radi sa Sto je moguce nizim reZijskim
troSkovima, da se ekonomsko preimuéstvo
direktnog 'postupka u odnosu na sirovi ma-
terijal ne- bi dalje poveéavao | stoga su
preduzeti mnogi pokud2ji za racionalizova-
nje indirektnog postupka.

Do pre kratkog vremena cinak je isklju-
¢ivo destilisan iz muflova pri &emu su usled
abanja muflova i diskontinuiteta rada stva-
rani veliki troSkovi. pri velikoj potrosnji
gorivne materije, PrelaZenje na direktno

loZenje peéi je istina viSestruko pokuiano,

ali je uvek pruzalo nezgode u odnosu na
kvalitet produkta. Tako je a primer prad-
lagano da se preko cinkovog kupatila vodi
nasut plamen, pri emu I(t.'étah_f.é'n\] cinko-
vog kupztila bivaju postignute dalie kofisti,
Svakako se priznaje''da dobiveni proizvod
nije beo, da ima sivu nijarisu i da tek po-

mocu naknadnog przenja dobija belu boju.
Ali cvo zarenje prouzrokuje na drugoj stra-
ni nezgode, koje u velikoj meri' $tetno' n-
ti€u na upctrebivost produkta.
- Od drugih predlaganih  postupaka oni,
kod kcjih se glavna kolidina preraduje u
samoj peci, pa bilo to pomdéu produvava?
nja vazduha po natinu konvertorskih pro-
cesa, bilo pumocéu’ sagorevanja  vodenih
odozgo, i pored toga Sto pruZaju toplotde
ekonomske Koristi, ne mogu nikad 'da’*
kvalitativnom pogledu daju vrste, koje st
proizvedene iz muflova, poSto laka niansd
zutila cinkcvog cksida ne 'moze biti 1zbeg-
nuta. :
Kao rezlog za ovo mogla je biti utvrde-
na sledeca okdlncst: Poznato je da se Zu0
pri zagrevanju buji u'Zuto, a da pri hlade-
nju ipak pcnovo postaje beo. Kod témple-
rature’ do ' priblizno '800° C'trzjanje zagre-
vanja ne igra pri tome nikakvu vaznu ulo-
gu. Ako ipak Zn0 bude zagrejan na vrlo 'vi-
soke temperature, to njegova Zuta boja ne
moze da is¢ezne ni ‘po hladeniju, $to do sa-
da nije bilo poznato pri spravljanju cinko’
vog belila. Usled jako pozitivne reakcioné
toplote reckcije Zn ++ 0'~'Zn0, odnbsno
Zn' + CO, = Zn0 + CO, obrazovani Zn 0
j¢ sad najpre izloZen veoma visokoj tem-
peraturi, koja ipak pri postupku’ pomoéu
muflova biva skoro momentano ''jako 'sni-
Zena oksidiuéim gasom, koii se nalazi ‘u
visku. Ipak je drugojade kod'direkti) ‘gre.
janih peéi. Ovde Zn 0, koji je ob\’u;iuwhn_
na poletku peci, dodiruje celu ‘povriing
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metalnog kupatila, duz koje se vrie dalja
sagorevanja tako, da visoka temperatura
— prema natinu izrade peéi — biva zadr-
zana duze ili krace vreme, pre no $to moze
nastupiti hladenje. I kod upotrebe veoma
dobrih naprava za usisavanje dodovljii su
prema okclnostima i razlomljeni delovi se-
kunde, da proizvedu trajnu Zutu niansu ma-
terijala. Osim toga kod ovog postupka u-
Steda u gurivnuj materiji je vise nego iz-
jednacena usled znatno nepovolinih isko-
riS¢enja, posto se u svima ovim slucaievi-
ma, ne moZe da izbegne jace pretvaranje u
pepeo, usled direktnog uticaja oksidiSudih
gasova na istopljeni cink.

Odatle izlazi nuznost, da se cinkove pare
tek onda sagore, kad viSe nemaiju nikakve
veze sa cinkovim kupatilom, kao §to se to
desava i kod postupka pomoéu muflova.
Ali ovde lezi teSkoca koja do sada nije za
dovoljavajuéi reSena, i koja je udinila ne:
moguéim, da postupci, koji rade sa direkt-
no zagrejanim pecéima, budu u svakom po-
gledu jednakj sa postupkom pomoéu muf.
lova.

Po ovom pronalasku ova teSkoca biva ot-
klonjena i u direktno grejanoj peéi bive
dobiven produkat, koji je potpung jednak
produktu dcbivenom po postupku pomocu
muﬂova, time Sto se isparavanje cinka vrdi
pomocéu gasova ili para, koje neposredno
uticu na rastupmu cinka, i koje ne sadrZe
nikakve sastojke, koje reaguju sa cinkom,
odnosno koji isti oksidi$u. Prvenstveno za
isparavanje cinka bivaju upoireblieni gaso-
vi za grejanje, koji poticu iz proizvoljnog
loZenja (generatorno, rostilisko loZenje, ili
lezenje pomocu ulja) i koji pre no $to do-
du u dedir sa cinkovim kupatilom tako bi-
vaju preciSéeni, da svaki sastojak, Kkoji
menja ili oksidise cink, pre svega 0,1 CO,,
biva otstranjen, Sto na pr. moze biti pushg-
nuto pemocu sprovodenja grejuéih gasova
kroz supstanciju koja dejstvuje redukujudi,
na pr. moZe biti izveden usijani sloj koksa.

Takvi predi§¢eni gasovi se mogu sprovo-
diti, ne samo preko povrsine kupatila, ne-
go i krcz kupatilo, ¢ime se postize izvrsno
iskoriﬁé;nie tc plote bez bojazni od stvara-
nja pepela, koje je neizbezno kod aormal-

nih grejudih gasova,

Izvodenje ovog postupka se vrii tako,
da se isperavanje rastopine cinka vrdi u
jedncm prostoru, a sagorevanje obrazova-
nih para tek u drugmn prostoru, u koii bi-
vaju uvodeni gasovi, koj: su potrebni za
sagorevanje, na pr. vazduh.

Kod upctrebe lcZenja kokscm moZe isto
jednovremeno da posluzi i kao filter za
grejuée gasove, pri Cemu sirovi materijal
biva stavljen na sloj koksa same vatre, i na
njemu isparava.

U mesto zaZarenog sloja koksa, kroz ko-
ji grejuéi gasovi bivaju sprovedeni, :inko-
vo kupatilo mozZe biti odrzavano pokrive-
no ugljem ili kcksom. Pokrivajuéi sioj o-
pet redukuje gasove, pre no Sto dospiju
oni u dodir neposredno sa rastopinom.

Posto kod redukcije grejuéih gasova,
koja tete endotermno, pri neispravnom ra-
du moZe da nastupi i suviSe jako hladenje
istih, usled Cega bi nastalo neizbeZno uspo-
renje isparavanja cinka, preporucuje se, da
se ve¢ u proizvodatu gasa tako radi, da
pretezno postaje CO. Otklanjanje malih za-
ostataka CO, i O, uti¢e tada veoma neznat-
no Stetno na temperaturu grejuéih gasova.

Smanjenje produkcionih troskova se da-
je postiéi pomocéu uvecéanja Sarze. Posto
sad brzina isparavanja povrSine metalnog
kupatila proporcicnalno raste, to se, pomo-
¢u podesnog kretanja cinkovog Xkupatila,
koje se moZe privremeno ili stalno sprovo-
diti, daje posti¢i povecanje dejstva pec.
Kao vecma korisne pokazale su se za ovaj
cilj, po sebi poznate obrtne pedi.

I uStede u gorivnoj materiji se daju po-
stiéi kod ovog postupka, time $to za toplje-
nje cinka biva upotrebljena toplota koja
postaje slobcdna pri sagorevanju cinkovih
para, a nz taj nacin, Sto naprava za toplje-
nje cinka biva direktno postavliena iia ko
moru za sagorevanje, usled ¢ega biva po-
stignuto veoma dobro prenosenje toplote.
Pri tome je otstranjena svaka opasnost da
pomocu direktnog topljenja cinka u oksi-
difucoj atmosferi komore za sagorevanje
nastaju pretvaranja u pepeo ili nacistoéa o-
brazovanog cinkovog belila,

Dalja korist posiupka se moZe videti u
tome, Sto sporedni sastojci preradenih me-
tala, koji sadrZe cinka, i koji su inafe isto
tako bili cksidisani i koji se sadrze u cin-
kovom pepelu i stoga bi im bila potpuno
oduzeta vrednost, zaostaju u peéi u melal-
nom obliku, k2o vazan sporedni produkt 1
odatle na podesan nacin mogu biti uklonje-
ni i biti dalje preradivani.

U nacrtu su radi primera pretstavljene,
u vertikalnom preseku, naprave za sprovo
denje novog postupka,

Po sl. 1 je predvideno loZenje koksoin
koje ima naqlagu 3 koksa, koja se nalazi
1 Sahtu 15 i kO]a lezi na r()\tlllll 2. Gornji
kraj Sahta 1 ima otvore 4 za prolaz vazdu-
ha, Ciji se preseci mogu regulisati pomocu
uvlake 5 ili t. sl. Na boéni otvor 6, na Sah-
tu prikljutuje se prostor 8, za isparavanje.
koji treba da primi cinkovo kupatilo 7, i
koji je obrazovan pomoéu obrtnog dabosa
10 koji je smeSten na valjcima 9. Valjci 9
dobivaju svoi pogen na primer preko pu-
zevog mehanizma 11. Na kraju dobo3a pre-



ma strani Sahta odeljena je komora 12, ko-
la je ispunjena slojem koksa.

Komora 14 kcja obrazuje prostor 13 za
sagerevanje, ima kanal 16, koji vodi ka si-
salici, (koja nije pretstavljena) i koja vaz-
duh proteruje u smeru strele kroz otvore
4, krcz sloj koksa u komori 12, kroz pro-
stor 8 za isparavanje i kroz prostor 13 za
sagerevanje,

Kod 17 se vr3i dedavanje sirovoz mate-
rijala, kcji, preko slabo nagnutog kanala
18 dospeva u kupatilo 7. Gasovi sagoreva-
nja koji dolaze iz vatrista, bivaju redukova-
ni, pomocéu sloja koksa, koii se nalazi u ko-
mori 12 i izvode isparavanje kupatila 7, koje
se krece pcmoéu obrtanja obrtnogz doboSa
10. Cinkove pare idu u kemorn 13 za sa-
gorevanje i ovde bivaju sagorene pod dej-
stvom vazduha, kcii je usisan kod 15. Me-
Savina gasa i vazduha dospeva kroz kanal
u poznato postrojenje za zguSnjavanje od-
nosno kondenzcovanje, u kome s= dobive:
no cinkovo belilo izdvaja. Reakciona top-
lota, koja je obrazcvana u prostoru 13 za
sagerevanje, zagreva jednovremens kanal
I8 tako, da se materijal ve¢ u ajemu topi.

Po sl. 2 kcks  ispunjuje sawo donji dec
Sahta 1’ koji je ovde gore zatvoren. Kanal
18’ za dodavanje, wulazi iznad naslege 3’
koksa tako, dacink koji je rastopnjen u
kanalu 18" kaplje na koks i na ovome biva
isparen.

Saht 1’ za loZenje obrezuje u svom gor-
njem delu time i jednovremeno prostor &
za isparavanje, iz Kojeg cinkove pare ne-
posredno ulaze u prostor 13’ za sagoreva.
nje. Redukovanje grejuéih gasova se vré,
pri ovom cbliku izvodenja, Koksom samog
loZzista, time, $to vazduh biva sisan kroz ot-
vere 4" Koji se nalaze odezdo, i kroz nasla-
gu 3" kcksa. Ostali nadin dejstva postroje-
nja je isti kao i kod primera Koji je pret-
hodno opisan.

Patentnj zahtevi:

1. Postupak za spravljanje -inkovog be-
lila iz metalnih ishodnih materija, naznaten
time, Sto se isparavanje cinka vrii pomoéu
gasova ili para, prvenstveno grejuéin gaso-
va, koji neposredno uti¢u na cinkovu ra.
stopinu, i koji ne sadrZe nikakv: sastojke,
koji reaguju sa cinkom odnosno koji oksi-
diSu cink.

2. Postupak po zahtevu 1, naznacen fi-

me, Sto gasovi ili pare bivaju vodeni pre-
ko, ili kroz cinkovu rastopinu.

3. Postupak po zahtevu 1, naznuafen time,
Sto gasovi ili pare, koji su vodeni preko
cinkove rastopine, bivaju na taj naéin osio-
bodeni cd sastojaka, koji mogu reagovati
sa cinkom, $to, pre svoga neposrednog uv-
ticaja na cinkovu rastopinu moraju prodi
kroz sloj koji dejstvuje redukujuéi, i koji
pokriva cinkovo kupatilo.

4. Postupak po zahtevu 3, naznaten time,
Sto se sloj koji pokriva cinkovo kupatilo
sastoji iz uglja ili koksa.

5. Postupak po zahtevu 1 i 2, naznacen
time, $to za isparavanje cinka sluze gasovi,
Koji pctitu iz proizvolinog loZista, i koji
pre dcdira rastopine, pomoéu provodenja
kroz redukujuéu supstancu, na pr. kroz za-
zareni sloj koksa ili uglja bivajn cslobode-
ni od svih sastojaka, koji oksidisu cink.

6. Postupak po zahtevu 5, naznaden fi-
me, Sto slcj koksa, koji redukuje grejuce
gasove, biva obrazovan samom naslagom
koksa, Koja proizvodi grejuée gasove time,
Sto sircvi materijal biva na istn naslagu
nanoSen i na njoj isparava.

7. Postupak po zehtevu od 1—6, nazna-
Cen time, Sto gasovi koji su potrebni za sa-
gorevanje cinkovih para, bivaiu dovodem
tek iza prostora, u kome cink isparava.

8. Postupak po zahtevu od 1—7, nazna-
ten time, §to metalno kupatilo radi ubrza-
nja isparavanja biva privremeno ili trajno
kretano.

9. Postupak po zahtevu od 1-—S8, nazna-
ten time, Sto toplota, koja se oslobada pri
sagorevanju mesavine cinkove pare i gasa,
biva upotrebljena za topljenje cinka.

10. Postupak po zahtevu od 1—9, nazna-
¢en time, Sto ima dva prostora, koji su u-
klju¢eni jedan za drugim, pri emu se u
prvom prostoru (8,8’) vri isparavanje cin-
ka, a u drugom prostoru (13, 13", u koji
se uvode oksididudi gasovi, se vr§i sagore-
vanje cinkovih para.

11. Naprava po zahtevu 10, naznaéena ti-
me, $to cev (18, 18’) za dodavanje, koja u-
tice u prostor (8, 8") za isparavanje, prola-
zi kroz prostor (13, 13) za sagorevanje
tako, da pomoéu toplote od sagorevanja,
materijal biva istopljen u ovoj cevi.

12. Naprava po zahtevu 10, naznadena ti-
me, Sto je prostor za isparavanije, na po se-
bi poznat nadin, izveden kao obrtna peé,
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