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INDUSTRISKE SVO]JINE

lzdan 1. Marta 1930.

~ PATENTNI SPIS ST. 6872

O. Mustad & S6n, Oslo, Norveska.

Postopek za izdelovanje Zebljev, posebno podkovnikov potom mrzlega preSanja i Sliri-
¢eljustnih pre$ah in priprava za izvedbo postopka.

Dopunski patent uz osnovni patent broj 6481.

Prijava z dne 26. maja 1929.

Velja od 1. oktobra 1929.

Zahtevana prvenstvena pravica z dne 30. maja 1928. (Nemcija).

NajduZe vreme trajanja do 31. maja 1944.

Predmet izuma je postopek za izdelo-
vanje Zebljev — posebno podkovnikov —
v Stiriceljustnih preSah, kateri postopek pred-
stavlja spremembo postopka za3citenega v
patentu br. 6481. Primerno postopku po
glavnem palentu se preSajo Zeblji samo
enkrat v glavni pre$i stroja; medtem ko se
pa po tem postopku izvede krajSanje v presi
tvorjene piramide glave s pomo¢jo pomozne
StiriCeljusine pre$e, se izvrdi po pri¢ujo€em
izumu to krajSanje potom priprave za sir-
kanje. Ta priprava za sirkanje povzroéi te-
daj predsirkanje glave, kajti kakor prej dobi
glava njeno koncnoveljavno obliko v apa-
ratu za sirkanje, €igar brezprikorno funkci-
joniranje je odvisno od tega, da predivor-
jena glava obdelovanega komada ni pre-
dolga.

Po pri¢ujocem izumu doseZena prednost
nasproli glavni prijavi leZi tedaj deloma v
tem, da ima priprava za sirkanje po sebi
enostavnejsi nacin gradbe in obralovanja
kot pa &tiri¢eljustna pre$a, v glavnem pa
leZzi v naslednjem:

Pri dvakrainem presSanju, bodisi po po-
stopku glasom glavne prijave, ali po enem
preje uporabljenih postopkov se steblo Ze-
blja ne pre3a enakomerno, ker se ga izde-
luje v dveh fazah. To je lahko razvidno iz
sl. 1—4 risbe. Iz tega je razvidno, kako je
bila najprej predolga piramida glave K

ieblja potom drugega preSanja skrajSana
na dolZino %k, in da je dobilo sieblo s v
sliki 2 pri drugem presanju konénoveljavno
dolzino S, pri ¢emer tvori totka v mejno
meslo med prvim in drugim preSanjem
siebla, 3ibko mesto Zeblja, ker &eljusti prese
na tem mestu v resnici nili pri prvem niti
pri drugem pre3anju niso izvajale trajnega
ucinka presSanja.

Postopek glasom izuma naj bo pojasnjen
z ozirom na slike 5, ki predocuje pripravo
za izvedbo postopka. Crtkano narisano kolo
T je odpremno kolo, ki sluzi zato, da vodi
obdelovani komad v pripravi od delovnega
mesta do delovnega mesta. Kolo je pri tem
seveda lahko name$ceno verlikalno ali ho-
ricontalno. V poloZaju I obdelovanega ko-
mada je fa pravkar odrezan od Zice (po
enkratnem preSanju v Sliriceljustini presi),
nalo se dovede v smeri pusCice v poloZaj
II, v katerem se v kalupu f nastavek glave
K'-Zeblja po znanem nacinu s pomocjo, v
radijalni smeri odpremnega kolesa delujo-
C¢ega sirkalnega bala predpreda tako, da
dobi nastavek glave obliko K2 Nalo se
odpre sirkalni kalup in obdelovani komad
se dovede v polozaj Ill, v kalerem se iz-
vr8i po obi¢ajnem nacinu koné&noveljavna
tvorba oblike glave K*

Odpremno kolo je mogoée eventuelno
izvesli osmeroro¢no, da bi se moglo pri
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zelo hitrem hodu siroja doseci precej hitro
sunkovito gibanje kolesa.

Kakor je iz pricujotega razvidno, dobi
steblo Zeblja pri operaciji presanja v tem
slu¢aju v enem udarcu pre$e njegovo kon-
¢noveljavno obliko in dolzino.

Jasno je, da je mogoce uporabiti posto-
pek glasom izuma ne samo za izdelavo
podkovnikov, temved fudi gradbenih Zeb-
ljev v danem slucaju z uporabo frikretnega
sirkanja.

Patentni zahtevi:

1. Postopek za izdelovanje Zebljev, po-
sebno podkovnikov, iz brezkoncne Zice s
pomocjo Sliriceljustne preSe po palentu

br. 6481. oznacen s tem, da se po enkral-
nem pre3anju obdelovanega komada v 3tiri-
celjustni presi, s cimer se slablo v celi
njegovi dolZini dopresa, dokon¢a obliko-
vanje glave potom v stupnjah izvrSenega
sirkanja.

2. Priprava za izvedbo postopka po za-
htevu 1, oznacena s stiriceljusino preso in
z odpremno pripravo za obdelovani komad,
ki je s slednjo zvezana in ki deluje z njo
skupaj, z dvema pripravama za sirkanje, s
pomocjo katerih se nastavek glave obde-
lovanega komada isloCasno s preSanjem
novega obdelovanega komada v Stiricelju-
stni presi,. stopnjevito predsirka, odnosno
dostrka. -
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