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PATENTNI SPIS ŠT. 6872

O. Mustad & Son, Oslo, Norveška.
Postopek za izdelovanje žebljev, posebno podkovnikov potom mrzlega prešanja i štiri- 

čeljustnih prešah in priprava za izvedbo postopka.
Dopunski patent uz osnovni patent broj 6481.

Prijava z dne 26. maja 1929. Velja od 1. oktobra 1929.
Zahtevana prvenstvena pravica z dne 30. maja 1928. (Nemčija).

Najduže vreme trajanja do 31. maja 1944.

Predmet izuma je postopek za izdelo­
vanje žebljev — posebno podkovnikov •— 
v štiričeljustnih prešah, kateri postopek pred­
stavlja spremembo postopka zaščitenega v 
patentu br. 6481. Primerno postopku po 
glavnem patentu se prešajo žeblji samo 
enkrat v glavni preši stroja; medtem ko se 
pa po tem postopku izvede krajšanje v preši 
tvorjene piramide glave s pomočjo pomožne 
štiričeljustne preše, se izvrši po pričujočem 
izumu to krajšanje potom priprave za str- 
kanje. Ta priprava za strkanje povzroči te­
daj predstrkanje glave, kajti kakor prej dobi 
glava njeno končnoveljavno obliko v apa­
ratu za strkanje, čigar brezprikorno funkci- 
joniranje je odvisno od tega, da predtvor- 
jena glava obdelovanega komada ni pre­
dolga.

Po pričujočem izumu dosežena prednost 
nasproti glavni prijavi leži tedaj deloma v 
tem, da ima priprava za strkanje po sebi 
enostavnejši način gradbe in obratovanja 
kot pa štiričeljustna preša, v glavnem pa 
leži v naslednjem:

Pri dvakratnem prešanju, bodisi po po­
stopku glasom glavne prijave, ali po enem 
preje uporabljenih postopkov se steblo že­
blja ne preša enakomerno, ker se ga izde­
luje v dveh fazah. To je lahko razvidno iz 
sl. 1—4 risbe. Iz tega je razvidno, kako je 
bila najprej predolga piramida glave K

žeblja potom drugega prešanja skrajšana 
na dolžino k, in da je dobilo steblo s v 
sliki 2 pri drugem prešanju končnoveljavno 
dolžino S, pri čemer tvori točka o mejno 
mesto med prvim in drugim prešanjem 
stebla, šibko mesto žeblja, ker čeljusti preše 
na tem mestu v resnici niti pri prvem niti 
pri drugem prešanju niso izvajale trajnega 
učinka prešanja.

Postopek glasom izuma naj bo pojasnjen 
z ozirom na slike 5, ki predočuje pripravo 
za izvedbo postopka. Črtkano narisano kolo 
T je odpremno kolo, ki služi zato, da vodi 
obdelovani komad v pripravi od delovnega 
mesta do delovnega mesta. Kolo je pri tem 
seveda lahko nameščeno vertikalno ali ho- 
ricontalno. V položaju / obdelovanega ko­
mada je ta pravkar odrezan od žice (po 
enkratnem prešanju v štiričeljustni preši), 
nato se dovede v smeri puščice v položaj 
II, v katerem se v kalupu f nastavek glave 
/O-žeblja po znanem načinu s pomočjo, v 
radijalni smeri odpremnega kolesa delujo­
čega strkalnega bata predpreša tako, da 
dobi nastavek glave obliko /T2. Nato se 
odpre strkalni kalup in obdelovani komad 
se dovede v položaj III, v katerem se iz­
vrši po običajnem načinu končnoveljavna 
tvorba oblike glave A3.

Odpremno kolo je mogoče eventuelno 
izvesti osmeroročno, da bi se moglo pri
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zelo hiirem hodu stroja doseči precej hitro 
sunkovito gibanje kolesa.

Kakor je iz pričujočega razvidno, dobi 
steblo žeblja pri operaciji prešanja v tem 
slučaju v enem udarcu preše njegovo kon- 
čhoveljavno obliko in dolžino.

Jasno je, da je mogoče uporabiti posto­
pek glasom izuma ne samo za izdelavo 
podkovnikov, temveč tudi gradbenih žeb­
ljev v danem slučaju z uporabo trikretnega 
strkanja.

Patentni zahtevi:
1. Postopek za izdelovanje žebljev, po­

sebno podkovnikov, iz brezkončne žice s 
pomočjo šliričeljustne preše po patentu

br. 6481. označen s tem, da se po enkrat­
nem prešanju obdelovanega komada v štiri- 
čeljustni preši, s čimer se stablo v celi 
njegovi dolžini dopreša, dokonča obliko­
vanje glave potom v stupnjah izvršenega 
strkanja.

2. Priprava za izvedbo postopka po za- 
htevu 1, označena s štiričeljustno prešo in 
z odpremno pripravo za obdelovani komad, 
ki je s slednjo zvezana in ki deluje z njo 
skupaj, z dvema pripravama za strkanje, s 
pomočjo katerih se nastavek glave obde­
lovanega komada istočasno s prešanjem 
novega obdelovanega komada v štiričelju- 
stni preši, stopnjevito predstrka, odnosno 
dostrka.
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