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Kod masina za prskanje istopljenih me-
tala mahom je uobicajeno, da se u vezi sa
sudom za topljenje metala namesti jedna
komora za pritisak, koja se, pomoéu jed-
nog ventila, periodi¢no puni metalom iz
suda za topljenje, pa se posle zatvaranja
ventila metal iz Komore za pritisak kroz
jedan otvor za prskanje utiskuje u formu
za livenje. Pri tome je predlagano jos i to,
da se stavljanje u pokret upustnog ventila
za metal u zavisnosti veZze sa pojedinim
radnim delovima maSine za prskanje istop-
ljenih metala, narotito sa njenom napra-
vom za zatvaranje formi, da bi se sa si-
gurnos¢u sprelito da se nadpritisak, koji
dejstvuje na metal u komori za pritisak za
vreme prskanja, prenese na onaj metal
koji se nalazi u kazanu za topljenje i na
zidove ]{-'.IZZ:II'H] zZa tnp]jenje_

Pri daljcj obradi ovih predicga pokaza-
lo se, da, usled razlititog toplotnog Sire-
nja kazana za topljenje i komcre za pri-
tisak u odnosu na organe koji pokreéu
ventii a koji su sa njim &vrsto vezani, pro-
izlaze teskcée pri zaptivanju sedista ven-
tila, koje pod izvesnim okolnostima mogu
dovesti do toga, da leZite ventila u svom

sedidtu u tcku vremena pretrpi kvar i da-

je povoda nepotpunom zaptivanju kazana
za topljenje.
Shodno datom pronalasku otklanjaju se

ove nezgode na taj nacin, Sto je vreteno
ventila, klate¢i se wumerenom brzinom,
ucvr$éeno u jednom lezstu glave sa lopti-
cama, Koje sa svoje strane opet stoji u
&vrstoj vezi sa organom koji prouzrokufe
zatvaranje 1 otvaranje ventila.

Naprava shodno pronaiasku prestavlje-
na je u preseku u priloZenom crtezu. Ova
konstrukcija pcéiva na pr. na pretpostay-
ci, da upustni ventil za metal bude u za-
visnoj veza sa plofom za pritisak maSine
za prskanje teénih metala, koja je zamis$-
ljena kao presa sa formama.

Na crtezu prestavija (a) komoru za pri-
tisak, a (b) otvor sa loptastim leZistem za
upustanje metala iz Kazana za topljenje
(¢) u komoeru za pritisak; na otvoru poéi«
va Sipka ventila (d). Ova je na svom gor-
njem Kraju kuglasto izradena i ovaj kraj
pociva u plodi za pritisak masine sa for-
mom (¢) pomocu jednog lezista (g) koje
se moze deliti na pola.

Posto je vreteno, narofito na svom do-
njem delu, koji je stalno u dodiru sa teé-
nim metalcm, izioZeno znatnom habaniju,
¢ak i kad je izradeno od materijata koji
fe postojan na toploti, to je &esto potreb-
no, da se donji deo vretena doteraje oRre-
tanjem vretena, da bi se stalno omoguéilo
dobro zaptivanje ventila, a po nekad je po-
trebno Cak i &e3ée menjanje vretena. Sto-
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ga mora smestanje gornjeg dela vretena
biti izvedeno tako, da je mogude doteri-
vanje ili ¢ak i jzmena vretena bez ikakve
teSkcée, naroclito bez duzeg zastoja po-
gona.

Ovo se postizava narofitim smeStanjem
gornjeg dela ventila shcdno pronalaski,
Loptasta glava ventila namestena je pomo-
¢u prstena (h) u lezistu (g) koje je izvede-
no tako, da se mozZe rasklopiti na pola;
prsten je na spoljnem obimu snabdeven
navrtcima Koji zafaze u odgovarajuée na-
vrtke u samom leZzi$tu. Kontraleziste za
gornji deo vretena sadinjava zavrtanj (i)
koji je pomocu navrtka (i,)) osiguran pro-
tiv neZeljenog obrtanja. Doterivanje vrete-
na biva sad na taj naéin, $to se odvréu na-
vrtei (g,) poluleZista, pa se prsten za pri-
drzavanje (h) spusti za jedan stupanj ili za
vise njih, zatim se zavrtanj (i) okreée dotle,
dok ioptasti kraj vretena lako po&iva u

loptastom zglavku. Ovaj nadin vesanja
pruZa pored najmanjeg zauzimanja prosto-
ra jos i to preimudstvo, $to donji deo vre-
tena, koji je narodito izloZen toploti, nema
lozu zavrtnja, te je usled toga prili¢no neo-
setan prema dejstvu toplote.

Patentni zahtevi:

1. Upustni ventil za metale kod masina
za prskanje istopljenih metala sa komorom
za pritisak i sudom za topljenje, naznacen
time, S$to je vreteno ventila smeSteno u
jednom loptastom zgiobu,

2. Leziste za upustni ventil za metal
shodno zahtevu 1, naznacen time, $to se
donji deo lezista sastoji iz prstena za pri-
drzavanje (h) koji je pomoéu navrtaka
smesten u glavnom leZistu (g), dok se gor-
nje, KontraleZiste, sastoji od zavrtnja (i),
koji se kreée u glavnom lezistu (g) i ©d
odgovarajuéeg navrtka (i,).
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