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Lorka" Sabac je pricela obratovati

Lani v mesecu maju je pri¢ela s proiz-
vodnjo elektroliza cinka v Sabcu. V mesecu
novembru pa je dana v obrat tudi elektridna
ped za pretapljanje katodnih listov v bloke.
S tem je prva faza gradnje elektrolize goto-
va in elektroliza je sposobna proizvajati in
dobavljati elektroliti®éni cink v blokih kvali-
tete 99.96% Zn. Ko bo v nekaj mesecih zgra-
jena naprava za pridobivanje kadmija, ki je v
bistvu tudi elektroliza, bo podjetje v Sabcu
ivorilo tehnitno in ekonomsko zaokroZeno
proizvajalno enoto.

Elektroliza cinka v Sabcu je po svoji pro-
fzvodnji, to je elektrolitskem cnku, nasemu
podjetju tako blizu in tako sorodna, da si je
treba ogledati nekatere znaé¢ilnosti, tako glede
surovin, ki jih wporablja, ekonomskih pogo-
jev dela, termi¢nih cinkarn v primerjavi z
elektrolizami, kakor tudi trZiida elektrolitic-
nega in termiénega cinka.

1. Vpraganie, ki bo zanimalo &ir§i krog
bralcev je predvsem wvpradanje surovin, to e
v koliki meri lehko Jugoslavija sama preskrbi
obe cinkamni, to je topilnico v Celju in elek-
trol'zo v Sabcu s potrebnimi kolitinami cin-
kovih koncentratov kot izhodiséne surovine,
Kot je oble znano, proizvaja cinkove kon-
centrate poleg rudnikov Trepta in MeZica, ki
dajeta najvedje koliéine cinkove rude, fe vrsta
manjiih rudn’kev v Srbiji in Makedoniii, od
katerih so vazni: Zletovo, Novo Brdo, Suplia
Stena, Rudnik in Ajvalija. Skupna proizvod-
nja teh rudnikov znasa letno 75.000 do 80.000
ton cinkovih koncentratov, s
vsebovanjem 47—48% Zn. Dokler ni pritela
obratovati elekirol'za cinka v Sabeu je Cin-
karna prejemala celotno proizvodnio Rudnika
MezZica in del proizvodnje Rudnika Trepéa,
medtem ko so ostale cinkove koncentrate
izvaZali, IzvaZali so velik del proizvodnie
Rudnika Trepfa in celotno proizvednijo vseh
ostalih rudnikov Srbi‘e in Mskedoniie, Elek-
tro'iza v Sabeu je bila projektirana in njen
tehnoloiki proces izdelan tako, da uporablja
cdnoino mredeluje cinkove koncentrats iz
Rudn'ka Trepca. S tem, ko je elektroliza pri-
Zela obratovati, prejema ona prvenstveno ce-

loine niej potrebne koliine ecinkovih kon-
centratov iz Trepée. Rudnik Trepéa daje se-

daj celotne koli¢ine, ki jih potrebuje elektro-
liza v Sabcu n'ej, a razliko dobavlja Cinkarni
v Celie. Kolitina, ki jo prejme po tej novi
razdelitvi od Rudnika Trepa, in kolidine, ki
_jo dobavlja Rudn’'k MeZica pa ne zadostujejo
potrebaim Cinkarne. Zato je Cinkarna e v
letu 1956, ko je elektroliza zadela z obrato-
vanjem, bila primorana priteti uporablijati
tudi precei¥nje kolidine iz manijsih rudnikov
Srbije in Makedonije. Ti rudniki, ki so poprej
celotno svojo proizvodnjo izvaZali, sedaj pri-
bliZno eno tretjino svoje proizvodnie dobav-
ljajo Cinkarni, a dve tretjini nadalje izva?a-
Jo. Izjemo tvori le Rudnik Lece, v &gar
cinkovih koncentra!ih so tudi drage kovine,
predvsem zlato, ki #a Cinkarna s svojimi na-
pravami ne more izkoritati, a se pri moder-
nej&ih postopkih v inozemstvu lahko izkoristi
in seveda tudi plata. !

Dobro je znana borba, ki se e nekaj let
vedi med rudniki in Cinkarno za ceno cin-
kovih koncentratov. Med tem ko rudniki pri-
tiskajo ceno navzgor, Cinkarna od nekdaj
teZi, da bi bila cena koncentratov in s tem
cena cinku ¢im n'Zja, Dokler se je velina
proizvednje odnosno vet kot polovica v Ju-
goslaviii proizvedenih cinkovih koncentratov
{zvazala, je imela Cinkarna dokaj teZko stali-
£fe. To stal'Ste bo sedaj nekoliko laZje, s tem

ko se bo v Jugoslaviji predelalo priblizno 80
odstotkov cinkovih koncentratov in bo le 20
odstotkov namenjenih za izvoz. VpraSanje iz-
voznih koli¢nikov, ki so blli doslej glavni
vzrck visoke cene, na katerih so vzirajali
rudniki, se danes ostreje presoja in se isti ne
odobravajo veé tako Sirokogrudno, kot je to
bil primer doslej, Vsi rudniki cinkovih- rud
so imeli namre¢ visoke izvozne kolifnike, ki
so jim dajali, upo$tevajo? prispevke drizave k
izvozu, cene, ki so bile mnogo visje, kot pa
&e so cinkove koncentrate prodajali domaéi
predelovalni industriji.

Kljub temu, da vprasSanje cene cnkovih
koncentratov Se zdale¢ ni reSeno in bo po-
trebno e dokaj naporov, tezkih in mugnih
razprav, preden bo to vpraSanje urejeno, se
kljub temu lahko v sploSnem smatra, da je
danes situacija taka, da vsaj obstojijo realni
izgledi, da se to vprasanje uredi, Nase pod-
jetje pa je z novo nastalo situaciio prizadeto v
drugem pogledu, kajti z dejstvom, da je od-
padla velika keoli¢ina trepfanskih koncentra-
tov, ki so bili homogeni in razmeroma dobri,
saj =0 vsebovali v povpreéju vendarle vedno
nad 48% Zn, je bila Cinkarna prisiljena pri¢eti
uporabljati cinkove koncentrate manjsih rud-
nikov, Ti cinkovi koncentrati so v povpreéju
prav tako bogati na Zelezu, kot trepfanski, v
tem pogledu ni nikakih izbolj3ay, paf pa so
zelo razl'tni in je vsebina cinka 3e niZja kot
pri trepéanskih cinkovih koncentratih. Cin-
karna prejme sedaj 8000 ton cinkovih kon-
centratov iz MeZice, katerih vsebina na cinku
se je v zadnjih mesec’h prav tako zmanjZala,
poleg tega pa Se velike koligine nizkoprocent-
nih koncentratov iz srbskih in makedonskih
rudnikov, ki so zelo bogati na Zelezu.

Kljub temu, da se tudi taki koncentrati
lahko predelujeio in se pri tem dosegajo 3e
kar zadovoljivi topilniski rezultati, bo wvsze-
kakor potrebno, da bo Cinkarna v bodofe pre-
skrbovana z dolofenimi koli¢inami cinkovih
koncentratov, ki bodo vsebovali visok procent
cinka in bodo revni na Zelezu. To bo znatno
poboljsalo kvalitefo ZarZe in ugodno vplivalo
na ekonomski efekt podjetja. Da je to strem-
lienje pravilno, so pokazali poskusi z manj-
E'mi koli¢inami italijanskih cinkovih koncen-
tratov iz Rudnika Brescia, ki so vsebovali v
povpretju preko 60 % cinka. Kljub dejstvu,
da zaradi slabih retort rezultati niso bili ta-
lik3ni kot je bilo pritakovati, je samo mala
kolitina doslej predelanih italijansk’h cinko-
vih konecentratov dokazala pravilnost prej
omenjene predpostavke in bodofe smeri na-
Sega pedjetja.

Ce vprasanje preskrbe s cinkovimi kon-
centrati na kratko resumiramo, lahko ugoto-
vimo, da ima Jugoslaviia kljub temu, da so
sedaj v obratu 2 cinkarni (termiéna v Celju
in Elektroliza v Sabcu) dovolj koncentratov,
da pokrije potrebe teh dveh podjetij in da
ostane doloten del 3e za izvoz. Struktura pre-
skrbe se spremenj v toliko, Cinkarna v
bodote ne bo ved prejemala polrebnih koli-
¢in cinkovih koncentratov iz Trepfe in bodo
le ti nadomesteni s koncentrati iz manjsih
rudnikov, ki so v glavnem slab3e kakovosti.
VpraSanje cene cinkovih koncentratov, ki je
bilo doslej eno najbolj perefih ekonomskih
vpradanj cinkove industrije, bo sedaj za nian-
so lazje redljivo, Za samo delo Cinkarne pa
je bistveno, da si preskrbi dolofene koli¢ine
dobrih koncentratov, s katerimi bo izboli3ala
asortiman, ki ga prejema po novi razdelitvi
od domatih rudnikov,

Naslednje brez dvoma najvaZnejSe vpra-
Sanje je, ¢e ima termifna cinkarna z zasta-
relimi napravami pogoje, da ob novi moderni
elektrolizi ekonomsko uspeva, Ce hofemo na
to vpradanje pravilno codgovoriti, je treba tu
lotiti dve stvari oziroma razdelili vprasanje
na dve podvprasanji:

1. &e je delo termiénih cinkarn v odnosu
na elektrolize nasploh rentabilno in

2. e je delo celjske Cinkarne kot termig-
ne cinkarne v specifiénih pogojih njenega de-
lovanja rentabilno v odnosu na delo elek-
trolize,

Na prvo vpradanje nam bo dala najlepsi
odgovor statistika proizvodnje ZDA, katero
tako v tehniénem kot v ckonomskem pogledu
smatramo kot nekakSen ideal, kjer p-opade
vse tisto kar bodisi v tehniénem, bodisi v
ekonomskem pogledu ne more vzdrzati tempa
mcderne konkurence. ZDA proizvajajo danes
pribliZno 1 milijon ton cinka letno. Od teh
milijon ton se proizvede v podjetiih, ki upo-
rabljajo destilacijski postopek 65 %, a v elek~
trolizah 45 %. Ker so pcdatki o ameriskih cin-
karnah manj znani, bi morda bralce zanimalo
nekaj podatkov o kapacitetah ameriSkih cin-
karn. Ameriske cinkarne lahko razdelimo ¥
glavnem v 3 skupine:

a) Topilnice cinka z horizontalnimi retor-
tami. Takih topilnic je v Ameriki 8 in bomao
v naslednjem nasteli njih imena in Stevilo
retort, ki jih posamezna cinkarna imajv obratu.

St.ret.
1. American Metal Co 11,200
2, American Smelting and Refining Co  6.400
3. Amreican Steel and Wire Co 6.080
4. American Zinc Co of Illinois 9.968
5. Athletic Mining & Smelting Co 4.160
6. Eagle Picher Mining & Semlling Co 8.000
7. Matthiessen & Hegeler Zinc Co 3.698
8. National Zinc Co 4,902

Skupaj retort v amer. cinkarnah 54.496

b) Elekirolize — kapacitete elektroliz so
izrazene v proizvednji cinka v tonah,

1. Anaconda Copper Mining Co
2. Sull’van Mining Co 56.000t
3. American Zinc Co of Illinois 48.000 t
4. American Smelting & Rifining Co _70.0001;
Skupna kapac. elektiroliz letno: 4255001
c) Podietja, ki uporabliajo vertikalne pefi
oziroma retorte
Vertik. retort

1. N. J. Cinc Co. 59
2. Meadowbrcok Corp 18
3. St. Joseph Lead Co

251.500 t

14 elektrotermé.

4 na okside in §

\ 10 na metal
Ko smo zgoraj ugotovili, da odpade od ce-

lotne proizvodnie cinka v ZDA 65 /% na fopil-

nice, je v tej proizvodnji obseZzen cink, ki
ga proizvajajo cinkarne s horizontalnimi re-
tortami, kakor tudi cinkarne z wvertikalnimi
relortami, Od skupne proizvednje 1 milijon
ton odpade pribliZzno na cinkarne s horizon-
talnimi retortami 400.000 ton, na cinkarne 2z
vertikalnimi retortami 260.000 in na elekiro-
lize 440.000 ton. ,

Ce primerjamo torej prav strogo samo &i-
sto proizvodnjo topilnic s horizontalnimi re-
tortami, je le-ta v Ameriki samo nekoliko
(pribli2no za 10 %) manj%a od proizvodnje
cinka v elektrolizah.
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Brez dvoma je jasno, da e danes gradi-
mo novo cinkarno, se bomo vsekakor odlodili
za elektrolizo, kajti glede na vloZena sredstva,
ki so za tako podietje potrebna in profitno
stopnjo, ki jo fo podjetje kasneje daje, so
elektrolize rentabilnejfe od pcdjetij s termid-
nimi postopki. Ce pa upoitevamo, da so cin-
karne, ki uporabljajo termitne postopke, po
vedini Ze stara podjetja, ki so v veliki meri,
¢e ne v celoti amortizirana in torej odpade iz
kalkulacije cene eden od bistvenih elementov,
ki elektrolize zelo obremenjuie, potem je lah-
ko razumljivo zakaj danes celo v Ameriki,
kjer je konkurentna borba zaostrila vprasa-
nje ekonomifnosti do skrajnosti, Ze obstojajo
cinkarne s termi¢nimi postopki in to s kapa-
citeto, ki je skoraj enaka cinkarnam, ki upo-
rabljajo elcktrolitiéni postopek,

Ce iz gornjih ugolcvitev napravimo splo-
fen zakljulek, se ta glasi priblizno takole:

Nerentabilno je danes sicer graditi novo
cinkarno, ki bi uporabljala termiéni postopek,
(horizontalne retorte) vendar Ze obstojeda
podjetia lahko Ze vedno rentabilno posluieio
po tem postopku, kljub temu, da je delo
elektrolize morda nekoliko rentabilneijSe. Do-
lo&iti povsem ostro meio na tem podrofiu je
nemogofe, kajti le velika gospodarska kriza,
ki bi privedla do retardacije na trZiZ¢u barv-
nih kovin, in ki bi imela za posledico odmi-
ranje mani rentabilnih podijetii, bi pokazala,
kier jé meja rentabilnosti med termi®nimi in
elektrolitinimi cinkarnami.

Ostane nam $e, da odgovorimo na drugo
vpralanje. to je vprafanie ekonomi®nosti ozi-
roma moZnosti dela Cinkarne v njenih sp2-
cifiénih pogojih gospedarstva in v primerjavi
z Elektrolizo v Sabecu.

Vsem so znane otrofke teZave oziroma bo-
Jezni, s katerimi se danes bori Elektroliza v
Sabeu in ki imajo za posledico, da je cink
Elektrolize v Sabcu skoraj enkrat draZji kot
cink. ki ga proizvaia nade podjetie, Normalno
bi bilo, da so strogki proizvodnie isti, kaiti
sicer nelkol'ko viSie cene elektrelitskega cinka
niso posledica visjih stroskov proizvodnie,
ampak predstavljajo nekakino premiio. ki io
trzi%%e priznava elektroliti®nemu cinku =za
bolj¥o kvaliteto, v odnosu na c'nk, ki ga pro-
izvadajo termine cinkarne. Ni tu mesto, niti

namen tega &lanka, razpravliati o tefavah in

vzrokih takega stanja v Sabcu, upamo in Ze-
limo pa, da bi =e to stanie normaliziralo in
da bi se Elektroliza v Sabeu vkljudila v jugo-
slovansko gospodarstvo pod normalnimi po-
goii, ki ne bi zahtevali od drZave velikih da-
jatev v obliki izvoznih premij ali druge vrste
subvencij.

Ce sedaj pogledamo Cinkarno, vsi vemo,
da Cinkarna boleha na dveh velikih eko-
nomskih problemih, katerih resitev predstav-
lja predpogoj, da Cinkarna doseZe svojo abso-
lutno ekonomsko raven.

Prvi od teh dveh problemov je vpradanje
prazarne, ki je najoZe povezano z gospodar-
sgkim izkoriZfaniem Zveplenih plinov, ki da-
nes fe adhajajo v zrak, Ti plini ne samo, da
predstavliajo dragoceno surovino, ki odhaja
neizkoridtena v atmosfero. marved na drugi
strani celo prizadejajo veliko %kodo kmetij-
stvu v celjskem okolidu.

Drug! problem predstavlja naZa topilnica
in Se zlasti vpraSanje retort. Vzdriljivost re-
tort je eno od klju®nih ekonomskih vprafanj
v vsaki termifni cinkarni, Od njih zavisi ne
le v veliki meri lastna cena proizvodnie,
marvet tudi kapaciteta. Po obstojetih izra-
¢unih, bi se lahko z nekaterimi dopolnitvami
kapaciteta podjetja zviala za 30 %, seveda
vse to pa ima za pogoj, da so retorte izdri-
liive in zanesljive.

Ce se reii to dvoje vpraSanj, je Cinkarna
glede ma svoio lokacijo kakor tudi ostale

. ekonomske faktorje vsekakor v stanju, da
‘uspedno dela in dosega primeren ekonomski

efekt ob strani Elektrolize v Sabeu, ki je
glede lokacije prav posrefeno postavljena,

. S tem seveda ni refeno, da je danes v na-
Sem podjetju Ze vse idealno in da poleg dveh
zgoraj navedenih tefav, ki jih je treba od-
straniti, ne obstojajo nikaki drugi tehni®ni
ali gospedarski problemi. Takih problemov je
nesteto, vendar so po svojem obsegu in zna-
&¢aju manj va¥ni, manj pomembni in laZje res-

2 Cinkarnae

1jivi. Odstranitev dveh najvaznejs§ih vpraSanj
ra bo omogotila hitro in uspeSno likvidac!jo
ostalih manjsih teZav, ki danes povzrodajo, da
podjetje ne dosega tistega ekonomskega efek-
ta, ki bi ga moralo dosegati.

Ostaja nam torej e eno vaino vprasanje,
na katerega Zelimo odgovoriti, in to je vpra-
Sanje delitve trzis¢. Ce govorimo o delitvi
trZis®, mislimo pri tem predvsem na notranje
jugoslovansko trZide, prav tako pa tudi na
zunanje svetovno trZiite cnka. Marsikdo, ki
pozna nasfa vedno prazna skladiséa bo opo-
rekal, da to vpra$anje sploh ne obstoja, kajti
vsi vemo, da so nasa skladi$ta cinka vedno
prazna in da je povprafevanie po njem tako
veliko, da bi ga lahko prodali tako v tu- kakor
tudi inozemstvu velike koli¢'ne, &e bi ga
imeli. Nepoznavalec tega proizvoda bi morda
oporekal, da se bo vprasanijs moZnosti plas-
mang nadega cinka s pritetkom obratovanja
Elektrolize v Sabcu bistveno spremenilo, ven-
dar temu ni tako — zakaj ne — nam pove
strukiura plasmana énega in drucega cinka.
Kot smo svojetasno Ze ¢itali v Cinkarnariu,
ima cink, ki izhaja iz termiéne proizvodnje,
svojo potroSnjo, in cink, ki izhaia iz elektro-

" liz popolnoma drugadno potroinjo. Ene in

druge vrste cink se sicer na dolofenih pod-
rotjih srefata, vendar je to podrotje tako ozko,
da pokriva komaj pribliZno 10 % proizvodnie
enega in drugega, Z drugimi besedami 90 %
proizvodnje elektrolititnega cinka se troii v
namene, za katere se cink, pridoblien po ter-
mi®nem postopku ne more uporabliati, orav
tako se trodi priblizno 90 % term'nega cinka
za svrhe, za katere se elektroliti®ni cink ne
more oziroma ne sme uporabljati. ker je kot
surovina predrag z ozirom na deistvo. da je
kvalitetno holjdi in da se ta razl'ka v kvaliteti
odraza tudi v ceni,

Cink. pridoblien po termifnem postookn. se
uporabljia predvsem za pocinkovanie izdelkov
iz Zeleza in jekla (plofevina, cevi. Z'ce). V to
svrho se uporablja pribliZno ena dobra tretii-
na vsega cinka. ki ga proizvajaio na sve'u.
Nadalje se termi®ni cink uporablia za proiz-
vodnio ¢'nkove plofevine in drugih valianih
izdelkov. Ce uvoitevamo t'ste kolitine. ki se
uporabiio za izdelavo cinkovesa belila po
francoskem indirektnem postopku, smo Vv
glavnem listo uporabe termifnega cinka Ze
iztrpali, iziemo tvorijo %e manife koli¢ine, ki
jih uvorabljaio izdelovalei medenine za manj
kvalitetne vrste medenin.

Elektrolitiéni cink pa se danes v svetu
unorablia orvenstveno za izdelavo cinkovih
zlitn. ki iih izdelujejo na bazi cinka, alvmi-
nija in bskra, Te zlitine osvaia‘o trzilte
vedno z vediim tempom, kaijti zasidrale so se
v tistih veiah industriie, ki danes do%vliaio
naivetio prosperiteto. To ie v industriii avio-
mobilov. hladilnikov, pralnih stroiev in dru-
g'h tehni¢nih in gospodiniskih pripomotkov.
Vsak avtomobil, hladilnik, praln§ stroi in
temu podobne naprave vsebuicio danes 10 do
20 teZinskih delov, ki so izdelani iz cinkovih
zlit'n. Za te cinkove zlitine uvorabliajo elek-
trolitski cink visoke distine (99,99 % Zn). Tudi
za izdelavo medenin — razen najnavadnejse

* yrste, uporabljajo elektroliti¢ni cink. V ta

namen se danes uporabi na svetu pribliZno
Za 200.000 ton cinka, vendar koliline se iz
dneva v dan manijdajo, kaiti medenina iz-
gublja na pomenu in jo izpodrivajo na trZistu
aluminij In zlitine iz cinka. Ce omenimo e
anodno pocinkovanije in izdelavo_Zice, je tug!-i
lestvica uporabe elektroliti®nega cinka pri-
blizno Ze izérpana.

Kot vidimo se termi®ni in elektrolitifni cink
srefata samo na podro®ju medenine, in Se to
v praktitno zelo malem obsegu, kajti manj
zahtevne vrste in pa niZje kvalitetne mede-
nine zahtevajo oziroma dopustajo uporabo
termifnega, visokokvalitelne medenine pa
zahtevajo uporabo elektrolitinega cinka.

Ce sedaj pogledamo kako je trZiSte cnka
razvito pri nas, lahko ugotovimo, da ima ter-
mitni cink v Jugoslaviji Ze kompletno paleto
svoje uporabe. Uporablja se za pocinkovanje
v velikih koli¥'nah, Valja se v cinkovo plo-
&evino in druge cinkove izdelke. Uporablja
pa se tudi za izdelavo cinkovega belila in me-
denine, Ce pa pogledamo elektrolit'®ni cink
vidimo, da je njegovo trzidfe mnogo manj

razvito. Edini uporabnik elektroliti¢nega cin-
ka v Jugoslaviji so praktiéno izdelovalci me-
denine, ki pa v svojem merilu predstavlja
komaj dobro ¢etrtino njegove potrodnje. Naj-
vaznejsi potrodnik elektrolititnega cinka — to
so izdslovalei cinkov'h.zlitin — se v Jugosla-
viji sploh 3e ni pojavil. Splofen razvoj jugo-
slovanske avtomobilske in druge strojegrad-
niske indusirije za enkrat Se ne dopuita,
oziroma ne daje ekonomske moZnosti, za obh-
stci tovrstnih profzvajaleev. Elektiroliza v
Sabcu bo torej pri prodaji svojega cinka Ze
dolgo ¢asa vezana na izvoz, kajti potrodnja
cinka za izdelavo cinkovih zlitin se bo razvi-
jala zelo pocasi. Le-ta lahko organsko raste
le z rastjo avtomobilske industrije in pa in-
dustriie, ki izdeluje hladilnike, pralne stroje
in podobno. Y k.

Pri zgoraj omenjenem staniu na domadem
trZi%fu je seveda zanimivo kako je s prodajo
elektrolititnega cinka v inozemstvu, to je na
svetovnem trgu. DrZave, ki nas obkroZajo in
ki geografsko ugedno leZijo za prodajo elek-
trolit'¢énega cinka, imaio istega same v izobi-
Lju. Pri tem mislim predvsem na Italijo, ki je
v proizvednii elektroliti¢nega cinka zelo moé-
na, saj proizvaja letno 50.000 ton. od te koli-
¢ine pa znaten del izvozi. Terminega cinka
proizva‘a mnogo manj in ga od &asa do &asa
celo uvaZa. Podobna je situacija v Awstriji.
Avstrija ima pa Korotkem elektrolizo, ki pro-
izv=fa elektrolititni cink za doma®a potro¥nio,
poleg tega pa Avstriia letno velike koliZine
tudi izvozi. Terminega cinka Avstrila ne
proizvaja in ga-prav tako uvaZa.

Vzhndne driave: MeriZarska. Rumunija,
Bolgariia. Albanija. ki jih za enkrat ne mo-
remo Steti za vpopolnoma normalne trgoveke
perinerie, bi bile sicer kupei za elektrolitski
cink, vendar fe zato predpogoi. da se trine
razmere s temi drZzavami absolutno normali-
zirajo.

Pri dosedaniem staniu je edini resni in
vedii kupec. ki lahko konzumira jugoslovan-
sko proizvodnjo elektrolitiskega c'nka ZDA.
ZDA kupuiejo trenutno velike koliZine cinka
in sicer vri ta nekup Zvezna vlada za stra-
teSke rezerve. Proizvodnia in potro3nja cinka
v samih ZDA je danes taka, da je potroZnja
letno za oribliZno 50.000 ton velja od broiz-
vodnije. ZDA torei uvaZaio neto 50.000 ton
letno. Na ZDA pritiskaio ne samo viski pro-
izvodnie cnika v Evropi, marve® tudi iz vseh
ostalih kontinentov, pri katerih zlasti ni za-
nemariti Avstralijo. Potreba po prostih do-
larjih sili marsikatero dv7avo, da se pojavlia
na amerifkem trzi%¢u. klivb termn, da i fo
ni naravno in normalno 1rzidée, Ce bi viada
nrenchala kupovati barvne kovine za stra-
te¥ze rezerve, bi s tem seveda podla potrol-
nia. v kateri so ti nakupi statistiéno vratu-
nani. Z drugimi besedami uvozne potrebe
ZDA bi se lahko preko no®l zniZale. Ustavitev
nakupov za strateike rezerve so Ze nekajkrat
napovedali. vendar se te napovedi do dancs
niso uresnitile. Xdaj se bo to zgodilo, in &Ze
se bo sploh zgodiln. e teZko napovedati., Pro-
jzvodnia cinka v Sabcu ima sigurno trZs$te v
ZDA vse dotlej, dokler bodo trajali nakupi za
stratetke rezerve, ¢im pa bi ti nakupi pre-
nehali, pa je vpradanie prodaje elektroliti®-
nega cinka iz Sabca zelo resen problem, Idi ga
bo teZko reSiti. Evrooa kot celota. pri femer
ne zaostaja niti Rusija, ima elektroliti¢nega
cinka v izobiliu in stremi za izvozom,

Ce ugotovitve poslednjega vpralania na
kraiko resumirame, lahko uveotovima, da nit
na notranjem, niti na zunanjem tr2is¢u elek-
trolitidni c'nk ni tekmee termifnemu cinku
in da bo pri obstoiedi situaciii v proizvodnil
enka v Evropi Cinkarna tudi, e bi povedala
svoje kapacitete, vedno fe¢ nagla trZiSte za
znatne kolidine .svoje proizvodnje. Tudl &e
Cinkarna svojih kanacitet ne bo povetala, je
kHub temu rafunati, da boedo potrebe za zu-
nanjem plasmanu kasneje verjetno ve&je, Da-
nes uporablja velik del nadega cnka domada
Zelezarska industrija za pocinkovanje. Te po-
cinkane pro‘zvode izvaZajo, vendar je renta- .
bilnostni radun take proizvodnje in ijzvoza
zelo dvomljiv in danes stoii na trhlih nogah
razmeroma visokih izvoznih koeficientov za
pocinkane izdelke. Ce se bodo ti izvozni koe-
ficienti v bliznji bodoénosti obéutno zniZali, bo



Zelezarska industrija verjetno danasnji cbseg
pocinkovanja obfutno zméanjsala, s temer se
bodo seveda sprostile dolofene koli¢ine suro-
vega cinka cinkarniske proizvodnje, ki bodo
potie] morale iskati plasman na 2zunanjih
trziséih, :

Za zakljufek bi se dotaknil 5e vpraSanja
kvalitete cinka, ki ga sedaj, oziroma, ki ga bo
v boedote proizvajala Elektoliza v Sabcu, Kot
smo v Cinkarnarju Ze pisali, obstojajo za cink
razli®tne norme in klasifikacije. Na podroéju
elektrolititnega cinka sta izredno vaZni dve,
in sicer:

a) standard-High Grade, ki zahteva

99,96 % Zn

b) ‘standard-Special high grade, ki zahte-

va Cistino 99,99 % Zn.

Elekiroliza Sabac danes dosega prvi stan-
« dard, to se pravi proizvaja cink, pri katerem
lahko garantira €istolo 99,96 %. Cistoéa je celo

nekaj vidja, kar pa ni interesantno, dokler
ne doseZe drugega standarda in to je 99,99 %.
Tehnitno vodstvo Elektrolize v Sabcu upa,
da bo v dolofenem ¢asu doseglo to &istofo, e
ne pa vsaj z dolofenim delom svoje pro-
izvodnje.

Vprasanje kvalitete je pri elektrolitiénem
cinku izredno vazno, Glavni potrodniki elek-
trolitinega cinka, to so proizvajalei cinkovih
zlitin, zahtevajo namred preteino cink stan-
darda SPEZIAL HIGH GRADE, to je &istoto
99,99 %. Tudi premija (nadecena), ki se plata
za to kvaliteto, je skoraj enkrat vetja od pre-
mije, ki se plata za standard HIGH GRADE
to je za Cistofo 99,96 %. V interesu rentahil-
nega dela, kakor tudi razsirjenja mo#Znosti
plasmana je torej, da Elekiroliza v Sabcu vsaj
v dolcfenem delu kol éin ¢imprej doseZe SPE-
ZIAL HIGH GRADE kvaliteto, pri &emer ji
vselkakor Zelimo obilo uspeha.

Delo in problemi laboratorija

Ze od nekdaj je obifaj, da se kondujejo
spori v kateremkoli tovarniSkem obratu, ka-
dar nastopajo nerednosti v produkeiji, z ob-
tozbo laboratorija ¢es, da so rezultati analiz
nepravilni, da niso pravotasno dostavljeni in
kopco podobnih izgovorov.

Mnenja smo, da bo stvarnosti bolj koristi-
lo, &e prikaZemo kolektivu delo in probleme
laboratorija, kot pa da odgovarjamo na po-
samiéne, najvedkrat neupravidene kritike.

Da se seznanimo z delom in problemi la-
boratorija, je potrebno poznati obseg kontro-
le, preciznost analinzih rezultatov in 3e vse
ono, Cesar zaenkrat na$ laboratorij ne zmore,

Kemitna kontrola prcizvodnje se deli v 3
zaporedne stopnie:

1. Povzrodenje (jemanje wzorca) materiala,
ki nas zanima.

2. Priprava vzorca za analizo.

3. Analiza sama.

Ker je jemanje pravilnega vzorca od teh
treh navedenih operacij na vseh podrodjih
dostikrat najsibkeiSa tofka kontrole (ta pro-

blem je splofen in se me pojavlja samo pri
nas) bomo vzeli, pri podrobnem opisu dela,
obratni vrstni red in prihranili probleme po-
vzortevanja za. konec.

ANALIZE

Glede na razli¢nost materiala, vaznost neke
komponente, njena ocddaljenost od moraine
oziroma od Kkriti®ne vrednosti je natanénost,
ki se od analize zahteva, kaj razlitna. Poleg
tega je preciznost -podatka odvisna od rela-
tivne mnoZine kontrolirane primesi in dosti-
krat od ¢asa, v katerem je treba rezultat javi-
ti in ki nas prisili, da se posluZimo najkrajSe-
ga postcpka na radun preciznosti, Velikost
napake, ki jo napravi laborant, je najbolje
razvidna iz paralelne analize, Vsakemu kri-
ti&nemu rezultatu sledi aviomati®na kontrola

po drugem laborantu. Eno in drugo pred-.

stavlja neprimerno bolj$o kontrolo to¢nosti
analiz, kakor je moZno od strani drugih obra-
tov. Preciznost nekaterih nadih pogostejsih in
vaZnejiih analiz je razvidna iz tabele:

Maksimalna napaka v %

Analiza iskane primesi o
pri pri
enalizi povzoréenju

cink v konecentratih 45—65 0,15
barijev sulfat v baritu 80—97 0,5 1
pepel v gorivih 10—40 0,2 0,5
fosforpentoksid v sur. fosfatih 20—30 0,35
cink v odpadk'h 50—80 0,2 0,25
Zveplo v predpraZencih 3—325 0,5
Zveplo v aglomeratu 0,5—4 0,1
svintev peroksid v miniju 0—34 ; 0,3 0,1
svinec v rudi in praZencih 1—10 02
svinec v einkih 0,6—5 0,02
svinee v finem cinku 0,05—0,2 0,01
svinec v elektrolit ¢'nku 0,005—0,05 0,01
topni fosforoksid

v superfosfatu 12—19 0.3
barijev sulfid 15—70 0,3
nairijev sulfid 30—65 0,3
hidrosulfid 80—95 0,5
cinksulfid v litoponu 26—30 0,2
cinkoksid v litoponu 0,3—2 0,1
krom v galunu 14—186 0,3
kalij v galunu 0—10 0,1
Zelezo v miniju 0.001—0,1 0,002—0,01
Zelezo v galunu 0,05—0,5 0,01
zveplena kisling 65—178 0,2
cink metal v Zn prahu 80—95 0,5
cink v Zlindri 2—20 0,2 2

Navedeni rezultati so v skladu's toleranco
svetovno priznanih anzlitikov in najnovejse
analitske literature. Seveda je navedena le
najvetja mozna napaka in se lahko po iz-
kusnjah ratuna, da se ohitajna napaka dnev-
nih analiz sute med i in !/: vredncsti na-
vedenih, Pripomniti je Se treba, da je ¢as,
potreben za analize po navedenj razpredelni-
¢i, pri nas ve¢ kot polovico krajsi, kot ga naj-

novejsa literatura navaja. S tem pa seveda .

ni jzkljufena moZnost bistveno vetje napake,
nastale bodisi zaradi zamenjave ali pa krat-
kega termina, ki pri nujnih analizah ne do-
voljuje kontrole. Da se pa te praktino ne
dogajajo, je razvidno iz naslednjega:

Od nasih kontrolnih analiz, ki jih je te-
densko okrog 20 ali od onih, ki jih ponovno
zahtevajo obrati, so zelo redki primeri, ko se

rezultat prvotne analize ovrZe. O tem nas je-
ponovno preprifal junijski spor z valjarno.

Topilnica si je ob priliki »neverjetnihe
rezultatov pomagala s tujim analitikom, ki pa
je nase rezultate potrdil. V primeru nered-
nosti v zvezi z litino za Neumana, se je teh-
niéni direktor priSel osebno prepri¢ati v la-
;anratorij o pravilnosti laboratorijske. kontro-
(=

Najhuj3i primer je bil v valjarni 1. in 2.
junija 1956, ko bi mi morda »morali najtic
preveé¢ svineca v cinkografskem materialu,
nasli pa smo normalne oziroma celo prenizke
odstotke. To je bilo razglaseno kot napaka
laboratorija, kar nas je prisililo k vrtdnju
ploi¢ omenjene produkcije. Vzorec se vzame
na ta naéin, da se navrtajo plosée na ved
krajih in vzame te ostruzke za analizo. Ana-
liza teh ploi¢ je pofrdila prvotne rezultate,
vendar nam kot izgleda, obrat e ne verjame.
Takim ljudem se pa¢ ne da pomagati, hesrefa
pa je v tem, da e naprej valijo, in to celo na
sejah delavskega sveta, krivdo za njihove
neuspehe in napake na laboratorij z neute-
meljenimi trditvami. Podoben primer se je
primeril ‘tudi pred leti, ko so nam iz Francije
reklamirall cinkov prah zaradi prevelikega
cdstotka kloridov. Ko je prejela naSa prodaja
reklamacije -kupca. se je obrnila na labora-
torij, kot da bi hil laboratorii kriv, da cin-
kov prah vsebuie prevelike koli¢dine klora.
In ko smo opravili fozadevne analize, nam ni
nihée verjel, da je mosgofe, da vsebuje nal
cinkov prah tolikfen odstotek kloridcv. Spet
se je moral obratovodia osebno preprifati in
potrditi nage rezultate. S tem pa ne mi-
slimo zanikati pomembnosti kontrole s stra-
ni vigjih instanc — nasprotno, prav koristna
je in Ce bi slutajno v bodofnosti nastopili
podobni primeri, zaZelena.

Nasteli bi lahko Ze celo vrsto podobnih
primerov, ki nam dajo misliti dvoje: prvig
da obstaja neutemeljeno nezaupanje ostalega
kolektiva do vsega, kar se dela v laboratori-
ju in drug'¢, da se danes vodi s strani labo-
ratorija relativno mnogo ved kontrole nad
delovnim procesom in nafimj finalnimi izdel-
ki, ¢eprav n<ckateri posamezn’ki ta dejstva
hote zanikajo.

Glede prve misli, to je nezaupanje v pra-
vilnost in preciznost rezultatov smo lahko
mirni, kar nam dokazujelo stari laborato-
rijeki dnevnki. po katerih se lahko prepri-
¢amo, da preciznost dela ni bila nikoli popre}
vetja, kot je danes, Na drugi strani pa &e
pocbrskamo po teh dnevnikih, lahko ugoto-
vimo, da je bil tudi obseg kontrole produkeije
relalivno in absolutno manijgi.

Kar se ti¢e laboratorijskega personala, je
treba vedeti, da so ljudje, ki sialno analizi-
ra‘o isti mater’al (kakor je to na primer v
nasem laboratoriju) veliko bolj ve3&i, rutini-
rani in sigurni v svoiem delu, kot katerikoli
institutski analitik, Zato se je v sporih s
kupei ali prodajalei glede kvalitete dobavlje-
nega ali predanega blaga, edino primerno
obratati za razsodbo na laboratorije podobnih
pedjetij. Tu lahko navedemo kot dokaz iz-
jemne sigurnosti dela cinkarniskega laborato-
rija dejstvo, da v zadnjih letih nismo skoraj-
da v nobenem spornem primeru mi izgubili.

Druga senna stran, ki se tife laboratorij-
skega osebja, posebno laborantov-analitikov,
pa je njih podcenjevanje. Laborant mora po-
leg Stivih razredov gimnazij absolvirati &e tri-
letno kemolaborantsko Solo (ki jo lahko sma-
tramo enakovredno srednje tehnitni) ali pa
srednje fehnidno Solo, smatra pa se ga skoraj
kot pomoZnega kvalficiranega delaveca, Vsak
izuden kljutavnitar ali elektri®ar ima soraz-
merno boljSo tarifno postavko, ravno tako pa
tudi priuteni preddelavei in mojstri v prede-
lovalnih cbrat’h, ki imajo poleg vidie osnovne
plate e moZnosti do prejemanja premij. Kar
se tite odgovornosti, ni v laboratoriju nié
manjsa, kot v kalerem koli drugem obratu.
Od tofne analize zavisi delo v obratih, pa tudi
uepeh pri prodaji oziroma nakupu surovin.
Res je, da je delo v laboratoriju fiziéno lazje,
je pa temu mnasprotno zdravju neprimerno
bolj Skedljivo, kot v mars'katerem obratu, Po
drugi plati pa se mora dober laboerant-anali-
tik stalno s Studijem izpopolnjevali v svoji
stroki, ée hote korakati vzporedno s sodobno
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tehniko in v redu cpravljati svoje delo pri
katerem Ctesto naleti na male, a zato ni¢ manj
tezavne problemie. Zaradi {ega nerazumevanja
& strani nepoudenih iz drugih obratov, se opa-
Za pojav (in to ne samo v nalem podjetju,
ampak tudi drugod), da kemiki vse bolj za-
pusdajo analitsko delo v laboratoriju in silijo
v proizvodne obrate, kjer imajo boljse ma-
terialne in delovne pogoje.

Povezava med obrati in laboratorijem je
e kar dobra, do nesporazumov pa prihaja
vetinoma zato, ker se v primeru nenavadnih

analizn’h -podatkov, dolgo is&e krivda v delu |,

laboratorija, preden se konéno preide na
iskanje napake v samem obrafu.

Glavna $ibka toka laboratorija so gotovo
dolgotrajneje analize, kot so na primer do-
lotevanje Fe in Cd, kjer je tudi moZnost na-
pak vedja, Ker se te teiavnejfe analize ne
delajo redno in ker se ne moremo za kontrolo
nasloniti (iz Ze poprej omenjenih razlogov)
na kaklen drugi laboratorij, je seveda tudi
specialnost in sigurnost mnogo slabda kot pri
rednih analizah, Analizg na Cd traja 3 dni, s
kontrolno ponivitviio pa ves teden. Ena ana-
liza zahteva 8 ur efektivnega dela (v tem %asu
bi napravili do 30 enostavnih analiz.). Poraba
kemikalij je ogromna. Za informacijo glede
stroskov je treba omeniti, da stane 11 &'ste
Zveplene kisline, ki je na% najosnovnejdi re-
agent, celih 14.000 din, torej 500-krat draZja
od nade Zveplene kisline, ki je pa Zal za take
analize neuporabljiva. Cena ostalih kemika~
lij se bistveno ne razlikuje od navedene, ne-
katera so pa $e mnogo draZje, se pa k sredi
manj tro3ijo. Tako je postal eden nasih stal-
nih problemov, lov za manj &istimi kemikali-
jami, vendar takimi, ki se Se dajo uporabljati
Ea gotove vrste analiz in ki so bistveno ce-
nejSe. Te tehn¢no &isto kemikalije so pa ne-
stalne kvalitete in zahtevajo povedano paz-
ljivost in dedatno delo, kar pa je kljub temu
vsekakor ceneje, kot nabavljanje dragih —
kemiéno @&istih kemikalij. Isto velja za ostali
material: dragi filter papir (cena komadu
vel'kosti @ 11cm je ca. 80 din) smo skoraj
izkljutno zamen‘ali iz domadih papirnic (ca.
100-krat cenejsi). Poleg wvsega navedenega
imamo Se veliko stro3kov za tehniéno odpor-
no steklo, ki ga relativno z ozirom na druge
laboratorije zelo malo porabimo in tudi ni-
mamo praktitno nobenih zalog,

Kot nafo prvo dolinost, smo si po vsem
navedenem zadali nalogo, boj proti razsip-
nistvu in za Stednjo materiala, pri ¢emer pa
ne sme trpeti kvaliteta in ekspeditivnost dela.

se oziramo na druge Jaboratorije, lahko
opazimo, da se ti kaj malo menijo za ceno
kemikalij in pribora z izgovorom, da pat¢ mo-
rajo imeti za uspe$no delo vse kar si zaZelijo.
Mi pa Zelimo s ¢im manjSimi stro¥ki doseéi
¢im vetji efekt decla.- S fem namenom smo
tudi narofalj nekatere aparate (predvsem po-
larograf), ki bi b'stveno pocenili in skrajsali
delovni postopek.. S takimi sodobnimi pripra-
vami bi lahko pri istem $tevilu personala in
b'stvenem zniZanju amnaliznih strogkov, po-
dvojili nafo kontrolo nad proizvednjo in nje-
nimi kon&nimi produkti. Po na%ih radunih bi
se samo nabava polarografa (in pri z nffm
moZnim povedanijem kontrole) amortizirala
prej kot v enem lety, in to samo s prihranki
nastalimi iz vsote, prihranjene za uvoZene
kemikalije.

POVZORCENJE IN PRIPRAVA VZORCEV

Fazo pripravljanja vzorcev lahko izpusti-
mo iz detajlnega pregleda, ker razen v izjem-
nih primerih, ne predstavlja problema, Za-
hieva samo mehani¢no delo, spretnost in
vestnost, vendar ni obifajno teZav v tem,
kako ohraniti povpreéje prinedenega wvzorca
tudi v fino zmletem delu, ki ga pripravimo
2a delo-analizo. Tezave nastopajo samo pri
snoveh, ki vsebujejo poleg lahko drobljivih
delcev tudi vedje in manjfe metalne kose.
Teh ne moremo z ostalimi deli zmleti in s
tem rzasigurati, da bo v nekaj gramih anali-
zirane snovi, res zastopano prvoino razmer-
je. Analiza takega materiala je lahko zaradi
tezav pri pripravi vzorca le za nekaj celih
odstotkov toéna.

Tezavnejsi je problem pravilnega povzor-
Zevanija, ki je celo resnejdi kot problem obrat-
analiz, Enostavno je to pri enakomernih fi-

nih snoveh (koncentrati, predpraZenec, pig-
menii itd.) ali pri enakomerno zrnatem ma-
terialu (aglomerat itd.) TeZko pa je povzroditi
material, ki vsebuje prah poleg zrnatih del-
ceév, razen tega pa je Se morda oboje razliénih
epecifitnih teZ, kakor je to primer pri bari-
jevem sulfidu. Ker je ta zelo sipek, je nemo-
gote vzetl vzorec iz dna kupa, je pa na vrhu
obi¢ajno slab&i material, kakor na dnu. S
tem problemoem smo se dalj ¢asa petali in v
ta namen skonstruirali specialno sondo, ki
se je odliéno obnesla, Nadalje, pri materialu,
ki se nahaja v kos’h, je teZava v tem, ker je
po predpisih treba vzeti zelo veliko koli¢ino
vzorca, na primer pri baritu najmanj 100 kg
od enega vagona. Kje to zdrobiti! Pomagamo
si v fem primeru tako, da vzamemo veé&
manjsih vzorcev. Jemanje vzorca pri kovinah
je Se tezavneisi problem. Pri strjevanju ko-
vine v kalupih ali pa kjerkoli imajo primesi

(zlasti &e jih je vel) {o lasinost, da se nakopi-
¢i ali v ekorji ali v sred'ni ali pa na dnu blo-
ka. Zelezarska industrija stoji §e zmeraj pred
hudim problemom jemanja povpreénih vzor-
cev v viit’h blokih. V Cinkarni je primer lazji
zaradi nizkega talid€a cinka in litin, kar do-
pusta lahko granulacijo $e tekofega materiala
in zaradi razmeroma tankih plo3#'c, pri ka-
terih je moZno vrtanje skozi celo ploddo.
Vendar so bili preiskani primeri, ko je bil naj-
den razlicen odstotek primesi v granulah in
vriinah plos¢, vlitih jz iste litine. To nam daje
sklepati, da problem pravega vzorca, tudi pri
cinku ni tako enostaven.

Vse takine in podobne probleme imamo
stalno pred ofmi in jih skuSamo po na3i modi
resiti in s tem zagotoviti, da dobi analilik v
svoje roke res povprelen vzorec in tako tudi
rezultat analize odgovarja povpreénem sesta—
vu preiskanega materiala. R.in 8.

CINKARNARJI V JULIJSKIH ALPAH

Ob izredno lepem vremenu se je skupina
24 &lanov nasega kolektiva odpravila na tro-
dnevni obisk Julijskih Alp. Dan je bil izred-
no vro¢ in upali smo, da nam bo vreme pri-
hodnje dni naklonjeno, Dan je Ze ugasal, ko
je na§ aviobus meril zadnje kilometre proii
Mojstrani, Desno za nami se je v vefernem
soncu kopal Stol, .-Rjavina pa je s svojimi str-
mimi stenami jzgledala kot mogo&na silhueta.
Slap Periénik smo si ogledali Ze v mraku in
takoj nadaljevali pot do AljaZzevega doma v
Vratih, kjer smo to noé¢ prespali.

Dom je ozivel v zgodnjih jutranjih urah.
Razdelili smo se v vef skupin, da bi po raznih
poteh naskoéili Julijske Alpe. Nasa skupina,
ki je bila precej 3tevilna, je ob Zesiih Ze sto-
pala po Tomingkovi poti. Druga skupina si je
igbrala pot ¢ez Prag, tretja skupina, ki jo je
vodil ing. Vrhovec, pa je krenila proti Luknji
in po Bambergovi poti na vrh Triglava. Vre-
me nam je bilo zelo naklonjeno, le vrh Tri-
glava je bil do poznega popoldneva zavit v
meglo, Cim viije smo se vzpenjali, tem lepdi
razgled se nam je odpiral. Skrlatica je Zarela
v soncu, po grebenu malega Triglava pa smo
Ze lahko s prostim ofesom opazovali kako se
planinci, iz daljave vidni kot majhne ¢érne pi-
ke, pomikajo proti vrhu Triglava, ki je bl 3e
vedno v meglo zavit. Ob studencu, kjer se
Tomindkova in pot ez Prag zdruZujeta, sta
se nadi skupini se8li in nadaljevali pot lo-
teno, ena preko Staniteve kote, druga pa na
Kredarico. Vro# &aj nam je v Stanifevi ko&i
nadomestil precej vode, ki smo jo na tej poti
izgubili. Kofa ima zelo prijetno lego in sluZi
kot izhodiffna tolka za ture na Cmir, Rja-
vino, RZ in Kredarico. Casa sem imel dovolj,
ker sem prvoino namero, da fe isti dan dose-
7em vrh Triglava, opustil zaradi megle. S
Pavlom sva se odlodila za pot na Rjavino.
Izbrala sva si severno smer, ki je sicer pre-
cej eksponirana, vendar na wvseh nevarnih
mestih dobro zavarovana, Pred nami se je
vzpenjala kolona 12 AngleZev, ki pa je bila
zelo razvlefena, Ze po slabi uri hoje sva pre-
hitela zadnje v koloni. Ta pot se mi zdi od
vseh, ki sem jih v Julijskih Alpah prehodil,
najlepSa. T.k pod vrhom, ko sva prehitela
skupino, sem se ozrl na vrh Triglava. To
pot ni bil v megli. Pavle je izkoristil priliko
ter posnel veligastno sliko Triglava in Skrla-
tice, Z Rjavine se nam je odprl krasen raz-
gled. Blejsko jezero je bilo vidno v daljavi
kot ovalno zrcalo ob wvznoZju Alp. Za nama
je kmalu prispela skupina AngleZev, vrh jih
je doseglo le 11. Bili so navdudeni nad raz-
gledom. Skoraj vsi so slikali s svojimj foto-
aparati bliZnje vrhove, obrazi vseh pa so
izraZzali veliko navduenje nad lepoto nasih
planin. Njihov vodja naju je v dobri nems¢ini
izpraseval po imenih bliZnjih vrhov in dolin.
Spragevali so kljub temu, ¢&eprav so bili
opremljeni z vsemi mogotimi vodi¢i in spe-
cialkami. Posebno pohvalno so se izrazili o
dobro markiranih in zavarovanih poteh, ki
zagotavljajo varno hojo po nasih gorah. Po
polurnem poéitku sva zapustila vrh in se po
isti poti vrnila. Med potjo v kofo sva pridno
snemala okolico. Od Staniteve kofe sva na-
daljevala pot do Triglavskega doma na Kre-

darici, kjer sva se seila z ostalimi &lani nasih
na vrhu Triglava, drugi pa smo se namenili
na vrh naslednji dan. Prihodnji dan nam
vreme ni bilo nailonjeno. Nafa skupna, ki
je bila manj$a, se je odpravila na vrh Tri-
glava, druga skupina, ki je vrh dosegla prejs-
nji dan, pa je nadaljevala pot do doma Pla-
nika. Ing. Vrhovec pa je s svoio malo sku-
pino odsel proti Vodnikovi koéi. Dosegli smo
Ze mali Triglav, ko je nastalo na grebenu
pravo neurje, Veter se je v neenakomernih
sunkih zaganjal ¢ez greben ter nas prisilil,
da smo za manjSimi skalami iskali zavetje.
Med deZjem so padala drobna ledena zrma
tako, da nam gumijasti podplati niso ve¢ slu-
Zili, Po krajfem ¢akanju smo uvideli, da ni
izgleda, da bi veter ponehal. Sprijaznti smo
se morali s tem, da kljub mali razdalii ne
bomo mogli doseti vrha Triglava, najega
konénega cilja. Vrnili smo se sklonjenih glav
na prvi greben in priteli sesiopati po poti,
ki vodi k domu »Planika«. Pot je sicer zmer-
na, vendar sta nam sunkoviti veter in de%
moéno ovirala hojo. Morala je sicer malo po-
pustila, vendar smo iz kofe zopet vesel| na-
dalievali pot proti Dolicu. Triglav je stal kot
mogolen spomenik prirode, mi pa smo nje-
govo mogoc¢nost tembolj obcudovali, saj nam
to pot ni uspel da bi ga premagali. Na na3
radun je sicer padlo precej pikrih in Saljivih
opazk. Iz mgate nas je res.l Rudi s pripombo
»boljSe je biti 5 minut strahopeten, kot vse
Zivljenje mrtev«. Po tak$nih opazkah se nam
je dobra volja zopet vrnila. Krajsi odmor na
Trzaski kodi nam je dal nmovih mogi in na-
daljevali smo pot ¢ez Hribarico proti Triglav~-
skim jezerom, na$ zvesti spremlievalec pa je
bil dez, ki nam je v presledkih hladil raz-
greta lica.

Koéa pri Triglavskih jezerih je bilo tretje
prenot.ste za dobrfen del nasih skupin. Z
Rudijem in z ing. Raspotnikom sem nada-
ljeval pot proti raju zimskega Sporta, proti
domu na Komni. Tja smo dospeli Ze v {rdi
temi in po izdatni vederji legli k zasluZenemu
potitlcu, Ta dan smo imeli za seboj deseturno
hojo, ki smo jo krepko Cutili v nogah, To noé
sem se prvié zopet posteno prespal. Jutro
je bilo krasno. Pogled na ozarjeni gorski ve-
nec in srebrno gladino Bohinjskega jezera nas
je popolnoma predramil in prevzel. Pred na=-
mi je bil $e zadnji del nase poti. Po dveurni
ho!i smo po nestetih serpentinah dospeli do
slapa Savice, Za nami je priSla 3e zaoslala
skupna od Triglavskih jezer. Ob lepem po-
poldnevu smo si z ogledom jezera in okolice,
Zolnarjenjem ter kopanjem krajdali &as. Ura
odheda je prisla prehitro, saj se ¢lovek teiko
loti od naravnih lepot, ki jih srefuje na taks-
ni poti. Lesen slavolok #NAZAJ NAZAJ V
PLANINSKI RAJ« nas je zadnji pozq-avlfal
pri odhodu od vznoZja Juljskih velikanov.
Na§ avio je drvel proti Bledu, nastopajotl
mrak pa nam je zakril razgled po lepi okolicl.
V mislih sem obnavljal vso pot, ki sem jo v
teh dneh obhodil. Cdlogil sem se, da tudl
drugo leto obii¢em ta del nafe o%je domo-
vine in da z nekaj ved sre¢e stopim na vrh
»orjakov kranjskih siv'ga poglavar;ac.

} Janko LoZi#nik
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