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Uredaj za nanoSenje papirnog materijala na sito masine za hartiju.

Prijava od 16 oktobra 1939,

Kod brzohodnih masina za hartiju, koje
danas rade sa uobi¢ajenim brzinama od
400 do 500 m u minuti, pokazalo se da san-
duk do sada uobiCajene otvorene naprave
za dodavanje materijala pod visokim pri-
tiskom mora biti veoma visok do 5 m me-
reno od dna papirne maSine, da bi se do-
bila brzina isticanja vode sa materijalom
koja odgovara velikoj brzini kretanja sita.
Tako visoki sanduk .predstavlja s jedne
strane znatan utrosak materijala; a s dru-
oe strane se usled natalozavanja sluzi sa
vlakana i tome sl. na visokim zidovima
sanduka dobijaju fabrikacione teSkoce ko-
je Stetno uticu na besprekoran drajan po-
gon masine. Stoga se u poslednje vreme
preslo na to, da se izvode zatvorene na-
prave za dodavanje 'materijala situ 1 da se
u njima radi sa nadpritiskom koji odgo-
vara potrebnoj brzini izlaZenja vode sa pa-
pirnim materijalom. Ako se Zeli da se pot-
puno postignu Koristi sanduka po prona-
lasku, to je potrebno da se odustane od
prethodnih sanduka svake vrste i da se na-
pajanje sanduka za isticanje preduzima po-
mocu kakve crpke koja se ukljucuje izme-
du knotenfengeea (naprave za hvatanje
sklupcanih vlakana) postavljenih na proiz-
voljnom mestu i visini i ovog sanduka.
Promenljivim brojem obrtaja pogonjena
crpka moze tada svagda na veoma jedno-
stavan nacin proizvoditi pritisak u sandu-
ku koji odgovara brzini izrade (kretanja)
hartife.

Sad se pokazalo, da je veoma tesko da
se veza izmedu crpke i sanduka za istica-
nie tako izvede, da se u prostoru za ustru-
javanje kod sanduka izbegnu vrtlozi Kkoji
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sa svoje strane proizvode u sanduku uvek
druga strujanja i time isticanje vode od
materijala ma situ cine takvim da se ne
moze kontrolisati.

O > smetnje, koje postaju usled neis-
praviog mefanja papirnog materijala i
usled nepravilnih strujanja popretno na
pravac kretanja, zapaZene su i kod napra-
va za Jdodavanje materijala sa otvorenim
sandukom za ustavljanje, Kod ove vrste na-
prava za dodavanje materijala ka situ sa-
da je pokusano, da se ove smetnje otklone
time, Sto je u dovodni kanal malo ispred
stvarnih usana za isticanje postavljen ve-
¢i broj lamela paralelnih sa pravcem stru-
ianja (kretanja). Ove lamele same mogle
su jedino da ostvare gerulisanje i sa prav-
cem Kretanja sita paralelno strujanje ne-
posredno pred izlazom materijala iz diza,
ali nisu bili u stanju da odrZe ravnomerni
sastay papirnog materijala.

Kod jedne druge poznate naprave za
dodavanje materijala sa otvorenim sandu-
kom za ustavljanje sada je ovaj poslednji
zadatak ostvarenje ravnomernog sastava
materijala preko cele Sirine — pokusano
da se reSi na taj nacin, $to je u dovodnom
kanalu za materijal postavljena jedna iz-
busena ploca ili obrtni valjak sa rupama
koja ispunjuje ceo poprecni presek dovod-
nog kanala. Ove naprave ostvaruju rasta-
vlianjem struje materijala u mnogobrojne
male pojedinacne struje dobro meSanje
materijala i izbegavanje koncentracionih
razlika, ali ne sprecavaju, da dode do Stet-
nih strujanja poprecno na pravac kretanja.
Usled ovih poprec¢nih struja se dalje stva-
ra neravnomernost u sastavu i u koli¢ini
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materijala koji izlazi iz dize, usled Cega se
obrazuju trake (brazde) u hartiji.

Do sada poznate i uobiCajene zatvorene
naprave za dodavanje materijala situ ima-
ju uvek jo$ nezgodu, da sastav i kolitina
izlazeceg materijala nisu jednaki preko
cele Sirine.

Kod jedne poznate zatvorene naprave
za dodavanje materijala, kod Cijeg se iz-
vodenja istina postavio zadatak, da se o-
moguéi ravnomerna raspodela materijala
po celoj Sirini struja materijala se pomocu
sistema cevi, koji se grana, dovodi Kka
stvarnoj dizi za isticanje na razli¢itim me-
stima, pri ¢emu su u dovodnim cevima
predvidena dva ventila, jedan za reguli-
sanje doticuce koli¢ine i jedan za podesd-
vanje izvesnog odredenog pritiska. Ipak
se pokazalo da sa jednim u krake razgra-
natim sistemom cevi nikako ne moZe da
postigne stvarno ravnomeran sastav papir-
nog materijala preko cele Sirine, ve¢ Sta
viSe da kod jedne takve raspodele materi-
jala uvek jo$ dolazi do neugodnih obrazo-
vanja traka u hartiji i time do proizvode-
nja otpadaka (neuredne robe).

Kod jedne druge poznate zatvorene na-
prave za dodavanje materijala je izmedu
crpke i dize za isticanje postavljen jedan
ventil za regulisanje koli¢ine materijala i
neposredno ispred otvora za isticanje je
postavljen jedan izbuSeni valjak, ali ipak
ovaj izbuSeni valjak koji je postavljen ma-
lo ispred dize, naroc¢ito kod veoma velikih
brzina materijala Koje vladaju u zatvore-
nim napravama za dodavanje materijala ne
moze da proizvede nikako ravnomeran sa-
stav materijala.

Sve se ove nezgode otklanjaju sad za-
tvorenom napravom za dodavanje materi-
jala po pronalasku, na taj nacin, sto se iz-
medu crpke i usta naprave za dodavanje
materijala nalaze¢i se sanduk za materijal
deli u dva prostora pomoéu Kakvog pri-
gusnog organa (plotom sa rupama ili izbu-
Senim valjkom), od kojih je prostor koji
leZi u pravcu strujanja iza prigusnog orga-
na snabdeven lamelama za usmerivanje i
razlaganje struje vode sa materijalom. Ova
kombinacija jedne po sebi poznate plote
sa rupama ili izbuSenog valjka, Koja ostva-
rije veoma uspe¥no meSanje materijala i
time i ujednaavanje sastava, sa lamelama
koje leze u pravecu isticanja, i koje su po
sebi poznate kod otvorenih naprava za
dodavanje materijala, pruZza tu veliku ko-
rist da se izbuSenim valjkom postignuto u-
jednacenje sastava materijala do skoro sa-
mog izlaza izbegava iskljuCenjem popret-
nih strujanja. Kod jedne zatvorene napra-
ve za dodavanje materijala, kako se ova
naro¢ito upotrebljava kod veoma velikih

brzina isticanja, narocito je korisno, da
se lamelama na nadin poznat kod napra-
va za dodavanje materijala dodeli presek
po nacinu linija strujanja.

Vodenje materijala pomo¢u lamela po-
staje u toliko pouzdanije, ukoliko lamele
leze zbijenije jedna uz drugu. Ali ova u
pogledu tehnike strujanja povoljna mala
rastojanja lamela imaju sad tu nezgodu, da
se meduprostori pri eventualno ipak jav-
ljajucem se zagadivanju veoma teSko mo-
2u da odiste. Stoga je podesno, da se ovaj
deo sanduka za dodavanje materijala tako
izvede, da lamele naizmeni¢no budu posta-
vljene na oba poduZna zida sanduka za
materijal. Kod rasklapanja sanduka za ma-
terijal se tada za svaku grupu lamela do-
bijaju dva puta veca rastojanja nego li u
radnom stanju, tako da jedan takav uredaj
Za vreme pogona ima povoljna dejstva ma-
log rastojanja lamela, a pri rasklapanju
radi Cis¢enja pruza korist lake pristup-
nosti.

Na priloZenom nacrtu je pronalazak po-
kazan radi primera.

Sl. 1 pokazuje vertikalni poduzni pre-
sek pomenute naprave za dodavanje ma-
terijala.

Sl. 21 3 pokazuju razlicite oblike izvo-
denja prigusnog clana u prostoru za usta-
vlijanje.

Kroz cevi | za ustavijanje dospeva ma-
terija, koja je dovodena pod pritiskom iz
kakve crpke, u prostor 2 za ustrujavanje a
odatle u prostor 3 za ustavljanje. Ovi pro-
stori 2 i 3 obrazuju donji deo sanduka 4
za materijal. Iznad prostora 3 za ustavlja-
nje kao prigusni organ i za umirenje vrt-
loga koji postaje u prostoru sanduka za u-
strujavanje postavljen je izbuSeni valjak
5, koji se obrée, izbulena ploca 6 ili kakva
resetka 7. U izbuSenom valjku struja vode
sa materijalom koja je razdeljena u veliki
broj pojedinaénih struja maloga popret-
nog preseka udruzuje se po isticanju iz
valjka ponovo u zatvorenu struju, koja se
tada radi usmerivanja vpucuje kroz uzane
kanale. Ovi se kanali obrazuju pomo¢u la-
mela 8 izvedenih po nacinu linija strujanja,
i koje su naizmeni¢ni utvrdene u prednjem
poduznom zidu 13 i zadnjem poduZnom zi-
du 14 sanduka 4 za materijal. 1z kanala o-
brazovanih pomoéu lamela dospeva mate-
rijal ka valjku 9 za raspodelu i od ovog
ka izlaznom otvoru 10, koji materijal do-
vodi situ 12 masine za hartiju, nategnutom
preko valjka 11.

Patentni zahtevi:

1. Zatvorena naprava za dodavanje ma-
teriiala, koja radi pod nadpritiskom, za



masine za izradu hartije i t. sl., naznale-
na time, Sto se sanduk (4) za materijal, ko-
i lezi izmedu crpke i izlaznog otvora, sa-
stoji iz jednog prostora za ustrujavanje i
prostora za ustavljanje — viSeg pritiska,
i jednog prostora za isticanje — niZeg pri-
tiska, izmedu kojih je postavljen kakav
prigu$ni organ.

2. Naprava za dodavanje materijala po
zahtevu 1, naznacena time, $to je u pro-
storu (3) za ustavljanje postavljena jedna
izbuSena ploca (6), kakav izbufeni valjak
(5), kakva resetka (7) ili t. sl. za prigusi-
vanje struje vode sa materijalom,

3. Sanduk za materijal za dodavanje po
zahtevu 11 2, naznafen time, §to su u pro-
storu za isticanje postavljena sredstva za
usmerivanje struje vode sa materijalom,

4. Sanduk za dodavanje materijala po
zahtevu 1 do 3, naznalen time, $to su u
prostoru za isticanje postavljene lamele
(8) za usmerivanje i razlaganje struje vo-
de sa materijalom.

5. Sanduk za materijal za dodavanje po
zahtevu 4, naznalen time, Sto lamele (8)
imaju presek po nadinu linija strujanja.

6. Sanduk za dodavanje materijala po
zahtevu 4 i 5, naznacen time, Sto su lame-
le (8) naizmeni¢no postavlijene na pred-
njem zidu (13) i na zadnjem zidu (14)
sanduka za materijal.

7. Sanduk za dodavanje materijala po
zahtevu 1 do 6, naznacen time, Sto je u iz-
laznom otvoru (10) postavijen jedan dalji

izbuSeni valjak (9) ili t. sl



fre T g

- g 5 -

-ovsiurz sigegeicen ¢ & (B

03 smit nobsmyen & uyatdps

gst i o
R

_...
0 e
"
1!

SEAYEL AL PR S RIS e
Dreutii Sy LAt G g )F%-
Habjnabai nsitvetzeg (01)jamoiio, moassl.
vatije lzvesnode alilil(B) plishlavsiondidaic -
s poitaisle dn sp jodniim o keake ‘razera-
nslim sistémom ebvl Tiflaiko me mpe da
- Postighe slyarno ravnomeran sastay papir.

o T i st o o
§ h | [___'-
- st ltallvsieucasngneraong.

oy
thee alen Jui 29830 jATévaing
ALTRYY mgnmm v e

eo Eagieh xe saNEOIge -8 SToVinimomshls §

ke

e fioRY diiSen oSS g BRnic S

du tehn

-BRQ 4 o0 i
w%; : g ;
Limainiivetam: g5 8 sitris, %

MORERamEL,
radnoem stanis, ko da Jedss takar uredng
LIl VImme pogon s povolios defstva it

og rasto)oangn lamely, & i thnfa =

H0¢ muterfulo preko osle Brine, vef 3t -

vide dz kod Jedne talive ragpodete miters.
i tivel Jos delazi do neugdilnil obrazo-
VAT traka it -harthil T me do- profavode.
v i OFpRdakS (Hewredne robiey. = -

Rid jedne deiige Dosidle faredrens nh

- RCenin priis Korist  lyie  prstepe

i je prevalozuk po-

prave- 8 dedargn s GeltavIENG I el iPris

T TPRE_F e W Bhucmie peetniien eden
ventil 24 ﬁ:pful:mnjt; woliline muterijsly |
- REpGArediss Lprad  otvora s isticanje ¢
postavijen ledah fabodeni valjsk, i lpak
-ovaj izivadéal valjek kol je postailien -
10 tspred dize, nerolito kod Veome v kIR
breing materfjala’ Raje vigdily w xaivare:
tlm papravama fa dodavane wateriiale e
mude du preizvede nikake raennmeran S8 -
Sty materifaly, v & o =T .
A Rg e m%‘r&; ﬂ‘E'm‘]d i Xa
* feratdinae *ll’;-fgu_rﬁ‘ﬁ' o Sosdgvanie mufert
TRl 3% pn:rﬁaviw,u fa] nath, Motz
et Eie 1 298 naprave-za dodavairje-
miterijits Salgrnds se Sandigk 25 ‘matesijof
dii U 'dve prostass pomoch Lol dri-
Zuinog organa {plotom su cijiems T B
Seain valikom’, od Kojih e prostar kof

e U praviy Bnijaitio Tea pr g OriLs
e satnleven Iwma'._n% !
rrZisginje st vode so mateciielon. Sva
komatinacijn jodoe po sébi poenate plode
8 topamy ' ixhitienop vl iRe, Rofy osteass
e Vednma' uspedno mcﬁnni_c'ma‘t_ri_fqlg‘?
= Hne Tsijedn dbavalije siative, S5 Timelm
kaje jedein Praven stcaniy,  Rale s po
s8bi Ppouniete Wod olvGrenih uaprava =g
eadavanie materifa ,a‘ptuh tn veliity oo
FiNE e se xbfenini valfkom postigyiiate i
ao skacs itears KR S
iflazn avi Hhjulen]em poped;,
mgﬂm’g anja, Kod- jede .-.:wuén'z‘e? naprn
Y oF dodnvan e natorinll, Eshe & “ovy
IHEBCIG. apoleebljitn iod Veoms  vellkid

£-E7 w0 : s

| 3. puksdi rn.:}:sr.u._g Qbﬁhn iz\lx_!- J:
denga, prigudnog. Sops o grostory a WL
wevi 1 2n r#lnﬂJMIjé.&mpcvu -
Oja je duyodenn pud pritiskom ix

_ W astaviinng e, Ovi pro-
sheatilo dooii dpo =tvdudin (o '-|. >

TSt Lsoad prostors 3izn wsty

PrZuiny osganiian amipenie V-
QRa Koy pusigie o prosiord sandite 2y 0.
sttujavatje postavijen e wbiatey
5 Kofl 56 cibrde, izbuleny plods
visetke 7. U izbulen
U marerijalon, Roge:

aalatle-n
gt A N

o0, vaigike :
Jeuriatielienn » oliki
(R ST M Papreds =g

j wlicanju ke

avoreny sixuie, kojo #e

e iy snjn -ipuduie Xror yrapes.

i pomody ke g
el jn stroof agd e =

e irapnsdtiem

vidfka paano u z
tndy o o
Vi se kagallob
mefa ¥ izvedenth poqat
Llirje nn naizmeniing i
Patluznom zidu 13 i zadn,
dy 14 snnduks 4
Dbrugovanil, pom ot
rijal ke valjien § |

[ WEUA0, S04 atiaehing i,
e e r.uru'_ut;-m1l-x:.g't_ijult;wcz1

Patenfni zabtevis

"1, aryoreni naprava 7n dodaient
reiialn, koja st pod Rt




16338

Ad pat. br.




®
o
o
a
=
-
L—
3
<

s




