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Postopek priprave cinkovih spojin.

Prijava z dne 8. julija 1939.

Kakor znano, se uporabljajo cinkove
spojine najrazlicnejse sestave v industriji
v zelo obhsirnem obsegu, zlasti kot barviia,
zdravila. v tekstilni industriji in industriji
konzerviranja itd. Pogosto stavimo na to-
vrstne produkte najvisje zahteve glede Ci-
stole, tako da moramo pri vsakokratnih
produkcijskih postopkih ali izhajati iz dru-
sih materialij, kakor najcistejSe cinkove
kovine, ali jih moramo obremeniti z obSir-
nimi in dragocenimi &istilnimi operacijami.

Nasli pa so, da lahko pridobimo na eno-
staven nacin visokovredne cinkove spojine
iz cink vsebujoc¢ih tehni¢nih luz, e izhod-
ne luze, ki lahko vsebujejo spojine alkalij,
zemeljskih alkalij, magnezija in aluminija,
pa tudi soli tezkih kovin v manj§ih mnoZi-
nah, elektroliziramo napram Zivosrebrnim
katodam in tako dobljeni cink-amalgam
predelamo do cinkovih spojin; posebno
prikladne izhodne luZe so chlorid-razstopi-
ne, ker dovoljujejo isto¢asno pridobivanje
chlora kot stranski produkt. Doljeni amal-
gami imajo koristno tako majhno koncen-
tracijo cinka, da so pri delovnih tempera-
turah dobro tekoé&i. Njih razkrajanje in
s tem pridobivanje Zeljenega cinkovega
produkta se lahko izvede na primer z vpli-
vanjem kislin ali pa s tem, da amalgame
vklopimo kot anode in elektroliti¢no raz-
krojimo. Koristno pustimo amalgam kro-
Zziti med elektroliznim delom in razkrajal-
no aparaturo v neprekinjenem toku in
uravnavamo hitrost razkrajanja tako, da
se amalgam razkroji samo deloma in se
ponovno dovede elektrolizi $e cink vsebu-
jol.

Velja od 1. novembra 1939.

Tehnitni napredek postopka je v tem,
da lahko proizvajamo iz nedistih in kompli-
cirano sestavljenih cinkovih luz na enosta-
ven nalin izredno Ciste cinkove spojine,
kakrsne sicer lahko pridobivamo samo ob
uporabi najcistejse cinkove kovine kot iz-
hodne tvarine. Pot preko amalgama se iz-
kaZze kot avtomati¢na Cistilna stopnja uni-
verzalnega nadina in visoke ulinkovitosti.
Daje priblizno isti efekt, kakor elektrolitic-
na kovinska rafinacija, ne da bi bila ob-
Cutljiva napram gotovim nelistotam, kiso
za elektrolize cinka sicer karakteristi¢ne.
Pri tvorbi amalgama se odlogijo vsi sprem-
ljevalci cinka, ki so man%- plemeniti od cin-
ka, pri razkrajanju amalgama pa vsi ple-
menitejsi spremljevalci. Ce uporabljamo e-
lektrolite oziroma razkrajalne kisline, v
katerih so cinkovi ioni tezko topki, tedaj
dobimo med drugim nadaljnji Cistilni efekt
s tem, da drZimo v raztopini najmanjse
sledi necistot, ki so &le preko zapor pri
tvorbi amalgama in razkrajanju amalga-
ma. Tako lahko dobimo v enostavnih de-
lovnih postopkih iz tehniénih cinkovih luz
cinkove produkte, ki so pogosto spektro-
skopitno popolnoma &isti in ne vsebujejo
sledi nezaZeljenih anionov.

Nadaljnja prednost uporabe cinka v ob-
liki amalgama napram uporabi cinkove ko-
vine obstoja pri pridobivanju netopkih cin-
kovih spojin, na primer bazitnega cinko-
vega carbonata, v tem, da amalgam-anode
ne nagibajo k temu, da bi postale pasivne.

V tokiokrogu vodeni amalgam se oboga-
ti seveda onih nedistot, ki soplemenitejSe od
cinka, tako da ga je treba od tasa do Casa
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istiti. Zato je lahko pogosto koristno, Ce
vklju¢imo predhodno enostavno Ciscenje
pred elektrolizno stopnjo. Velinoma se
odlo¢ijo necistoce kot trdne ali kaSaste
Zlindre na Zivem srebru, ker so njih amal-
gami tezko topki v zivem srebru. Lahko
jih prestrezemo potom vtopnih bran in jih
nato dovajamo nadaljnji predelavi. CisCe-
nje se lahko vrsi potom destilacije, potom
izkuhanja s kislino ali na drug umesten na-
¢in. Pri prikladnem delovnem nacinu dobi-
mo nedistofe v koncentrirani raztopini ko-
vinskih soli, ki se predela zase. Da nam ni
treba podvzeti prepogosto te Cistilne ope-
racije, je lahko umestno, da vklju¢imo ka-
ko enostavno CiStenje luze pred elektroli-
zno stopnjo, na primer iSCenje s cinkovim
prahom, pri ¢emer pa so potrebne prime-
roma samo majhne mnoZzine cinkovega pra-
hu, in ni potrebno, da je odlotenje tako
popolno, kakor na primer pri obifajnih
cinkovih elektrolizah.

Postopek moremo izvajati na najbolj
razlitne nacine in za pridobivanje razno-
vrstnih najlistejSih cinkovih spojin. Za
pripravo cinkovega sulfata razkrojimo na
primer elektrolititno dobljeni cink-amal-
gam z Zvepleno kisleno in predelamo tako
dobljene luZe do cinkovega sulfata. Raz-
krajanje amalgama se vr$i umestno s po-
mocjo tako koncentriranih kislin, da je
cinkov sulfat v njih primerama le teZzko to-
pek. Cinkov sulfat se tvori tedaj v obliki
oborine neposredno v Kislinah, ne da bi bil
potreben uparilni proces za pridobivanje
soli, Razen tega tedaj sulfat ne vsebuje
ve¢ sedem, temved samo priblizno eno mo-
lekulo kristalne vode; reakcijska hitrost je
znatno ojafena. Stvorjeni cinkov sulfat
moremo na primer z meSanjem lahko su-
spendirati v razkrajalni Kislini in tako pre-
vesti v posodo za vsedanje, v Kateri sedi-
mentira in ga lahko odtegnemo za nadalj-
njo predelavo.

Koncentracijo razkrajalne Kisline mo-
ramo v toliko drZati v dolocenih mejah, v
kolikor prevet razredtene kisline le pocasi
reagirajo, medtem ko se prevel koncen-
trirane kisline reducirajo do Zveplovega
vodika ter napadajo tudi Zivo srebro amal-
gama; tudi reakcijska temperatura ne sme
biti previsoka. Umestno delamo z Zveple-
no kislino gostote 1,4 in pri 70—75° ven-
dar reakcijo lahko izvedemo tudi pri dru-
gih temperaturah in gostotah kisline. Raz-
krajalno Kislino lahko vodimo v krogoto-
ku med reakcijsko posodo in posodo za
vsedanje, pri Cemer stalno kontroliramo
njeno sestavo s pomoc&jo merjenj gostote
in jo drzimo z dodajanjem vode ali Zvep-
lene Kkisline na Zeljeni vrednosti. Razkroj
cinkovega amalgama umestno ne izvedemo

popolnoma, ker se sicer napade in spra$i
tudi Zivo srebro; poleg tega vsebuje cin-
kova sol tedaj merkurosulfat v vedjih mno-
zinah, Nepopolno razcinkano Zivo srebro
se zopet dovaja elektrolizi.

Da doseZemo po moznosti &im  vi§jo
reakcijsko hitrost, lahko razdelimo amal-
gam v razkrajalni posodi na tenke filme s
tem, da ga pustimo na primer curljati pre-
ko navpi¢nih sten. Reakcijsko hitrost lah-
ko poviSamo tudi potom katalizatorjev, na
primer s pomoéjo mreZz iz platina, ki so
z amalgamom v elektri¢no prevodni zvezi.
Poseben vpliv pa kaZe gibanje amalgama,
lahko ga proizvajamo na primer z meSa-
njem ali pa s tem, da izvedemo razkraja--
nje na primer v Zlebu, ki je opremljen z
valovnimi lomilniki, in skozi katerega hi-
tro struji amalgam.

Za izvedbo postopka lahko uporablja-
mo razli¢ne aparature. Tako lahko vstavi-
mo na primer kontinuirne vodoravne ce-
lice, pri katerih se prevede v neprekinje-
nem krogotoku Zivega srebra cink izhod-
nih luZz v amalgam, in se isti v povratnem
Zlebu podvrze vplivu Zveplene Kisline., Smo-
treno reguliramo povprecno koncentracijo
amalgama v krogotoku s hitrostjo, s ka-
tero se vrsi pretakanje, ali pa delamo s sle-

pim povratnim vodenjem amalgama, pri

¢emer se del amalgama celic, ki se da re-
gulirati, zopet dovaja elektroliznemu, ne
da bi priSel v dotiko z Zvepleno kislino.
Nadalje je koristno, da pustimo potom Kki-
sline deloma razcinkan amalgam tedi med
razkrajalnikom in elektroliznim delom sko-
zi pralno cono, ki je lo¢ena potom vtopnih
bran, v kateri goni se amalgam v kontak-
tu z vodo, raztopino cinkovega sulfata ali
drugimi prikladnimi pralnimi sredstvi, o-
prosti s seboj vzetih trdnih delcev cinko-
vega sulfata.

V razkrajalni Kkislini izpadlo in nato
odlo¢eno sol na primer centrifugiramo in
na ta nafin lo¢imo od preteZnega dela Kis-
line; vsebuje pa %e vedno nekoliko prije-
majoce se kisline, ki se lahko izZene obe-
nem s kristalno vodo s kratkim segreva-
njem na primer na 600°, Tako dobljeni sul-
fati so praSkasti in popolnoma beli. KaZejo
presenetljivo Cisto¢o tudi tedaj, e so bile
izhodne luZe v znatni meri oneciScene.
Predlezeti postopek je tedaj prikladen zla-
sti za neposredno podelavo onediScenih cin-
kovih luz, na primer luz klorirajotega pra-
7enja, in to tem bolj, ker pri elektroliti¢ni
pripravi amalgama nelistole v nasprotju
k vsem ostalim vodnim cink-elektrolizam
skoro ne vplivajo na izkori$¢enje toka.

Za pripravo najlistejSega chlor-cinka
razkrajamo elektrolitiéno dobljeni cink-
amalgam z clor-vodik vsebujolimi raztopi-



nami, na primer vodeno solno kislino, in
uparimo tako dobljene ¢iste chlor-cink-lu-
Ze. lzhodne luze so na primer lahko sulfat-
raztopine. S posebnim pridom pa uporab-
lfamo postopek tudi pri chlorid-raztopi-
nah. Kot stranski produkt odpadajo¢i chlor
ima visoko stopnjo Cistoce; pa tudi vodik,
ki odpada pri presnovi amalgama s solno
kislino, je zelo ¢ist, tako da pri medseboj-
nem seziganju teh plinov dobimo zopet ze-
lo ¢Cist chlor-vodik, ki se lahko ponovno
presnovi z amalgamom.

Tudi tu je koristno, da vodimo amal-
gam med elektrolizno celico in razkrajalno
posodo v neprekinjenem krogotoku, pri
Cemer ima iz razkrajalne posode v elektro-
lizno celico se vracajo¢i amalgam lahko
samo malo manjfo vsebnost cinka, kakor
iz elektrolizne celice v razkrajalno celico
struje¢i amalgam. Smotreno izoblikujemo
razkrajalno posodo samo kot povraten
Zleb, po katerem se vraca od konca elek-
trolizne celice zopet k njenemu zacetku a-
malgam. :

Koristno je, da izvedemo razkrajanje
amalgama pri viS§jih temperaturah in s
koncentrirano solno kislino. MoZno pa je
tudi, da delamo v hladu, ¢e ima razkrajal-
na kislina zadostno koncentracijo, ¢e je na
primer nasifena s chlor-vodikom. MoZno
je, da izvedemo razkroj na ta nadin, da u-
vajamo med reakcijo plin solne kisline v
razkrajalno kislino. Lahko pa delamo tudi
z razredtenimi kislinami, ¢e podpiramo re-
akcijo s pomoc¢jo katalizatorjev, na primer
s pomo¢jo v kislino vtopljenih platinastih
Zi¢nih mrez, ki so z amalgamom v elektri¢-
no prevodni zvezi, Tako dobljene chlor-
cink-luze lahko predelamo na znan nacin,
na primer z uparivanjem v emajliranih pon-
vah,

Kakor znano, je zvezana popolna odlo-
titev vode od chlor-cinka s precejsnijimi
tezkocami; izvedljiva je samo potom elek-
trolize taline ali potom njene presnove s
kovinskim cinkom, kar povzroca znatne
stroske. Za pripravo vode prostega chlor-
cinka izvedemo zato po izumu razkrajanje
amalgama potom raztopin plina chlor-vo-
dika v nevodenih organskih topilih ki lah-
ko raztope tako chlor-cink, kakor chlor-
vodik v znatnih mnoZinah. Prikladna sta
v ta namen na primer aethyl-aether ali me-
thanol. Topila od chlor-cinka odparimo in
iih zopet pridobivamo za ponovno upora-
bo. Za odstranitev zadnjih preostankov or-
ganskega topila je potrebno, da chlor-cink
stalimo, pri ¢emer se razkroji majhna mno-
Zina topila ob izlotenju ogljika; talino lah-
ko belimo na znan nadin z dodatkom neko-
liko chlorata.

Nadalje je na primer moZno, da pri-

pravimo iz tehni¢nih raztopin cinkove so-
li na gospodarno in tehnitno enako ugo-
den nacdin cinkove oxyde velike Cistoce,
zlasti take, ki se lahko uporabljajo kot bel
pigment, ¢e razkrojimo dobljeni amalgam
anodi¢no in z uporabo elektrolitov, ki vse-
bujejo alkalibikarbonat in/ali alkalikarbo-
nat, in ¢e pri tem izpadajoce, vodo in o-
gliikovo kislino vsebujoce cinkove spojine
odlo¢imo od elektrolita in jih na znan na-
¢in prevedemo v oxyde.

Na primer presnovimo cink-amalgame
z vsebnostjo cinka od 2—6% v celicah, v
katerih so sami staknjeni kot anode na-
pram katodam, ki sestojijo iz cinka ali Ze-
leza; elektrolit sestoji na primer iz skoro
nasi¢ene raztopine natriumbikarbonata.
Presnova se vr8i na ta nafin, da nastaja na
anodi karbonat vsebujola cinkova spojina,
medtem ko se tvorita na katodi vodik in
natron-lug. Po izumu se elektrolit, ki sluzi
za razkrajanje amalgama, stalno regeneri-
ra z uvajanjem ogljikove kisline, na primer
iz odpadnih plinov brez vrednosti, in se
vodi stalno v krogotoku; smotreno obriz-
gamo katodo samo z ogljikovo Kkislino.
Koristno drZzimo elektrolit v stanju mocne-
ga strujanja, da odstranjujemo tvorjene
netopke cinkove spojine trajno iz celice.
Te se lahko zbirajo v posodi za vsedanje in
se jih lahko na znan nacin filtrira, opere,
osudi in calcinira pri primernih tempera-
turah. Ako je potrebno, vnesemo tako do-
bljen vro¢ oxyd v vodo, ga ponovno filtri-
ramo in nato osuSimo; lahko ga posljemo
tudi skozi prikladne mline in ga separira-
mo. Na ta nadin dobimo cinkove oxyde iz-
redne Ctistoce, zlasti tudi proizvode z vsemi
lastnostmi odli¢nega belega pigmenta.

Smotreno je, da zdruZimo po eno celi-
co za proizvajanje amalgama in eno raz-
krajalno celico do zase sklenjenega agre-
gata, v katerem stalno kroZi amalgam, ne
da bi bilo potrebno Zivo srebro dovajati
ali odvajati. IzkoriS¢enje toka pri proizvod-
nji amalgama in pri njegovem razkraja-
nju pa ni popolnoma enako. Vetinoma je
izkoriS¢enje toka pri razkrajanju amalga-
ma nekoliko vi§je. Iz tega razloga se po-
kaZe tedaj najprej potrebno, da obratu-
jeta obe celici z razlidno jakostjo toka, iz
tega pa sledijo zopet tezave za stikanje
veCjega Stevila agregatov. Potrebna po-
staneta dva razli¢na vira napetosti za oba
elektroliti¢na procesa ali pa moramo vgra-
diti upore, ki brez haska unitujejo del e-
nergije, ki jo je treba dovajati. Med tvoril-
no in razkrajalno celico kroZeti amalgam
bi morali prekiniti elektritno na dveh me-
stith in bi morali obe pripadajo¢i si celici
skrbno izolirati drugo od druge.

Nas$lo se je, da lahko obratuje kljub



razli¢nim izkori§Cenjem toka brez energij-
skih izgub in na enostaven nacin veéje Ste-
vilo agregatov z enim in istim virom toka,
Ce skozi obe celici enega agregata tekodi
amalgam vodimo brez elektri¢nih prekini-
tev, torej Ce ga drzimo na istem potenci-
alu, in Ce priklopimo pole vira napetosti,
oziroma sosednje agregate na obe preosta-
li elektrodi agregata, tedaj na anodo tvo-
rilne in na katodo razkrajalne celice, in Ce
eno izmed obeh v agregatu zdruZenih ce-
lic, namre¢ ono z bolj¥im izkori§€anjem to-
ka, od €asa do Casa kratko sklenemo. To
kratko sklenjenje se lahko izvede po v a-
gregatu vladajoci koncentraciji amalgama
rotno ali pa tudi potom samodejno delu-
jotega ustrezajoCe nastavljenega Ctasovne-
ga stikala. Ima namen, da drZi v dolode-
nih mejah konstantno koncentracijo amal-
gama, ki se zaradi razli¢nih tokovnih izko-
riS¢enj stalno izpreminja, in sicer obitajno
pojema.

Primer 1: LuZo praZenja cink vsebujo-
tega kr3Cevega ogorka razbakrimo z od-
padki Zeleza in nato izhladimo na 0° v svr-
ho odstranitve preteZne mnoZine natrium-
sulfata. V luZi nahajajoée se [erro-Zelezo
oksidiramo z zrakom in ga oborimo z do-
datkom cinko-hydrata skupaj s sledovi ar-
zena in antimona. Konéno izlo¢imo $e ko-
balt in mangan pri PH = 5,5 z uvajanjem
chlora. Dobimo na kuhinjski soli bogato
luZzo chlor-cinka, ki vsebuje Se v vedjih
nmmoZzinah calcium - in magnesium - chlo-
rid, nadalje nekaj sulfata in v majhnih
mnoZinah baker, kadmij, kobalt, nikelj in
Zelezo. Vsebnost cinka znaSa 65 g/l. To lu-
20 elektroliziramo v vodoravni celici, ki je
opremljena z grafitnimi anodami; delovna
temperatura znaSa 70° gostota toka pa
1200 A/m?. Elektroliti¢no tvorjeni amalgam
gre nato istotako v obliki vodoravne poti,
toda z desetkratno hitrostjo strujanja sko-
zi podolgovato Zlebasto reakcijsko poso-
do, v katero so vgrajeni lomilniki valov,
da proizvajajo ¢im bolj turbolentno stru-
janje. Tu struji amalgamu nasproti Zveple-
na kislina gostote 1,4 s temperaturo 75°.
Po prehodu Zleba se dvigne amalgam z lu-
talno ¢aSo na svojo prvotno viSino in se
tako vodi trajno v krogotoku med celico
in razkrajalnikom. Na zaCetku razkrajal-
nega Zleba znaSa koncentracija cinka v a-
malgamu 4%, na njegovem koncu pa 3,8%.
Med razkrajalnim Zlebom in lutalno €aSo
gre amalgam skozi s pomoljo zatvornic
loten pralni prostor, kjer se s pomoéjo
slabo Zveplo-kisle raztopine cinkovega sul-
fata, ki se obnavlja po izvedenem koncen-
triranju, oprosti majhnih delcev s seboj
potegnjenega sulfata. Razkrajalna kislina
izstopa v hitrem toku iz Zleba ter vsebuje

tvorjeni cinkov sulfat suspendiran v finih
kristal¢kih. Vodi se sedaj do zgo3cevalni-
ka in se zbistri, ter se nato preko avtoma-
titnega ravnala gostote zopet dovaja re-
akcijskemu Zlebu. Cink-sulfat odvzamemo
zgoS8cevalniku in ga dovajamo centrifugi,
v kateri se mocéno izluta. Konéno se segre-
je v vrtilnem bobnu na 600° pri ¢emer je
prehodna hitrost nastavljena na 20 minut
zadrzavanja v bobnu. Dobljeni cink-sulfat
je brez vode, nevtralne reakcije in spektro-
skopsko ¢ist.

Primer 2: Prikljuteno na chlorirajoce
praZzenje cink vsebujolega kr§evega ogor-
ka dobljena luZza s 70 g/l cinka, ki vsebuje
poleg mnogo kuhinjske soli, calcium — in
magnesium — chlorida Se majhne mnoZine
bakra, kadmija, kobalta in Zzeleza, Kkakor
tudi nekoliko sulfata, elektroliziramo pri
80" in z gostoto toka 1400 A/m? proti Zzi-
vosrebrni katodi in grafitnim anodam. Zi-
vosrebrna katoda tece v obliki Sirokega
traka pocasi pod anodami. Zapuica celico
z vsebnostjo cinka 4% in vstopa v Sirok
povratni Zleb, kjer se preplasti z nasi¢eno
vodeno solno kislino, Navzven zadelan raz-
krajalni zZleb ima odvod za razvit vodik in
dovod za plin chlor-vodika., Amalgam za-
pusti razkrajalni zleb z vsebnostjo cinka
3,8%0 in se vraca v elektrolizno celico. Iz
zleba odvzemamo stalno clor-cink-luZo s
pribliZzno 350 g/l cinka, katero uparimo v
emajliranih ponvah do suhega in konéno
talimo. Dobljeni chlor-cink je spektroskop-
sko in polarografsko ¢ist in ne vsebuje
sledov sulfata ali drugih tujih anionov.

Primer 3: Amalgam, ki ga pripravimo’
na enak nacin, kakor je opisano v prime-
ru 2, obdelamo z nasiteno aetheri¢no sol-
no kislino, in dobimo aetheri¢no oljnato
chlor-cink-luZzo s priblizno 360 g/ cinka.
LuZo uparimo in kondenzat zopet pridobi-
mo za ponovno uporabo.

Primer 4: Prikljueno na chlorirajoce
prazenje cink vsebujotega kri¥cevega ogor-
ka dobijeno luzo z 68 g/l cinka, ki vsebuje
poleg mnogo kuhinjske soli, calcium - in
magnesium - chlorida, Se majhne mnoZine
bakra, kadmija. kobalta in Zeleza, elektro-
liziramo pri 80° s tokovo gostoto 1400
A/m? proti Zivosrebrni katodi in grafitnim
anodam ter pripravimo 5%-ni amalgam, ki
ga prevedemo v drugo celicoin ga tu stak-
nemo kot anodo napram katodi, ki sesto-
ii iz Zeleza. Kot elektrolit se uporablja lug
z 84 g/l natriumbicarbonata, pod katodo
pa vodimo v pocasnem toku plin ogljikove
kisline. Delovna temperatura znada tu isto-
tako 80° tokova gostota pa samo 1000
A/m2. Elektrolit vodimo z mocnim stru-
janjem preko povriine amalgama, tako da
se potegne s seboj tvorjena surova barva;




ta se vodi v posodo za vsedanje, od koder
se vodi Cista luZza zopet v celico. Amalgam
se nadomesti z novo SarZo, ¢im je padla
njegova vsebnost cinka na 1%. Surovo
barvo izvleCemo iz posode za vsedanje, jo
operemo z velkratnim dekantiranjem, fil-
triramo, posu$imo in Zarimo pri 900°.

Primer 5: Eno celico za tvorjenje cink-
amalgama in eno razkrajalno celico zveZe-
mo med seboj s pomoéjo zlebov na ta na-
¢in, da struji neprekinjen trak Zivega sre-
bra od tvorilne celice do razkrajalne celice
in odtod preko lutalne ¢aSe zopet v tvoril-
no celico. Celice so lo¢ene z vtopnimi bra-
nami, pod katerimi sicer lahko pretete Zi-
vo srebro, ne pa tudi elektrolitni lug. Po-
zitivni pol stroja za istosmerni tok se pri-
klju¢i na grafitne anode prve celice, njega
negativni pol pa na katode druge celice; te
katode so iz nerjavelega jekla. V ostalem
postepamo tako, kakor je navedeno v pri-
meru 4. Pri kratko sklenjeni razkrajalni
celici nekaj ur elektroliziramo, dokler ni-
ma v krogotoku teko¢i amalgam koncen-
tracijo 4% cinka, nakar prekinemo kratek
stik in obratujemo 32 ur z obema celica-
ma, nakar zopet za 3 ure kratko sklenemo
itd. Pridobljeno bazitno cink-spojino pre-
delamo do oxyda na nadin, kakor je nave-
den v primeru 4.

Patentne zahteve:

1. Postopek priprave ¢istih cink-spajin
iz cink vsebujo¢ih tehni&nih luz, oznaten
s tem, da iste elektroliziramo napram Kka-
todam iz Zivega srebra in tako pridobljeni
cink-amalgam predelamo do cink-spojin.

2. Postopek po zahtevi 1, oznaden s
tem, da izvedemo predelavo amalgama e-
lektrohtiéno pri femer je ama]gam stak-
njen anodl(‘.no

3. Postopek po zahtevah 1 in 2, ozna-
¢en s tem, da cink-amalgam pri razkraja-
nju meSamo in ga drzimo na drug nalin v
turbulentnem gibanju.

4. Postopek po zahtevah 1 do 3, ozna-
ten s tem, da prekinemo razkrajanje cink-
amalgama Se pred popolnim razcinkanjem
in da vodimo obuboZani amalgam v svrho
zopetnega koncentriranja ponovno elek-
trolizni stopnji.

5. Postopek priprave cink-sulfata po
zahtevi 1, oznalen s tem, da razkrojimo e-
lektroliticnim potom dobljeni cink-amal-
gam z Zvepleno Kkislino in tako dobljeno

raztopino oziroma naplavino predelamo do
cink-sulfata.

6. Postopek po zahvetah 3 do 5, ozna-
¢en s tem, da izvedemo raskrajanje amal-
gama s tako koncentrirano Zvepleno Kkisli-
no, da je cink-sulfat v njej primeroma le
tezko topek, tako da se tvori cink-sulfat
v kislini v obliki oborine.

7. Postopek po zahtevah 3 do 6, ozna-
¢en s tem, da se vodi razkrajalna Kkislina v
tako moénem gibanju preko amalgama, ki
se naj raskroji, da tvorjeni cink-sulfat su-
spendira in vodi z razkrajalno kislino v
posodo za vsedanje, v kateri sedimentira in
iz katere se odvzame v svrho dokonéne
predelave,

8. Postopek priprave cink-sulfata iz
cink vsebujo¢ih luz po zahtevah 3 do 7,
oznacen s tem, da sprostimo v razkrajalni
stopnji tvorjeni cnk-sulfat privzete Zveple-
ne kisline s pomoéjo segrevanja.

9. Postopek priprave chlor-cinka po
zahtevah 1, 3 in 4, oznalen s tem, da pre-
snavljamo cink-amalgam z chlor-vodik
vsebujotimi raztopinami in predelamo od-
padajote clor-cink-luZe na znan nadin.

10, Postopek po zahtevi 9, oznalen s
tem, da razkrajamo cink-amalgame s po-
mocjo raztopin plina chlor-vodika v ne-
vodenih topilih, ki se morejo voditi v kro-
gotoku.

11. Postopek priprave cink-oxydov vi-
soke Cistole, zlasti takih, ki so uporaljivi
kot beli pigmenti, po zahtevah 1, 2 in 4, o-
znalen s tem, da razkrajamo cink-amalgam
anoditno in ob uporabi elektrolitov, ki
vsebujejo alkali-bikarbonat in/ali alkali-
karbonat, pri tem odpadajoce, vodo in o-
gljikovo kislino vsebujole cink-spojine lo-
¢imo od elektrolita in na znan nacin pre-
vedemo do oxydov.

12, Postopek po zahtevah 1, 2, 4 in 11,
oznaten s tem, da uvajamo ogljikovo kisli-
no v elektrolite, Ki sluZijo razkrajanju a-
malgama, in ga vodimo v krogotoku.

13. Postopek po zahtevah 1, 2 4, 11 in
12, oznaten s tem, da izvedemo tvorjenje
in razkrajdnje amalgamd Z enim in istim
virom toka in sicer na ta natin, da zdru-
Zimo po eno za tvorjenje in za razkrajanje
amalgama sluZeto celico do enega agrega-
ta, pri ¢emer dobi amalgam obeh celic isti
po-tencia], medtem ko se zveZeta obe ostali
elektrodi s poloma vira toka, in pri Cemer
se razkrajalna celica od ¢asa do Casa krat-
ko sklene.
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