PODJETJA PREDSTAVLIAJO

BONI-MAT, d. o. 0. - zanesljivost,
fleksibilnost in racionalizacija

Joze BONIFARTI

O podjetju

BONI-MAT, d. o. 0., je mlajse fleksi-
bilno podjetje, dejavno na podrocju
notranjega kosovnega transporta,
manipulatorjev in montaznih linij,
vklju¢no z opremo delovnih mest.
Dejavnost, ki je temeljila na nacr-
tovanju in tehni¢nih uslugah, se je
zacela s projektiranjem transportnih
naprav in namenskih strojev ter jek-
lenih konstrukcij.

Leta 2004 se je podjetje z dvema projek-
tantoma preoblikovalo v d. o. o. in
pricelo tudi samo proizvajati dolocene
sestave in predvsem montirati in testirati
lastne proizvode. Proizvodnjo namen-
skih transportnih naprav in montaznih
linij dopolnjuje z zastopstvom opreme
montaznih delovnih mest in ro¢nih ma-
nipulatorjev ter z uslugami hitre dobave
zvarjenih in strojno obdelanih sestavov.
V drugi polovici leta 2006 so se preselili
v lastne prostore.

V predstavitvi podjetja bosta na kra-
tko prikazani dve izvedbi racionalne
montazne linije, primerni za sestavo
sklopov manjsih in srednjih serij
zahtevnejsih izdelkov:

— paletni sistem za roc¢no sestavo
izdelkov — ro¢ni pomik palet,

— viseCi krozni transporter — mon-
tazna linija BONI-MAT.

Izvedbi sta primerni in cenovno do-

stopni tudi za manjsa podjetja. Nu-
dita odli¢no razmerje med vlozenimi

Joze Bonifarti, univ. dipl. inz.,
BONI-MAT, d. o. 0., Lendava

196

Slika 1. Vracanje palet pri linijski montazZi pod delovnim nivojem: a — montaza v

ravni liniji, b — linija, prilagojena prostoru

sredstvi in donosom. Rezultat je ob
pravilni izbiri lahko optimalen in ga
ne izboljsa nekajkrat vecji vlozek v
zahtevne linije.

Paletni sistem za rocno ses-
tavo izdelkov — ro¢ni pomik
palet

Sestava izdelkov poteka na t. i. pale-
tah, ki se ro¢no pomikajo od enega
do drugega delovnega mesta. Na
vsakem posameznem delovnem
mestu se izvedejo potrebne delovne
operacije.

Montaza lahko poteka v enosmerni
liniji, kjer se palete vracajo pod de-
lovnim prostorom (slika 1 a, b), ali v
krozni liniji, kjer poteka montaza tudi
na povratku palet (slika 2 a in b).

Sama paleta je sestavljena iz osnove in
delovne plosce, ki je lahko namescena
fiksno ali vrtljivo na osnovno plos¢o
(slika 3). Na delovno plosco se po-
navadi namesti namensko montazno
gnezdo, ki se izdela po specifikaciji
stranke oz. prilagodi izdelku. Stabil-
nost palete med montazo zagotavlja
aretirni element, ki se aktivira/sprosti
s pritiskom.

Slika 2.
a — montaza samo na eni strani,
b — montaza na obeh straneh

KroZzno  gibanje  palet:

Vrtljiva omogoca vrtenje sestava
okrog navpicne osi in s tem lazjo
sestavo in dostop. Slabost/prednost
sistema je, da izvajanje operacij ni
vsiljeno. Primerna je za sestavljenje
sklopov do mase najvec 60 kg.
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Viseci krozni transporter
— montazna linija BONI-MAT

Montazna linija BONI-MAT je na-
menska transportna naprava, na-
menjena za montazo sklopov in stre-
go napravam v avtomobilski idr. in-
dustriji. Zapolnjuje manko med posa-
mic¢nimi delovnimi mesti in vecjimi
sistemi (viseci, talni, paletni idr.
linijski transport). Odpravlja njihove
slabosti in je primerna za manjso in
srednjo serijsko proizvodnjo oz. se-
stavo. Predvsem za proizvodnjo, kjer
se pogosto menjavajo tipi izdelkov
in/ali so ti pretezki za enostavno
manipulacijo, kjer se zahteva visoka
kvaliteta in je zazelena dostopnost z
vseh strani.

Slika 3. Palete na vodilih

Zasnovana je kot krozna linija. Mon-
tazna gnezda oziroma delovne povrsine
so obesene na vrtljivo podkonstrukcijo.
Razmescene so v krogu s premerom
5-10 m. Gibanje obesal z montaznimi
mesti je lahko zvezno ali prekinjano,
pri prvem je mogoce nastavljati hitrost
gibanja, pri drugem pa ¢as mirovanja
oziroma takt sistema.

Pri montazi se uporabljajo razli¢ni ma-
nipulatorji z vozicki in pnevmatskimi
ter drugimi orodji.

Pri montazi se bazni del namesti v
montazno gnezdo oziroma na de-
lovno povrsino. Montazna gnezda
se lahko samodejno prilagajajo za-
htevam pri montazi (nagib, rotacija,
vpenjanje). S tem omogocajo delavcu
prihranek ¢asa in odpravljajo nepotreb-
ne gibe. Parametre je mogoce nastavljati
preko ustreznega zaslona

Glavne prednosti viseCega kroznega
transporterja — montazne linije BONI-
MAT so:

— dobra preglednost in Ccistoca na
delovnem mestu,
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- predvidena

in nastavljiva
zmogljivost,

samodejna
prilagodlji-
vost  (pomik,
nagib, rota-
cija,  vpen-
janje, ..) in
ustrezna ergo-
nomija delo-
vnega mesta,
da se monter
lahko  po-
sveca izklju-
¢no montazi,
kratki ~ casi
prehodamed
razli¢nimi ti-
pi izdelkov,

prihranek
Casa zaradi
neprekinjene
ponovljivosti
delovnega
procesa (kro-
Zna  zasno-

va),
zgosceni po-
stopki pred-

montaze in
skrajsanje
transportnih
poti,
enostavna
manipulacija
s tezjimi bre-
meni,

ugodni inve-
sticijski stros-
ki in uporaba
standardne
infrastruktu-
re,
povecanje
ucinka posa-
meznega
delavca do
30  odstot-
kov ter dvig
kvalitete in
zmanjsanje
bolniskih
izostankov,
minimalni
stroski vzdr-
Zevanja.

Montaza motorjev (TOMOS). Deset samodejno visinsko prila-
godljivih delovnih mest. Zvezno premikanje obesal z izdelki in
z regulacijo hitrosti pomikanja.

Slika 4. Montazni sistem za motorje: a — graficna pred-
stavitev linije, b — motor med montaZo na obesalu

Montazni sistem za sestavljanje uparjalnikov (Gorenje). Prekinjano
gibanje z moznostjo nastavljanja casa takta. Sest delovnih mest
(sestava, varjenije, testiranje), dve v varilni komori.

Slika 5. Sestavljanje uparjalnikov
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Viseci krozni transporter
— montazna linija BONI-
MAT — je novejsi izdelek.
Obratuje ze dve leti,
rezultati pa so izpolnili
izbira modela v .. .
e povd pricakovanja in obljube.
skt model 8t [0 shani Razvoj naprave je trajal
hitrost e % od sk 140 fsloy 6 mesecev. V prihodnosti
DM2 .
—]z:' — bodo take naprave izdela-
‘JV = ne v 3 do 4 mesecih.
| steeer 1 naDw: T st [z

| Avtomatsko delmanjc

Slika 6. Zaslon za nastavitev parametrov

Slabosti :

- potreben je
prostor kva-
dratne  ob-
like oz. ne
moremo je
instalirati v
ozkem pros-
toru.

Zakljucek

Paletni sistem
za rocno sesta-
vljanje izdelkov
— ro¢ni pomik
palet — je cenovno in ¢asovno ugodna  Njihove prednosti priznavajo vodilni
izvedba montazne linije, ki jo je mo-  slovenski strokovnjaki.

goce postaviti v enem dnevu. B

Slika 7. Manipulator za dodajanje

Projektiranie, trienje in proizvodnia namenskih strojev in transportnih naprav, manipulatorjey

Bled, Slovenia, September it - |45 2007
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LE-TEHNIKA d.o.o.
Suceva 27, Kranj
tel.: 04 20 20 200

faks: 04 204 21 22

http:\vwww.le-tehnika.si/hyd
e-mail: hydraulic@le-tehnika.si
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