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Prijava od 21 novembra 1935.

Ovim se postupkom nastoji da se du-
gatka vlakna, t.j. vlakna koja su bar u
vedini duza od pamucnih vlakana, upredu
na jedncstavan i jeftin nadin.

To se prema ovom pronalasku postize
time, Sto se takva vlakna, koja su izrade-
na grebenanjem, vlacanjem, cCesljanjem i
t. d. uravnomeravaju i eventualno stanjuju
pomocu velike razlike brzina sprovodenja
prilikom dubliranja na valjkastim raste-
za¢ima t.j. na rastezacima izmedu ¢&ijih
valjaka se ne nalaze iglenice, ili valjci sa
iglama. Upotrebom valjkastih rastezaca
sa velikom razlikom brzina sprovodenja
dgovolino je samo malo puta, eventualno
samo jedanput ili dvapul da se rasteze, pa
ipak da se postigne takvo stanjenje polu-
prede i fakva ravnomernost, da se tada
polupreda moZze neposredno odvesti na
predpredac. Prema nastojavanom broju
prede polupreda ce stanjuje samo na gru-
bom predupredacu i srednjem predupre-
dacu ili jos jedanput ili dvaput na finom
predupredacu, pa se potom odmah odvo-
di na finu predilicu.

Napred pomenutim preduzimanjem
postize se zbog malog broja prolaza znat-
no pojeftinjavanje naspram dosad pozna-
tih postupaka za upredanje dugackih vla-
kana, a ipak se postize ravhomerna pre-
da i moguénost upredanja do najfinijih
lrrojeva.

Poznato je da se kratka vlakna, na

pr. pamuk, posle izrade vlacanog (raka
~dva do tri puta rastezu na veliku razliku
brzine sprovodenja pri udvajanju (dubli-
tanju), pa da se tako rastegnuta traka po-
.sle stanjenja na predupredatu upreda u
gotovu predu na finoj predilici.

Vazi od 1 juna 1936..

Takode je poznato da se dugacka
vlakna kao na pr. cesljani trak od vune,
trak od vestacke svile i drugih materijala
stanjuje na rastezacima sa iglenicama
odn. rastezaékim valjcima sa iglama, pri
Cemu se polupreda po pravilu ulvricuje
uvaljanjem ili uvrtanjem. Kod ovog nadi-
na rada se nacelno primenjuje veliki broj
prolaza pre nego Sto se polupreda dovede
na finu predilicu.

Sada je na iznenadni nacin ustanov-
lileno da trake od dugackih vlakana daju
na rastezackim valjcima takode ravno-
mernu polupredu, i ako bi se moralo pret-
postaviti da bi kod dugatkog razmaka
cilindra za dugacka vlakna, narocito kod
veStacke svile, vlakna koja plivaju pro-
uzrokovala neravnomernu polupredu zbog
nedostatka vodenja.

U pojedinostima moZe se
nalazak izvesti na sledeci nacin.

Materijal koji treba da se uprede
najpre se otvara i obrazuje u traku na
uobic¢ajeni nadin u zaklopnim grebenalj-
lkama ili valjavicama. Potom se odvodi
na rastezacke valjke.

Rasteza¢ obrazovan prema ovom pro-
nalasku snabdeven je dvama spregovima
rastezackih valjaka ili je obrazovan tako
da vuéni valjei jednog rastezanja rade
istovremeno kao dovodni valjci za nared-
no rastezanje u istom toku rada, tako da
ge u istom toku rada postiZe viSe raste-
zanja uklju¢ena jedno za drugim. Odsto-
janje stezackih spregova valjaka pode3a-
va se u svakom pojedinom slufaju otpri-
like na najduzu duZinu vlakana. Izmedu
ovih stezalkih spregova valjaka mogu se
u smislu ovog pronalaska umetnuti jedan

avaj pro-
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ili vise manje opteredenih sistema valja-
ka. Ovi sistemi meduvaljaka mogu da bu-
du iil Cisti klizni valjci ili mogu sopstve-
nom fezinom ili optereéenjem da se op-
terete toliko da oni potpomazu ispravlja-
nje kracih vlakana, a da ne sprecavaju
rastezanje dugackih vlakana. Prema ovom
prenalasku se dugacka vlakna rasteZu sa
velikom razlikom brzina sprovodenja ka-
kva je uobicajena kod kratkog pamuka.
Prema vrsti materijala primenjuju se jos
vece razlike brzina.

Protiv ofekivanja dugacka se vlakna
na pomenutim rastezackim valjcima raste-
7zu u ravnomernu traku bez meduukljudi-
vanja iglenica ili valjaka sa iglama. Po-
menutim velikim razlikama brzina moZc
se proces rastezanja izvesti u malo rad-
nih operacija, tako da se prema uobicaje-
nim metodama rastezanja dugackih vla-
kana postize znatno veca stanjenost i po-
jeftinjavanje.

Pripremanje dugackih vlakana za ob-
razovanje traka od vlakana koje se odvo-
de na rastezacke valjke moZe se kod ves-
tacke svile, ali i u drugim slucajevima, iz-
vesti bez prethodnog CeSljanja, nego sa-
mo grebenanjem ili vlacenjem. Kod dru
gih materijala kao na pr. vune treba na
uobicajeni nacin da se obrazuje traka od
Cesljane vune, pa da se dovede u rastezal
ili da se po t.zv. polucesljanoj metodi do-
vede u rastezac neka traka izradena gre-
benanjem.

Rastezanjem trake od vlakna na ra-
stezackim valjcima ta traka je vec toliko
uravnomerena i utanjena da se moze od-
mah dovesti na predupredade (Flyer) radi
stanjenja i uvrtanja. Zbog jakog stanjenja
u rastezac¢ima uopste su dovoljna do ftri
prolaza na predupredafima. Samo kod na-
rodito tankih brojeva primenice se Cetvrti
predupredad (gruba predilica).

Od predupredaca odlazi polupreda na
finu predilicu radi dopredanja.

Stanjenje i dopredanje moZe se pre-
ma ovom pronalasku izvesti na predupre-
da¢ima i finim predilicama za pamuk ka-
da se pri odgovarajucem podesfenju od-
stojanja cilindra puste srednji cilindri da
rade kao sprovodni cilindri ili da se sred-
nji gornji cilindar potpuno izostavi, tako
da donji cilindar jedino sacinjava nosat
za materijal. Prema ovom pronalasku
mogu se dugacka vlakna stanjiti i dopre-
sti i na predupredacima i finim predilica-
ma za pamuk pri umetanju viSe spregova
sprovodnih  cilindara izmedu rastezalk'u
valjaka.

Ne odstupajuci od zamisli ovog pro-
nalaska, mogu se prema svrsi predenja
izostaviti pojedinosti odn. dopuniti na

nacin koji je inace stru¢njacima poznat. U
pogledu dugackih vlakana ovaj je prona-
lizak neogranifen za proizvoljna vlakna.
Csim  veStatke svile i vune mogu se u
smislu ovog pronalaska, eventualno posle
odgovarajuce prethodne obrade, upredati
na pr. $ape (Schappe), lan, kudelja, kopri-
va, juta.

Napred opisanom metodom naspram
dosad uobicajnim metodama za upreda-
nje dugackih vlakana potrebno je manje
radnih prolaza, pa prema tome i maSina
radilica, a time se postize znatno upros-
cenje i pojeftinjavanje u upredanju du-
gackih vlakana.

Patentni zahtevi.

1) Postupak za izradu prede od du-
gackih vlakana, naznacen time, $to se fra-
ke od dugackih vlakana, koje su izradene
na ina¢e poznati na¢in vlacenjem, grebe-
nanjem, ceSljanjem i t. d. uravnomeravaju
i stanjuju na rastezackim valjcima pri
udvajanju (dupliranju).

2) Postupak prema zahtevu 1, nazna-
¢en time, Sto se radi sa velikom razlikom
brzina sprovodenja kakva je uobicajena
lkod pamuka i eventualno sa jo§ vecom.

3) Postupak prema zahtevu 1 ili 2, na-
ynacen time, Sto se traka rasteze samo iz-
medu dva sprega rastezalkih valjaka.

4) Postupak prema zahtevu 1 ili 2,
naznalen time, $to se traka u istom toku
rada ponovno rasteze upotrebljavajuéi u
doti¢nom slucaju vuéne valjke pri jednom
rastezanju kao dovodne valjke za nared-
no rastezanje pri istom prolazu.

5) Postupak prema zahtevima 1 do 4,
primenjen na vlaknu vestafke svile, na-
znacen time, S§to se dugacka vlakna ves-
tacke svile bez Cesljanja dovode na raste-
zaCke valjke i na ovom stanjuju i potom
aopredaju.

6) Postupak prema zahtevima 1 do 4,
primenjen na ceSljanu predu ili poluces-
ljanu predu (narofito od vune), naznacen
time, Sto se Cefljana fraka ili grebenanja
traka u do tri prolaza pri udvajanju jako
rasteZe, eventualno tako, da se cefljana
traka ili grebenana traka izmedu raste-
zaCkih valjaka koji su podeSeni otprilike
na najvecu duZinu vlakna sprovodi preko
jednog ili vise sistema valjaka koji su ma-
11je optereceni.

7) Postupak prema zahtevu 5, nazna-
Cen time, Sto se traka od dugackih vlaka-
na vestacke svile, koja se dovodi bez pret-
hodnog CeSljanja na rastezatke valjke,
sprovodi izmedu rastezackih valjaka koji
su podeSeni otprilike na najve¢u duZinu



vlakna preko jednog ili viSe manje opte-
re¢enih sistema valjaka.

8) Postupak prema zahtevima 1 do 7,
naznalen time, $to se u produZetku raste-
zanja trake vlakana na rastezackim valj-
cima ta traka samo sa tri prolaza utanjuje
na predupreda¢ima pri uvrtanju, pa se po-
tom dopreda na finoj predilici.

9) Postupak prema zahtevima 1 do

8, naznaCen time, Sto se posle rastezanja
na rastezatkim valjcima dalje stanjenje i
dopunjavanje vrsi na predupredacima i fi-
nim predilicama za pamuk kod kojih, pri
odgovarajuem podesenju odstojanja ci-
lindara, srednji cilindri rade kao sprovod-
ni cilindri, eventualno meduukljutivanjem
daljih sprovodnih cilindara ili izostavlja-
juéi srednji gornji cilindar,
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