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Poznato je, da kod ma3ina za konac,
koje uvek imaju vec¢i broj vrelena, za vre-
me upredanja konca koncani malerijal biva
namotaven u obliku kalema. Kalemi bivaju
pogonjeni pomocu valjaka da bi se i pri
rastuéem precniku kalema postigla donekle
jednolika brzina namotavanja konca. Pri
tome se pokazuju poznate nezgode; ra-
sirljavanje konca, kidanje pojedinih kapi-
larnih nili, klizanje izmedu valjaka i kale-
ma i kao posledica loga nepravilno naila-
7enje konca i nejednak konac, koji se u
daljoj preradi primecuje u razli¢itom po-
gledu na pr. razlicitim preénikom konca.
Narocilo se jasno opaZuju ove pojave na
konusnim kalemima, koji po hodu vadilje
konca pokazuju razlicile precnike, usled
¢ega je, *pri jednakoj brzini obrlanja va-
ljnka, za vreme hoda vodilje konca, brzina
kretanja niti i konca, podvrgnuta neprekid-
no jakim nestalnostima. Klizanja u irenju
na pogonskom valjku nastaju jod v veéoj
meri, no S§to je lo sluéaj kod cilindriénih
kalema. Idealno konusni kalem biva po-
moéa valijka pogonjen samo u svojoj sre-
dini, Na obe sirane od sredine naslaje
veca ili manja trenja, usled Cega upravo
veslacko vlakno lako biva povredeno i na
tanjem kraju konusa biva najjate derano.

Upotreba maSine za konac sa poznalim
uredajima za namolavanje, koji pogone ka-
leme pomocu vsljaka, prema iskustvu uop-

ste nije moguéa za niti ispod 120 Denier-a,
posto opisana mehanicka nsprezanja lan-
ke nili ne mogu nikako da izdrZe.

Na pomenulim maSinama za konac sa
prethodno opisanim napravama za namo-
tavanje, konac biva tamo amo upravljen
pomoc¢u zajednicke vodilje konca, koja se
sa jednog centralnog mesta pomocéu eks-
cenira sa zlebom, kre¢e tamo i amo po
kalemima, koji se nalaze u jednom redu.
Odgovaraju¢i svojoj duZini mora vodilja
konca da bude izradena veoma feSka. Nje-
na srazmerno velika feZina uslovljava opet
ograni¢enu brzinu u kretanju famo i amo,
koje ofprilike brzinu namolavanja konca
omogucuje najvise 50 mefara u minutfi.
Preko ove granice brzine vodilja konca bi
syojom feZinom dovela do vibriranja cak
i masivno sagradenu maSinu, a i sama bi
dospela u oscilisanje,

Veé pri pomenutoj najvecoj brzini dobijaju
se, na pravim krejevima namotfaja, usled
neizbeZnih potresa i sopsivenih oscilisanja
vodilje konca, takozvani poprec¢ni konci,
koii pri skidanju konca sa namotaja u da-
ljoj preradi kao S§to je poznalo vode ka
prekidima konca razvlacenjima konca, a-
banju i t.d.

Pri prekidu konca ili kad je namolaj na
kalemu za konac pofroSen, a da to ne
bude odmah primeéeno od sirane radnice
koja nadgleda, pojedini kalem, koji se obr-
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¢e na valjku, koji je zajednicki za ceo niz
kalemova, ili se obrée po valjku na po-
gonskoj osovini, koja je zajednicka za ceo
niz kalemova, usled nedostatka automal-
skih naprava ne moZe bili prinudno stav-
ljen izvan rada. Kalem sa pogonskim valj-
kom se obrée i dalje, gornji slojevi namo-
taja se laru, oSleceni slojevi konca moraju
pre ponuvnog stavljanja u rad biti skinuti
sa kalema, Slo znali znatan gubitak ma-
terijala.

Kod poznalih ma$ina za konac, vrelena
za konac bivaju pogonjena cenlralnim glav-
nim pogonom putem siruna, kolena ili ka-
jiseva jednostranim vuenjem, koje je ne-
povolino po lezista vretena. lzmedu ovih
pogonskih sredstava i vretena za konac
posioje ve¢ po sebi i u uvecanoj meri u-
sled promenljive temperature, vlage vaz-
duha i drugih poznstih faklora, koji uticu
na pogon, klizanje i usled toga nestalnoslti
u obrtima vretena za konac i u koncu, sa
poznalim Stetnim posledicama u daljoj
preradi.

Kod poznalih maSina za konac, pri me-
njanju kalemova za konac ili pri smelnja-
ma, mora vreteno za konac, da se slavi
izvan rada ili rukom ili pomoéu naprave,
koja se slavlja u dejstvo rukom. Sve na-
prave za kolenje dejstvuju, kao prethodno
pomenuli pogonski organi jednosirano na
vreteno za konac. Time se S§fili trajanje
vrelena i potrebna taénost kruznog kreta-
nja. Brzina obrianja vrelena za konac i
kapacitet rada u upredanju i namotavanju
ograniceni su u praksi nesavrSenoscu pret-
hodno opisanih pogonskih organa i orga-
na vodilje konca.

Iskustvu je cilj da pomocu novih eleme-
nala otkloni prethodno opisane nezgode,
i da znalno poveca kapacitet rads, pri pol-
punoj postedi koncanog malerijala Sto je
narocilo vazno kod vestackih vlakana. Po-
moéu predmeta pronalaska mogu cak i
debljine konca na pr. pocev od 30 De-
nier-a bili uprecane u jednom radnom toku
i biti namotavane u kalemni oblik, poslo
biva iskljuteno svako mehani¢ko napreza-
nje, koje je Stetno po konac.

Na predmetu pronalaska vreteno za ko-
nac dobija svoje obrianje na pr. pomocu
organa slicnog turbini, koji se pokrece
pneumalicno ili hidraulicki, i koji sa poje-
dinim vretenom za konac stoji u direkt-
noj vezi, ili pak pomocu larucih ili zupca-
nih tockova ili slicnih poznalih naprava,
koje na poznat nacin bivaju pogonjene
-organom koji dobiva svoje krelanje sa pro-
izvoljnog izvora snage. Sve vrste pogona
omogucuju jednovremeno jednolika i po-
visena obrtanja vretena, povideno dejstvo
rada i izradu jednolikog konca.

Svako vreleno za konac nalazi se u vezi
sa automalskom napravom za kocenje ili
za zaustavljanje, koja, pri smelnjama, pre-
kidu konca ili pri prazno kretanom kalemu
za konac, prinudno koci vreteno kao i ka-
lem, na kome upredeni konac biva namota-
van. Time biva izbegnut svaki gubitak ma-
terijala, materijal biva veoma ¢uvan i kapacitet
masine kaoi osoblja biva povecan.

Da bi se proces upredanja ubrzao u
jednom radnom toku ili da bi se konac
mogao izradivali sa uvecanim obrtanjem
konca, na pr. krep-konac, ili konac na pr.
direkino sa predivne pogaée ili drugih me-
sta koja daju koncanu nit, poslavljen je u
stupnjima jedan ili viSe levkova za upre-
danje iznad ranije opisanog mesta mesla za
upredanje, koji svoj pogon isto tako dobi-
jaju kao Sto je ranije opisano i koji isto
tako stoje u vezi sa ranije opisanom napra-
vom za kocenje, koja aulomatski dejstvuje.

Da bi produkciju konca u istom radnom
toku namotali na kalemni oblik, i lo bez
upolrebe pogonskih valjaka ili sli¢nih Stel-
nih pogonskih organa, u procesu upreda-
nja biva svako pojedino vreieno za konac
dovedeno u direklnu i zavisnu vezu sa po-
jedinatno pogonjenom kalemnom masinom,
koja je nezavisna u svima svojim delovima
i funkcijama, i koja po hodu vodilje konca
pokazuje konstantno jednoliku brzinu nai-
laska konca pri rastu¢em precniku kalema
i narocito za kaleme sa konusnom izradom
namolaja sa promenljivom brzinom obr-
tanja vretena i kretanja vodilje konca, a u
prilagodavanju na precnik, koji je kod tak-
vih konusnih kalemova promenljiv. Taruca
klizanja, koja daju neravnomerni konac,
povrede konca i razvlacenje konca bila su
izbegnuta, brzine upredanja i nailaska
konca bivaju veoma povecéane i moZe bili
izradivan svaki za lekstilnu preradu podes:
ni oblik namotaju uz petpunu postedu tek-
stilnog materijala.

Ovoj posledi pored ostalog znatno do-
prinosi laka individualna vodilja konca na
svakoj pojedinoj kalemnoj masini, koja
(vodilja) jednovremeno dopuSta ubrzano
kretanje hoda i nacin rada, bez svakog
polresa masine. Pri poéinjanju rada masi-
ne za upredanje kalema mas$ina biva odgo-
varaju¢i polako stavljena u kretanje sa
sve vecom brzinom, dok vreteno za upre-
danje ili levak za upredanje ne dostignu
svoj puni broj obrtaja, da bi se odmah
od pocetka postigao jednolik konac.

Za vreme upredanja, konca, i namotavanje
upredene niti na kalemni oblik, konac, u slu-
c¢aju da biva upolreblien u daljoj preradi
za lancani matlerijal za tkanje, mozZe u i-
stom radnom toku na pr. neposredno pre



namolavanja bili glacan, bojadisan i suSen..
U ovom slucaju sa masSinom za upreda-
nje biva dovedena u vezu polirebna na-
prava za glacanje pojedinog konca,

Kalemna masina pri prekidima konca
biva stavljena van dejstva pomocu samo-
stalno dejsivujuée naprave za zaustav-
ljanje, koja se nalazi u vezi sa napravom
za zauslavljanje od maSine za upredanje.
Kao posledica povecanog dejstva vretena
za upredanje i stupnjevito postavljenih lev-
kova za upredanje u vezi sa ranije opisa-
nim kalemnim ma$inama mogu bili poslig-
nute produkcije do 250 metsra u minuli,
mesto dosadanjih od 25 do 50 metara u
minuti.

Napred opisani raspored upredanja u
vezi sa napravom za kocenje i za zauslav-
ljanje moZe na pr. bili upotrebljen i sa
napravama za obrazovanje pasme (String-
le), L. j. uz isklju¢ivanje kalemne maSine.

Naprava za zauslavljanje, koja je opi-
sana u cilju zsustavljanja procesa upreda-
nja i procesa namofavanja, moZe na pr. biti
upolrebljena i kod poznatih masina za u-
predanje sa napravom za namolavanje na
kalem i u pasmu (Siringlu).

PriloZzeni nacrt predstavlja predmel pro-
nalaska u izvodenju radi primera i to sl
1 pokazuje izgled spreda neprekidnog i u
vise stupanja, toka za upredanje i namola-
vanje.

SI. 2 nokazuje izqled sa sirane toka za
upredanje i namolavanje sa automatskom
napravom za glacanje. Sl. 3 pokazuje iz-
gled spreda pogona vretlena pomocu laru-
éih ili zupéastih tockova, sl. 4 pokazuje
izgled odozgo pogona vretena, sli¢nog
turbinskom, sa dizama, sl. 5 pokazuje de-
limican izgled pogona vretena kao radial-
ne turbine.

SI. 1 pokazuje delimi¢no predmet pro-
nalaska u izvodenju radi primera, pri ¢emu
posirojenje na pritisak 1 pogonsku ener
giju, na pr. komprimovani vazduh, dovodi
pogonskim organima 3 vrelena 5 za upre-
danje pomoéu cevi 2, na kojima se na-
laze dize, koje ovde nisu predstavljene.
Time bivaju postignuti visoki i konstantni
brojevi obrtanja. Pri upotrebi pare moze
toplola, koja nije iskoriS¢ena, na pr. da
posluZi za suSenje konca ili za vlaZenje
konca, ako se ve¢ upolrebljena para po-
moéu podesne naprave, koja ovde nije
pretstavljena, upuli na poirebna mesla.

Opisanim nacinom pogona vretena moqu
biti postignuti konstantni brojedi obrtaja do
30000 u minufi. Jednosirano napreza-
nje na zalezanje vretena za konac i
pomenula klizanja pri upotrebi poznatin
nepodesnih pogonskih srestava, koja daju
xavnomerne brojeve obrlaja i nejednak ko-

nac. Na vrelenovom siolu 4 nalazi se vre-
teno 5, koje nosi kalem 7, koji je obmo-
tan vlaknima 6, i koji radi dobijanja konca
biva slavljen u obrlanje pomocu pogon-
skog organsa 3, sli¢nog turbini. Ispod dru-
gog mesta 9 za upredanje nalazi se drzac
8 konca, pomocéu kojeg prethodno upre-
deni konac biva vu€en i upuéen u napra-
vu 9 za upredanje (levak za upredanje).
Levak 9 za upredanje nalazi se opet na
vrefenovom stolu 10, koji islo tako biva
stavljen u obrlanje pomoc¢u pogonskcg or-
gana 3a slicnog turbini. Pomocu ovog lev-
ka za upredanje prethadno upredeni konac
6 dobija u istom radnom toku dalji (drugi)
konac i pomoc¢u kalemne maSine 11, koja
pri rastu¢em precniku kalema ili pri konu-
snim kalemima pokazuje konslanino rav-
nomerno nailazenje konca, hiva doveden
na proizvolian kalemni oblik. Pomoéu lev-
ka 9 za upredanje moZe konac da se ski-
da sa mirnih mesta za davanje konca, na
pr. sa predivhe pogace i da se upreda.
Naravno da se moze upredali i u jednom
stupnju.

Sl. 2 pokazuje radi primera napravu za
upredanje i namolavanje kao delove tako-
zvane etazne predivne masine. Pomocu dize
13 biva slavljen u obrtanje pogonski organ
3b vretena, koji je slican turbini, i koji je
direkino vezan sa vretenom 5ai koji nosi ka-
lem 7a, kojije obmotan vlaknim a6a Konac 6a,
koji je upreden pomoéu obrianje vretena
za upredanje biva voden preko f(ranspori-
nog valika 14 i preko daljeg transporinog
valijka 15, koji se nalazi pod opruginim
dejstvom i po fome pomocu kalemne ma-
$ine, ¢iji mehanizam nije pretstavljen, biva
napr. doveden na kalemni oblik 17 sa ku-
pastim krajevima.

Kalem 17 biva stavljen u obrtanje pomo-
¢u mehanizma 18 taruc¢ih tockova. Deo18a
taru¢ih toékova, koji se nalazi na osovini
21, koji je u vezi sa kalemom 17, biva pri-
tisnut uz taruci tocak 18 pomocu pritiska
poluZznom napravom 20, koja se moZe u-
kljucivali, iiskljucivatii koja jeislotako slobo-
dno poslavljenana ovejosovini 21. Pomoéu u-
kljucivanja i iskljucivanja poluZne naprave
20 kalemna masina biva slavljena u kreta-
nje i izvan kretanja. PoluZzna naprava 20
nalazi se u vezi sa napravom za zaustav-
ljanje, koja i sama radi uklju¢ivanja i is-
kljucivanja stoji u vezi sa napravom za is-
kljutivanje, koja nije prelstavljena. Proces
rada naprave za zauslavljanje jeste sle-
deci:

Kalemna ma3ina 16 i vreteno 5a bivaju
pomoéu priliska na polugu 20, stavljeni u
rad i to tako, da vreteno 5& za upredanje
bude ranije oslobodeno, da bi najpre do-
sliglo izvesni broj obrlaja, kalemna ma-



Sina pocinje lagano krelanje sa sve vecom
brzinom usled ¢ega od pocetka biva po
slignul ravnomeran konac, Poluga 20, koja
je vezana sa Slapom 22a, koji se kod 22
zglobno vezan sa krakom 23, i na svom
kraju nosi napravu za koncenje, napr. lako:
zvanu konusnu koc¢nicu 24, koja je postav-
ljena oko protivkonusa 25, koji je ¢&vrstn
vezan sa vrelenom 5a. Ovo konitno dei-
stvo na vreteno 5a odn. na prolivkonus 25,
pomocu konusnog kocnickog dela 24, dej-
styuje centriéno usled ¢ega vreteno jedno-
vremeno sa svih strana biva pomoéu ko-
Zenja dovedeno u zasloj suprotno, danas
poznatim, jednostrano dejstvujuc¢im kocnic-
kim napravama, Ako Stap 2la stupi sa ko-
nusnom kocnicom 24 u dejstvo kocenja, lo
biva olsirenjena pogonska energija, koja
dejstvuje na pogonski organ 3b, koji je
slican turbini, i koji je évrslo vezansa vre-
tenom 5a tako, da je vreteno 5a u ovom
slucaju slobodno od svake pogonske sile.
Ovo biva postignuto time, &lo Stap 22a,
koji je vezan sa prethodno opisanim or-
ganima 22, 23 i koji na svom kraju nosi
napravu 27 koja izvr3uje kretanje koje je
polrebno za kocenje i biva uvuciena izme:
du pogonskog organa 3b, koji je slican
turbini, i dize 13, ¢ime biva olslranjena po-
gonska sila. Transportni valjak 15, koji bi-
va noSen elaslichom napravom 28 i pomao-
¢u slabog zslezanja konca biva drzan pod
izvesnim naponom, vezan je sa Stapom 29
tako, da moze lako da se pomera po vo-
dilji 30, a koji Stap nosi dva oslonca 31 i
32, koji se mogu podesaveli. Dalje je slap
29 vezan sa polugom 33, koja je lako o-
brino postavljena i koja se nalazi pad la-
kim priliskom opruge 34 na zalezanje. Po-
luga 33 ima na.svom prednjem kraju oblo
udubljenje 35 koje biva dodirivano Stapom
36, koji se nalazi u vezi sa napravom za
zauslavljanje, koja nije pretstavlje na. Po-
mocu prirodnog zatezanja konca 6a, koji
trebs da se namotava elaslicna se napra-
va 28 nalazi pod naponom. Ako nastupi
prenapregnutost konca 6, to usled nastalog
jaceg zaltezanja konca Stap 28 biva pomoéude-
ja 30 doveden u dodirsa osloncem 32, usled
cega pomerljiva poluga 33 izvrSuje krela-
nje i pomocu stapa 36 oslobada napravu
za zaustavljanje koja nije prelstavljena. Ako
nastupi prekid konea, ili ako je kalem po-
stao prazan, fo islo tako stupa u dejsivo
ceo mehanizam naprave za zauslavlja-
nje i o se elaslicna naprava 28, koja je
rastereCena od prirodnog napona konca,
brzo krece po Stapu 29 ka osloncu 31,Sa
napravom za zaustavljanje je dalje vezana
poluga 46, koja pri Zeljenoj debljini kalema
dolazi u dodir sa kalemoem i pamocdu na-
prave za zaustavljanje iskljucuje radni lok.

Pomocu opisane naprave za zauslavlja-
nie mogu i kod poznatih maSina za upre-
danje konca da budu jednovremeno i au-
tomatski zaustavljeni: namotavanje uprede-
nog konca koje se vrsi pomoéu poznalog
kalemnog uredaja sa pogonom valjka ili po-
mocu villa u oblik siringle ili pomoéu pozna-
tih kalemnih masina saili bez pogona valjaka,
kaoivrelena za konac i organizanamotavanje
konca, pri prekidu konca, pri smelanjima itd.

Zauslavljanje vrelena za konac vr§i se
na napred opisani nacin i organi koji Ire-
ba da namolaju konac u prvom slucaju
pulem izdizanja kalema sa valjka, u dru-
gom sluéaju pomocu kocenja villa (moto-
vila) i v poslednjem slu¢aju pomoéu izuzi-
manja kalemne masine iz rada. Neposredno
po transporinom valjku 14, pomoéu kojeg
konac 6a biva Ilransportovan, moZe na pr.
biti priredeno glacanje pojedinacnog konca
i naprava 37 za bojadisanje, kao i napra-
va 38 za suSenje, da bi se za vreme pro-
cesa upredanja lancani malerijal odgova-
rajuci postupao i namotao u kalemni oblik,
Time biva znatno skracen tok rada. Aulo
malska naprava za zaustavljanje moze biti
vezana i sa vrefenima, koja bivaju pogo-
njena elekiri¢nim pojedina¢nim pogonom,
u cilju njihovog automatskog stavljanja iz-
van rada.

Sk 3 pokazuje pogon vretena, pri kome
su orgeni za pogon vretena izvedeni kao
konusni taruéi tockovi ili zupé&anici il
lome sl.

Osovina 39 biva napr. stavljena u obria-
nje pomocu furbine 40 ili na poznal naéin
pomocu elekiricne energije. Na osovini 39
leZe kupasti taru¢i lockovi 41, pri éemu
su vrelena 5d isto tako vezana sa kupa-
stim faru¢im lockom 42. U ovom sluéaju
se vreleno 5d moze, pomoéu sredstava ra-
nije opisane naprave za zauslavljanje, lako
izdi¢i sa stalnog laruceg tocka 41, da bi
se isti stavio izvan rada,

Cev 2 za dovodenje energije, na kojoj
se nalaze dize 13 i koja je pretstavljena u
delimi¢nim izgledima sl. 4, smeslena je,
kao Sto pokazuje sl. 1, bo¢no pomerljivo
u spojnom delu 43. Usled ovag proslog
boénog pomeranja cevi 2 diza 13 se sme-
Sla na drugu siranu prema pogonu vrelena,
koji je slican turbinskom pogonu, usled
cega pravac obrlanja vretlena biva izme-
njen i sloga moZe po volji da se izraduje
levi ili desni konac. Isto tako moze biti
izmenjen smer obrtanja osovine 9 (sl 3).

Da bi se na svima vrelenima postigli
konstanini jednoliki brojevi obrtanja, na-
dizi 13 je postavljena naprava 44 za regu-
lisanje koja treba da izravna pogonsku si-
lu. Umeslo opisanog organa 3 za pogon
vretena, koji je slican. turbini moZe napr..



sa vretenom 5 bili vezana radialna turbina
45 kod koje su islo tako predvidene dize
13 za obrtanje na levo i na desno, kao
Slo pokazuje sl. 5.

Patentni zahtevi:

1, Madina za konac, kod koje konac,
koji dolazi sa kalema za upredanje konca,
biva, sa jednolikom brzinom namolavanja,
doveden masdini za namotavanje, naznacena
time, 8to umeslo pogona kalemnim valjci-
ma, pojedinaéno pogonjene kalemne masi-
ne, (kalemna vretena) za namolavanje upre-
denog kcnca na maSinama za upredanije
konca, stoje u vezi sa proizvoljnim vrsta-
ma namofavanja koja su polrebna za da-
lju preradu.

2. Masina za konac, koja je sloZzena iz
agregala maSina za upredanje konca i koja
se sasloji iz kalemne masine, vrelena za
upredanje konca i mesta za upredanje, na-
znatena lime, $lo je svaki od ovih poje-
dinih agregala snabdeven napravom za zau-
slavljanje, koja aulomatski dejstvuje.

3. Masina za konac po zshtevu 1—2, na-
znatena lime, 5to vrelena za upredanje
pojedinacno i direklno, pneumalicno, hidra-
uli¢ki ili elektricki ili ovo u kombinovanju
sa tarucim ili, zupcanih tockova, prenosi-
ma ili tome s!. bivaju pogonjeni.

4. Masina za konac po zahtevu 1—3 na-
znacena time, Sto pri prekidu konca, pri
smelnjama u upredanju i pri praznom hodu
vrelena za upredanje ili pri napunjenom
kalemu ili pri punom motovilu svaki poje-
dini agregal maSine za upredanje aufo-
matski biva stavljan izvan rada.

5. Masina za konac, po zahievu 1—4
naznacena time, $to brzina nailazenja kon-
ca na kalemnu maSinu biva dovedena u
zavisnost sa obrtanjem vretena za upre-
danje.

6. Masina za upredanje konca, koja radi
po poznalom poslupku pogona kalema ili
po poznatom postupku motovila naznaCena
fime, 8to je svaki agregal masine za upre-
danje konca snabdeven napravom za zau-
slavljanje, po zahtevu 4, koja dejstvuje aufo-
malski,

7. Ma8ina za upredanje konca, po za-
htevu 1—6 naznacena lime, $to naprava za
zaustavljanje, koja dejstvuje automatski,
jednovremeno ili nezavisno jedno od dru-
gog stavlja izvan rada kalem i vreteno za
upredanje konca.

8. Masina za konac po zahlevu 1—7 na-
znacena lime, 3o vretena za upredanje bi-
vaju cenlricno kocena, napr. pomocu koc-
nickog konusa na vretenu za upredanje ili
pomocu koénickog konusa na aulomatskoj
napravi za zaustavljanje, koja se nalazi u
vezi sa vrelenom za upravljanje.

9. MaSina za konac po zshievu 1-—8 na-
znaCena ltime, $to naprava za zauslavljanje,
koja dejstvuje automatski, izdiZe vreteno za
upredanje sa njegovog pogonskog organe,
koc¢i ga i slavlja ga izvan rada.

10. Ma%ina za konac po zahteva 1—9
naznacena lime, Slo pri stavljanju izvan
rada vrelena za upredanje, koja bivaju po-
gonjena pneumalicki ili hidraulicki, mlaz
vazduha, pare, ili lecnosli biva olslranjen
pomoéu sreslava, koja se nalaze u vezi sa
automaliskom napravom za zaustavljanje.

11, MaSina za konac po zahtevu 1—10
naznacCena fime, $to vreteno za upredanje
biva pogonjeno pneumaticki, hidraulicki ili
parom pomocéu pogonskog organa sli¢nog
furbini.

12. Masina za konac po zahlevu 1—11
naznacena lime, $lo vreleno za upredanje
konca biva pogonjeno pomocu tarucih to¢-
kova, zupcCanih tockova ili tome sl

13. Masina za konac po zahtevu 1—12
naznacena fime, 5lo pogonski organ, koji
je slican turbini, ima dize koje se mogu
regulisali.

14. Masina za konac sa pogonom vre-
tena za upredanje sli¢nim turbini i po za-
hievu 1—43 naznaCena lime, 5lo su tur-
binske dize pomerljivo rasporedene radi
postizanja obrlanja vretena za upredanje
na levo i na desno.

15. MaSina za konac po zahtevu 1—14
naznaCena lime, §lo ve¢ upolrebljena para
moze bili upolirebljena za ciljeve vlaZenja
konca ili suSenja konca.

16. Masina za konac po zahtevu 1—15
naznacena time, Slo su jedno ili vise me-
sta za upredanje rasporedeni jedno iznad
drugog.

17. Masina za konac po zahtevu 1—16
naznacena time, Sto pomocu mesla za
upredanje konac moZe bili upredan sa
mirnih mesta za davanje nili.

18. Masina za konac po zahtevu 1—17
naznacena lime, $to konac zajedno sa pro-
cesom upredanja, po upredanju i pre na-
motavanja konca u istom radnom toku biva
jiednovremeno glacan ili bojadisan ili gla-
¢an, bojadisan i su3en.
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