KRALJEVINA JUGOSLAVIJA

ITPRAVA 7ZA ZASTITU

Razred 73

INDUSTRISKE SVOJINE

lzdan 1, Januara 1932

PATENTNI SPIS ST. 8543

Felten & Guilleaume, Fabrik elekirischer Kabel, Stahl- & Kupfer-
werke Aktiengesellschaft, Wien, Avstrija.

Poslopek in priprava za izdelovanje fasonskih Zi¢nih vrvi v zvoja prosti izvedbi.
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Velja 1. od aprila 1931.

Zahlevana prvensivena pravica z dne 20. aprila 1928. (Avstrija).

Pri izdelavi fasonskih Zicnih vrvi ni mo-
goce zavrvili fasonskih Zic s povratnim vr-
tenjem, ker se sicer Zice ne bi pravilno
ulegale v vrvni zglob. Pri zavrvilvi brez
povratnega vrlenja se zasucCejo fasonske
zice pri vsaki zaokrenilvi kosSa, ki je za
sprejem zi¢nih fuljav dolo¢en, za 360° in
razen lega se Zice pri zavrvitvi upognejo.Ela-
sticne laslnosti Zicnega malerijala povzrocijo,
da se ne prevede celotni iznos te kombi-
nirane forzije in upognilve v [rajno obli-
kovno spremembo; zato vsebujejo Zice na
ta nacin izdelovanih vrvi odvijalne prozne
napetosti, ki skusajo vrv razmotali in radi
katerih iskekujejo Zice iz vrvi.

Predlagalo se je Ze kompenzirati odvi-
jalne proine napelosti v fasonskih Zicah,
s tem da se je vsako posamezno Zico v
naprej zasukalo za doloCen iznos. Toda to
sredslvo samo ne zadostuje, da bi se vse
skodljive napetosti iz vrvi odstranile, ker
bi se v to svrho morale razen omenjenih
odvijalnih napetosli odpraviti %e one po-
vratne proZne napetosti, ki jih povzroca u-
pogibanje fasonskih Zic pri zavrvitvi.

Predlezec¢i izum omogoca izdelovanje
napetosti proslih fasonskih vrvi in sestoji
v uporabi preoblikovanja, ki sesloji iz tor-
zije in upognilve in potom kalerega se do-
seze f{rajna oblikovna sprememba Zic na
ta nacin, da ne vsebujejo po svoji zavrvitvi
nikakih nezaZeljenih povratnih proznih na-

petosti. Koli¢ina oblikovne izpremembe se
pri tem po polirebi odmeri tako, da odgo-
varja oblika Zic ali natan&no ali pa samo
priblizno njihovi poznejsi legi v vrvi. Svrhi
odgovarjejoce je, podvzeti preoblikovanje
7ic 8ele v zavrvitvenem siroju pred ali pri
zavrvitvi.

V risbi je v aksijalnem rezu prikazana
kol primer izvedbena oblika priprave, ki
je predvidena v zavrvitveni stroj in ki do-
voljuje izvajali poslopek po izumu.

Na volli gredi 1 zavrvilvenega ko3a je pri-
robljen obro¢ 3, ki je opremljen na svo-
jem obodu s Stevilom prevrianih glav 9,
ki odgovarja S3tevilu fasonskih Zic, ki naj
se zavrvijo. Skozi svedrine glav 9 gredo
&epi, ki sedijo na konceh valjev ali frnov
2, katerih drugi konci nosijo istolako ¢epe,
ki segajo na enak nacin skozi glave 10,
ki jih nosi obro¢ 4. Geometri¢ne osi teh
valjev 2 so namescene na slozcasti plosci,
katere os se krije z osjo zavrvitve. Ispod
vsake izmed glav 9 in 10 so predvidene
v obro¢ih 3 in 4 svedrine 11 in 12, skozi
kalere se potegnejo fasonske Zice. Valji
2 posedujejo na obodu ulore 8, ki imajo
obliko vijaka, in ki odgovarjajo priblizno
ali to¢no obliki, kalero naj dobijo fasonske
Zice pri zavrvilvi.

Fasonske Zice 6 lecejo, ko pridejo s tuljav,
skozi svedrine 11, ulore 8 in svedrine 12 in
se pri lem zavrlijo in upognejo v oni smeri,
kakor bi se lo zgodilo pri zavrvilvi zZic, ki
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niso predoblikovane. Tako zavrtane in pre-
dupognjene Zice dospejo neposredno v za-
vrvitveni kaliber 5, kjer naleZzejo na jedro-
vo vrv 7.

Priprava za dosego predidocega zasu-
kanja in upogibanja fasonskih Zic se more
na ve¢ nacinov spremeniti, ne da bi se
odaljila od predmeta izuma — &e le od-
govarja pogojem, ki so bili uvodoma na-
vedeni za postopek. Tako bi moglo sto-
piti na pr. na mesto z ulori opremljenih
valjev vecje Stevilo SkripZevih dvojic med
katerimi bi se potegnilo fasonske Zice in
katere bi imele tako prostorsko razvrsiitev,
da bi nastalo pri tem zaZeljeno upogiba-
nje in zasukanje Zic.

Po izumu izdelane vrvi so prakti¢no pro-
ste zvoja; leZijo izlegnjene, mrive na tleh
ne kaZejo nikakega nagnenja se odviti,
se dajo upogibali preko razmeroma malih
premerov, ne da bi Zice posameznih leg
kazale nagnjenja izko&iti in dovoljujejo, iz-
ogniti se Spranjam v zglobu, ki nastopijo
lahko pri navadnih fasonskih Ziénih vrveh.

Montaza takih vrvi je vsled tega silno eno-
stavna.

Patentni zahtevi:

1. Postopek za izdelavo [asonskih zi¢-
nih vrvi, oznacen s tem, da se fasonske
Zice pred ali pri svoji zavrvitvi tako zasu-
¢ejo kakor tudi upogibajo in sicer v taki
clasticitetno mejo prekoracujejo meri, da
se dovede vsaka fasonska Zica s lem
natan¢no ali pribliZzno v ono obliko, ki od-
govarja njeni poznejSi pravilni legi v vrvi
in da se izogne nastopanju nezaZeljenih
povratnih proznih sil

2. Poslopek po zahtevu 1, oznalen s
tem, da se vrsizasukanje isto€asno z upo-
gibanjem.

3. Priprava za izvedbo postupka po za-
htevu 1, oznaCena s tem, da so vdelani
v zavrvitveni stroj vodilni organi oz. organi
za preoblikovanje tako, da povzrocajo tako
zasukanje kakor tudi upogibanje fasonskih
Zic pred ali pri zavrvitvi.
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